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Пояснительная записка 

Содержание дисциплины «Технические измерения» направлено на формирование:

общих компетенций, включающих способность:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

ОК  7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний.

профессиональных компетенций, соответствующих основным видам профессиональной деятельности:

для профессии 15.01.25 Станочник (металлообработка):

ПК 1.1. Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.

ПК 1.2. Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

ПК 1.3. Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).

ПК 1.4. Проверять качество обработки поверхности деталей.

ПК 2.1. Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.

ПК 2.2.Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

ПК 2.3. Проверять качество обработки деталей.

.
1. паспорт  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

технические измерения

1.1. Область применения  программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии

 15.01.25 Станочник (металлообработка)

 по направлению подготовки

 15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ и предназначена для профессиональной подготовки, переподготовки и в дополнительном образовании.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: 

Данная дисциплина входит в  Общепрофессиональный  цикл (ОП.00).

Дисциплина является практико-ориентированной, компетентности, сформированные в результате освоения программы, необходимы при изучении профессиональных модулей.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

· анализировать техническую документацию;

· определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документации;

· выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных размеров;

· определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежа, по выполненным расчетам;

· выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам;

· применять  контрольно-измерительные приборы и инструменты.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

· систему допусков и посадок;

· квалитеты и параметры шероховатости;

· основные принципы калибровки сложных профилей;

· основы взаимозаменяемости;

· методы определения погрешностей измерения;

· основные сведения о сопряжениях в машиностроении;

· размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку;

· основные принципы калибрования простых и средней сложности профилей;

· стандарты на материалы, крепежные и нормализованные детали и узлы;

· наименование и свойства комплектуемых материалов;

· устройство, назначение, правила настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов;

· методы и средства контроля обработанных поверхностей.

1.4. Количество часов на освоение  программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 54 часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 36 часов;

самостоятельной работы обучающегося 18 часов.

2. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	54

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	36

	в том числе:
	

	        лабораторные работы
	6

	        практические занятия
	14

	        контрольные работы
	4

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	18

	в том числе:
	

	Конспектирование
	13

	Подготовка сообщений
	4

	Составление структурных схем
	1

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного  зачета


2.2. Тематический  план и содержание учебной дисциплины «Технические измерения»
	Наименование 

разделов и тем
	Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся
	Объем 

часов
	Уровень 

освоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.

Основные сведения о размерах и соединениях в машиностроении
	Обучающийся должен:

уметь:

- анализировать техническую документацию;

- определять предельные отклонения размеров по стандартам;

- выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа;

- определять годность заданных размеров;

- проводить анализ точности изготовления деталей по чертежу;

- определять характер сопряжения деталей по данным чертежа, по выполненным расчетам;

знать: 

- основы взаимозаменяемости;

- системы допусков и посадок;

-  квалитеты точности4

- стандарты на материалы, крепежные и нормализованные узлы;

- основные сведения о сопряжениях в машиностроении;

- размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку;

- предельные размеры, предельные отклонения, допуски и посадки;

- принципы построения системы допусков и посадок.
	
	

	
	Содержание учебного материала:
	4
	

	
	1.1 Взаимозаменяемость деталей, машин и механизмов.

1.2 Точность и погрешность обработки деталей.

1.3 Основные термины и определения ГОСТ 25346-89:

- номинальный размер;

- действительный размер;

- предельные размеры;

- предельные отклонения;

- допуск, поле допуска;

- посадка; типы посадок.

1.4. Условие годности деталей. Виды брака. Причины возникновения брака.

1.5. Сопряжения в машиностроении.

1.6. Принципы построения системы допусков и посадок.

1.7. Квалитеты точности.

1.8. Размер допуска для основных видов механической обработки.

1.9. Размер допуска для деталей, поступающих на сборку.
	
	2

	
	Практические занятия

1. Выполнение упражнений по определению предельных размеров деталей.
2. Выполнение упражнений по определению допуска и построению поля допуска.

3. Выполнение упражнений по определению годности размеров детали и определению вида брака.

4. Определение характера сопряжения деталей.

5. Анализ типов посадок соединения деталей по данным чертежа. 
6. Ознакомление со структурой и содержанием стандартов на материалы, крепежные и нормализованные узлы.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

1. Виды взаимозаменяемости – конспектирование.
2. Факторы, влияющие на точность обработки деталей – конспектирование.

3. Применение рядов предпочтительных чисел в технике – подготовка сообщений.

4. Применение посадок различных типов в технике - подготовка сообщений.
	4
	

	
	Контрольная работа № 1
	2
	

	Тема 2.

Технические измерения
	Обучающийся должен:

уметь:

· применять контрольно-измерительные приборы и инструменты;

знать:
- основные понятия метрологии;

- устройство, назначение, правила настройки и регулирования контрольно-измерительных приборов и инструментов;

- методы определения погрешности измерений;

- методы и средства контроля обработанных деталей.
	
	

	
	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	2.1 Классификация средств измерений.

2.2 Средства для измерения и контроля линейных размеров:

     - плоскопараллельные меры длины;

    -  измерительные линейки и штангенинструменты;

    - микрометрические инструменты;

    - индикаторы часового типа.

2.3. Правила настройки и регулирования контрольно-измерительных приборов и инструментов;

2.4 Контроль калибрами.

2.5. Автоматические средства контроля.

2.6. Методы определения погрешности измерений.
	
	2

	
	Практические занятия
7. Выбор и обоснование выбора измерительного инструмента.
8. Проведение настройки штангенциркуля и микрометра пред началом измерепний.
9. Измерение наружных цилиндрических поверхностей штангенциркулем и микрометром. Анализ точности проведенных измерений. – Лаб. работа №1.

10. Определение погрешности измерений (точечная оценка погрешности измерений).
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

5. Основные понятия по метрологии – конспектирование.
6. Современные измерительные машины и механизмы – подготовка сообщений.
7. Метрологические характеристики средств измерения и контроля – конспектирование.
8. Условия измерения и контроля – конспектирование.
	4
	

	Тема 3.

Допуски и посадки гладких цилиндрических деталей и соединений
	Обучающийся должен:

уметь:

· пользоваться таблицами ЕСДП;

· определять обозначение допусков и посадок на чертеже;
знать:
· основные принципы построения ЕСДП;

· система вала, система отверстия; система ОСТ;

· квалитеты точности;

· порядок выбора и назначения квалитетов точности и посадок.
	
	

	
	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	3.1 Принципы построения Единой Системы Допусков и Посадок.
3.2 Поля допусков. Квалитеты точности.

3.3 Посадки. Гарантированные зазоры.

3.4 Посадки Гарантированные натяги.
	
	2

	
	Практические занятия

11. Выполнение упражнений по определению допуска и построению поля допуска.
12. Выполнение упражнений по определению типа посадок. Определение зазоров и натягов.

13. Анализ обозначения посадок на чертежах.

14. Выбор и обоснование выбора квалитетов точности размеров деталей и точности посадок.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

9. Предпочтительные поля допусков валов и отверстий - конспектирование.                                                      Рекомендуемые посадки в системе вала и в системе отверстия -  конспектирование.

10. Система ОСТ – конспектирование.
	3
	

	Тема 4.

Допуски и отклонения  формы и расположения поверхностей
	Обучающийся должен:

уметь:

· определять отклонения формы и расположения поверхности по чертежу;

· контролировать отклонения формы и расположения поверхности;

знать:
· обозначение отклонений формы и расположения поверхности;

· параметры шероховатости;

· обозначение шероховатости на чертеже;

· методы и средства контроля обработанных поверхностей.
	
	

	
	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	4.1 Отклонения формы цилиндрических поверхностей.
4.2 Отклонения формы плоских поверхностей.
4.3 Отклонения расположения поверхностей.
4.4 Волнистость и шероховатость поверхности.
4.5 Параметры шероховатости поверхности. ГОСТ 25142-82. 
4.6 Контроль шероховатости поверхности.
	
	2

	
	Практические занятия

      15. Обозначение отклонений формы и расположения поверхности на чертеже.

16. Измерение отклонений формы наружной цилиндрической детали. – Лаб. работа №2.

17. Обозначение шероховатости поверхности на чертеже.

18.  Анализ обозначения шероховатости поверхности на чертеже. Измерение шероховатости поверхности различных деталей. – Лаб. работа №3.

19. Измерение углов деталей угломером с нониусом. – Лаб. работа №4.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

11. Взаимозаменяемость деталей по форме и взаимному расположению поверхностей. Основные понятия – конспектирование.
12. Условные обозначения допусков формы и расположении поверхностей – составление опорной схемы.
13. Влияние волнистости и шероховатости поверхности на эксплуатационные свойства механизмов – подготовка сообщений.
	4
	

	Тема 5.

Допуски, посадки и контроль резьбовых соединений
	Обучающийся должен:

уметь:

· определять условное обозначение резьбы;

· точность изготовления резьбы;
знать:
· виды и назначение резьбы;

· параметры резьбы;

· условное обозначение резьбы;

· контроль резьбовых соединений. 
	
	

	
	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	5.1 Параметры резьбы.

5.2 Поля допусков болтов и гаек.
5.3 Эксплуатационные требования к резьбам.
5.4 Методы и средства измерения для проверки резьбы.
	
	2

	
	Практические занятия

20. Анализ обозначения резьбы.

21. Анализ точности резьб.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося:
14. Признаки классификации резьбы – конспектирование.
15. Допуски и посадки резьб - конспектирование.
	2
	

	
	Контрольная работа №2
	2
	2

	
	ВСЕГО
	54
	


3. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета «Технические измерения» .
Оборудование учебного кабинета (см. КМО):

· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· комплект учебно-наглядных пособий «Технические измерения»;

· средств измерения;

· образцы деталей;

· комплект нормативной и нормативно – технической документации.

Технические средства обучения:

- компьютер с лицензионным программным обеспечением и мультимедиапроектор.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Зайцев С.А., Куранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении: уч.  для нач. проф. образованиия – М.: Издательский центр «Академия», 2006. – 240 с.
2. Зайцев С.А., Грибанов Д.Д., Толстов А.Н., Меркулов Р.В. Контрольно-измерительные приборы и инструменты: уч. для нач. проф. образования – М.:  Издательский центр «Академия», 2005. – 464 с.
3. Козловский Н.С., Виноградов А.Н. Основы стандартизации, допуски, посадки и технические измерения.- М.: Машиностроение, 1982.-284с.
Дополнительные источники:

         1. Шишмарев В.Ю. Средства измерений: уч. для студентов сред. проф. учеб.  Заведений – М.: Издательский центр «Академия», 2008. – 320с.

Справочники:

1. Сборник ГОСТов, ОСТов (КМО)
2. ЕСДП.
3. Серебреницкий П.П. Общетехнический справочник. – СПб.: Политехника, 2004. – 445с.: ил.
4. Серебреницкий П.П. Краткий справочник технолога-машиностроителя. – СПб.: Политехника, 2007, - 951с.: ил.
5. Технический контроль в машиностроении; Справочник проектировщика/Под ред. В.Н. Чупырина и Л.Д. Никифорова.- М., 1987.
6. Справочник технолога-машиностроителя: в 2 т./Под ред. Касиловой А. Г., Мещерякова В. К. - М.; Машиностроение, 1985.
Интернет-ресурсы:

1. window.edu.ru
2. masexponenta.ru/about/
3. www.zulfikar.ru/index.php
4. law.edu.ru/forum
5. standard.edu.ru
4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	1
	2

	
	Итоговая аттестация:

дифференцированный зачет.

	Освоенные умения: 
	

	· анализировать техническую документацию;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических занятий № 1-6.

	· определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документации;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических занятий № 1,2.

	· выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных размеров;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических занятий № 2.3.

	· определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежа, по выполненным расчетам;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ  на практических занятиях № 4.

	· выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ  на практических занятиях № 1- 2.

	· применять  контрольно-измерительные приборы и инструменты.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ № 1, 2, 3, 4.

	Усвоенные знания:
	

	· систему допусков и посадок;
	Контрольная работа № 1

	· квалитеты и параметры шероховатости;
	Контрольная работа № 1

	· основные принципы калибровки сложных профилей;
	

	· основы взаимозаменяемости;
	Контрольная работа № 1

	· методы определения погрешностей измерения;
	Контрольная работа № 1

	· основные сведения о сопряжениях в машиностроении;
	Контрольная работа № 1

	· размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку;
	Контрольная работа № 1


	· основные принципы калибрования простых и средней сложности профилей;
	

	· стандарты на материалы, крепежные и нормализованные детали и узлы;
	Контрольная работа № 1

	· наименование и свойства комплектуемых материалов;
	Контрольная работа № 1

	· устройство, назначение, правила настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов;
	Контрольная работа № 2

	· методы и средства контроля обработанных поверхностей.
	Контрольная работа № 2
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пояснительная записка

Содержание дисциплины «Техническая графика» направлено на формирование следующих общих и профессиональных компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

ОК  7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний.

ПК 1.1. Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.

ПК 1.2. Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

ПК 1.3. Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).

ПК 1.4. Проверять качество обработки поверхности деталей.

ПК 2.1. Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.

ПК 2.2. Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

ПК 2.3. Проверять качество обработки деталей.

1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.02. Техническая графика

1.1. Область применения примерной программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС  по профессии 15.01.25 Станочник (металлообработка) по направлению подготовки 15.00.00.  МАШИНОСТРОЕНИЕ.

             Программа дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и в профессиональной подготовке по профессиям рабочих:  оператор станков с программным  управлением, станочник широкого профиля.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:  

Дисциплина входит в ОП.00 Общепрофессиональный  цикл.

Дисциплина является практико-ориентированной. Сформированные в результате освоения программы знания и умения являются базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях. 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

· читать и оформлять чертежи, схемы и графики;

· составлять эскизы на обрабатываемые детали с указанием допусков и посадок;

· пользоваться справочной литературой;

· пользоваться спецификацией в процессе чтения сборочных чертежей, схем;

· выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных действительных размеров.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

· основы черчения и геометрии;

· требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД);

· правила чтения схем и чертежей обрабатываемых деталей;

· способы выполнения рабочих чертежей и эскизов. 

1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося  54 часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  36 часов;

самостоятельной работы обучающегося  18 часов.
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	54

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	36

	в том числе:
	

	      практические занятия
	36

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	18

	в том числе:
	

	     выполнение графических работ
	18

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета


2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины   «Техническая графика»

	Наименование

Разделов и тем
	Содержание учебного материала, графические и практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение
	Содержание учебного материала
	
	

	
	- цели и задачи дисциплины, ее связь с другими дисциплинами учебного плана;

- значение графической подготовки для квалифицированного рабочего;

- чертеж, его роль в технике и на производстве;

- общие сведения о стандартизации;

- ЕСКД в системе государственной стандартизации; 

- ознакомление обучающихся с необходимыми для занятия учебными пособиями, материалами, чертежными принадлежностями, инструментами, приборами, приспособлениями и оснащением конструкторских бюро.
	1
	1

	Раздел 1.

Геометрическое черчение
	
	11
	

	Тема 1.1.

Основные сведения по оформлению чертежей


	Обучающийся должен уметь:
- выполнять различные типы линий на чертежах;

- выполнять надписи на технических чертежах;

- заполнять графы основной надписи.

Обучающийся должен знать: 
-размеры основных форматов (ГОСТ 2.301-68);

- типы и размеры линий чертежа (ГОСТ 2.303-68);
- размеры и конструкцию прописных и строчных букв русского алфавита, цифр и знаков;

-форму, содержание и размеры граф основной надписи.

Направлено на формирование составляющих: ОК 1,4
	5
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.1.1.Основные сведения по оформлению чертежа:

 - форматы чертежей по ГОСТ 2.301-68 (основные и дополнительные); 

- масштабы по ГОСТ 2.302-68, определение, применение и обозначение;

- линии чертежа;

- основная надпись, ее формы, размеры, правила заполнения (ГОСТ 2.104-68);

- размеры и конструкция букв и цифр, а также знаков. (ГОСТ 2.304-81); 

- правила выполнения надписей на чертежах.
	1


	3



	
	Практическое занятие №1 

Выполнение линий чертежа по ГОСТ 2.303-68. Нанесение размеров. 
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 

1. Чертеж детали с использованием стандартных чертежных шрифтов, надписей и нанесением размеров. Выполнение графической работы.
	2
	

	Тема 1.2.

Геометрические построения
	Обучающийся должен уметь:

- строить перпендикулярные и параллельные линии, уклон и конусность;

- строить сопряжения прямых;

- строить сопряжения окружностей.

Обучающийся должен знать: 
- правила деления окружности на равные части;

- правила деления отрезка прямой, деление углов;

- последовательность выполнения сопряжения.

Направлено на формирование составляющих: ОК 1,4,6
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.2.1. Параллельные и перпендикулярные линии.

1.2.2. Уклон и конусность.

1.2.3. Сопряжения прямых.

1.2.4. Сопряжения окружностей.
	
	2

	
	Практическое занятие №2 
Деление окружности на равные части. Деление и построение линий и углов.
	2


	

	
	Практическое занятие №3 

Построение сопряжения между прямыми и дугами.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

2. Вычерчивание контура детали с применением различных геометрических построений.  Выполнение графической работы.
	2
	

	Раздел 2.

Проекционное черчение
	
	12
	

	Тема 2.1.

Прямоугольное проецирование
	Обучающийся должен уметь:

- читать комплексные чертежи проекций точек;

- строить проекции точек и линий, принадлежащих поверхностям геометрических тел;

-строить по двум проекциям третью;

- строить комплексные чертежи по аксонометрическому изображению.

Обучающийся должен знать: 

- о методах проецирования;

- проецирование точки на три плоскости проекций;

- об особенностях образования геометрических поверхностей и тел;

- способы проецирования геометрических тел (призмы, пирамиды, цилиндра, конуса, шара и тора);

- строить третью проекцию по двум заданным.

Направлено на формирование составляющих: ОК 1,4,6
	8
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.1.1. Прямоугольное проецирование:

- сущность проецирования;

- прямоугольное проецирование;

- комплексный чертеж;

- расположение видов;

- вспомогательная прямая комплексного чертежа.
	2
	3

	
	Практическое занятие №4 
Проецирование геометрических тел на три плоскости проекций с анализом проекций элементов этих тел. Построение проекций точек, принадлежащих поверхности предмета.
	2
	

	
	Практическое занятие №5 

Проецирование на три плоскости проекций.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

3. Построение третьей проекции по двум заданным.  Выполнение графической работы.
	2
	

	Тема 2.2.

Аксонометрические проекции.

 
	Обучающийся должен уметь:

- изображать плоские фигуры, окружности, геометрические тела и модели в аксонометрических проекциях.

Обучающийся должен знать: 
- назначение аксонометрических проекций;

- виды аксонометрических проекций;

- расположение осей и коэффициенты искажения.

Направлено на формирование составляющих: ОК 1,4,6
	4
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.2.1. Понятие аксонометрической проекции.

2.2.2. Изображение плоских фигур в аксонометрических проекциях.
	
	2

	
	Практическое занятие №6.

Выполнение аксонометрических проекций геометрических тел, моделей.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

4. Технический рисунок детали.  Выполнение графической работы.
	2
	

	Раздел 3.

Машиностроительное черчение
	
	30
	

	Тема 3.1.

Сечения и разрезы
	Обучающийся должен уметь:

- графически изображать различные материалы в разрезах и сечениях;

- соединять половину вида и половину разреза;

- выполнять и обозначать сечения;

- выполнять разрезы через тонкие стенки, ребра и т.п.;

- выполнять и обозначать сложные разрезы.

Обучающийся должен знать:

- разрезы простые: горизонтальный, фронтальный, профильный и наклонный;

- местные разрезы;

- сечения вынесенные и наложенные;

- сложные разрезы: ступенчатые и ломаные.

Направлено на формирование составляющих: ОК 1,4,6
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	3.1.1. Понятие о разрезах.

3.1.2. Понятие о сечениях.

3.1.3. Виды разрезов и приемы их выполнения.
	
	2

	
	Практическое занятие №7

Выполнение сечений.
	2
	

	
	Практическое занятие №8

Выполнение простых разрезов.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

5. Выполнение местных разрезов. Выполнение разрезов с особыми случаями.  Выполнение графической работы.
	2
	

	Тема 3.2.

Рабочие чертежи и эскизы деталей


	Обучающийся должен уметь:

- выбирать рациональное положение детали по отношению к фронтальной плоскости проекций;

- выполнять эскизы детали с натуры с определением технологических размеров детали;

- выполнять и читать эскизы и рабочие чертежи.

Обучающийся должен знать:

- требования к рабочим чертежам детали в соответствии с ГОСТ 2.109-73;

-обозначение видов на чертеже;

- выносные элементы: определение, содержание, применение.

- условности и упрощения изображений: контур отверстия и пазов, равномерно расположенные элементы, изображения с разрывом, проекции линий пересечения и т.п.;

- конструктивные и технологические базы;

- определение шероховатости.

Направлено на формирование составляющих: ОК 1,4,6
	13
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	3.2.1. Правила разработки и оформления конструкторской документации.

- изделие и подразделение его на составные части;

- основные виды чертежей, используемых в производстве.
	1
	3


	
	Практическое занятие №9

Расположение видов снизу, сзади, справа. Выбор рационального положения детали по отношению к фронтальной плоскости проекций. Построение дополнительных и местных видов.
	2
	

	
	 Практическое занятие №10

Выполнение эскиза детали.
	2
	

	
	Практическое занятие №11

Выполнение чертежа неразъемного соединения.
	2


	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

6. Выполнение выносных элементов.  Выполнение графической работы.

7. Выполнение чертежа детали с применением условностей и упрощений изображения.  Выполнение графической работы.

8. Выполнение чертежа разъемного соединения.  Выполнение графической работы.
	6
	

	Тема 3.3.

Сборочные чертежи
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять основные правила чтения сборочного чертежа;

- различать упрощенные изображения на чертежах;

- условно изображать сварные соединения;

- составлять спецификацию;

- последовательно выполнять и наносить позиции деталей сборочного чертежа;

- читать и выполнять деталирование;

- определять действительные размеры с помощью углового пропорционального масштаба.

Обучающийся должен знать:

- назначение и содержание сборочного чертежа и чертежа общего вида, их отличительные особенности;

- порядок выполнения сборочного чертежа и заполнения спецификации; 

- упрощения, применяемые в сборочных чертежах, увязку сопрягаемых размеров;

- порядок деталирования сборочного чертежа.

Направлено на формирование составляющих: ОК 1,4,6
	11
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	3.3.1. Общие сведения о сборочных чертежах:

- общие сведения;

- спецификация;

- правила штриховки смежных деталей в разрезах;

- нанесение размеров;

- последовательность чтения;

- условности и упрощения.
	2


	3

	
	3.3.2. Правила чтения технической документации
	1
	3

	
	Практическое занятие №12

Чтение сборочного чертежа.
	1
	

	
	Практическое занятие №13

Выполнение и заполнение спецификации.
	2
	

	
	Практическое занятие №14
Чтение и выполнение чертежа сварной конструкции.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

9. Выполнение чертежа детали по сборочному чертежу.  Выполнение графической работы.
	2
	

	
	Итоговое занятие.
	1
	


	
	Всего 
	54
	


3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Техническое черчение».

Оборудование учебного кабинета: 

- посадочные места по количеству обучающихся;

-рабочее место преподавателя;

-комплект учебно-наглядных пособий (см. КМО);

-мультимедийный проектор;

-ПК;

-модели деталей (см. КМО);

-модели геометрических тел (см. КМО);

-таблицы (см. КМО);

-карточки с индивидуальными заданиями (см. КМО).

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

    1.  Бродский А.М., Фазлулин Э.М., Халдинов В.А. Черчение (Металлообработка). [Текст] - М.: Академия, 2008. - 400с.

Дополнительные источники:

1. Анурьев В.И. Справочник конструктора машиностроителя в 3т. [Текст] - М.: Машиностроение, 2001. 

2. Потишко А.В., Крушевская Д.П. Справочник по инженерной графике. [Текст] – М.: Будивэльнык, 1983. - 264с.

3. Осипов В.К., Чекмарев А.А. Справочник по черчению. [Текст] - М.: Академия, 2006. - 336с. 

Интернет-ресурсы:
1. Архив чертежей по инженерной графике и начертательной геометрии. – Режим доступа: www.ing-grafika.ru
2. Архив материалов по различным дисциплинам «Все для студента». – Режим доступа: www.twirpx.com
3. Архив электронных версий книг «Мир- книг».- Режим доступа: www.mirknig.com  

4.   Сайт студентов МГУП.-  Режим доступа: mgup-vm.ru.

5. Российская академия естествознания.- Режим доступа:  www.rae.ru  

4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки

результатов обучения

	1
	2

	
	Промежуточная аттестация: дифференцированный зачет

Итоговая аттестация: дифференцированный зачет

	Освоенные умения:
	

	читать и оформлять чертежи, схемы и графики;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях №№ 1-14 .

	составлять эскизы на обрабатываемые детали с указанием допусков и посадок;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях №№ 9-10.

	пользоваться справочной литературой;


	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях №№ 1-14.

	пользоваться спецификацией в процессе чтения сборочных чертежей, схем;


	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях №№ 12-14.

	выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных действительных размеров.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях №№ 9-10.

	Усвоенные знания:
	

	основы черчения и геометрии;


	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях №№ 1-10.

	требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД);
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях №№ 1-14.

	правила чтения схем и чертежей обрабатываемых деталей;


	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях №№ 9-14.

	способы выполнения рабочих чертежей и эскизов. 
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях №№ 1-11.
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Пояснительная записка

Содержание учебной дисциплины «Основы электротехники»направлено на формирование следующих общих и профессиональных компетенций: 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)*(2).

ПК 1.1. Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.

ПК 1.2. Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

ПК 1.3. Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).

        ПК 1.4. Проверять качество обработки поверхности деталей.

ПК 2.1. Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.

ПК 2.2.Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

ПК 2.3. Проверять качество обработки деталей.

1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
основы электротехники
1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программой в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.25 Станочник (металлообработка)направление подготовки 15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ.
Программа дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и в профессиональной переподготовке.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Данная дисциплина входит в общепрофессиональный цикл (ОП.00).

Дисциплина является практико-ориентированной; компетентности, сформированные в результате освоения программы, необходимы при изучении профессиональных модулей.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

- читать структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы;

- рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических и магнитных электронных цепей;

- использовать в работе электроизмерительные приборы;

- пускать и останавливать электродвигатели, установленные на эксплуатируемом оборудовании.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

- единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, сопротивления проводников;

- методы расчета и измерения основных параметров простых электрических, магнитных и электронных цепей;

- свойства постоянного и переменного тока;

- принципы последовательного и параллельного соединения проводников и источников тока;

- электроизмерительные приборы (амперметр, вольтметр, их устройство, принцип действия и правила включение в электрическую цепь;

- свойства магнитного поля;

- двигатели постоянного и переменного тока, их устройство и принцип действия;

- правила пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируемом оборудовании;

- аппаратуру защиты электродвигателей;

- методы защиты от короткого замыкания;

- заземление, зануление.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося64часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 43 часа;

самостоятельной работы обучающегося 22 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	64

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	43

	в том числе:
	

	     лабораторные занятия
	22

	
	

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	22

	в том числе:
	

	составление таблиц
	4

	выполнение электрических схем
	4

	систематизация материала лекций
	2

	решение задач
	8

	решение ситуационных производственных задач
	2

	подготовка к экзамену
	2

	Итого
	64

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплиныосновы электротехники
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение.
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	- цели и задачи дисциплины, ее связь с другими дисциплинами, роль и значение в системе получаемых знаний;

- современное состояние и перспективы развития электротехники.
	
	

	Раздел 1.

Электрические и магнитные цепи.
	Обучающийся должен уметь:

- читать структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы;

- рассчитывать и измерять основные параметры простых электронных цепей;

- использовать в работе электроизмерительные приборы.

Обучающийся должен знать:

- единицы измерения силы тока, напряжение, мощности электрического тока, сопротивления проводников;

- методы расчета и измерения основных параметров простых электрических, магнитных и электронных цепей;

- свойства постоянного и переменного электрического тока;

- принципы последовательного и параллельного соединения проводников и источников тока;

- электроизмерительные приборы (амперметр, вольтметр), их устройство, принцип действия и правила включения в электрическую цепь;

- свойства магнитного поля.
	38
	

	Тема 1.1.

Электрические цепи постоянного тока.
	Содержание учебного материала
	2


	

	
	- элементы цепи и ее параметры;

- виды электрических схем, их выполнение;

- электрические величины и способы измерения;

- соединения элементов и расчет цепей.
	
	2

3

2

2

	
	Лабораторная работа № 1

Опытная проверка свойств последовательного соединения резисторов и второго правила Кирхгофа.
	2
	

	
	Лабораторная работа № 2

Исследование свойств параллельного соединения резисторов и опытная проверка первого правила Кирхгофа.
	2
	

	
	Лабораторная работа № 3

Электроизмерительные приборы и измерения. Исследования типов приборов и видов измерения.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

1. Сравнительный анализ расчета простых и сложных цепей. Составление таблиц.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

2. Виды чертежей электрических схем согласно задания. Электрические схемы.
	2
	

	Тема 1.2.

Электромагнетизм. Магнитные цепи.


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	- свойства и характеристики магнитного поля;

- единицы магнитных величин и их измерения;

- магнитные цепи, расчет.
	
	2

	
	Лабораторная работа № 4.

Исследование явления электромагнитной индукции и самоиндукции.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

3. Составление таблицы по тексту лекции для систематизации материала. Составление таблиц.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

4. Расчет неразветвленной магнитной цепи и определение параметров (по алгоритму). Решение задач.
	2


	

	Тема 1.3.

Электрические цепи переменного тока.
	Содержание учебного материала.
	2


	

	
	- получение синусоидальной эдс;

- характеристики параметров переменного тока;

- расчет цепей переменного тока;

- трехфазная система переменного тока;

- фазные и линейные напряжения и токи при соединении потребителей «звездой» и треугольников;

- измерения в цепях переменного тока.
	
	2



	
	Лабораторная работа № 5.

Исследование  цепей переменного однофазного тока при последовательном соединении элементов.
	2
	

	
	Лабораторная работа № 6.

Исследование электрической цепи переменного тока при параллельном соединении катушки индуктивности и конденсатора.
	2
	

	
	Лабораторная работа № 7

Исследование трехфазной цепи при соединении приемников энергии звездой.
	2
	

	
	Лабораторная работа № 8

Исследование трехфазной цепи при соединении приемников энергии треугольником.
	2
	

	
	Лабораторная работа № 9

Исследование форма электрического сигнала и расчет параметров с помощью осциллографа в линейной и нелинейной электрических цепях.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

5. Определение параметров цепей переменного тока однофазной и трехфазной. Решение задач.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

6. Расчет трехфазной цепи при соединении приемников энергии «звездой», треугольником. Решение задач.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

7. Определение абсолютной, относительной и приведенной погрешности, класса точности, цены деления и чувствительности электроизмерительных приборов, используемых в лабораторной работе № 8. Решение задач.
	2
	

	Раздел 2.

Электротехнические устройства.
	Обучающийся должен уметь:

- пускать и останавливать электродвигатели установленные на эксплуатируемом оборудование

Обучающийся должен знать:

- двигатели постоянного и переменного тока, их устройство и принцип действия;

- правила пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируемом оборудовании;

- аппаратуру защиты электродвигателей;

- методы защиты от короткого замыкания;

- заземление, зануление.
	24
	

	Тема 2.1.

Электрические машины постоянного тока.
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	- назначение, классификация, устройство, принцип действия машин постоянного тока;

- пуск и останов машины.
	
	2

	
	Лабораторная работа № 10

Испытание генератора постоянного тока. Снятие внешней и регулировочной характеристики.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

8. Составление принципиальных электрических схем включение генератора постоянного тока с независимым, параллельным и смешанным возбуждением. Выполнение схем.
	2
	

	Тема 2.2.

Электрические машины переменного тока
	Содержание учебного материала
	2


	

	
	- назначение, классификация, устройство, принцип действия синхронных машин;

- пуск и останов машин.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

9. Определение параметров и режимов работы электрических двигателей по их характеристикам. Решение ситуационных производственных задач.
	2


	

	Тема 2.3.

Асинхронные машины.
	Содержание учебного материала
	2


	

	
	- назначение, классификация, устройство, работа асинхронных машин;

- пуск и останов машин.
	
	2

	
	Лабораторная работа № 11

Испытание асинхронного двигателя. Снятие рабочих характеристик.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

10. Графическое изображение структуры текста лекции. Составление таблиц для систематизации знаний.
	2
	

	Тема 2.4.

Аппаратура защиты электродвигателя
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	- аппаратура защиты электродвигателей
	
	2

	Тема 2.5.

Техника безопасности при работе с электрооборудованием.
	Содержание учебного материала
	5
	

	
	- методы защиты от короткого замыкания;

- заземление, зануление;

- техника электробезопасности.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

11. Основы электротехники. Подготовка к зачету.
	1
	

	Всего:
	64
	


3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета и лаборатории  электротехники.

Оборудование учебного кабинета: рабочее место преподавателя, рабочие места обучающихся, доска, стенды.

Технические средства обучения: компьютер, модели, плакаты, макеты, аудиовизуальные средства (КМО).

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: лабораторный комплекс «Электротехника, электроника, электрические машины, электропривод» - Э4-СК ЭМП-02-000.

Средства обучения:

Плакаты:

магнитоэлектрический измерительный прибор; вольтметр; импульсные трансформаторы; параллельное соединение сопротивлений; электромагнитная индукция; магнитное поле электрического тока; магнитоэлектрический прибор; ферродинамический прибор; цепи переменного тока; Закон Ома; авометр; омметр; регулировка приборов постоянного тока; регулировка приборов переменного тока; двигатель постоянного тока; конденсаторы; действие магнитного поля на проводник с током; электродвижущая сила и напряжение; кислотный аккумулятор;низкочастотные и силовые трансформаторы; резонанс напряжений; электрический ток; включение асинхронного двигателя; автотрансформаторы; трехфазный трансформатор; период, частота и амплитуда; самоиндукция; электромагнитные силы; соединение трехфазной системы треугольником; трансформаторы малой мощности; цепь переменного тока с индуктивным сопротивлением; Закон Кирхгофа; гальванические элементы; условные обозначения электроизмерительных приборов; магнитная цепь и ее расчеты; схемы энергосистемы; получение синусоидальной ЭДС; получение однофазного переменного тока; осциллограф; последовательное соединение сопротивлений; резонанс напряжений; самоиндукция; взаимоиндукция; машина постоянного тока; устройство синхронного явнополюсного двигателя.

Натуральные образцы:

1. Трансформатор трехфазный

2. Машины постоянного тока

3. Машины переменного тока асинхронные

4. Машины переменного тока синхронные

5. Потенциметры

6. Сопротивления

7. Магнитные пускатели

8. Тепловые реле

9. Токовые реле

10. Предохранители

11. Кнопочные станции

Стенды:

1. Стенд трансформаторов

2. Трансформаторы – технология изготовления

3. Конденсаторы

4. Резисторы

5. Радиоэлементы

6. Коммутирующие устройства
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Бутырин, П. А. Электротехника [Текст]: учебник для учреждений начального профессионального образования / П.А. Бутырин, О.В. Толчеев, Ф.Н. Шакирзянов ; под редакцией П.А. Бутырина. – 8-е издание, стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2011. – 272 с.

2. Берикашвили, В. Ш. Электронная техника [Текст]: учебное пособие для студентов среднего профессионального образования / В.Ш. Берикашвили, А.К. Черепанов. – 4-е издание, стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2008. – 368 с.

3. Гальперин, М. В. Электротехника и электроника [Текст]: учебник. / М.В. Гальперин – М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2007. – 480 с.: ил. – (Профессиональное образование).

4. Касаткин, А. С. Электротехника [Текст]: учебник для вузов/ А.С. Касаткин, М.В. Немцов. – 8-е издание, испр. – М.: Издательский центр «Академия», 2003. – 544 с.

5. Кононенко, В. В. Электротехника и электроника [Текст]: учебное пособие для вузов, серия «Высшее образование». / В.В. Кононенко, В.И. Мишкович, В.В. Муханов, В.Ф. Планидин, П.М. Чеголин; под редакцией В.В. Кононенко. – издание 3-е, исправленное и дополненное. – Ростов-н/Д: Феникс, 2007. – 784 с.

6. Новиков, Ю. Н. Электротехника и электроника. Теория цепей и сигналов, методы анализа [Текст]: учебное пособие, серия «Учебное пособие» / Ю.Н. Новиков. – СПб.: Питер, 2005. – 384 с.

7. Немцов, М. В. Электротехника и электроника [Текст]: учебник для студенческих учреждений среднего профессионального образования / М.ВНемцов. – 4-е издание, переработанное и дополненное. – М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 480 с.

8. Немцов, М. В., Светлакова, И. И. Электротехника [Текст]: cерия «Учебники, учебные пособия». / М.В Немцов, И.И Светлакова. – Ростов-н/Д: Феникс, 2012. – 567 с.

9. Паначевный, Б. И. Курс электротехники [Текст]: учебник для студентов механических специальностей высших учебных заведений, cерия «Учебники, учебные пособия» / Б.И. Паначевный, – Харьков: Торсинг, Ростов-на-Дону: Феникс, 2002. – 288 с.

10. Петленко, Б. И. Электротехника и электроника [Текст]: учебник для среднего профессионального образования / Б. И. Петленко, Ю.М. Иньков, А.В. Крашенинников и другие.; под редакцией Б.И. Петленко. – М.: Издательский центр «Академия», 2008. – 320 с.

11. Синдеев, Ю. Г. Электротехника с основами электроники [Текст]: учебник для учащихся профессиональных училищ и колледжей / Ю.Г Синдеев. – Ростов-н/Д: «Феникс», 2010. – 384 с.

12. Савилов, Г. В. Электротехника и электроника [Текст]: Курс лекций/ Г.В Савилов – М.: Издательско-торговая корпорация «Дашков и К», 2008. – 324 с.

13. Электротехника и электроника: Учебное пособие. Москва: ИКЦ «МарТ»; Ростов н/Д: Издательский центр «МарТ», 2008. – 336 с.

14. Электроматериаловедение: Учеб. Для нач. проф. Образования: Учеб. Пособие для сред.проф. Образования – М.: ПрофОбрИздат, 2010. – 312 с.

Дополнительные источники:

1. Электротехника и электроника : учебник для студ. образоват. Учреждений сред.проф. образования / М.В. Немцов, М.Л. Немцова. – М.: Изд. Центр «Академия», 2012. – 480 с.

2. Теоретические основы электротехники: Учеб.для студ. образоват. учреждений сред. Проф. Образования / Ф.Е. Евдокимов – М.: изд. центр «Академия», 2009. – 560 с.

3. Лоторейчук Е.А. Теоретические основы электротехники: уч. – М.: ФОРУМ: ИНФА-М, 2008. – 316 с.

Интернет-ресурсы:

1. Библиотека элекромонтера– Книги и справочники из серии [Электронный ресурс]. – режим доступа: http://www.bibliozal.ru/sm-biblioteka-elekromontera.php
2. Информационный сайт для электрика [Электронный ресурс]. – режим доступа: http://www.elecricdom.ru/

3. Книги для электрика [Электронный ресурс]. – режим доступа: http://www.elecromonter.info/

4. Сайт для инженеров электриков [Электронный ресурс]. – режим доступа: http://www.enginer-elecric.ru/dokumentacziya.html
4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины

Контрольи оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателемв процессе проведения лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методыконтроля и оценки результатов обучения

	Освоенные умения:

- читать структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы;
- рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических и магнитных электронных цепей;

- использовать в работе электроизмерительные приборы;

- пускать и останавливать электродвигатели, установленные на эксплуатируемом оборудовании.

Усвоенные знания:

- единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, сопротивления проводников;

- методы расчета и измерения основных параметров простых электрических, магнитных и электронных цепей;

- свойства постоянного и переменного тока;

- принципы последовательного и параллельного соединения проводников и источников тока;

- электроизмерительные приборы (амперметр, вольтметр, их устройство, принцип действия и правила включение в электрическую цепь;

- свойства магнитного поля;

- двигатели постоянного и переменного тока, их устройство и принцип действия;

- правила пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируемом оборудовании;

- аппаратуру защиты электродвигателей;

- методы защиты от короткого замыкания;

- заземление, зануление.
	Промежуточная аттестация зачет. Итоговая аттестация дифференцированный зачет.
Экспертная оценка выполнения лабораторных работ №1-11.

Экспертная оценка выполнения лабораторных работ №1-11.

Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе выполнения лабораторной работы,№1-11.

Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе выполнения лабораторных работ №10, №11, 

Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающихся в процессе решения задач и выполнения лабораторных 

Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающихся в процессе решения задач и выполнения лабораторных работ №1-11.

Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающихся в процессе выполнения лабораторных работ №5-11.

1Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающихся в процессе решения задач. 

Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающихся в процессе выполнения лабораторных работ №1-11.

Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающихся в процессе выполнения лабораторных работ №4

Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающихся в процессе выполнения лабораторных работ №7-11

Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающихся в процессе выполнения лабораторных работ №10-11.

Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающихся в процессе решения задач и выполнения лабораторных работ №10-11.

Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающихся в процессе решения задач и выполнения лабораторных работ №1-11.

Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающихся в процессе решения задач и выполнения лабораторных работ №1-11.
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
Содержание программы учебной дисциплины «Основы материаловедения» направлено на формирование следующих общих и профессиональных компетенций:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)*(2).

ПК 1.1. Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.

ПК 1.2. Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

ПК 1.3. Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).

        ПК 1.4. Проверять качество обработки поверхности деталей.

ПК 2.1. Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.

ПК 2.2.Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

ПК 2.3. Проверять качество обработки деталей.

1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
ОП.04. основы МАТЕРИАЛОВЕДЕНИя

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.25. Станочник (металлообработка) 15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ.

Программа дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и в профессиональной подготовке по профессии рабочих контролер станочных и слесарных работ.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в ОП.00 Общепрофессиональный цикл.

Дисциплина является практико-ориентированной. Сформированные в результате освоения программы знания и умения являются базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

- выполнять механические испытания образцов материалов;

- использовать физико-химические методы исследования металлов;

- пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов;

- выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

- основные свойства и классификацию материалов, используемых в профессиональной деятельности;

- наименование, маркировку, свойства обрабатываемого материала;

- правила применения охлаждающих и смазывающих материалов;

- основные сведения о металлах и сплавах;

- основные сведения о неметаллических, прокладочных, уплотнительных и электротехнических материалах, стали, их классификацию.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 54 часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося36часов;

самостоятельной работы обучающегося18 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	54

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	36

	в том числе:
	

	     лабораторные занятия
	10

	     практические занятия
	14

	     контрольные работы
	1

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	18

	в том числе:
	

	конспектирование
подготовка сообщения

выполнение упражнений
	8
4

6

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «Основы материаловедения»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 1. Введение
	Обучающийся должен 
уметь: 

-использовать связь с другими дисциплинами;

знать:

-цель изучения дисциплины, историю развития, содержание предмета.
	1
	

	
	Содержание учебного материала 
	1
	

	
	1.1
1.2

1.3
	Цель изучения материаловедения.
История развития материаловедения. 

Содержание предмета.
	
	2

	Тема 2.
Строение, свойства и методы испытаний металлов
	Обучающийся должен 
уметь: 

-проводить испытание металлов на: изгиб, сжатие, растяжение, вдавливание, срез;

знать:

-кристаллическое строение металлов;

-процесс кристаллизации, физические, химические и механические свойства;

-технологические и эксплуатационные свойства;

-назначение, микроанализ, макроанализ рентгеновского, ультразвукового и магнитного метода выявления внутренних дефектов.
	5
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.1
2.2

2.3

2.4
	Кристаллическое строение металлов. 
Физические, химические, механические свойства. 

Технологические и эксплуатационные свойства. 

Методы испытания. 
	
	2
2

2

3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
1. Методы выявления внутренних дефектов без разрушения деталей (микроанализ, макроанализ рентгеновского, ультразвукового и магнитного метода выявления внутренних дефектов) – Конспектирование.

2. Дефекты в кристаллах – Подготовка сообщений.

3. Коррозия, виды защиты от коррозии –Подготовка сообщений
	4
	

	Тема 3.
Основные теории сплавов
	Обучающийся должен 
уметь: 

-определять критические точки сплавов;

знать:

-определение сплавов, компонент, химическое соединение, механическая смесь;

-диаграммы состояния сплавов образующих химические соединения;

-определение кристаллических точек.
	4
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.1
3.2

3.3
	Характеристика сплавов. 
Виды сплавов. 

Диаграммы состояния сплавов.
	
	2

	
	Практическое занятие №1 
Определение кристаллических решёток структуры металлов.
	2
	

	Тема 4.
Железоуглеродистые сплавы
	Обучающийся должен 
уметь: 

-определять и расшифровывать по маркам чугуны и стали;

знать:

-аллотропические превращения;

-краткие сведения о производстве чугуна, стали;

-влияние компонентов на свойства чугуна и стали;

-свойства серого, белого, высокопрочного чугуна и ковкого чугунов;

-классификацию чугунов и маркировку;

-свойства углеродистых, конструкционных, инструментальных  и легированных сталей;

-классификацию и маркировку сталей.
	18

	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.1
4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9
	Аллотропия. 
Анизотропия.

Диаграмма состояния железо-углерод. 

Классификация чугунов. 

Состав, свойства чугунов. 

Марки чугунов. 

Классификация сталей. 

Состав, свойства углеродистых, конструкционных и инструментальных сталей. 

Состав, свойства легированных сталей.
	
	2
2

2

2

2

3

2

2

2

	
	Практические занятия:
№2 Расшифровка марок чугунов.

№3 Расшифровка марок углеродистых, конструкционных сталей обыкновенного качества.

№4 Расшифровка марок углеродистых конструкционных качественных сталей. 

№5 Расшифровка марок углеродистых инструментальных сталей.

№6 Расшифровка марок легированных конструкционных сталей.

№7 Расшифровка марок легированных инструментальных сталей.

Лабораторная работа:

№1 Определение твердости металла Бринелля и Роквелла.

№2 Испытание металлов на растяжение.
№3 Определение микроструктуры чугунов.
	1

1

1

1

1

1

2

2

2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
4. Производство чугуна и стали – Выполнение упражнений.

5. Влияние легирующих элементов на свойства сталей – Конспектирование.

6. Легирующие стали –  Выполнение упражнений.
7. Влияние легирующих элементов на превращения в стали – Подготовка сообщений.
	4
	

	Тема 5.
Твердые сплавы и минералокерамические материалы
	Обучающийся должен 
уметь: 

 -по маркам определить твердые сплавы их свойства и назначения;

знать:

-изготовление твердых сплавов, минералокерамических материалов и их свойства, марки, применение.
	4
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	5.1
5.2

5.3

5.4

5.5
	Классификация. 
Литые твердые сплавы. 

Порошковая металлургия. 

Спеченные твердые сплавы. 

Минералокерамические материалы.
	
	2

	
	Практические занятия:
№8Расшифровка марок твердых сплавов.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
8.Получение порошковых и минералокерамических материалов – Конспектирование.

9.Получение твердых сплавов –Подготовка сообщений.
	2
	

	Тема 6.
Цветные металлы, их сплавы. Антифрикционные материалы.
	Обучающийся должен 
уметь: 

-определить сплав и его состав по маркам;

знать:

- аллюминевые сплавы, силумины и дюралииюмины; 

-медные сплавы бронзы и латуни, их механические свойства, применения и марки;

-свойства применения, маркировку сплавов на основе титана, магния, цинка;

-антифрикционные сплавы, их назначения, применения и марки.
	4

	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	6.1
6.2

6.3

6.4

6.5

6.6
	Классификация. 
Алюминий и аллюминевые сплавы. 

Медь и медные сплавы. 

Титан, магний, их сплавы. 

Олово, свинец, цинк и их сплавы. 

Антифрикционные материалы.
	
	2

	
	Практические занятия:
№9 Определение и расшифровка марок цветных металлов.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
10.Сплавы на основе олова, свинца и цинка –Подготовка сообщений.

11.Антифрикционные материалы – Конспектирование.
	2
	

	Тема 7.
Термическая обработка материалов
	Обучающийся должен 
уметь: 

-назначить режимы ТО схем для углеродистых и легированных сталей;

знать:

- назначение, виды ТО и ХТО (закалка, отпуск, отжиг, нормализация, азотирование и другие виды).

-дефекты при ТО ХТО.
	11
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	7.1
7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

7.7
	Назначение и сущность ТО схем. 
Виды ТО.

Режимы ТО. 

Влияние ТО на структуру и свойства железоуглеродистых сплавов. 

Дефекты ТО. 

Назначение и сущность ХТО. 

Виды ХТО. 
	
	2
2

3

2

2

2

3

	
	Лабораторные работы:
№4 Определение влияния ТО на механические свойства углеродистых сталей.

№5 Определения влияния ХТО на механические свойства сталей.
	2
2
	

	
	Практические занятия:
№10 Определение критических точек для железоуглеродистых сплавов.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
12.Термомеханическая обработка, виды. –Подготовка сообщений.

13.Поверхностное упрочнение, виды. – Конспектирование.
14.Отжиг, закалка, отпуск, их виды и дефекты. – Конспектирование.
	3
	

	Тема 8.
Неметаллические материалы
	Обучающийся должен 
уметь: 

-применять полученные знания на практике в своей профессии;

знать:

-классификацию пластмасс, применение, резиновые материалы, свойства, применение, абразивные материалы, свойства и применение;

-лакокрасочные и смазочные материалы, классификацию свойства и применения.
	3
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	8.1
8.2

8.3

8.4

8.5

8.6
	Классификация пластмасс. 
Структура свойства, применение пластмасс. 

Древесные материалы. 

Композиционные материалы. 

Клеи: классификация, свойства, марки, применение. 

Смазочные материалы: классификация, свойства, марки, применение.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
15.Резина, резиновые материалы получение свойства применение –Подготовка сообщений.

16.Абразивные материалы: классификация, свойства, марки применение –Подготовка сообщений.

17.Лакокрасочные материалы: классификация, свойства, применения –Подготовка сообщений.
	2
	

	Тема 9.
Наплавочные материалы
	Обучающийся должен 
уметь: 

-по маркировке определить тип наплавочного материала;

знать:

-назначение и сущность наплавочных материалов, марки и применение.
	2

	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	9.1
9.2

9.3
	Сущность и назначение наплавочных материалов. 
Виды наплавочных материалов. 

Маркировка наплавочных материалов.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
18.Применение наплавочных материалов – Конспектирование.
	1
	

	Тема10.
Перспективы развития материаловедения
	Обучающийся должен 
уметь: 

-применять полученные знания на практике в своей профессии;

знать:

-новые виды материалов с улучшенными свойствами;

-способы: снижение металлоемкости производства, снижения вредных влияний на окружающую среду.
	1
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	10.1
10.2

10.3

10.4
	Новые виды материалов с улучшенными свойствами. 
Новейшие материалы для обработки металлов. 

Вспомогательные материалы с улучшенными свойствами. 

Снижение вредных влияние на окружающую среду (безотходная технология).
	
	2

	Контрольная работа
	1
	

	Всего:
	54
	


3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличие кабинета«Материаловедение».

Оборудование кабинета:

· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· планшеты и образцы материалов, режущего инструмента: токарные, строгальные и долбежные резцы, сверла, зенкеры, зенковки, развертки, зубо- и резьбообрабатывающие режущие инструменты, абразивные материалы;

· образцы материалов для мерительного инструмента: углеродистые и легированные инструментальные стали;

· металлографический микроскоп «Альтами МЕТ 1М» - 2шт;

· твердомер ТКМ-359 – 1шт;

· испытательная машина WP 300 (для испытания механических свойств)-1шт.

Средства обучения:(см КМО)

1. Комплект слайдов.

2. Учебные фильмы.

3. Плакаты.

4. Образцы углеродистых, легированных сталей и цветных металлов.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, дополнительной литературы, Интернет-ресурсы

Основные источники: 

1. А.М. Адаскин, В.М. Зуев Материаловедение учебник, 2-е издание М. «Академия» 2002.-240с.

2. А.М. Адаскин, В.М. Зуев Материаловедение учебник, 5-е издание М. «Академия» 2008.-288с.

Дополнительные источники: 

1. Под редакцией Б.А. Кузмина М. учебник для СПО М. «Машиностроение» 1981.-351с.

2. В.М. Никифоров Технология металлов и конструкционные материалы учебник для СПО. Л. «Машиностроение» 1987.-363с.

3. А.И. Самоходсткий и др. Материаловедение учебник для СПО М. «Металлургия» 1990.-416с.

4. А.П. Жуков, А.И. Малахов Основы металловедения и теории резания учебник для СПО, 2-е издание М. «Высшая школа» 1991.-169с.

5. А.А. Черепахин Материаловедение учебник для студентов СПО М. «Академия» 2004.-256с.

6. В.М. Зуев Термическая обработка металлов учебник, 5-е издание М. Высшая школа; Изд. центр «Академия» 2001.-288с.
7. В.Б. Арзамасов, А.А. Черепахин Материаловедение учебеник для ВУЗов, М. «Экзамен» 2009.-352с.
Справочники:

1. В.Н. Заплатин, Ю.И. Сапожников,  А.В. Дубов Справочное пособие по материаловедению (металлообработка) М. «Академия» 2008. -224с.

2. О.Е. Осинцив, В.Н. Федоров Медь и медные сплавы отечественные и зарубежные марки,  справочник,  М. «Машиностроение» 2004.-336с.

3. А.С. Зубченко Марочник сталей и сплавов, 2-е издание переработанное и дополненное, М. «Машиностроение-1» 2003.-784с.

Интернет-ресурсы:

1. http://lib.mexmat.ru/books/72771
2. http://www.twirpx.com/file/6147/
3. www.materialscience.ru
4. materialovede.narod.ru
5. www.edu.ru
6. courses.edu.nstu.ru
7. epa-1-07.ucoz.ru
8. vstudent.ru
4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины

Контрольи оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.

	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	
	Итоговая аттестация – дифференцированный зачет.

	Освоенные умения:
	

	- определять свойства и классифицировать материалы, применяемые в производстве, по составу, назначению и способу приготовления;

	- экспертная оценка хода и результата
выполнения лабораторной работы №3, практических работ №2,3

 Контрольная работа

	- подбирать основные конструкционные материалы со сходными коэффициентами теплового расширения;

	- экспертная оценка хода и результата
выполнения практической работы№4

Контрольная работа.

	-различать основные конструкционные материалы по физико-механическим и технологическим свойствам;

	- экспертная оценка хода и результата
выполнения лабораторных работ №1,2;

практических работ №2 - 9.

Контрольная работа.

	Освоенные знания:
	

	- виды, свойства и область применения основных конструкционных материалов, используемых в производстве;
	- экспертная оценка результата выполнения лабораторной работы №3;
практических работ №2 - 9.

Контрольная работа.

	- виды прокладочных и уплотнительных материалов;
	Контрольная работа.

	- виды химической и термической обработки сталей;
	- экспертная оценка результата выполнения лабораторных работ №4,5.
практических работ № 10.

Контрольная работа.

	- классификацию и свойства металлов и сплавов, основных защитных материалов,
 композиционных материалов;
	- экспертная оценка результата выполнения Контрольная работа.

	- методы измерения параметров и определения свойств материалов;
	- экспертная оценка результата выполнения лабораторных работ №1,2.
Контрольная работа.

	 основные сведения о кристаллизации и структуре расплавов;

	- экспертная оценка результата выполнения практической работы №1,10.
Контрольная работа.

	- основные свойства полимеров и их использование;

	Контрольная работа.

	- способы термообработки и защиты металлов от коррозии.
	- экспертная оценка результата выполнения лабораторных работ №4,5.
Контрольная работа.
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
Содержание дисциплины «Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках» направлено на формирование следующих общих и профессиональных компетенций:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)*(2).

ПК 1.1. Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.

ПК 1.2. Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

ПК 1.3. Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).

        ПК 1.4. Проверять качество обработки поверхности деталей.

ПК 2.1. Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.

ПК 2.2.Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

ПК 2.3. Проверять качество обработки деталей.

1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.05. Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.25. Станочник (металлообработка)по направлениюподготовки 15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ.

Программа дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и в профессиональной подготовке по профессии рабочих контролер станочных и слесарных работ.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в ОП.00 Общепрофессиональные  цикл.

Дисциплина является практико-ориентированной. Сформированные в результате освоения программы знания и умения являются базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

· определять режимы резания по справочнику и паспорту станка;

· оформлять техническую документацию;

· рассчитывать режимы резания по формулам, находить по справочникам при разных видах обработки;

· составлять технологический процесс обработки деталей, изделий на металлорежущих станках.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

· основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин;

· наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений;

· устройство, кинематические схемы и принцип работы, правила подналадки металлорежущих станков различных типов;

· правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности станков токарной, фрезерной, расточной и шлифовальной группы;

· назначение и правила применения режущего инструмента;

· углы, правила заточки и установки резцов и сверл;

· назначение, правила применения и правила термообработки режущего инструмента, изготовленного из инструментальных сталей, с пластинами твердых сплавов или керамическими, его основные углы и привила заточки и установки;

· правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

· грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах;

· основные направления автоматизации производственных процессов;

· основные понятия и определения технологических процессов изготовления деталей и режимов обработки;

· основные теории резания металлов в пределах выполняемой работы;

· принцип базирования;

· общие сведения о проектирование технологических процессов;

· порядок оформления технической документации;

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося90 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося60 часов;
самостоятельной работы обучающегося30часов.
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	90

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	60

	в том числе:
	

	     практические занятия
	32

	     контрольные работы
	2

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	30

	в том числе:
	

	конспектирование
	16

	подготовка сообщений
	10

	выполнение упражнений
	4

	Итоговая аттестация в форме дифференцированный зачет


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины«Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках»

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение.
	Обучающийся должен
знать:

-задачи и содержание изучаемой дисциплины;

-значение станкостроительной промышленности;

-историю развития станкостроения в России;

-научно- технический прогресс и его приоритетные направления.


	3
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	
	
	1

	
	1
2

3
	Задачи и содержание изучаемой дисциплины.
Значение станкостроительной промышленности.

Научно- технический прогресс.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
1. История развития станкостроения в России – подготовка сообщения.
	2
	

	Тема 1.
Общие сведения о металлорежущих станках


	Обучающийся должен
знать:

- общую классификацию и назначение металлорежущих станков;

-движение в металлорежущих станках;

-виды работ, выполняемые на металлорежущих станках;

-элементы цикла работы станка.
	1

	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.
2.

3.
	Общая классификация металлорежущих станков.
Виды работ, выполняемые на МРС.

Классификация движений по целевому признаку и роду.


	
	1

	Тема 2.
Основные сведения о кинематике станков
	Обучающийся должен
уметь:

-читать кинематические схемы металлорежущих станков;

знать:

-основные понятия об элементах кинематики;

-общие сведения о приводах станков;

-механизмы для преобразования движения;

-механизмы специального назначения;

-общие понятия о соединениях деталей машин;

-компоновка металлорежущих станков;

-условные обозначения элементов кинематики;

-основы кинематической настройки станка;

-виды передач;

-общие сведения об устройствах механизмов специального назначения;

-понятие «компоновка станка».
	4
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.
2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.
	Основные понятия об элементах кинематики.
Основные понятия о приводах станков.

Общие сведения о механизмах.

Общие сведения о деталях машин.

Основы кинематической настройки станка.

Общие сведения о механизмах для передачи вращательного движения.

Общие сведения о механизмах для преобразования движения.

Общие сведения о механизмах для осуществления периодических движений.

Общие сведения о компоновке металлорежущих станков.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
2. Условные обозначения элементов кинематики. – выполнение упражнений
	2
	

	Тема 3.
Процесс механической обработки металлов резанием.
	Обучающийся должен 
знать:

-сущность обработки металлов резанием;

-основные термины и определения;

-основные рабочие движения;

-физические основы процесса резания;

-обозначения и единицы измерения режимов резания
	4
	

	
	Содержание учебного материала 
	2
	

	
	1.
2.

3.
	Основные понятия теории резания.
Физические основы процесса.

Элементы режимов резания.
	
	1

	
	Самостоятельная работа обучающихся
3. Схемы обработки резанием.- выполнение упражнений
	2
	

	Тема 4.
Токарные станки.
	Обучающийся должен 
уметь:

-расшифровывать марки станков токарной группы;
-подготовить станок к работе;

-определять элементы режимов резания;

-выполнять контроль обработанных поверхностей;

-определять дефектыобработанных поверхностей;

знать:

-общие сведения о станках токарной группы;

-классификацию, назначение токарных станков;

-основные узлы и механизмы токарных станков;

-типовые детали, обрабатываемые на токарных станках;

-режимы резания при точении;

-основы техники и технологии выполнения токарных работ;

-классификацию токарных резцов;

-конструктивные элементы токарного резца;

-дефекты, возникающие при токарной обработки, причины возникновения;

-основные требования безопасности труда и организацию рабочего места.
	14
	

	
	Содержание учебного материала
	4

	

	
	1.
2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.
	Общие сведения о станках токарной группы.
Классификация, назначение токарных станков.

Общие сведения о токарной обработке.

Конструкционные элементы токарного резца.

Геометрия токарного резца.

Режимы резания при точении.

Дефекты при токарной обработки.

Контроль обработанных поверхностей.



	
	2
2

2

2

2

3

3

3

	
	Практические занятия:
№1 Ознакомление с устройством и управлением универсального токарно-винторезного станка мод. 16К20.

№2 Подготовка к работе и снятие пробной стружки на токарно-винторезном станка мод.16К20
	2

4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
4. Основные узлы и механизмы токарных станков – конспектирование.

5. Типовые детали, обрабатываемые на токарных станках – конспектирование.
6. Дефекты при токарной обработке, причины возникновения, их устранение –конспекти-ние.
7. Основные требования безопасности труда и организацию рабочего места –конспекти-ние.
	4
	

	Тема 5.
Фрезерные станки.
	Обучающийся должен 
уметь:

-расшифровывать марки станков фрезерной группы;

-выявлять причины неполадок;

-подготовить станок к работе;

-выполнять контроль качества фрезерной обработки;

знать:

-общие сведения о станках фрезерной группы;

-классификацию и назначение фрезерных станков;

-основные узлы и механизмы, их назначение;

-последовательность подналадки фрезерных станков;

-основные требования безопасности труда и организацию рабочего места фрезеровщика;

-общие сведения о фрезеровании;

-сущность процесса фрезерования, назначение и виды фрезерования;

-классификацию и конструкцию фрез, их назначение;

-виды работ выполняемых на фрезерных станках;

-схемы и методы фрезерования;

-дефекты при фрезеровании, причины возникновения, их устранение;

-элементы режимов резания при фрезеровании.
	18
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.
2.

3.

4.

5.

6.
	Общие сведения о станках фрезерной группы.
Классификация и назначение фрезерных станков.

Сущность процесса фрезерования.

Классификация и конструкция фрез, их назначение.

Схемы и методы фрезерования.

Элементы режимов резания при фрезеровании.
	
	2
2

2

2

3

3

	
	Практические занятия:
№3 Ознакомление с устройством и управлением горизонтально-фрезерного станка мод. 6Р82Г.

№4  Чтение кинематических схем коробок скоростей фрезерных станков.

№5Подготовка к работе и снятие пробной стружки на горизонтально-фрезерном станке

 мод.6Р82Г.
	2

2

4


	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
8. Основные узлы и механизмы фрезерных станков – конспектирование.
9. Виды работ выполняемых на фрезерных станках – конспектирование.
10. Дефекты при фрезеровании, причины возникновения, их устранения – конспектирование.
11. Основные требования безопасности труда и организация рабочего места фрезеровщика –конспектирование.
12. Последовательность подналадки фрезерных станков – конспектирование.
13. Контроль качества фрезерной обработки – конспектирование.
	6
	

	Тема 6.
Сверлильно-расточные станки.
	Обучающийся должен 
уметь:

-расшифровывать марки станков сверлильно-расточной группы;

-выявлять виды неполадок в работе станков сверлильно-расточной группы;

-подготовить станок к работе;

-выполнять контроль качества отверстий;

знать:

-общие сведения о станках сверлильно-расточной группы;

-классификацию и назначение сверлильно-расточных станков;

-основные узлы и механизмы, их назначение станков сверлильно-расточной группы;

-основные требования безопасности труда и организацию рабочего места сверловщика и расточника;

-сущность процесса сверления, рассверливания, растачивания, зенкования, зенкерования, развёртывания,нарезания внутренней и наружной резьбы;

-режущий инструмент, применяемый на сверлильных и расточных станках;

-элементы режимов резания при сверлении и растачивании.
	12
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.
2.

3.

4.

5.
	Общие сведения о станках сверлильно-расточной группы.
Классификация и назначение сверлильно-расточных станков.

Сущность процесса сверления, рассверливания, растачивания, зенкования, зенкерования, развёртывания, нарезания внутренней и наружной резьбы.

Режущий инструмент, применяемый на сверлильных и расточных станках.

Элементы режимов резания при сверлении и растачивании.
	
	2
2

2

3

3

	
	Практические занятия:
№6  Ознакомление с устройством и управлением вертикально-сверлильного станкамод.2Н118

№7  Подготовка к работе и сверление пробного отверстия на вертикально-сверлильном станке мод.2Н118
№8Чтение кинематических схем коробок скоростей сверлильных станков
	2

4

2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
14. Основные узлы и механизмы, их назначение станков сверлильно-расточной группы –конспектирование.
15. Основные требования безопасности труда и организацию рабочего места сверловщика и расточника – конспектирование.
16. Последовательность работ при выполнении подналадки– конспектирование.
	2
	

	Тема 7.
Строгальные, долбёжные и протяжные станки.
	Обучающийся должен 
уметь:

-расшифровывать марки строгальных, долбёжных и протяжных станков;

знать:

-общие сведения о строгальных долбёжных и протяжных станках;

-классификацию строгальных, долбёжных, протяжных станков;

-основные узлы строгальных, долбёжных и протяжных станков;

-сущность процесса строгания, долбления и протягивания;

-режущий инструмент, применяемый при строгании, долблении и протягивании;

-последовательность выполнения работ;

- основные требования безопасности труда и организацию рабочего места.
	8
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.
2.

3.

4.
	Общие сведения о строгальных долбёжных и протяжных станках.
Классификация строгальных, долбёжных и протяжных станков.

Виды и последовательность работ, выполняемых на строгальных, долбежных и протяжных станках.

Режущий инструмент применяемый при строгании, долблении и протягивании.
	
	2
2

3

3

	
	Практические занятия:
№9Ознакомление с устройством и управлением поперечно-строгального мод. 7А311.

№10Ознакомление с устройством и управлением горизонтально-протяжного полуавтомата для внутреннегопротягивания.
	2

2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
17. Основные требования безопасности труда и организацию рабочего места –конспекти-ние.
18. Основные узлы и механизмы строгальных, долбёжных и протяжных станков –конс-ние.
19. Контроль качества обработанных поверхностей – конспектирование.
20 Дефекты при обработке на строгальных, долбежных и протяжных станках –конспек-ние.
	2
	

	Тема 8.

Зубо- и резьбо-обрабатывающие станки.
	Обучающийся должен 
уметь:

-расшифровывать марки станков зубо- и резьбообрабатывающей группы;

знать:

-общие сведения о станкахзубо- и резьбообрабатывающей группы;
-классификацию станков зубо- и резьбообрабатывающей группы;

-сущность нарезания резьб и зубонарезания;

-общие сведения о нарезании зубчатых колёс;

-режущий инструмент применяемый при резьбо- и зубонарезании;

-основные требования безопасности труда и организацию рабочего места.
	10
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.
2.

3.

4.

5.
	Общие сведения о станкахзубо- и резьбообрабатывающей группы.
Классификация станков зубо- и резьбообрабатывающей группы.

Режущий инструмент применяемый при резьбо- и зубонарезании.

Методы нарезания зубчатых колёс.

Основные требования безопасности труда и организацию рабочего места.
	
	2
2

3

3

3

	
	Практические занятия:
№11Ознакомление с устройством и управлением резьбонарезного станка мод.5991.

№12 Ознакомление с устройством и управлением зубонарезного станка мод. 5111.
	2

2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
21. Общие сведения о нарезании зубчатых колёс – подготовка сообщения.
22. Контроль качества обработанных поверхностей – подготовка сообщения.
23. Основные требования безопасности труда и организация рабочего места резьбо- и зуборезчика – подготовка сообщения.
24. Дефекты при обработке зубчатых и резьбовых поверхностей – подготовка сообщения.
	4
	

	Тема 9.

Шлифовальные станки
	Обучающийся должен 
уметь:

-расшифровывать марки станков шлифовальной группы;

знать:

-общие сведения о станках шлифовальной группы;

-основные узлы и механизмы шлифовальных станков;

-классификацию и назначение шлифовальных станков;

-сущность процесса шлифования;

-методы и виды шлифования;

-структуру шлифовальных кругов;

-дефекты возникающие при шлифовании, способы и средства их выявления и устранения.
	8
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
2

3

4

5
	Общие сведения о станках шлифовальной группы.
Классификация и назначение шлифовальных станков.

Кинематические схемы типовых моделей шлифовальных станков.

Сущность процесса шлифования.

Виды выполняемых работ на шлифовальных станках.
	
	2
2

2

2

3

	
	Практические занятия:
№13 Ознакомление с устройством и управлением плоскошлифовального станка.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
25. Основные узлы и механизмы шлифовальных станков – подготовка сообщения.
26. Особенности конструкции типовых моделей шлифовальных станков – подготовка сообщения.
27. Шлифовальные круги, их виды.– подготовка сообщения.
28.Дефекты возникающие при шлифовании, способы и средства их выявления и устранения – подготовка сообщения.
29.Контроль качества обработанных поверхностей методом шлифования –подготовка сообщения.

30.Методы подналадки шлифовальных станков – подготовка сообщения.
	4
	

	Тема 10.

Общие сведения об эксплуатации металлорежущих станков.
	Обучающийся должен 
знать:

-основные виды испытаний металлорежущих станков;

-последовательность и выполнение испытаний;

-основные правила транспортирования и монтажа металлорежущих станков;

-требования предъявляемые к обслуживанию металлорежущих станков;

-порядок оформления технической документации.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
2

3

4

5
	Общие сведения об испытании металлорежущих станков.
Основные виды испытаний металлорежущих станков.

Основные виды и назначение технической документации.

Содержание и назначение паспорта станка.

Настройка и наладка металлорежущих станков.
	
	1


	
	Самостоятельная работа обучающихся:
31.Система обслуживания металлорежущих станков –подготовка сообщения.
32. Транспортировка и монтаж металлорежущих станков. -подготовка сообщения.
33. Уход и обслуживания металлорежущих станков - подготовка сообщения.
	2
	

	
	Итоговая контрольная работа
	2
	

	
	Всего:
	90
	


3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия кабинета«Технология металлообработки и работ на металлорежущих станках».

Оборудование кабинета:

· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя.

Средства обучения: (см. УМК):
· планшеты с образцами режущего инструмента;

· планшеты с образцами технологической оснастки;

· планшеты с образцами деталей машин;

· образцы средств контроля;

· комплекты слайдов;

· мультимедийные презентации;

· видеофрагменты;

· учебные фильмы;

· плакаты;

· ГОСТы (ЕСТПП, ЕСКД, ЕСТД);

· комплекты технологической документации;

· методические рекомендации по выполнению практических работ;

· методические рекомендации по самостоятельной работе обучающихся.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Схиртладзе А.Г, Новиков В.Ю. Станочник широкого профиля, учебник для НПО – М.: Высшая школа, 2002.-464с.

2. Черпаков Б.И. Альперович Металлорежущие станки, учебник для НПО –М.: Академия, 2004.-368 с.
Дополнительная литература:

1. Ермаков Ю.М., Фролов Б.Н. Металлорежущие станки – М.: Машиностроение, 1985.-268с.

2. Моеров А.Г. Устройство, основы, конструирование и расчет металлообрабатывающих станков и автоматических линий. – М.: Машиностроение, 1986.- 412с.

3. Фещенко В.Н., Махмутов Р.Х. Токарная обработка, учебник для НПО. – 3-е изд., испр. – М.: высшая школа; Академия, 1997.– 303с.

4. Чернов Н.Н. Металлорежущие станки. – М.: Машиностроение, 1988.-468с.

5. Черпаков Б.И. Альперович Книга для станочника, учебник для НПО – М.: Академия, 1998.- 336с.

Справочники:

1. Горошкин А. К. Справочник приспособлений для металлорежущих станков, М., Машиностроение, 1979. - 218с.
2. Косиловой А. Г. и Мещерякова Р. К. Справочник технолога-машиностроителя  в двух томах - М.: Машиностроение, 1985г.

3. Пикус М.Ю. Справочник слесаря по ремонту металлорежущих станков - Минск.: Высшая школа 1987. - 318с.

4. Косовский В.Л. Справочник фрезеровщика – 3-е изд., испр. – М.: Высшая школа; Академия, 1998. – 400с. 

Интернет-ресурсы:

1.   http://metfspros.info//ru/ - Обработка металла и машиностроение.

2.   http://www.konstryktor.ru/ - Чертежник – Металлорежущие станки - Формообразование на станках.

3.  http://www.metodr-expo.ru/ - Металлообработка. 

4.  http://www.tehpark.ru/ - Технопарк.

5.http://www.technoseсtor/ru/ -Техносектор.

4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.

	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	
	Итоговая аттестация – дифференцированный зачёт.

	Освоенные умения:
	

	определять режимы резания по справочнику и паспорту станка;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ№2; №5;  №7. 

	 оформлять техническую документацию;

	Экспертная оценка результата
- контрольная работа.

	рассчитывать режимы резания по формулам, находить по справочникам при разных видах обработки;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №2; №5;  №7.


	составлять технологический процесс обработки деталей, изделий на металлорежущих станках;
	Экспертная оценка результата 
 - контрольная работа.

	Усвоенные знания:
	

	основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин;

	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №1-13


	наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №1-13
- контрольная работа

	устройство, кинематические схемы и принцип работы, правила подналадки металлорежущих станков различных типов;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №4;№8.


	правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности станков токарной, фрезерной, расточной и шлифовальной группы;

	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №1; №3; №6;№8 - №13.
- контрольная работа

	назначение и правила применения режущего инструмента;

	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №1; №3; №6;№8 - №13.
- контрольная работа



	углы, правила заточки и установки резцов и сверл;

	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №1,6


	назначение, правила применения и правила термообработки режущего инструмента, изготовленного из инструментальных сталей, с пластинами твердых сплавов или керамическими, его основные углы и привила заточки и установки;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ 
- №2; №6.

- контрольная работа

	правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №2; №5;  №7.
- контрольная работа

	грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах;
	- контрольная работа

	основные направления автоматизации производственных процессов;
	-контрольная работа

	основные понятия и определения технологических процессов изготовления деталей и режимы обработки;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №2; №5;  №7; 12.
- контрольная работа

	основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы;

	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №2; №5;  №7.


	принцип базирования;

	- контрольная работа

	общие сведения о проектировании технологических процессов;

	- контрольная работа

	порядок оформления технической документации.
	- контрольная работа
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Пояснительная записка

Содержание программы «Безопасность жизнедеятельности» направлено на формирование следующих общих компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность обучающихся, организовывать и контролировать их работу с принятием на себя ответственности за качество образовательного процесса.

ПК 1.1. Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.

ПК 1.2. Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

ПК 1.3. Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).

ПК 1.4. Проверять качество обработки поверхности деталей.

ПК 2.1. Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.

ПК 2.2.Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

ПК 2.3. Проверять качество обработки деталей.

1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.06 Безопасность жизнедеятельности

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.01.25 Станочник (металлообработка), направление подготовки 15.00.00 Машиностроение
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в ОП.00 Общепрофессиональный цикл.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

- организовывать и проводить мероприятия работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;

- принимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий профессиональной деятельности в быту;

- использование средства индивидуальной и коллективной защиты от оружия массового поражения;

- применять первичные средства пожаротушения;

- ориентироваться в перечне военно-учебных специальностей и самостоятельно определять среди них родственные полученной специальности;

- применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной специальностью;

- владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и в экстремальных условиях военной службы;

- оказывать первую помощь пострадавшим.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

- принципы обеспечения устойчивости объектов экономики; прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму, как серьезной угрозе национальной безопасности России;

- основные виды потенциальных опасностей профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

- основы военной службы и обороны государства;

- задачи и основные мероприятия гражданской обороны; способы защиты населения от оружия массового поражения;

- меры пожарной безопасности  и правила безопасного поведения при пожарах;

- организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на неё в добровольном порядке;

- основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учётные специальности родственные специальностям СПО;

- область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы;

- порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальная учебная нагрузка студента 102 часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки студента 68 часов;

самостоятельной работы студента 34 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	102

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	68

	в том числе:
	

	     практические занятия
	39

	     контрольные работы
	2

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	34

	в том числе:
	

	подготовка сообщений
	34

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета     

  


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  Безопасность жизнедеятельности

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.

Человек и среда обитания
	Студенты должны: 

уметь:

- организовывать собственную деятельность, выбирать типовые способы и методы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество;

- принимать решения в стандартных и не стандартных ситуациях и нести ответственность за их последствия;

знать:

- классификацию основных форм деятельности человека.
	12
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1

2

3

4
	Факторы, определяющие условия обитания человека.

Обеспечение комфортных условий жизнедеятельности.

Негативные факторы в системе «Человек – среда обитания».

Воздействие негативных факторов на организм человека.
	
	2

2

2

2

	
	Практические занятия
	3


	

	
	№ 1 Расчёт заземления в сетях переменного тока до 1000 В.

№ 2 Расчёт доз облучения при проведении работ в чрезвычайных ситуациях.
	
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	4

4
	

	
	1. Классификация основных форм человеческой деятельности. Подготовка сообщения.

2. Режим труда и отдыха, основные пути снижения утомляемости и монотонности труда женщин и подростков. Подготовка сообщения.
	
	

	Тема 2 Безопасность и экологичность технических систем
	Студенты должны: 

уметь:

- осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;

- пользоваться средствами индивидуальной защиты;

знать:

- ранжирование травмирующих и вредных факторов технических систем;

- размеры и структуру зон поражения, характеристики очагов, первичные и вторичные поражающие факторы при производственных авариях;

- способы защиты от вредных и опасных факторов производства.
	20
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1

2


	Идентификация травмирующих и вредных факторов. Методы и средства повышения безопасности технических систем и технологических процессов.

Экобиозащитная техника.
	
	2

2



	
	Практические занятия
	5
	

	
	№ 3 Выбор и расчёт  средств гашения шума.

№ 4. Проведение экологической оценки технологических процессов.

№ 5. Выбор и расчёт средств очистки выбросов в атмосферу.

№ 6. Определение параметров воздуха рабочей зоны.

№ 7. Контроль освещения рабочей зоны.
	
	

	
	Самостоятельная работа студентов 
	4

4

4
	

	
	3. Воздействие на организм человека вибраций и шумов производственной зоны. Подготовка сообщения.

4. Структура и требования экологического паспорта предприятия. Подготовка сообщения.

5. Основы расчёта систем для улавливания выбросов в атмосферу. Подготовка сообщения.
	
	

	
	Контрольная работа № 1
	1
	

	Тема 3

Защита населения и территорий в чрезвычайных ситуациях


	Студенты должны: 

уметь:

- классифицировать взрывчатые вещества;

- использовать средства индивидуальной защиты;

- измерять уровень радиации и проводить дозиметрический контроль;

- регистрировать, учитывать и расследовать несчастные случаи;

- действовать в аварийно-спасательных и поисково-спасательных формированиях; 

- выбирать системы и средства защиты, применяемые в отрасли;

  знать:

-принципы организации единой государственной системы предупреждения в чрезвычайных ситуациях;

-основные опасности при авариях на радиационно-опасных объектах;

- основные способы хранения и транспортировки СДЯВ на химически опасных объектах;

- способы тушения пожаров;

- факторы, определяющие устойчивость функционирования объектов экономики;

- пути и способы повышения устойчивости функционирования объектов экономики;

- порядок выполнения эвакуационных мероприятий;

- правила оказания первой помощи пострадавшим;

- вопросы БЖД в законах и подзаконных актах;

- законодательство о труде;

- законодательные акты директивных органов;

- систему стандартов безопасности труда;

- особенности производственного травматизма;

- методы непрерывного контроля параметров технических систем;

- правило контролирования этих параметров, применяемые при осуществлении технологического процесса.
	20
	

	
	Содержание учебного материала
	3
	

	
	1. Единая государственная система предупреждения и действий в чрезвычайных ситуациях. Её организация и основные задачи.

2. Чрезвычайные ситуации мирного времени.

3. Чрезвычайные ситуации военного времени.

4.  Организация защиты и жизнеобеспечения населения в ЧС. 

5. Предназначение и задачи ГО. ГО на объектах экономики.

6. Устойчивость функционирования производства в условиях ЧС.

7. Содержание и организация мероприятий по локализации ЧС.

8. Организация оказания первой помощи пострадавшим в ЧС.
9. Правовые, нормативно-технические и  организационные основы обеспечения БЖД.

10. Экономические последствия и материальные затраты на обеспечения БЖД.
11. Особенности обеспечения безопасности отрасли.
12. Безопасность технологических процессов с повышенной экологической опасностью.
	
	2

2

2

2

2

2

2

2

	
	Практические занятия
	1

2

2

2
	

	
	№ 8 Определение границ и структуры зон очагов поражения. Применение первичных средств пожаротушения.

№ 9 Планирование, организация и проведение работ при ликвидации последствии ЧС.

№ 10 Разработка и реализация плана ликвидации последствий аварий на промышленном предприятии.

№ 11 Использование СИЗ и средств коллективной защиты.
	
	

	
	Самостоятельная работа студента 
	2

2

3

3
	

	
	6. Ядерные взрывы, их поражающие факторы, воздействие на людей и средства защиты от них. Подготовка сообщения.

7. Классификация токсикологических характеристик СДЯВ. Подготовка сообщения.

8. Оформление несчастного случая (на производстве, дома). Подготовка сообщения.

9. Штатные и аварийные ситуации, возможные при осуществлении технологического процесса. Подготовка сообщения.
	
	

	Тема 4

Основы военной службы


	Студенты должны: 

уметь:

- ориентироваться в перечне ВУС и самостоятельно определять среди них родственные полученной специальности;

- применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной специальностью;

- владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и в экстремальных условиях военной службы; 

знать: 

- основы военной службы и обороны государства;

- организацию и порядок призыва гражданина на военную службу и поступления на нее в добровольном порядке;

- основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящего на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеется ВУС, родственные специальностям СПО.
	50
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Вооруженные силы РФ – история становления и развития.

2. Современная организация и строительство ВС РФ.

3. Боевые традиции ВС РФ. Символы воинской чести.

4. Воинская обязанность.

5. Военнослужащий – защитник Отечества. Честь и достоинство воина ВС.

6. Основы военной службы. (Уставы, размещение, быт, обязанности лиц суточного наряда, обязанности часового).

7. Особенности военной службы. Правовые основы ВС. Общевойсковые уставы.

8. Призыв и прохождение службы.
	21
	3

3

3

2

3

2

2

2

	
	Практические занятия
	3

3

3

3

7

3
	

	
	№ 12 Анализ устава внутренней службы.

№ 13 Анализ устава гарнизонной и караульной службы.

№ 14 Анализ устава строевой службы.

№ 15 Анализ дисциплинарного устава.

№ 16 Строевая подготовка.

№ 17. Тактическая подготовка.
	
	

	
	Самостоятельная работа студентов 
	2

2

2
	

	
	10. История развития видов вооруженных сил. Подготовка сообщения.

11. Развитие родов войск. Подготовка сообщения.

12. Организация ВС РФ на современном этапе. Подготовка сообщения.
	
	

	
	Контрольная работа № 2
	1
	

	Всего:
	102


	


3. условия реализации программы дисциплины

3.1.Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Безопасность жизнедеятельности». 

Оборудование кабинета:

· посадочные места по количеству студентов;

· рабочее место преподавателя;

· стенды «БЖД», «Безопасность на воде», «Пожарная безопасность», «Охрана труда», «Основы военной службы».

Технические средства обучения:

1. Мультимедийная система.

2. Видеофильмы по тематики БЖД, ОВС и ОТ.

3. Приборы радиационной и химической разведки.

4. Приборы дозиметрического контроля.

5. Противогазы, респираторы и защитные комплекты.

6. Индивидуальные аптечки и противохимические пакеты.

7. Плакаты, муляжи, макеты (КМО).

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. Арустамов, Э.А. Безопасность жизнедеятельности: Учебник для студентов учреждений средних профессиональных образования / Э.А. Арустамов, Н.В. Косолапова, Н.А. Прокопенко, Г.В. Гуськов. - М.: ИЦ Академия, 2010. - 176 c.

2. Иванов, А.А. Безопасность жизнедеятельности: Учебник для студентов учреждений высшего профессионального образования / С.А. Полиевский, А.А. Иванов, Э.А. Зюрин; Под ред. С.А. Полиевский. - М.: ИЦ Академия, 2013. - 368 c.

3. Синдеев Ю.Г. Охрана труда - Ростов н/Д .: «Феникс», 2001.- 192с.

Дополнительные источники: 

1. Дзыбов М.М. Безопасность жизнедеятельности. Сборник документов. – М.: Издательство Д. и К., 1988. – 704с.

Интернет-ресурсы:

1. http://lpmaps.com/
2. Энциклопедия безопасности жизнедеятельности. – Режим доступа: http://bzhde.ru/
3. Безопасность жизнедеятельности. – Режим доступа: http://bgd.alpud.ru/bgd_.htm
4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и тестирования, а также выполнения студентами индивидуальных заданий.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	
	Промежуточная аттестация – зачет.

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет.

	Освоенные умения:
	

	· организовывать и проводить мероприятия работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 1,2. 

	· принимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий профессиональной деятельности в быту;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 3-7.

	· использовать средства индивидуальной и коллективной защиты  от оружия массового поражения;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 8, 11.

	· применять первичные средства пожаротушения;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 13, 14,15.

	· ориентироваться в перечне военно-учебных специальностей и самостоятельно определять среди них родственные полученной специальности;
	Экспертная оценка хода и результат выполнения практических работ № 12-14 .

	· применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной специальностью;
	Экспертная оценка хода и результат выполнения практических работ № 12-14 .

	· владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и в экстремальных условиях военной службы;
	Экспертная оценка хода и результат выполнения практических работ № 12-17 .

	· оказывать первую помощь пострадавшим.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 11 и тренировок по оказанию первой помощи.

	Усвоенные знания:
	

	· принципы обеспечения устойчивости объектов экономики; прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму, как серьезной угрозе национальной безопасности России;
	Тестирование.

	· основные виды потенциальных опасностей профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ № 3-6. Тестирование. Контрольная работа.

	· основы военной службы и обороны государства;
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы № 11. Тестирование. Контрольная работа.

	· задачи и основные мероприятия гражданской обороны; способы защиты населения от оружия массового поражения;
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы № 8. Тестирование. Контрольная работа.

	· меры пожарной безопасности  и правила безопасного поведения при пожарах;
	Тестирование. Контрольная работа.

	· организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на неё в добровольном порядке;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ № 17-18. Тестирование. Контрольная работа.

	· основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учётные специальности родственные специальностям СПО;
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы № 11 и тренировок по оказанию первой помощи. Тестирование. Контрольная работа.

	· область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы;
	Экспертная оценка хода и результат выполнения практических работ . Контрольная работа.

	· порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим.
	Экспертная оценка хода и результат выполнения практических работ. Контрольная работа.
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1. паспорт ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01 Программное управление металлорежущими станками
1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии15.01.25Станочник (металлообработка)по направлению подготовки 15.00.00 Машиностроениев части освоения основного вида профессиональной деятельности:Программное управление металлорежущими станкамии соответствующих профессиональных компетенций:
ПК 1.1. Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.

ПК 1.2. Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

ПК 1.3. Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).
ПК 1.4.Проверять качество обработки поверхности деталей.
Программа профессионального модуля может быть использованавпрофессиональной подготовке в области машиностроения металлообработки при наличии среднего общего образования ив дополнительном профессиональном образовании,опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями,обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· обработки деталей на металлорежущих станках с программным управлением (по обработке наружного контура на двухкоординатных токарных станках);

· токарной обработки винтов, втулок, цилиндрическихгаек, упоров, фланцев, колец, ручек;

· фрезерования наружного и внутреннего контура, ребер по торцу на трех координатных станках кронштейнов, фитингов, коробок, крышек, кожухов, муфт, фланцев фасонных деталей со стыковыми и опорными плоскостями, расположенными под разными углами, с ребрами и отверстиями для крепления, фасонного контура;

· растачивания;

· сверления, цекования, зенкования, нарезания резьбы в отверстиях сквозных и глухих;

· вырубки прямоугольных и круглых окон в трубах;
· сверления, растачивания, цекования, зенкования сквозных и глухих отверстий, имеющих координаты в деталях средних и крупных габаритов из прессованных профилей, горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов;
· обработки торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и плоскостей;

· обработки наружных и внутренних контуров на трехкоординатных токарных станках сложнопространственныхдеталей;

· обработки наружного и внутреннего контура на токарно-револьверных станках;
· обработки с двух сторон за две операции дисков компрессоров и турбин;
· обработки на карусельных станках;

· обработки на расточных станках;

· подналадки отдельных узлов и механизмов в процессе работы;

· технического обслуживания станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов);
· проверки качества обработки поверхности деталей;
уметь:

· определять режим резания по справочнику и паспорту станка;

· оформлять техническую документацию;

· рассчитывать режимы резания по формулам, находить требования к режимам по справочникам при разных видах обработки;

· составлять технологический процесс обработки деталей, изделий на металлорежущих станках;

· выполнять процесс обработки с пульта управления деталей по квалитетам на станках с программным управлением;

· устанавливать и выполнять съем деталей после обработки;

· выполнять контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировку;

· выполнять замену блоков с инструментом;

· выполнять установку инструмента в инструментальные блоки;

· выполнять наблюдение за работой систем обслуживаемых станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп;

· выполнять обслуживание многоцелевых станков с числовым программным управлением (ЧПУ) и манипуляторов (роботов) для механической подачи заготовок на рабочее место;

· управлять группой станков с программным управлением;

· устранять мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений;

знать:

· основные понятия и определения технологических процессов изготовления деталей и режимов обработки;
· основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы;

· принцип базирования;

· общие сведения о проектировании технологических процессов;

· порядок оформления технической документации;
· основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин;

· наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений;

· устройство, кинематические схемы работы, правила подналадки металлообрабатывающих станков различных типов;

· правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности станков токарной, фрезерной, расточных и шлифовальной группы;

· назначение и правила применения режущего инструмента;

· углы, правила заточки и установки резцов и сверл;

· назначение и правила применения, правила термообработки режущего инструмента, изготовленного из инструментальных сталей, с пластинками твердых сплавов или керамическими, его основные углы и правила заточки и установки;

· правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

· грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах;

· основные направления автоматизации производственных процессов;

· устройство, принцип работы обслуживаемых станков с программным управлением;

· правила управления обслуживаемым оборудованием; 

· конструктивные особенности и правила проверки на точность обслуживаемых станков различной конструкции, универсальных и специальных приспособлений;

· условную сигнализацию, применяемую на рабочем месте;

· назначение условных знаков на панели управления станком;

· системы программного управления станками;
· правила установки перфолент в считывающее устройство;

· способы возврата программоносителя к первому кадру;
· основные способы подготовки программы;

· код и правила чтения программы по распечатке и перфоленте;

· порядок работы станка в автоматическом режиме и в режиме ручного управления;

· конструкцию приспособлений для установки и крепления деталей на станках с программным управлением;

· технологический процесс обработки деталей;

· организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением;

· начало работы с различного основного кадра;

· причины возникновения неисправностей станков с программным управлением и способы их обнаружения и предупреждения;

· корректировку режимов резания по результатам работы станка;

· способы установки инструмента в инструментальные блоки;

· способы установки приспособлений и их регулировки;
· приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей;

· устройство и кинематические схемы различных станков с программным управлением и правила их наладки;

· правила настройки и регулировки контрольно-измерительных инструментов и приборов;

· порядок применения контрольно-измерительных приоров и инструментов;

· способы установки и выверки деталей;

· принципы калибровки сложных профилей.

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 681 час, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося– 125часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 83 часа;

самостоятельной работы обучающегося – 42часа;

учебной практики – 304 часа

производственной практики – 252 часа.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности- программное управлениеметаллорежущими станками, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1.
	Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.

	ПК 1.2.
	Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

	ПК 1.3.
	Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).

	ПК 1.4.
	Проверять качество обработки поверхности деталей.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

ПМ 01 Программное управление металлорежущими станками

3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды

профессиональных компетенций
	Наименования разделов 

профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося,

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.1 – 1.4
	Раздел 1. Программное управление станками и станочными системами
	429
	83
	50
	42
	304
	-

	ПК 1.1 – 1.4
	Производственная практика, часов
	252
	
	252

	
	Всего:
	681
	83
	50
	42
	304
	252


3.2. Содержание профессионального модуля

	Наименование разделов 

профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, 

практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ 1.

Программное управление 

станками и станочными 

системами
	
	681
	

	МДК 01.01.

Технология металлообработки 

на металлорежущих станках 

с программным управлением
	
	125
	

	Тема 1.

Основные понятия 
о программном управлении 

станками
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· пользоваться принятыми условными сокращениями;

знать:

· типы систем программного управления станками;
· принцип управления станком;

· порядок работы станка в автоматическом режиме и в режиме ручного управления.

Формируемые компетенции: ОК1, ОК2, ОК4, ОК5
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.1. Основные термины и понятия программного управления (ПУ).

1.2. Типы систем ПУ.

1.3. Этапы создания и совершенствования систем ПУ.

1.4. Классификация систем ЧПУ

1.5. Схема управления и принцип работы станка с ЧПУ.
	
	2

	Тема 2.

Классификация станков с ЧПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· определять технологические параметры станка по его модели;

знать:

· основные группы станков с ЧПУ;

· технологические параметры станков с ЧПУ.

Формируемые компетенции: ОК1, ОК2, ОК4, ОК5
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.1. Технологические требования к станкам с ЧПУ.

2.2. Классификация и обозначения станков с ЧПУ.

2.3. Основные технологические параметры станков с ЧПУ.
	
	2

	Тема 3.
Конструктивные особенности станков с ЧПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· обосновывать требования к конструкции станков с ЧПУ;

знать:

· требования к конструкции станков с ЧПУ;

· особенности конструкции базовых деталей, приводов и преобразователей, вспомогательных механизмов станков с ЧПУ.

Формируемые компетенции: ОК1, ОК2, ОК4, ОК5
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.2. Требования к конструктивным элементам станков с ЧПУ.

3.3. Особенности конструкции базовых деталей станков с ЧПУ.

3.4. Приводы главного движения станков с ЧПУ.

3.5. Требования к шпинделям и их опорам станков с ЧПУ.

3.6. Преобразовательные устройства станков с ЧПУ.

3.7. Приводы подач и позиционирования станков с ЧПУ.

3.8. Датчики положения станков с ЧПУ.

3.9. Вспомогательные механизмы станков с ЧПУ.

3.10. Возможности программного обеспечения датчиков обратной связи.
	
	2

	Тема 4.
Устройство систем ПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· читать структурную схему УЧПУ;

знать:

· основные функции устройств ЧПУ;

· структуру и технические характеристики основных устройств ЧПУ.

Формируемые компетенции: ОК1, ОК2, ОК4, ОК5
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.1. Основные функции и структура устройств ЧПУ (УЧПУ).

4.2. Основные блоки и узлы УЧПУ.

4.3. Понятие комплектной системы ПУ.

4.4. Технические характеристики УЧПУ.
	
	2

	Тема 5.

Технологический процесс 
обработки деталей 

на станках с ПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· оформлять технологическую документацию;

· определять режим резания для заданных условий обработки по формулам, находить требования к режимам резания по справочнику и паспорту станка;

· составлять ТП обработки деталей;

знать:

· основные понятия и определения технологических процессов изготовления деталей и режимов обработки;
· общие сведения о проектировании технологических процессов;

· правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

· порядок оформления технической документации.
Формируемые компетенции: ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6, ПК 1
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	5.1. Особенности технологических процессов обработки на станках с ПУ.

5.2. Правила определения режимов резания по справочнику и паспорту станка.

5.3. Порядок оформления технической документации.
	
	2

	
	Практическое занятие №1.

Составление расчетно-технологической карты на заданные условия обработки.
Определение режимов резания на заданные условия обработки.
	2
	

	Тема 6.
Подготовка 

управляющих программ (УП)
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· читать УП изготовления детали;

· выполнять программирование круговой интерполяции различными способами;
	
	

	
	знать:

· основные способы подготовки УП;

· код и правила чтения УП.

Формируемые компетенции: ПК1.1, ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6, 
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	6.1. Структура программы и элементы языка

6.2. Обзор основных команд

6.3. Значения перемещений
	
	2

	
	Практическое занятие №2.

Составление схемы перемещения РИ относительно контура детали. Определение координат опорных точек.
	1
	

	
	Практическое занятие №3.

Программирование круговой интерполяции: центра и конечной точки.
	1
	

	
	Практическое занятие №4.

Программирование круговой интерполяции: конечной точки и радиуса.
	1
	

	
	Практическое занятие №5

Программирование круговой интерполяции: конечной точки и угла.
	1
	

	
	Практическое занятие №6.

Программирование круговой интерполяции: центра и угла.
	1
	

	
	Практическое занятие №7.

Программированиекруговой интерполяции через промежуточную точку.
	1
	

	Тема 7.

Обработка деталей 

на токарных станах с ПУ


	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· управлять станком с панели управления;

· устанавливать и выполнять съем деталей после обработки;

выполнять контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировку;

знать:

· виды работ, выполняемых натокарныхстанках с ПУ;

· устройство, кинематические схемы, принцип работы и правила управления токарных станков с ПУ;

· способы установки и выверки деталей на токарных станках с ПУ;


	
	

	
	· назначение и правила применения РИ на токарных станках с ПУ;назначение и условия применения приспособлений для закрепления деталей и РИ на токарных станках с ПУ; порядок применения контрольно-измерительных инструментов и приборов.

· особенности технологического процесса обработки деталей на токарных станках

Формируемые компетенции:ПК1.1,ПК1.2, ПК1.3,ПК1.4,ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	
	

	
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	7.1. Устройство, кинематические схемы, принцип работы токарных станков с ПУ.

7.2. Панель оператора устройств ПУ российского производства и ведущих зарубежных фирм.

7.3. Назначение условных знаков на панели управления.

7.4. Условная сигнализация, применяемая на рабочем месте.

7.5. Назначение и правила применения РИ.

7.6. Назначение и условия применения приспособлений для закрепления деталей и РИ.

7.7. Порядок ввода информации: в ручном, полуавтоматическоми автоматическом режимах.

7.8. Редактирование УП.

7.9. Технологические циклы: сверления, точения контура, точения канавки, нарезания резьбы.
	
	3

	
	Практическое занятие №8.
Управление станка спанелью оператора SINUMERIK 802D.
	1
	

	
	Практическое занятие №9.
Установка и закрепление заготовок различного диаметра.
	1
	

	
	Практическое занятие №10.

Установка и закрепление инструмента в инструментальный магазин.
	1
	

	
	Практическое занятие №11.

Привязка стержневого инструмента.
	1
	

	
	Практическое занятие №12.
Привязка осевого инструмента.
	1
	

	
	Практическое занятие №13.
Ввод программы, симуляция, редактирование.
	1
	

	
	Практическое занятие №14.
Программирование циклов:сверление,центрированиеCYCLE81 SINUMERIK 802D.
	1
	

	
	Практическое занятие №15.
Ввод данных цикла: сверление глубоких отверстий CYCLE83 SINUMERIK 802D.
	1
	

	
	Практическое занятие №16.
Ввод данных цикла: точение наружного контура CYCLE95 SINUMERIK 802D
	2
	

	
	Практическое занятие №17.
Программирование цикла: точение внутреннего контура CYCLE95 SINUMERIK 802D.
	2
	

	
	Практическое занятие №18.
Программирование цикла: точение канавки CYCLE93 SINUMERIK 802D.
	1
	

	
	Практическое занятие №19.
Программирование цикла: точение канавки произвольной формы CYCLE94 SINUMERIK 802D.
	1
	

	
	Практическое занятие №20.
Программирование цикла: нарезание резьбы CYCLE97 SINUMERIK 802D.
	2
	

	Тема 8.
Техническое обслуживание 

токарных станков с ПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· выполнять обслуживание токарных станков с ПУ;

· устранять мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений;

· выполнять установку инструмента в инструментальные блоки;

· выполнять замену блоков с инструментом;

· выполнять наблюдение за работой систем обслуживания станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп;

· выполнять временное прерывание и перезапуск УП;

· корректировать размеры и режим обработки по результатам работы станка;

знать:

· конструктивные особенности и правила проверки на точность обслуживаемых станков;

· правила технического обслуживания и подналадки токарных станков с ПУ;

· порядок начала работы с различного основного кадра;

· порядок корректировки размеров по результатам работы станка;

· причины возникновения неисправностей, способы их обнаружения и предупреждения.

Формируемые компетенции:ПК1.1,ПК1.2, ПК1.3,ПК1.4,ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	8.1. Конструктивные особенности и правила проверки на точность обслуживаемых станков.

8.2. Обслуживание станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп.

8.3. Системы смазки и подачи СОЖ.

8.4. Причины возникновения неисправностей станков с программным управлением и способы их обнаружения и предупреждения.

8.5. Порядок устранения мелких неполадок в работе инструмента и приспособлений.
	
	

	
	
	
	2

	
	Практическое занятие №21.
Временное прерывание и перезапуск УП при переточке инструмента
	1
	

	
	Практическое занятие №22.
Временное прерывание и перезапуск УП при коррекции инструмента
	1
	

	
	Практическое занятие №23.
Корректировка режимов резания по результатам работы станка.
	1
	


	
	Практическое занятие №24.
Корректировка размеров по результатам работы станка.
	1
	

	Тема 9.

Обработка деталей

на фрезерных станах с ПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· управлять станком с панели управления;

· устанавливать и выполнять съем деталей после обработки;

· выполнять контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировку;

знать:

· виды работ, выполняемых нафрезерныхстанках с ПУ;

· устройство, кинематические схемы, принцип работы и правила управления фрезерных станков с ПУ;

· способы установки и выверки деталей на фрезерных станках с ПУ;

· назначение и правила применения РИ на фрезерных станках с ПУ;

	
	

	
	· назначение и условия применения приспособлений для закрепления деталей и РИ на фрезерных станках с ПУ;

· особенности технологического процесса обработки деталей на фрезерных станках с ПУ;

· порядок применения контрольно-измерительных инструментов и приборов.

Формируемые компетенции:ПК1.1,ПК1.2, ПК1.3,ПК1.4,ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	9.1. Устройство и принцип работы фрезерного станка с ПУ.

9.2. Режущий инструмент, применяемый на фрезерныхстанкахс ПУ.

9.3. Приспособления для закрепления деталей и режущего инструмента на фрезерных станках с ПУ.

9.4. Устройства автоматической смены инструмента.

9.5. Порядок ввода информации: в ручном, полуавтоматическоми автоматическом режимах.

9.6. Редактирование УП.

9.7. Технологические циклы: плоское фрезерование, фрезерование контура, фрезерование продольного отверстия, фрезерование паза, фрезерование кольцевых канавок.
	
	3

	
	Практическое занятие №25.
Установка и закрепление заготовок на столе фрезерного станка с ПУ.
	1
	

	
	Практическое занятие №25.
Установка и закрепление инструмента в инструментальный магазин, ввод данных нового инструмента.
	1
	

	
	Практическое занятие №28.
Привязка инструмента и заготовки.
	1
	

	
	Практическое занятие №29.
Ввод программы, симуляция, редактирование.
	1
	

	
	Практическое занятие №30.
Программирование цикла: плоское фрезерование CYCLE71 .SINUMERIK 802D.
	1
	

	
	Практическое занятие №32.
Программирование цикла: фрезерование контура CYCLE72 SINUMERIK 802D.
	1
	

	
	Практическое занятие №32.
Программирование цикла: обработка паза на одной окружности SLOT1 SINUMERIK 802D.
	1
	

	
	Практическое занятие №33.

Программирование цикла: обработка кольцевых канавок SLOT2 SINUMERIK 802D.
	1
	

	Тема 10.
Техническое обслуживание

фрезерных станков с ПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· выполнять обслуживание фрезерных станков с ПУ;

· устранять мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений;

· выполнять установку инструмента в инструментальные блоки;

· выполнять замену блоков с инструментом;

· выполнять наблюдение за работой систем обслуживания станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп;

· выполнять временное прерывание и перезапуск УП;

· корректировать размеры и режим обработки по результатам работы станка;

знать:

· конструктивные особенности и правила проверки на точность обслуживаемых станков;

· правила технического обслуживания и подналадкифрезерных станков с ПУ;

· порядок начала работы с различного основного кадра;

· порядок корректировки размеров по результатам работы станка;

· причины возникновения неисправностей, способы их обнаружения и предупреждения.
Формируемые компетенции:ПК1.1,ПК1.2, ПК1.3,ПК1.4,ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	10.1. Конструктивные особенности и правила проверки на точность обслуживаемых станков.

10.2. Обслуживание станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп.

10.3. Системы смазки и подачи СОЖ.

10.4. Причины возникновения неисправностей фрезерных станков с программным управлением и способы их обнаружения и предупреждения.

10.5. Порядок устранения мелких неполадок в работе инструмента и приспособлений.
	
	2

	
	Практическое занятие №34.

Временное прерывание и перезапуск УП при смене инструмента.

Временное прерывание и перезапуск УП при коррекции инструмента.
	1
	

	
	Практическое занятие №35.
Техническое обслуживание фрезерного станка с ПУ.
	1
	

	Тема 11.

Обработка деталей

на сверлильных станах с ПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· управлять сверлильным станком с панели управления;

· устанавливать и выполнять съем деталей после обработки;

· выполнять контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировку;

знать:

· виды работ, выполняемых насверлильныхстанках с ПУ;

· устройство, кинематические схемы, принцип работы и правила управления сверлильных станков с ПУ;

· способы установки и выверки деталей на сверлильных станках с ПУ;

· назначение и правила применения РИ на сверлильных станках с ПУ;

· назначение и условия применения приспособлений для закрепления деталей и РИ на сверлильных станках с ПУ;

· особенности технологического процесса обработки деталей на сверлильных станках с ПУ;

Формируемые компетенции:ПК1.1,ПК1.2, ПК1.3,ПК1.4,ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	11.1. Устройство и принцип работы сверлильных станков с ПУ.

11.2. Режущий инструмент, применяемый на сверлильныхстанкахс ПУ.

11.3. Приспособления для закрепления деталей и режущего инструмента на сверлильных станках с ПУ.

11.4. Порядок ввода информации: в ручном, полуавтоматическоми автоматическом режимах. Редактирование УП.

11.5. Технологические циклы: сверление - центрование, сверление – цекование, глубокое сверление, развёртывание, растачивание.
	
	3

	
	Практическое занятие №36.
Установка и закрепление заготовок на сверлильных станках с ПУ.

Установка и закрепление инструмента в инструментальный магазин, ввод данных нового инструмента.
	1
	

	
	Практическое занятие №37.
Программирование циклов сверления: CYCLE81 , CYCLE82, CYCLE83 SINUMERIK 802D
	1
	

	
	Практическое занятие №38.

Программирование циклов развертывания: CYCLE85, CYCLE89
	1
	

	
	Практическое занятие №39.
Программирование циклов растачивания: CYCLE86, CYCLE87, CYCLE88
	1
	

	Тема 12.
Техническое обслуживание 

сверлильных станков с ПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· выполнять обслуживание сверлильных станков с ПУ;

· устранять мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений;

· выполнять наблюдение за работой систем обслуживания станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп;

· выполнять временное прерывание и перезапуск УП;

· корректировать размеры и режим обработки по результатам работы станка;

знать:

· конструктивные особенности и правила проверки на точность обслуживаемых станков;

· правила технического обслуживания и подналадкисверлильныхстанков с ПУ;

· порядок начала работы с различного основного кадра;

· порядок корректировки размеров по результатам работы станка;

· причины возникновения неисправностей, способы их обнаружения и предупреждения.

Формируемые компетенции:ПК1.1,ПК1.2, ПК1.3,ПК1.4,ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	12.1. Конструктивные особенности и правила проверки на точность обслуживаемых станков.


	
	

	
	12.2. Обслуживание станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп.

12.3. Системы смазки и подачи СОЖ.

12.4. Причины возникновения неисправностей станков с программным управлением и способы их обнаружения и предупреждения.

12.5. Порядок устранения мелких неполадок в работе инструмента и приспособлений.
	
	2

	
	Практическое занятие №40.
Временное прерывание и перезапуск УП при смене инструмента.

Временное прерывание и перезапуск УП при коррекции инструмента.
	2
	

	Тема 13.

Работа на многоцелевых станках 

с ПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· выполнять обслуживание многоцелевых станков с ЧПУ;

знать:

· виды работ, выполняемых намногоцелевыхстанках с ПУ

· устройство, кинематические схемы, принцип работы многоцелевых станков с ПУ;

· назначение и условия применения универсальных и специальных приспособлений для закрепления РИ и заготовки;

· назначение, правила применения и установки РИ на многоцелевых станках.

Формируемые компетенции:ПК1.1,ПК1.2, ПК1.3,ПК1.4,ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	
	

	
	Содержание учебного материала
	3
	

	
	13.1. Устройство и принцип работы многоцелевых станков с ПУ.

13.2. Режущий инструмент, применяемый на многоцелевыхстанкахс ПУ.

13.3. Приспособления для закрепления деталей и режущего инструмента на многоцелевых станках с ПУ.

13.4. Порядок ввода информации: в ручном, полуавтоматическоми автоматическом режимах. Редактирование УП.

13.5. Технологические циклы осуществляемые на многоцелевых станках.

13.6. Техническое обслуживание многоцелевых станков.
	
	2

	
	Практическое занятие №41.
Установка и закрепление заготовок на многоцелевых станках.

Установка и закрепление инструмента в инструментальный магазин, ввод данных нового инструмента.
	2
	

	Тема 14.

Обеспечение заданной точности изготовления деталей
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· настраивать и регулировать контрольно-измерительные инструменты и приборы;

знать:

· приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей;

· правила настройки и регулировки контрольно-измерительных инструментов и приборов.

Формируемые компетенции:ПК1.1,ПК1.2, ПК1.3,ПК1.4,ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	14.1. Приемы обеспечения точности изготовления деталей на станках с ПУ.

14.2. Правила настройки и регулировки контрольно-измерительных инструментов и приборов
	
	2

	
	Лабораторная работа №38.
Настройка и регулировка контрольно-измерительных инструментов и приборов.
	2
	

	Тема 15.

Организация работ 

при многостаночном 

обслуживании станков с ПУ
	В результате изучения обучающийся должен

знать:

· особенности организации работ при многостаночном обслуживании станков с ПУ;

· порядок управления группой станков с ПУ;

· возможности применения манипуляторов для механической подачи заготовок на рабочее место.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	15.1. Особенности организации работ при многостаночном обслуживании станков с ПУ.

15.2. Возможности применения манипуляторов.
	
	2

	Домашние задания

Систематическая проработка конспектов лекций, учебной и специальной литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.
	42
	

	Тематика самостоятельной работы

1. Упрощенная структурная схема управления станком с ЧПУ – выполнение структурной схемы.
2. Технические и технологические параметры станка с ЧПУ – анализ паспорта станка.

3. Проверка станков с ЧПУ на точность – конспектирование.

4. Технические характеристики систем УЧПУ российского производства и ведущих зарубежных фирм – составление сравнительной таблицы.

5. ТП обработки заданной детали - оформление расчетно-технологической карты, определение режимов обработки.

6. Обзор команд программирования – конспектирование.

7. Определение значений перемещения при прямой и круговой интерполяции – решение задач.

8. Панель оператора устройств ПУ российского производства и ведущих зарубежных фирм – поиск информации, подготовка сообщений.

9. Типовые циклы токарной обработки – запись технологической и геометрической информации циклов в кодовой форме.
10. Порядок технического обслуживания токарных станков с ЧПУ – конспектирование.
11. Типовые циклы фрезерной обработки – запись технологической и геометрической информации циклов в кодовой форме.
12. Техническое обслуживание фрезерных станков с ЧПУ – составление алгоритма выполнения работ.
13. Типовые циклы сверления – запись технологической и
14.  геометрической информации циклов в кодовой форме.
15. Устранение мелких неполадок при работе на сверлильных станках с ЧПУ – составление алгоритма временного прерывания и перезапуска программы с любого кадра.
16. Ввод и редактирование УП для многоцелевых станков – составление алгоритма действий.
17. Конструкции инструментальных магазинов - поиск информации, подготовка сообщений.
18. Перспективные контрольно-измерительные инструменты и приборы – поиск информации, подготовка сообщений.
19. Типовые конструкции роботов (манипуляторов) применяемых для обслуживания станков с ПУ - поиск информации, подготовка сообщений.
	
	

	
	
	

	Учебная практика
Виды работ:
· техническое обслуживание токарных, сверлильных, фрезерных, многоцелевых станков с ЧПУ;
· подналадка отдельных узлов и механизмов станков с ЧПУ в процессе работы;

· обработка наружного и внутреннего контура;

· токарная обработка винтов, гаек, втулок, упоров, фланцев, колец, ручек;

· фрезерование плоских поверхностей, рёбер по торцу, наружного и внутреннего контура, пазов и канавок, фасонных поверхностей, отверстий фасонного контура, прямоугольных и круглых окон в трубах;
· фрезерование деталей со стыковыми и опорными поверхностями, расположенными под разными углами, кронштейнов, фитингов, коробок, крышек, кожухов, муфт, фланцев;

· обработка торцовых поверхностей гладких и ступенчатых отверстий;

· сверление, цекование, зенкование, нарезание резьбы в отверстиях сквозных и глухих;

· сверление, растачивание, цекование, зенкование сквозных и глухих отверстий, имеющих координаты в деталях средних и крупных габаритов из прессованных профилей, горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов;
· проверка качества обработки поверхностей деталей.
	304
	

	Производственная практика
Виды работ:
· обработка наружного и внутреннего контура на двух- и трёхкоординатных токарных станках сложных пространственных деталей;
· фрезерование плоских поверхностей, наружного и внутреннего контура, пазов и канавок, рёбер по торцу, фасонных поверхностей на трёхкоординатных фрезерных и многоцелевых станках с ЧПУ;

· фрезерование деталей со стыковыми и опорными поверхностями, расположенными под разными углами;

· обслуживание многоцелевых станков с ЧПУ и манипуляторов;

· управление группой станков с программным управлением;
· подналадка отдельных узлов и механизмов станков с ЧПУ в процессе работы;

· технологическое обслуживание станков с ЧПУ;

· проверка качества обработки поверхностей деталей.
	252
	

	Всего
	681
	


4. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие кабинета «Технологии  обработки металлов» и мастерской «Металлообработка на станках с ЧПУ».
Оборудование кабинета: 

Посадочные места по количеству обучающихся;

Рабочее место преподавателя;

Средства обучения (см. УМК): 

1. планшеты с образцами режущего инструмента;

2. планшеты с образцами технологической оснастки;

3. планшеты с образцами деталей машин;

4. образцы средств контроля;

5. комплекты слайдов;

6. мутимедийные презентации;

7. видеофрагменты;

8. учебные фильмы;

9. плакаты;

10. сборники действующих ГОСТов (ЕСТПП, ЕСКД, ЕСТД);

11. комплекты технологической документации;

12. методические рекомендации по выполнению лабораторных и практических работ

13. методические рекомендации по самостоятельной работе обучающихся.

14. Методические рекомендации по выполнению курсовой работы

Оборудование учебной мастерской:

Оборудование:

1. станок токарный с ПУ -16А20Ф – 2шт;

2. станок токарный с ПУ –Т500/1000 – 3шт;

3. обрабатывающий центр – 2шт;

4. станок заточной- 3864 – 1шт;

5. станокалмазно-заточной – 1шт.

Оснастка для станков с ПУ:

· державки резцовые для сменных пластин:

· W (5-гранные);

· Т (3-гранные);

· оправки для спиральных сверл;

· сверла спиральные из быстрорежущей стали (10 - (30 мм;

· оправки фрезерные для фрез с цилиндрическим хвостовиком;

· фрезы с цилиндрическим хвостовиком (10 - (30 мм;

· набор слесарного инструмента:

· комплект шестигранных ключей;

· комплект гаечных ключей;

· молоток с квадратным бойком;

· набор отверток;

· инструмент для проверки качества обработки поверхности деталей:

· щупыизмерительные;

· штанген-инструменты;

· микрометры;

· индикаторы часового типа;

· калибры-скобы;

· калибры-пробки;

· приспособления для крепления заготовок:

· тиски машинные;

· прихваты;

· призмы;

· подставкиступенчатые;

· подставкирегулируемые;

· прижимы;

· бруски различной толщины.

Методические рекомендации по проведению практических занятий и лабораторных работ.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы

Основные источники:
4. Багдасарова, Т.А. Основы резания металлов: учеб.пособие[Текст]/ Т. А. Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2007. — 80 с.
5. Багдасарова,Т.А.Технология токарных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
6. Багдасарова,Т.А.Технология фрезерных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
7. Босинзон, М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация [Текст]/ М.А. Бозинсон – М.: Издательский центр «Академия», 2008. - 192 с.

8. Вереина, Л.И., Краснов М.М. Устройство металлорежущих станков [Текст]/Л.И, Вереина, М.М. Краснов — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
9. Попов, С.А. Шлифовальные работы[Текст] / С.А. Попов – М: Высшая школа, 1999. – 383 с.

10. Схиртладзе, А.Г. и др Станочник широкого профиля [Текст] /А.Г. Схиртладзе – М.: Высшая школа, 1998. – 464 с.

Дополнительные источники: 

1. Багдасарова,Т.А.Выполнение работ по профессии "Токарь: Пособие по учебной практике: учеб.пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2013. — 176 с.
2. Багдасарова,Т.А.Технология токарных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
3. Багдасарова,Т.А.Технология фрезерных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
4. Багдасарова, Т.А.Б142 Устройство металлорежущих станков : раб.тетрадь : учеб. пособие длянач. проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр≪Академия≫, 2011. — 96 с.
Справочники:

7. Вереина, Л.И. Справочник токаря: учеб.пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Л.И. Вереина. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 448 с.
8. Гжиров, Р.И. , Серебряницкий, П.П. Программирование обработки на станках с ЧПУ[Текст]. – Л.: Машиностроение. Ленингр. от – ние, 1990. – 588 с.

9. Косовский, В.Л. Справочник фрезеровщика[Текст]. – М. :Издательский центр «Академия»,1997. – 400 с.

10. Наерман, М.С. Справочник молодого шлифовщика[Текст]. – М.: Высшая школа, 1991. – 207 с.

Интернет-ресурсы:
1. Обработка металла и машиностроение [Электронный ресурс]. - Режим доступа: http://metaspros.info/.ru/
2. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках [Электронный ресурс]. – Режим доступа:http://www.konctryktor.ru/
3. Металлообработка. [Электронный ресурс]. - Режим доступа:http://www.metobr-expo.ru/
4. Каталог техоснастки. [Электронный ресурс]. - Режим доступа:http://www.s-t-group.com/catalog/
5. Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки 

[Электронный ресурс]. - Режим доступа:www.stankoinform.ru
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Учебные занятия по модулю проводятся в форме лекций, практических занятий и лабораторных работ с использованием информационных технологий обучения, активных и интерактивных форм проведения занятий (разбора конкретных ситуаций, групповых дискуссий) в сочетании с внеаудиторной самостоятельной работой для формирования общих и профессиональных компетенций обучающихся.

Отдельные практические занятия и лабораторные работы, проводятся на базе механических мастерских «Металлорежущее оборудование».
Для организации помощи обучающимся предусмотрены консультации.

Учебная и производственная практика по модулю проводится концентрированно. 

Учебная и производственная практики организуется в подразделениях предприятий соответствующих направлению базовой подготовки по профессии 15.01.25Станочник (металлообработка) в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):Программное управление металлорежущими станками, на основе договоров, заключенных между образовательным учреждением и этими предприятиями.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 

реализация модуля обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее и среднее профессиональное образование, соответствующее профилю модуля «Программное управление металлорежущими станками» и профессии Станочник (металлообработка)с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

Инженерно-педагогический состав: высшееи среднее профессиональное образование, опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы по профилю модуля «Программное управление металлорежущими станками» и профессии Станочник (металлообработка) с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 

Мастера ПО: высшее и среднее профессиональное образование, наличие 5-6 квалификационного разряда. 

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки 

результата
	Формы и методы 

контроля и оценки 

	1
	2
	3

	ПК 1.1. Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.
	· точность и скорость чтения чертежей;

· точность и обоснованность выбора режимов обработки;

· точность и качествоустановки,закрепления,привязки и съема РИидеталей после обработки;
· точность ввода, симуляциииредактирования УП;
· точность и скорость управления станком с панели управления;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ и практических заданий 

Экспертная оценка хода и результата выполнения комплексных практических заданий на учебной и производственной практике.

Комплексный экзамен.



	ПК 1.2. Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.
	· эффективность применяемых способов устранения нарушений, связанных с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

· качество процесса подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ и практических заданий 

Экспертная оценка хода и результата выполнения комплексных практических заданий на учебной и производственной практике.

Комплексный экзамен.



	ПК 1.3. Осуществлять техническое обслуживание станков с ЧПУ и манипуляторов (роботов).

	· точность оценки состояния оборудования по результатам наблюдения за работой систем станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп;

· эффективность применяемых способов устранения мелких неполадок в работе инструмента и приспособлений;

· точность и качество временного прерывания и перезапуска УП;

· точность коррекции размеров и режима обработки по результатам работы станка;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ и практических заданий 

Экспертная оценка хода и результата выполнения комплексных практических заданий на учебной и производственной практике.

Комплексный экзамен.



	ПК 1.4. Проверять качество обработки поверхности деталей.
	· точность проверки качества обработки поверхностей деталей;

· точность и качество настройки и регулировки контрольно-измерительных инструментов и приборов.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ и практических заданий 

Экспертная оценка хода и результата выполнения комплексных практических заданий на учебной и производственной практике.

Комплексный экзамен.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели 

оценки результата
	Формы и методы 

контроля и оценки

	1
	2
	3

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	· обоснование выбора профессии;

· участие в мероприятиях профессиональной направленности;

· проектирование индивидуальной траектории профессионального развития
	Эссе

Портфолио

Презентации

Сертификат, свидетельство, диплом

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определенных руководителем


	· определение задач деятельности с учетом поставленных целей и способов их достижений;

· структурирование задач деятельности
	Интерпретация результатов деятельности обучающегося в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ, в ходе практических занятий, учебной и производственной практики 

Портфолио обучающегося (отзыв работодателя, дневник практики и т.д.)

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	· владение алгоритмом анализа рабочей ситуации;

· выбор адекватных ситуациям методов и средств контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;

· проведение контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;

· выполнение функциональных обязанностей в рамках заданной рабочей ситуации
	Интерпретация результатов деятельности обучающегося в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ, в ходе практических занятий, учебной и производственной практики

Отзыв работодателя



	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач


	· владение методами и способами поиска информации;

· осуществление оценки значимости информации для выполнения профессиональных задач;

· использование информации как средства эффективного выполнения профессиональных задач
	Экспертное наблюдение в ходе аудиторной и внеаудиторной самостоятельной работы, решения профессиональных задач при освоении ОПОП

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	· владение персональным компьютером;

· использование программного обеспечения в решении профессиональных задач;

· применение мультимедиа в профессиональной деятельности;

· осуществление анализа и оценки информации с использованием информационно-коммуникационных технологий (электронно-методи-ческие комплекты, интернет-ресурсы, электронные носители и т.д.)
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП

Дифференцированный зачет

Портфолио

Презентации

Проекты



	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	· осуществление взаимодействия с коллегами в процессе решения задач;

· проявление коллективизма;

· владение технологией эффективного общения (моделирование, организация общения, управление общением, рефлексия общения) с коллегами, руководством, клиентами
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП

Экспертное наблюдение в ходе формализованных образовательных ситуаций

Тестирование
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1. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида 
и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных 
и шлифовальных)

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля (далее программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы по профессии 15.01.25. Станочник (металлообработка) по направлению подготовки 15.00.00 Машиностроение  в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 2.1. Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.

ПК 2.2. Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

ПК 2.3. Проверять качество обработки деталей.
Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области машиностроения и металлообработки при наличии основного общего образования, а также среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями, обучающийся, в ходе освоения профессионального модуля, должен:

иметь практический опыт:

· обработки заготовок, деталей на универсальных сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках при бесцентровом шлифовании, токарной обработке, обдирке, сверлении отверстий под смазку, развертывание поверхностей, сверлении, фрезеровании;

· наладки обслуживаемых станков;

· проверки качества обработки деталей;

уметь:

· выполнять работы по обработке деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера;

· выполнять сверление, рассверливание, зенкование сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках;

· нарезать резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор на сверлильных станках;

· нарезать наружную и внутреннюю однозаходную треугольную, прямоугольную и трапецеидальную резьбу резцом, многорезцовыми головками;

· нарезать наружную, внутреннюю треугольную резьбу метчиком или плашкой на токарных станках;

· нарезать резьбы диаметром до 42 мм на проход и в упор на сверлильных станках;

· выполнять обработку деталей на копировальных и шпоночных станках и на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости;

· фрезеровать плоские поверхности, пазы, прорези, шипы, цилиндрические поверхности фрезами;

· выполнять установку и выверку деталей на столе станка и в приспособлениях;

· фрезеровать прямоугольные и радиусные наружные и внутренние поверхности уступов, пазов, канавок, однозаходных резьб, спиралей, зубьев шестерен и зубчатых реек;

· выполнять установку сложных деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках различных конструкций, на круглых поворотных столах, универсальных делительных головках с выверкой по индикатору;

· выполнять установку крупных деталей сложной конфигурации, требующих комбинированного крепления и точной выверки в различных плоскостях;

· выполнять наладку обслуживаемых станков;

· выполнять подналадку сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков;

· управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола;

· выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения, установки и складирования;

· фрезеровать открытые и полуоткрытые поверхности различных конфигураций и сопряжений, резьбы, спирали, зубья, зубчатые колеса и рейки;

· шлифовать и нарезать рифления на поверхности бочки валков на шлифовально-рифельных станках;

· выполнять сверление, развертывание, растачивание отверстий у деталей из легированных сталей, специальных и твердых сплавов;

· нарезать всевозможные резьбы и спирали на универсальных и оптических делительных головках с выполнением всех необходимых расчетов;

· фрезеровать сложные крупногабаритные детали и узлы на уникальном оборудовании;

· выполнять шлифование и доводку наружных и внутренних фасонных поверхностей и сопряженных с криволинейными цилиндрических поверхностей с труднодоступными для обработки и измерения местами;

· выполнять шлифование электрокорунда.

знать:
· кинематические схемы обслуживаемых станков;

· принцип действия однотипных сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков;

· правила заточки и установки резцов и сверл;

· виды фрез, резцов и их основные углы;

· виды шлифовальных кругов и сегментов;

· способы правки шлифовальных кругов и условия их применения;

· устройство, правила подналадки и проверки на точность сверлильных, токарных, фрезерных, копировально-шпоночно-фрезерных и шлифовальных станков различных типов;

· элементы и виды резьб;

· характеристики шлифовальных кругов и сегментов;

· форму и расположение поверхностей;

· правила проверки шлифовальных кругов на прочность;

· способы установки и выверки деталей;

· правила определения наивыгоднейшего режима шлифования в зависимости от материала, формы изделия и марки шлифовальных станков.

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 1295часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 375часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 250часов;

самостоятельной работы обучающегося – 125 часов;

учебной практики  –488 часов;

производственной практики  –  432 часа.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД)Выполнение работ на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных,и шлифовальных станках, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1.
	Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.

	ПК 2.2.
	Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

	ПК 2.3.
	Проверять качество обработки деталей.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных и шлифовальных)
3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды 

профессиональных компетенций
	Наименование разделов

профессионального модуля
	Всего 

часов

(макс. учебная нагрузка и практика)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная 

(по профилю 

специальности),

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 2.1-2.3
	Раздел  1. Выполнение обработки деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных и шлифовальных)
	375
	250
	50
	-
	125
	-
	-
	-

	ПК 2.1-2.3
	Учебная практика 
	488
	
	488
	-

	ПК 2.1-2.3
	Производственная практика  часов
	432
	
	-
	432

	
	Всего:
	1295
	250
	50
	-
	125
	-
	488
	432


3.2.Содержание профессионального модуля 

	Наименование разделов 
профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, 
лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ.02Выполнение обработки деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных и шлифовальных)
	
	350
	

	МДК 02.01Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных и шлифовальных)
	
	250
	

	Введение
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	· цели и задачи учебной дисциплины, ее связь с другими дисциплинами учебного плана.
	
	

	
	ВХК
Выполнение эскиза детали по натуральному образцу
	2
	

	Тема 1.

Основные сведения о токарной обработке
	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

· пользоваться принятыми условными сокращениями;

· определять тип и характеристики ТС по обозначению модели;

· читать и анализировать конструктивные схемы ТВС;

· определять тип и конструктивные элементы токарных резцов;

· рассчитывать элементы режима резания при точении.

знать:

· сущность токарной обработки.

· типы токарных станков, их назначение и маркировка, устройство;

· организацию рабочего места токаря и правила безопасной работы на ток.ст-ках

· конструкцию и классификацию токарных резцов, правила их заточки;

· элементы режима резания и срезаемого слоя при точении.
	44
	

	
	
	
	

	
	Содержание учебного материала
	32
	

	
	1.1. .Сущность токарной обработки.
1.2. Типы токарных станков, их назначение и маркировка.

1.3. Устройство ТВС.

1.4.Организация рабочего места токаря.

1.5. Правила безопасной работы на токарных станках.

1.6. Токарные резцы, конструкция.

1.7. Классификация и элементы токарных резцов.

1.8. Общие сведения о точности и шероховатости поверхности.

1.9. Заточка резцов.

1.10.Доводка инструментов на рабочем месте.

1.11. Элементы режима резания и срезаемого слоя при точении.

1.12. Применение СОЖ при обработке различных материалов.

1.13. Классификация приспособлений применяемых на токарных станках.

1.14.Приводы приспособлений.

1.15. Вспомогательный инструмент.

1.16. Способы закрепления заготовок на станках.
	
	2

	
	Практическое занятие №1
Выполнение схемы резания при точении
	2
	

	
	Практическое занятие № 2 
Анализ условий токарной обработки
	2
	

	
	Практическое занятие № 3  
Чтение и анализ конструктивной схемы ТВС
	2
	

	
	Практическое занятие № 4  
Определение типа и конструктивных элементов токарных резцов
	2
	

	
	Практическое занятие № 5    
Анализ порядка заточки РИ на заточных  станках
	2
	

	
	Практическое занятие № 6   
Расчет элементов режима резания при точении
	2
	

	Тема 2.

Общие сведения о технологическом процессе
	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

· определять элементы технологического процесса;

· составлять структурную схему технологического процесса.

знать:

· понятия производственного и технологического процессов;

· элементы технологического процесса резания;

· основные правила разработки и описания технологического процесса изготовления детали на токарном станке;

· параметры режима резания.
	32
	

	
	Содержание учебного материала
	28
	

	
	2.1. Понятия производственного и технологического процессов.
2.2. Элементы технологического процесса резания.

2.3.Основные виды технологической  документации.

2.4.Понятие о базировании и базах.

2.5.Классификация баз.

2.6. Общие и межоперационные припуски на обработку.

2.7. Точность обработки.

2.8. Правила разработки и операционного описания ТП.

2.9. Принцип построения технологического процесса.

2.10. Выбор рациональных режимов  резания.
	
	2

	
	Практическое занятие № 7   
Составление  структурной схемы технологического процесса токарной обработки детали
	2
	

	
	Практическое занятие № 8   
Выбор рациональных режимов резания
	2
	

	Тема 3.
Технология обработки на

 токарных станках


	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

· выбирать вид обработок, необходимую оснастку и инструмент для изготовления детали;

знать:

· технологию обработки наружных цилиндрических поверхностей;

· технологию обработки торцовых поверхностей и канавок, отрезания;

· технологию обработки цилиндрических отверстий;

· технологию нарезания крепежной резьбы;

· технология обработки конических и фасонных поверхностей
	48
	

	
	Содержание учебного материала
	44
	

	
	3.1. Технологическая оснастка токарных станков.
3.2. Вспомогательная оснастка токарных станков.

3.3. Технология обработки наружных цилиндрических поверхностей.
3.4. Технология обработки торцовых поверхностей и канавок, отрезания.
3.5. Технология обработки цилиндрических отверстий. 

3.6. Общие сведения о резьбах.

3.7. Технология нарезания крепежной резьбы.

3.8. Нарезание наружной резьбы резцами.

3.9. Нарезание прямоугольной резьбы.

3.10. Нарезание трапецеидальной резьбы.

3.11. Нарезание многозаходной резьбы.

3.12. Нарезание резьбы плашками.

3.13. Нарезание резьбы метчиками.

3.14. Нарезание резьбы резьбонарезными головками.

3.15. Накатывание резьбы.

3.16. Технология обработки конических поверхностей.

3.17. Технология обработки фасонных поверхностей.
	
	2

	
	Практическое занятие №9   
Анализ условий обработки наружных цилиндрических, торцовых поверхностей. Анализ схем токарной обработки.
	2
	

	
	Практическое занятие №10  
Разработка операционной карты обработки детали
	2
	

	
	Контрольная работа №1
	2
	

	Тема №4
Технология обработки на сверлильных станках
	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

· пользоваться принятыми условными обозначениями;

· определять тип и основные характеристики сверлильных станков;

· определять назначение основных узлов вертикально-сверлильного станка;

· читать и анализировать конструктивные схемы сверлильных станков;

· анализировать основные схемы обработки на сверлильных станках;

· анализировать причины возникновения дефектов обработки отверстий;

знать:

· типы сверлильных станков, их назначение и маркировка;

· устройство и принцип работы вертикально-сверлильного станка;

· устройство и принцип работы радиально-сверлильного станка;

· организацию рабочего места сверловщика;

· режущие инструменты для обработки на сверлильных станках;

· технологическую оснастку для закрепления РИ и заготовок;
	42
	

	
	· технологию сверления, рассверливания зенкерования, цекования, зенкования и развертывания отверстий;

· технологию нарезания внутренней резьбы;

· дефекты обработки отверстий и их предупреждение;

· правила безопасной  работы на сверлильных станках.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	40
	

	
	4.1.Классификация сверлильных станков и работы, выполняемые на них.
4.2. Основные типы сверлильных станков и их обозначение.

4.3. Устройство и принцип работы вертикально-сверлильного станка.

4.4. Устройство и принцип работы сверлильной головки.

4.5. Кинематическая схема вертикально сверлильного станка.

4.6. Наладка вертикально-сверлильного станка на основные виды работ.

4.7. Устройство и принцип работы радиально-сверлильного станка.
4.8. Организация рабочего места сверловщика.

4.9. Режущие инструменты для обработки на сверлильных станках.

4.10. Геометрические параметры сверл.

4.11. Геометрические параметры зенкеров.

4.12. Геометрические параметры развёрток.

4.13. Геометрические параметры плашек.

4.14. Технологическая оснастка для закрепления РИ и заготовок.

4.15. Технология сверления и рассверливания отверстий.

4.16. Технология зенкерования, цекования, зенкования и развертывания.

4.17. Технология нарезания внутренней резьбы.
4.18. Дефекты обработки отверстий и их предупреждение.

4.19. ТБ при работе на сверлильных станках.
	
	2

	
	Практическое занятие №11 

Анализ основных схем обработки на сверлильных станках
	2
	

	
	Контрольная работа №2
	1
	

	Тема №5
Технология обработки на фрезерных станках
	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

· пользоваться принятыми условными обозначениями;

· определять тип и основные характеристики фрезерных станков;

· определять назначение основных узлов фрезерных станков;

· читать и анализировать конструктивные схемы фрезерных станков;

· анализировать основные схемы обработки на фрезерных станках;

· определять тип и назначение фрез;

знать:

· типы фрезерных станков, их назначение и маркировка;

· устройство и принцип работы фрезерных станков;

· классификацию и конструкцию фрез;

· основные виды и схемы фрезерования;

· организацию рабочего места сверловщика;

· правила безопасной работы на фрезерных станках.
	22
	

	
	Содержание учебного материала
	18
	

	
	5.1. Общие сведения о фрезеровании.
5.2. Основные сведения о станках фрезерной группы и их классификация и 

обозначение.

5.3. Классификация и конструкция фрез.

5.4. Основные виды и схемы фрезерования.

5.5. Устройство и принцип действия консольно-фрезерных станков.

5.6 Устройство и принцип действия бесконсольныхвертикально-фрезерных

станков.

5.7. Устройство и принцип действия продольно-фрезерных станков.

5.8. Устройство и принцип действия копировально-фрезерных станков.

5.9. Применение СОЖ при фрезеровании.

5.10. Рабочее место фрезеровщика.

5.11. Правила безопасной работы на фрезерных станках.
	
	2

	
	Практическое занятие № 12  
Определение типа и назначения фрез.
	2
	

	
	Практическое занятие № 13  
Анализ основных схем фрезерования.
	2
	

	Тема №6
Технология обработки на

Фрезерных станках


	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

· выбирать вид обработок, необходимую оснастку и инструмент для изготовления детали;

знать:

· технологию фрезерования плоских поверхностей;

· технологиюфрезерования уступов, прямоугольных пазов, канавок ;

· технологию отрезания и разрезания заготовок;

· фрезерные работы с применением делительных головок

· технологические процессы обработки на фрезерных станках.
	32
	

	
	Содержание учебного материала
	20
	

	
	6.1. Приспособления для установки и закрепления фрез.
6.2. Приспособления для закрепления заготовок.

6.3. Делительные приспособления.
	
	2

	
	6.4. Технология фрезерования плоских параллельных, перпендикулярных, сопряженных поверхностей; виды дефектов их причины и меры устранения.
6.5. Технология фрезерования прямоугольных пазов, канавок, уступов; виды дефектов их причины и меры устранения.

6.6. Технология отрезания и разрезания на фрезерных станках.

6.7. Технология фрезерования профильных пазов и фасонных поверхностей.

6.8.Технология фрезерования многогранников.

6.9. Технология фрезерования зубчатых колес и винтовых канавок.

6.10. Разбор карт ТП обработки на фрезерных станках.
	
	

	
	Практическое занятие № 14  
Технология фрезерования плоских поверхностей
	2
	3

	
	Практическое занятие № 15   
Технология фрезерования уступов
	2
	

	
	Практическое занятие № 16  
Технология фрезерования прямоугольных пазов и канавок
	2
	

	
	Практическое занятие № 17  
Технология фрезерования профильных пазов и фасонных поверхностей
	2
	

	
	Практическое занятие № 18  
Технология фрезерования многогранников
	2
	

	
	Практическое занятие № 19  
Технология фрезерования зубчатых колес и винтовых канавок
	2
	

	
	Контрольная работа №3
	1
	

	Тема №7
Технология обработки на

шлифовальных станках
	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

· пользоваться принятыми условными обозначениями;

· определять тип и основные характеристики шлифовальных станков;

· определять назначение основных узлов шлифовальных станков;

· читать и анализировать конструктивные схемы шлифовальных станков;

· анализировать основные схемы обработки на шлифовальных станках;

· определять тип и назначение шлифовальных кругов;

знать:

· общие сведения о шлифовании;
· виды и способы шлифования;

· основные характеристики шлифовальных кругов;

· виды, причины и признаки износа и засаливания шлифовальных кругов; правка шлифовальных кругов;

· типы шлифовальных станков, их назначение и маркировка

· устройство и принцип работы шлифовальных станков;

· схемы шлифования;

· правила безопасной работы на шлифовальных станках.
	24
	

	
	Содержание учебного материала
	12
	

	
	7.1. Общие сведения о шлифовании.
7.2. Виды шлифования.

7.3. Способы шлифования.

7.4. Режим обработки при шлифовании.

7.5. Основные характеристики шлифовальных кругов. Маркировка шлифовального круга.

7.6. Абразивные материалы. Выбор марки шлифовального материала.

7.7. Зернистость шлифовального круга. Выбор зернистости шлифовального круга.

7.8. Твердость шлифовального круга. Выбор твердости шлифовального круга.

7.9. Связка абразивного инструмента. Выбор связки шлифовального круга.

7.10. Структура шлифовального круга. Выбор структуры шлифовального круга.

7.11. Форма и тип шлифовального круга. Выбор формы и типа шлифовального круга.

7.12. Физические явления процесса шлифования. Влияние технических факторов на выбор шлифовального круга.

7.13. Выбор шлифовального круга по классу точности и классу неуравновешенности.

7.14. Использование СОЖ при шлифовании.

7.15. Виды, причины, признаки износа  и засаливания шлифовальных кругов.

7.16. Правка шлифовального круга.

7.17. Технология круглого наружного шлифования.

7.18. Устройство кругло-шлифовального станка. Наладка кругло-шлифовального станка.

7.19. Технология бесцентрового наружного шлифования.
	
	2

	
	7.20. Устройство бесцентрово-шлифовального станка. Наладка бесцентрово- шлифовального станка.
7.21. Технология внутреннего шлифования. Особенности внутреннего шлифования. Способы внутреннего шлифования.

7.22. Устройство внутреннего шлифовального станка. Наладка внутреннего шлифовального станка.

7.23. Технология плоского шлифования

7.24. Устройство плоскошлифовального станка. Наладка плоскошлифовального станка.

7.25. Технология профильного шлифования.
	
	

	
	Практическое занятие № 20  
Основные типы шлифовальных кругов, применение, маркировка и правка.
	2
	2

	
	Практическое занятие № 21    
Определение назначения основных  узлов и механизмов кругло-шлифовального станка. 
	2
	

	
	Практическое занятие №  22   
Анализ причин возникновения дефектов при круглом наружном шлифовании.
	2
	

	
	Практическое занятие № 23    
Определение назначения основных  узлов и механизмов бесцентрово-шлифовального станка. 
	2
	

	
	Практическое занятие № 24    
Анализ схем внутреннего шлифования.
	2
	

	
	Практическое занятие № 25   
Анализ схем плоского шлифования.
	2
	

	Домашние задания
Систематическая проработка конспектов лекций, учебной и специальной литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.
	125
	

	Тематика самостоятельной работы
20. Сущность токарной обработки – выполнение схемы работы реза

21. Технические и технологические параметры токарно-винторезного станка – анализ паспорта станка.

22. Организация рабочего места токаря – выполнение схемы расположения оргоснастки на рабочем месте.

23. Элементы кинематических схем станков – выполнение таблицы условных обозначений элементов кинематических схем.

24. Геометрические элементы токарных резцов – выполнение схемы конструктивных элементов резца.

25. Заточка резцов – выполнение схем заточки резца.

26. ТП токарной обработки заданной детали - оформление расчетно-технологической карты, определение режимов обработки.

27. Основные виды работ на сверлильном станке – выполнение схем обработки.

28. Виды брака при сверлении – выполнение таблицы «виды дефектов, причины и способы предупреждения и устранения».

29. Организация рабочего места сверловщика – выполнение схемы расположения оргоснастки на рабочем месте.

30. Классификация фрезерных станков – составление схемы основные типы фрезерных станков.

31. Элементы и углы фрезы – выполнение схемы конструктивных элементов фрезы.

32. Основные типы фрез – составление таблицы классификация фрез по конструктивным признакам.

33. Виды фрезерования – выполнить таблицу схем фрезерования по виду обработки поверхностей.

34. ТП фрезерной обработки заданной детали - оформление расчетно-технологической карты, определение режимов обработки.

35. Классификация шлифовальных станков составление конспекта.

36. Шлифовальные материалы – выполнение таблицы, марка шлифовального материала, характеристика, область применения.

37. Твердость абразивных инструментов – выполнение таблицы, степень твердости, обозначение, область применения.

38. Выбор формы и типа шлифовального круга – выполнение таблицы.

39. Использование СОЖ при шлифовании – выполнение схем подачи СОЖ при шлифовании.

40. Основные операции, выполняемые на круглошлифовальных станках – составление таблицы схем круглого шлифования.

41. Бесцентровое шлифование – выполнение схем бесцентрового шлифования.

42. Дефекты при бесцентровом шлифовании – составление таблицы.

43. Дефекты обработки при внутреннем шлифовании, причины их возникновения и способы устранения – составление таблицы.

44. Дефекты при плоском шлифовании – составление таблицы.
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	УЧЕБНАЯ ПРАКТИКА 
Виды работ:

Выполнение работ на токарных станках

· управление станком и его наладка;

· точение гладких цилиндрических поверхностей;

· точение ступенчатого вала;

· точение торцовых поверхностей;

· затачивание проходных токарных резцов;

· вытачивание канавок на цилиндрической поверхности; отрезание;

· сверление и рассверливание сквозных отверстий;

· сверление и рассверливание глухих отверстий;

· растачивание;

· зенкерование, развертывание;

· нарезание наружной резьбы плашками различного диаметра;

· нарезание внутренней резьбы метчиками в сквозных, и в глухих отверстиях;

· нарезание резьбы плашками и метчиками с применением приспособлений специального назначения;

· обработка наружных конических поверхностей широким резцом;

· обработка наружных конических поверхностей при повороте верхних салазок суппорта;

· обработка наружных конических поверхностей смещением корпуса задней бабки;

ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА 

Виды работ:

Выполнение работ на токарных станках

· Токарная обработка валов
· Токарная обработка втулок

· Токарная обработка втулок

· Токарная обработка колец

· Токарная обработка колец

· Токарная обработка ручек

· Токарная обработка винтов 

· Токарная обработка цилиндрических гаек

· Токарная обработка рычагов

Выполнение работ на сверлильных станках

· Обработка сквозных и глухих отверстий в деталях, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке
· Сверление, развертывание отверстий у деталей из легированных сталей, специальных и твердых сплавов

· Нарезание резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор

· Нарезание резьбы диаметром свыше 42 мм на сверлильных станках

Выполнение работ на копировально-фрезерных и шпоночно-фрезерных станках
· Обработка деталей на копировально - фрезерных станках

· Обработка деталей на шпоночно - фрезерных станках

Выполнение работ на шлифовальных станках

· Шлифование деталей на круглошлифовальных станках

· Шлифование деталей на бесцентровошлифовальных станках

· Шлифование деталей на внутришлифовальных станках

· Шлифование деталей на плоскошлифовальных станках с горизонтальным шпинделем

· Шлифование деталей на плоскошлифовальных станках с вертикальным шпинделем

· Шлифование и нарезание рифления на поверхности бочки валков на шлифовально-рифельных станках
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4. условия  реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета «Технологии обработки металлов» и механических мастерских «Металлорежущее оборудование».

Оборудование кабинета: 

-посадочные места по количеству обучающихся;

-рабочее место преподавателя;

-средства обучения (см. УМК): 

15. планшеты с образцами режущего инструмента;

16. планшеты с образцами технологической оснастки;

17. планшеты с образцами деталей машин;

18. образцы средств контроля;

19. комплекты слайдов;

20. мультимедийные презентации;

21. видеофрагменты;

22. учебные фильмы;

23. плакаты;

24. сборники ГОСТов (ЕСТПП, ЕСКД, ЕСТД);

25. комплекты технологической документации;

26. методические рекомендации по выполнению лабораторных и практических работ

27. методические рекомендации по самостоятельной работе обучающихся.

Оборудование учебной мастерской и рабочих мест
«Металлорежущего оборудования»

Оборудование:
1.Токарный станок -16В20 – 3шт

2. Токарный станок -1В62 – 2шт

3. Токарный станок -1М63 – 1шт

4. Токарный станок -16Б20П – 5шт

5. Токарный станок –GИ902/1000 – 2шт

6. Токарный станок -16К20 – 4шт

7. Токарный станок -1А616

8. Вертикально – фрезерный станок 6Р10 – 3шт

5.Заточной станок 3864 – 1шт

6. Алмазно-заточной станок -3590 – 1шт

Оснастка для МРС:

· Резцовые державки для сменных пластин

W( 5гранные)

Т (3 гранные)

· Токарные резцы

· Оправки для спиральных сверл

· Спиральные сверла из быстрорежущей стали (10 - (30 мм

· Фрезерные оправки для фрез с цилиндрическим хвостовиком

· Фрезы с цилиндрическим хвостовиком (10 - (30 мм

· Набор слесарного инструмента:

- комплект шестигранных ключей

- комплект гаечных ключей

- молоток с квадратным бойком

- набор отверток

· Инструмент для проверки качества обработки поверхности деталей:

1. Измерительный щуп для многоцелевого станка

2. Штанген инструмент:

- штангенциркуль ШЦ-1

- штангенциркуль ШЦ-2

- штангенглубиномер

- штангенрейсмас

3. Микрометр

4. Индикатор часового типа

5. Калибры скобы

6. Калибры пробки

· Приспособления для крепления заготовок:

1. машинные тиски

2.прихваты

3.призмы

4.ступенчатые подставки

5.регулируемые подставки

6.прижимы

7.бруски различной толщины

8.Четырёх кулачковый токарный патрон

Учебная практика по теме.04.04. Выполнение работ на станах с ПУ реализуется в мастерской станков с ЧПУ.
Оборудование учебной мастерской и рабочих мест 

мастерской станков с ЧПУ:

_Оборудование:
1.Токарный станок с ПУ -16А20Ф – 2шт

2. Токарный станок с ПУ –Т500/1000 – 3шт

3.Обрабатывающий центр – 2шт

4.Заточной станок 3864 – 1шт

5. Алмазно-заточной станок – 1шт

Оснастка для станков с ПУ:

· Резцовые державки для сменных пластин

W (5-и гранные)

Т (3-х гранные)

· Оправки для спиральных сверл

· Спиральные сверла из быстрорежущей стали (10 - (30 мм

· Фрезерные оправки для фрез с цилиндрическим хвостовиком

· Фрезы с цилиндрическим хвостовиком (10 - (30 мм

· Набор слесарного инструмента:

- комплект шестигранных ключей

- комплект гаечных ключей

- молоток с квадратным бойком

- набор отверток

· Инструмент для проверки качества обработки поверхности деталей:

1. Измерительный щуп для многоцелевого станка

2. Штангенинструмент:

- штангенциркуль ШЦ-1

- штангенглубиномер

- штангенрейсмас

3. Микрометр

4. Индикатор часового типа

5. Калибры скобы

6. Калибры пробки

· Приспособления для крепления заготовок:

1. машинные тиски

2.прихваты

3.призмы

4.ступенчатые подставки

5.регулируемые подставки

6.прижимы

7.бруски различной толщины

Наглядные пособия

· Кабинет токарного дела(планшеты):

1.Резец его элементы и углы

2.Обработка цилиндрических и торцовых поверхностей

3.Вытачивание канавок и отрезание

4.Обработка отверстий

5.Нарезание крепёжной резьбы

6.Нарезание резьбы резцом

7.Обработка конических поверхностей

8.Обработка фасонных поверхностей

9.Станочные приспособления

· Кабинет фрезерного дела(планшеты):

1.Обработка пазов

2.Обработка уступов

3.Разновидность фасонных поверхностей

4.Фрезерование с помощью делительных приспособлений

5.Оснастка для крепления фрез

6.Оснастка для крепления заготовок

7.Виды фрез

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы

Основные источники:
11. Багдасарова Т.А. Основы резания металлов: учеб.пособие [Текст]/ Т. А. Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2007. — 80 с.
12. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст] / Т.А.Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
13. БагдасароваТ.А.Технология фрезерных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования / Т.А.Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
14. Вереина Л.И., Краснов М.М. Устройство металлорежущих станков [Текст] /Л.И, Вереина, М.М. Краснов — М.: Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
15. Попов С.А. Шлифовальные работы [Текст] / С.А. Попов – М: Высшая школа, 1999. – 383 с.

16. Схиртладзе А.Г. и др Станочник широкого профиля [Текст] /А.Г. Схиртладзе – М.: Высшая школа, 1998. – 464 с.

17. Черепахин А.А.,  Технология обработки металлов: учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования – 3-е изд., стер.  — М.: Издательский центр «Академия», 2008. — 272 с..
18. Черпаков Б.И., Альперович Т.А. Металлорежущие станки, учебник - М.: Издательский центр «Академия», 2003. — 368 с.
Дополнительные источники: 

5. БагдасароваТ.А.Выполнение работ по профессии "Токарь: Пособие по учебной практике: учеб.пособие для нач. проф. образования [Текст] / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2013. — 176 с.
6. БагдасароваТ.А.Технология токарных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст] / Т.А.Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
7. БагдасароваТ.А.Технология фрезерных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст] / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
8. Багдасарова Т.А.Б142 Устройство металлорежущих станков : раб.тетрадь : учеб. пособие длянач. проф. образования [Текст] / Т.А.Багдасарова. — М.:  Издательский центр≪Академия≫, 2011.                        — 96 с.
Справочники:

11. Вереина Л.И. Справочник токаря: учеб.пособие для нач. проф. образования [Текст] / Л.И. Вереина. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 448 с.
12. Косовский, В.Л. Справочник фрезеровщика [Текст]. – М. : Издательский центр «Академия»,1997. – 400 с.

13. Наерман, М.С. Справочник молодого шлифовщика[Текст]. – М.: Высшая школа, 1991. – 207 с.

Интернет-ресурсы:
1. Обработка металла и машиностроение [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://metaspros.info/.ru/
2. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.konctryktor.ru/
3. Металлообработка. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.metobr-expo.ru/
4. Каталог техоснастки. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.s-t-group.com/catalog/
5. Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки 

[Электронный ресурс] / Режим доступа:www.stankoinform.ru
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Теоретическая часть по освоению модуля проводятся в специализированном кабинете «Технологии обработки металлов» в форме лекций, практических занятий и лабораторных работ с использованием информационных технологий обучения, активных и интерактивных форм проведения занятий (разбора конкретных ситуаций, групповых дискуссий) в сочетании с внеаудиторной самостоятельной работой для формирования общих и профессиональных компетенций обучающихся.

Отдельные практические занятия и лабораторные работы, а также учебная практика по модулю проводятся на базе механических мастерских «Металлорежущее оборудование».
Для организации помощи обучающимся предусмотрены консультации.

Производственная практика по модулю проводится концентрированно. И организуется в подразделениях учреждений или организаций соответствующих направлению базовой подготовки по специальности 15.01.25. Станочник (металлообработка) 15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕна основе договоров, заключенных между образовательным учреждением и этими предприятиями.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам: 

реализация модуля обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее профессиональное образование, соответствующее профилю 15.01.25. Станочник (металлообработка),15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕс обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

Инженерно-педагогический состав:высшее профессиональное образование, опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы по профилю 15.01.25. Станочник (металлообработка),15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕс обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 

Мастера ПО: высшее профессиональное образование, наличие 5-6 квалификационного разряда, соответствующего профиля профессии.
6. Контроль и оценка результатов освоения

профессионального модуля 

(вида профессиональной деятельности)

	Результаты 
(освоенные ПК)
	Показатели оценки результата
	Средства проверки
(место, время, условия 

их выполнения)

	1
	2
	3

	ПК 2.1. Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.
ПК 2.2. Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

ПК 2.3. Проверять качество обработки деталей.
	· выполняет виды обработки деталей в соответствии с требованиями чертежа и технологической карты;

· выполнят правила по охране труда и пожарной безопасности в соответствии с нормативной документацией (инструкцией по охране труда);

· подготавливает рабочее место к работе в соответствии с требованиями;

· осуществляет техническое обслуживание и наладку сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станков;

· устанавливает детали различных размеров;

· соблюдает технологический процесс при обработке детали в соответствии с технологической картой;

· выполнят контроль качества детали в соответствии с эталоном и требованиями чертежа;

· использует нормативные документы, справочную литературу;

· обосновывает технологическую последовательность процесса обработки детали, выбор технологического оборудования, оснастки, режущих инструментов, средств контроля и режимов резания.
	Экспертная оценка продукта и процесса практической деятельности – обработки детали по индивидуальному комплексному заданию, выполняемому на рабочем месте во время производственной практики.
Экспертная оценка теоретического обоснования его выполнения.

Собеседование.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 
(освоенные общие компетенции) СПО
	Основные показатели  
оценки результата
	Формы и методы 
контроля и оценки

	1
	2
	3

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	- обоснование выбора профессии;
- участие в мероприятиях профессиональной направленности;

- проектирование индивидуальной траектории профессионального развития


	Эссе
Портфолио

Презентации

Сертификат, свидетельство, диплом

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определенных руководителем

	- определение задач деятельности с учетом поставленных целей и способов их достижений;
- структурирование задач деятельности
	Интерпретация результатов деятельности обучающегося в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ, в ходе практических занятий, учебной и производственной практики Портфолио обучающегося (отзыв работодателя, дневник практики и т.д.)


	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность  за результаты своей работы
	- владение алгоритмом анализа рабочей ситуации;
- выбор адекватных ситуациям методов и средств контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;

- проведение контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;

- выполнение функциональных обязанностей в рамках заданной рабочей ситуации
	Интерпретация результатов деятельности обучающегося в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ, в ходе практических занятий, учебной и производственной практики
Отзыв работодателя



	ОК 4. Осуществлять  поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	- владение методами и способами поиска информации;
- осуществление оценки значимости информации для выполнения профессиональных задач;

- использование информации как средства эффективного выполнения профессиональных задач


	Экспертное наблюдение в ходе аудиторной 
 и внеаудиторной самостоятельной работы, решения профессиональных задач при освоении ОПОП

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- владение персональным компьютером;
- использование программного обеспечения в решении профессиональных задач;

-применение мультимедиа в профессиональной деятельности;

- осуществление анализа и оценки информации с использованием информационно-коммуникационных технологий (электронно-методические комплекты, интернет-ресурсы, электронные носители и т.д.)
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП
Дифференцированный зачет

Портфолио

Презентации

Проекты



	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	- осуществление взаимодействия с коллегами в процессе решения задач;
- проявление коллективизма;

- владение технологией эффективного общения (моделирование, организация общения, управление общением, рефлексия общения) с коллегами, руководством, клиентами
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП
Экспертное наблюдение в ходе  формализованных образовательных ситуаций

Тестирование

	ОК  7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- участие в мероприятиях военно-патриотической направленности;
- владение методами, средствами и способами создания безопасных условий безопасности жизнедеятельности;

- владение методами и способами оказания  помощи, защиты в условия чрезвычайных ситуаций;

- владение способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной жизнедеятельности и в условиях чрезвычайных ситуаций
	Портфолио
Экспертное наблюдение в ходе  формализованных образовательных ситуаций

Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП
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1. паспорт ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной практики – является частью основной профессиональной образовательной программы разработанной в соответствии с ФГОС по / профессии (профессиям) НПО 15.01.25 Станочник (металлообработка).

1.2. Цели и задачи учебной практики

С целью овладения видами профессиональной деятельности по профессии обучающийся в ходе освоения учебной практики должен

иметь практический опыт:

ПМ.01

· обработки деталей на металлорежущих станках с программным управлением (по обработке наружного контура на двухкоординатных токарных станках);

· токарной обработки винтов, втулок цилиндрических, гаек, упоров, фланцев, колец, ручек;

· фрезерования наружного и внутреннего контура, ребер по торцу на трех координатных станках кронштейнов, фитингов, коробок, крышек, кожухов, муфт, фланцев фасонных деталей со стыковыми и опорными плоскостями, расположенными под разными углами, с ребрами и отверстиями для крепления, фасонного контура

· растачивания;

· сверления, цекования, зенкования, нарезания резьбы в отверстиях сквозных и глухих;

· фрезерования прямоугольных и круглых окон;
· сверления, растачивания, цекования, зенкования сквозных и глухих отверстий, имеющих координаты в деталях средних и крупных габаритов из прессованных профилей, горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов;
· обработки торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и плоскостей;

· подналадки отдельных узлов и механизмов в процессе работы;

· технического обслуживания станков с числовым программным управлением;
· проверки качества обработки поверхности деталей;
ПМ.02

· обработки заготовок, деталей на универсальных сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках при бесцентровом шлифовании, токарной обработке, обдирке, сверлении отверстий под смазку, развертывание поверхностей, сверлении, фрезеровании;

· наладки обслуживаемых станков;

· проверки качества обработки деталей;
1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики:

учебной практики – 792 часа

ПМ.01 – 306 часов 

ПМ.02 – 486 часов 

2. Тематический план и содержание учебной практики

	Наименование разделов 
профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала

	Объем часов

	1
	2
	3

	ПМ 01.

Программное управление 

металлорежущими станками
	
	306

	Тема 01.1

Выполнение работ на токарных станах с ПУ


	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· обработки наружного и внутреннего контура;

· токарной обработки винтов, гаек втулок, упоров, фланцев, колец, ручек;

· подналадки отдельных узлов и механизмов в процессе работы;

· технологического обслуживания станков;

· проверки качества обработки поверхностей деталей.
	90


	
	Содержание учебного материала:
	

	
	01.1.1. Правила техники безопасности и охраны труда; управление и наладка станка.
01.1.2. Технологическое обслуживание и работа на ранее налаженных станках;

01.1.3. Обработка торцевой поверхности;

01.1.4.  Обработка наружного и контура;

01.1.5. Обработка внутреннего контура;

01.1.6. Обработка конических поверхностей;

01.1.7. Обработка фасок;
01.1.8.Сверление отверстий;
01.1.9. Вытачивание канавок;

01.1.10. Обработка фасонных поверхностей;

01.1.11. Нарезание резьбы;
	

	Выполнение комплексной 

работы №1
	
	6

	Тема 01.2

Выполнение работ на фрезерных станах с ПУ


	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· фрезерования плоских поверхностей;

· фрезерования рёбер по торцу;

· фрезерования наружного контура;

· фрезерования внутреннего контура;

· фрезерования пазов и канавок

· фрезерования деталей со стыковыми и опорными поверхностями, расположенными под разными углами;

· фрезерования кронштейнов, фитингов, коробок, крышек, кожухов, муфт, фланцев;

· фрезерования фасонных поверхностей;

· фрезерования отверстий для крепления фасонного контура;
	90

	
	Содержание:
	

	
	01.2.1. Правила техники безопасности и охраны труда; управление и наладка станка;
01.2.2. Технологическое обслуживание и работа на ранее налаженных станках;

01.2.3. Плоское фрезерование;

01.2.4. Фрезерование наружного контура;

01.2.5. Фрезерование внутреннего контура;

01.2.6. Фрезерования деталей со стыковыми и опорными поверхностями, расположенными под разными углами;
01.2.7. Фрезерование пазов;
01.2.8. Фрезерование канавок;

01.2.9. Фрезерование фасонного контура;
	

	Выполнение комплексной 
работы №2
	
	6

	Тема 01.3

Выполнение работ на многоцелевых станах с ПУ


	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· обработки торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и плоскостей;

· сверления, цекования, зенкования, нарезания резьбы в отверстиях сквозных и глухих;

· сверления, растачивания, цекования, зенкования сквозных и глухих отверстий, имеющих координаты в деталях средних и крупных габаритов из прессованных профилей, горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов;
· фрезерования прямоугольных и круглых окон в трубах;
	90


	
	Содержание:
	

	
	01.3.1 Упражнения в управлении и наладке станка;
01.3.2. Технологическое обслуживание и работа на ранее налаженных станках;
01.3.3. Сверление, цекование;

01.3.4. Развертывание;

01.3.5. Растачивание;

01.3.6. Сверление ряда отверстий;

01.3.7. Сверление отверстий по кругу;

01.3.8. Фрезерование продольных отверстий по окружности;
01.3.9. Фрезерование круглого кармана;
01.3.10. Фрезерование кольцевых канавок;
	

	Выполнение комплексной 
работы № 3
	
	6

	Выполнение комплексной итоговой работы
	
	36

	
	Всего часов:
	306

	ПМ.02
Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)
	
	486

	Тема 02.1

Выполнение работ на токарных станках

	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· обработки заготовок, деталей на универсальных, токарных, станках с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки

· токарной обработки наружных цилиндрических поверхностей

· обработки отверстий;
· обработки конических поверхностей;

· обработки фасонных поверхностей;

· нарезания наружной, внутренней треугольной резьбы метчиком или плашкой на токарных станках;
· нарезания наружной и внутренней однозаходной треугольной, прямоугольной и трапецеидальной резьбы резцом, многорезцовыми головками;
· обработки заготовок, деталей со сложной установкой;
· выполнения наладки токарных станков;

· выполнение подналадки токарных, станков;

· проверки качества обработки деталей
	210

	
	Содержание:
	

	
	Обработка наружных цилиндрических и плоских торцевых поверхностей
02.1.1. Соблюдение правил техники безопасности и охраны труда; управление и наладка станка;
02.1.2. Точение торцовых поверхностей

02.1.3. Точение гладкого вала с установкой в 3-х кулачковом патроне;

02.1.4. Точение ступенчатого вала с установкой в 3-х кулачковом патроне;

02.1.5. Центрование;

02.1.6.Изготовление вала с закреплением в 3-х кулачковом патроне с поджатием задним центром;

02.1.7. Изготовление деталей в центрах с применением поводковых устройств;

02.1.8. Затачивание проходных токарных резцов;

02.1.9. Вытачивание канавок на цилиндрических и торцовых поверхностях;

02.1.10. Отрезание;
	66

	
	Обработка цилиндрических отверстий
02.1.11. Сверление и рассверливание сквозных отверстий;

02.1.12. Сверление и рассверливание глухих отверстий;

02.1.13. Растачивание;

02.1.14. Зенкерование развертывание
	24

	
	Нарезание крепежных резьб

02.1.15. Нарезание наружной резьбы плашками различного диаметра;
02.1.16. Нарезание внутренней резьбы метчиками в сквозных, и в глухих отверстиях (в упор);

02.1.17. Нарезание резьбы плашками и метчиками с применением приспособлений специального назначения;
	18

	
	Обработка конических поверхностей

02.1.18. Обработка наружных конических поверхностей широким резцом;
02.1.19. Обработка наружных конических поверхностей при повороте верхних салазок суппорта;

02.1.20. Обработка наружных конических поверхностей смещением корпуса задней бабки;

02.1.21. Обработка конических поверхностей при помощи копировальных приспособлений;

02.1.22. Обработка конических отверстий;
	30

	
	Обработка фасонных поверхностей вращения

02.1.23. Обработка фасонных поверхностей стержневыми фасонными и призматическими резцами;
02.1.24. Обработка фасонных поверхностей комбинированием подач;

02.1.25. Обработка фасонных поверхностей с применением копировальных устройств;
	18

	
	Отделка поверхностей

02.1.26. Полирование;
02.1.27. Накатывание рифлений различного рисунка;
	12

	
	Нарезание резьбы резцом
02.1.28. Нарезание наружной  треугольной резьбы со свободным выходом и в упор;
02.1.29. Нарезание внутренней треугольной резьбы со свободным выходом и в упор;

02.1.30.Нарезание наружной и внутренней однозаходной прямоугольной и трапецеидальной резьбы ;
02.1.31. Нарезание резьбы многорезцовыми головками;
	36

	Выполнение комплексной
работы №1
	
	6

	Тема 02.2

Выполнение работ на фрезерных станках


	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· выполнения работы по обработке деталей на фрезерных, станках с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания;
· выполнения установки и выверки деталей на столе станка и в приспособлениях;

· выполнения наладки фрезерных станков;
· фрезерования плоских поверхностей;
· фрезерования прямоугольных и радиусных наружных и внутренних поверхностей уступов, пазов, канавок, зубьев шестерен и зубчатых реек;

· выполнения подналадки фрезерных станков;
· проверки качества обработки деталей;
	210

	
	Содержание:
	

	
	Фрезерование плоских поверхностей
02.2.1 Соблюдение правил техники безопасности и охраны труда; управление и наладка станка;
	48

	
	Фрезерование плоских поверхностей цилиндрическими и торцевыми фрезами; фрезерование параллельных плоских поверхностей заготовки цилиндрическими и торцовыми фрезами;
02.2.2. Фрезерование рёбер; фрезерование сопряженных перпендикулярных и плоских поверхностей;

02.2.3. Фрезерование наклонных плоских поверхностей и скосов;
	

	
	Фрезерование уступов

02.2.4. Фрезерование уступов дисковыми, концевыми фрезами и набором дисковых фрез;
	18

	
	Фрезерование пазов и канавок
02.2.5. Фрезерование сквозных прямоугольных пазов дисковыми и концевыми фрезами на плоских поверхностях;
02.2.6. Фрезерование замкнутых канавок и закрытых пазов на плоских и цилиндрических поверхностях;

02.2.7. Фрезерование треугольного паза угловыми, концевыми и двух угловыми фрезами;
	30

	
	02.2.8. Разрезание и отрезание заготовок отрезными фрезами
	6

	
	Фрезерование с помощью делительных приспособлений
02.2.9. Фрезерование четырёхгранника цилиндрическими, концевыми фрезами и набором дисковых фрез;
02.2.10. Фрезерование шестигранника концевыми и цилиндрическими фрезами;

02.2.11. Фрезерование канавок и шлицев на цилиндрических поверхностях;

02.2.12. Фрезерование зубчатых косозубых реек;

02.2.13. Фрезерование зубчатых прямозубых реек;

02.2.14. Фрезерование прямозубых секторов и колес;

02.2.15. Фрезерование конических зубчатых колес;
	48

	
	Фрезерование фасонных поверхностей
02.2.16. Фрезерование фасонных поверхностей фасонными фрезами;
02.2.17. Фрезерование фасонных поверхностей замкнутого контура по разметке с применением комбинированной подачи;
02.2.18. Фрезерование фасонных поверхностей по копиру;
	18

	
	Фрезерование деталей со сложной установкой
02.2.19. Фрезерование деталей со сложной установкой на поворотном столе

02.2.20. Фрезерование деталей со сложной установкой на угольнике

02.2.21. Фрезерование деталей со сложной установкой в приспособлениях
	36

	Выполнение комплексной

работы №2
	
	6

	Тема 02.3

Выполнение работы на сверлильных станках


	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· выполнения работы по обработке деталей на сверлильных, станках с применением охлаждающей жидкости, режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания;
· выполнения сверления, рассверливания, зенкования сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках;

· выполнения установки и выверки деталей на столе станка и в приспособлениях;

· выполнения наладки и подналадки сверлильных станков;
· проверки качества обработки деталей;
	36

	
	Содержание:
	

	
	02.3.1. Сверление отверстий, расположенных в одной плоскости по разметке;
02.3.2. Сверление, рассверливание и зенкование сквозных и глухих отверстий;

02.3.3. Зенкерование и развёртывание сквозных отверстий;
02.3.4. Сверление, рассверливание, сквозных и гладких отверстий в деталях, по кондукторам, шаблонам, упорам;
02.3.5. Нарезание резьбы на сверлильных станках;
	

	
	
	

	Выполнение комплексной работы №3
	
	6

	Выполнение комплексной итоговой работы
	
	30

	
	Всего часов:
	486


3. условия реализации программы УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Программа учебной практики:

· ПМ.01 Программное управление металлорежущими станками реализуется в мастерской станков с ЧПУ и цехах базового предприятия;

· ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках реализуется в мастерской «Металлорежущего оборудования»
Оборудование учебной мастерской и рабочих мест мастерской станков с ЧПУ:

_Оборудование:
1.Токарный станок с ПУ -16А20Ф – 2шт

2. Токарный станок с ПУ –Т500/1000 – 3шт

3.Обрабатывающий центр – 2шт

4.Заточной станок 3864 – 1шт

5. Алмазно-заточной станок – 1шт

Оснастка для станков с ПУ:

· Резцовые державки для сменных пластин

W ( 5гранные)

Т (3 гранные)

· Оправки для спиральных сверл

· Спиральные сверла из быстрорежущей стали (10 - (30 мм

· Фрезерные оправки для фрез с цилиндрическим хвостовиком

· Фрезы с цилиндрическим хвостовиком (10 - (30 мм

· Набор слесарного инструмента:

- комплект шестигранных ключей

- комплект гаечных ключей

- молоток с квадратным бойком

- набор отверток

· Инструмент для проверки качества обработки поверхности деталей:

1. Измерительный щуп для многоцелевого станка

2. Штанген инструмент:

- штангенциркуль ШЦ-1

- штангенглубиномер

- штангенрейсмас

3. Микрометр

4. Индикатор часового типа

5. Калибры скобы

6. Калибры пробки

· Приспособления для крепления заготовок:

1. машинные тиски

2.прихваты

3.призмы

4.ступенчатые подставки

5.регулируемые подставки

6.прижимы

7.бруски различной толщины

Оборудование учебной мастерской и рабочих мест мастерской металлорежущего оборудования

оборудование:

1.Токарный станок -16В20 – 3шт

2. Токарный станок -1В62 – 2шт

3. Токарный станок -1М63 – 1шт

4. Токарный станок -16Б20П – 5шт

5. Токарный станок –GИ902/1000 – 2шт

6. Токарный станок -16К20 – 4шт

7. Токарный станок -1А616

8. Вертикально – фрезерный станок 6Р10 – 3шт

5.Заточной станок 3864 – 1шт

6. Алмазно-заточной станок -3590 – 1шт

Оснастка для МРС:

· Резцовые державки для сменных пластин

W ( 5гранные)

Т (3 гранные)

· Токарные резцы

· Оправки для спиральных сверл

· Спиральные сверла из быстрорежущей стали (10 - (30 мм

· Фрезерные оправки для фрез с цилиндрическим хвостовиком

· Фрезы с цилиндрическим хвостовиком (10 - (30 мм

· Набор слесарного инструмента:

- комплект шестигранных ключей

- комплект гаечных ключей

- молоток с квадратным бойком

- набор отверток

· Инструмент для проверки качества обработки поверхности деталей:

1. Измерительный щуп для многоцелевого станка

2. Штанген инструмент:

- штангенциркуль ШЦ-1

- штангенциркуль ШЦ-2

- штангенглубиномер

- штангенрейсмас

3. Микрометр

4. Индикатор часового типа

5. Калибры скобы

6. Калибры пробки

· Приспособления для крепления заготовок:

1. машинные тиски

2.прихваты

3.призмы

4.ступенчатые подставки

5.регулируемые подставки

6.прижимы

7.бруски различной толщины

8.Четырёх кулачковый токарный патрон

Наглядные пособия

· Кабинет токарного дела(планшеты):

1.Резец его элементы и углы

2.Обработка цилиндрических и торцовых поверхностей

3.Вытачивание канавок и отрезание

4.Обработка отверстий

5.Нарезание крепёжных резьб

6.Нарезание резьбы резцом

7.Обработка конических поверхностей

8.Обработка фасонных поверхностей

9.Станочные приспособления

· Кабинет фрезерного дела(планшеты):

1.Обработка пазов

2.Обработка уступов

3.Разновидность фасонных поверхностей

4.Фрезерование с помощью делительных приспособлений

5.Оснастка для крепления фрез

6.Оснастка для крепления заготовок

7.Виды фрез

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

Учебники:

1. Гапонкин, В.А. Обработка резанием, металлорежущий инструмент и станки [Текст].- М.: Машиностроение, 1990.- 448 с.

2. Босинзон, М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация [Текст]. – М.: Издательский центр «Академия», 2008. - 192 с.

3. Схиртладзе, А.Г. и др Станочник широкого профиля [Текст]. – М.: Высшая школа, 1998. – 464 с.

4. Попов, С.А. Шлифовальные работы [Текст]. – М : Высшая школа, 1999. – 383 с.

5. Черпаков, Б.И. Металлорежущие станки [Текст]. – М.: Издательский центр «Академия», 2004. – 368 с.

Справочники:
1. Веренина, Л.И. Справочник молодого токаря [Текст].  – М.: Издательский центр «Академия», 2004. - 448 с.

2. Косовский, В.Л. Справочник фрезеровщика [Текст]. – М. :Издательский центр «Академия»,1997. – 400 с.

3. Наерман, М.С. Справочник молодого шлифовщика [Текст]. – М.: Высшая школа, 1991. – 207 с.

4.Гжиров, Р.И. , Серебряницкий, П.П. Программирование обработки на станках с ЧПУ [Текст]. – Л.: Машиностроение. Ленингр. от – ние, 1990. – 588 с.

Дополнительные источники:

Учебные пособия:

1. Богдасарова Т.А. Токарь – универсал. [Текст] – М : Издательский центр «Академия», 2004. - 288 с.

2. Наерман М.С. , Наерман Я.М. Руководство для подготовки шлифовщиков. [Текст] - М.: Высшая школа, 1989. – 279 с.

3. Слепинин В.А. Руководство для обучения токарей по металлу. [Текст] – М.: Высшая школа, 1987. – 200 с.

4. Схиртладзе А.Г. Работа оператора станков с программным управлением. [Текст] – М : Высш. шк.; Издательский центр «Академия»,1998. – 175 с.

5. Пядочкин А.Е. Руководство для обучения фрезеровщиков по металлу. [Текст] – М.: Высшая школа,1970. – 208 с.

Руководство пользователя:

1. Управление и программирование

SINUMERIK 802D – Токарная обработка

2. Управление и программирование 

SINUMERIK 802D – Фрезерная обработка

3. Руководство оператора системы NC201М

4. Руководство программиста системы NC201М

5. Руководство оператора системы 2Р22

Инструкции
1. Инструкция по охране труда:

- При работе на токарных станках ИОТ № 001 от 1.10.2007

- При работе на фрезерных станках ИОТ № 002 от 1.10.2007

- При работе на сверлильных станках ИОТ № 003 от1.10.2007

- При работе на станках с ПУ ИОТ № 039 от 1.10.2007

 - При работе на заточных станках  ИОТ № 004 от 1.10.2007

2. Инструкция по противопожарным мероприятиям

Методические рекомендации по проведению практических работ

ПР№1 «Управление органами токарного станка Т500/1000»

ПР№2 «Привязка стержневого инструмента»

ПР№3 «Ввод новой программы»

ПР№4 «Моделирование (имитация) УП»

Интернет-ресурсы:
1. Обработка металла и машиностроение [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://metaspros.info/.ru/
2. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках. [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://www.konctryktor.ru/
3. Металлообработка. [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://www.metobr-expo.ru/
4. Каталог техоснастки. [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://www.s-t-group.com/catalog/
5. Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки [Электронный ресурс] / Режим доступа: www.stankoinform.ru
3.3. Общие требования к организации учебной практики

Программа учебной практики предназначена для реализации государственных требований к минимуму содержания и уровню подготовки выпускников по профессии 151902.03 «Станочник (металлообработка)». Составлена на основе Государственного стандарта начального профессионального образования (Приказ МОН РФ №674 от 26.11 2009), профессиональной характеристики .

Учебная практика по профессиональному модулю ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа рассчитана на 486 часа изучается во в учебных мастерских, на первом курсе втором полугодии один раз в неделю, на втором курсе в первом полугодии один раз в неделю и во втором полугодии два раза в неделю. При этом они осваивают наиболее характерные сочетания приемов и операций, овладевают современными способами выполнения работ и высокопроизводительными методами труда. 

По завершении учебной практики профессионального модуля ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа предусмотрен дифференцированный зачет, который содержит в себе практические умения которые должны быть сформированы у обучающихся за соответствующий период.
Учебная практика по профессиональному модулю ПМ.01 Программное управление металлорежущими станками рассчитана на 306 часов изучается в учебных мастерских, на втором во втором полугодии концентрированно две недели в конце года и в чехах базового предприятия, на третьем курсе в первом полугодии два раза в неделю.

По завершении учебной практики профессионального модуля ПМ.01 Программное управление металлорежущими станками предусмотрен дифференцированный зачет, который содержит в себе практические умения, которые должны быть сформированы у обучающихся за соответствующий период обучения. 
4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ ПМ.01, ПМ.02

Контроль и оценка результатов освоения программы учебной практики осуществляется мастером производственного обучения, преподавателем профессионального цикла в процессе проведения занятий, а также выполнения обучающимися учебно – производственных работ.

	Результаты 
(освоенные профессиональные компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки 

	Обучающийся должен иметь практический опыт работы на токарных станках с ПУ:
· Обработки наружного и внутреннего контура;

· Токарной обработки винтов, гаек втулок, упоров, фланцев, колец, ручек;

· Подналадки отдельных узлов и механизмов в процессе работы;

· Технологического обслуживания станков;

· Проверки качества обработки поверхностей деталей
	Экспертное наблюдение в ходе выполнения учебно-производственных работ

Экспертная оценка выполнения комплексной работы №1

Экспертная оценка выполнения комплексной итоговой работы

	Обучающийся должен иметь практический опыт работы на фрезерных станах с ПУ:
· Фрезерования плоских поверхностей;

· Фрезерования рёбер по торцу;

· Фрезерования наружного контура;

· Фрезерования внутреннего контура;

· Фрезерования пазов и канавок

· Фрезерования деталей со стыковыми и опорными поверхностями, расположенными под разными углами;

· фрезерования кронштейнов, фитингов, коробок, крышек, кожухов, муфт, фланцев;

· Фрезерования фасонных поверхностей;

· Фрезерования отверстий для крепления фасонного контура;


	Экспертное наблюдение в ходе выполнения учебно-производственных работ
Экспертная оценка выполнения комплексной работы №2

Экспертная оценка выполнения комплексной итоговой работы

	Обучающийся должен иметь практический опыт работы на многоцелевых станах с ПУ
· Обработки торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и плоскостей;

· Сверления, цекования, зенкования, нарезания резьбы в отверстиях сквозных и глухих;

· Сверления, растачивания, цекования, зенкования сквозных и глухих отверстий, имеющих координаты в деталях средних и крупных габаритов из прессованных профилей, горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов;
· Фрезерования прямоугольных и круглых окон в трубах;
	Экспертное наблюдение в ходе выполнения учебно-производственных работ
Экспертная оценка выполнения комплекснйо работы №3

Экспертная оценка выполнения комплексной итоговой работы

	Обучающийся должен иметь практический опыт работы на токарных станках :
· обработки заготовок, деталей на универсальных, токарных, станках с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки

· токарной обработке наружных цилиндрических поверхностей

· обработки отверстий;
· обработки конических  поверхностей;

· обработки фасонных поверхностей;

· нарезать наружную и внутреннюю однозаходную треугольную, прямоугольную и трапецеидальную резьбу резцом, многорезцовыми головками;

· нарезать наружную, внутреннюю треугольную резьбу метчиком или плашкой на токарных станках;

· обработки заготовок, деталей со сложной установкой;
· выполнять наладку токарных станков;

· выполнять подналадку токарных, станков;

проверки качества обработки деталей
	Экспертное наблюдение в ходе выполнения учебно-производственных работ
Экспертная оценка выполнения комплексной работы №1

Экспертная оценка выполнения комплексной итоговой работы

	Обучающийся должен иметь практический опыт работы на фрезерных станах:

· выполнять работы по обработке деталей на фрезерных, станках с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания;
· выполнять установку и выверку деталей на столе станка и в приспособлениях;

· выполнять наладку фрезерных станков;
· фрезеровать плоские поверхности;
· фрезеровать прямоугольные и радиусные наружные и внутренние поверхности уступов, пазов, канавок, зубьев шестерен и зубчатых реек;

· выполнять подналадку фрезерных станков;
· проверки качества обработки деталей;
	Экспертное наблюдение в ходе выполнения учебно-производственных работ
Экспертная оценка выполнения комплекснйо работы №2

Экспертная оценка выполнения комплексной квалификационной работы 

	Обучающийся должен иметь практический опыт работы на сверлильных станках:

· Выполнять работы по обработке деталей на сверлильных, станках с применением охлаждающей жидкости, режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания;
· Выполнять сверление, рассверливание, зенкование сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках;

· выполнять установку и выверку деталей на столе станка и в приспособлениях;

· выполнять наладкуи подналадку сверлильных станков;
· проверки качества обработки деталей;
	Экспертное наблюдение в ходе выполнения учебно-производственных работ
Экспертная оценка выполнения комплексной работы №3

Экспертная оценка выполнения комплексной итоговой работы


Утверждаю

Зам. Директора по УПР 

                      Р.З Садертдинов

«       »                     20      г

ПЕРЕЧЕНЬ

УЧЕБНО – ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ РАБОТ

ПМ 01 Программное управление металлорежущими станками
	Номер
и наименование темы программы
	Время на изучение темы
	Учебно - производственные работы

	
	Всего
	В том числе
	Наименование
	Сложность
работ (разряд)
	Рабочая
Норма времени
	Ученическая
норма времени
	Кол-во работ на
одного обуч-ся
	Отметка 
о выполнении

	
	
	На
инструктаж
	На
тренировочные

упражнения
	На
производственную

деятельность
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	Тема 01.1

Работа на токарных станах с ПУ
	72
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	01.1.1 Правила техники безопасности и охраны труда; управление и наладка станка;

	6
	0.5
	5.5
	
	управление и наладка станка;

	
	
	
	
	

	01.1.2. Технологическое обслуживание и работа на ранее налаженных станках;
	6
	0.5
	0.5
	5
	работа на ранее налаженных станках Втулка дистанционная
	2
	0.45
	0.9
	30
	

	01.1.3. Обработка торцевой поверхности;
	6
	0.5
	1
	4.5
	Обработка торцевой поверхности;
 Учебные детали
	2
	0.47
	0.95
	60
	

	01.1.4. Обработка наружного  контура;
	6
	0.5
	0.5
	5
	Обработка наружного  контура 
Маховик
	2
	0.45
	0.9
	30
	

	01.1.5. Обработка внутреннего контура;
	6
	0.5
	0.5
	5
	. Обработка внутреннего контура 
 Втулка переходная
	2
	0.45
	0.9
	30
	

	01.1.6. Обработка конических поверхностей;
	6
	0.5
	0.5
	5
	. Обработка конических поверхностей;
Переходная втулка
	2
	0.25
	0.5
	20
	

	01.1.7. Обработка фасок;
	6
	0.5
	0.5
	5
	Обработка фасок 
Втулка упорная
	2
	0.45
	0.9
	30
	

	01.1.8. Сверление отверстий;
	6
	0.5
	0.5
	5
	Сверление отверстий; Втулка дистанционная
	2
	0.45
	0.9
	30
	

	01.1.9. Вытачивание канавок;
	6
	0.5
	1
	4.5
	Вытачивание канавок; Втулка сантехническая
	2
	0.45
	0.9
	27
	

	01.1.10. Обработка фасонных поверхностей;
	6
	0.5
	0.5
	5
	. Обработка фасонных поверхностей 
Фланец карданного вала
	2
	0.45
	0.9
	30
	

	01.1.11. Нарезание резьбы;
	6
	0.5
	0.5
	5
	Нарезание резьбы Шпильки М10
	2
	0.45
	0.9
	30
	

	Комплексная работа №1
	6
	0.5
	
	5.5
	Изготовление детали Шестерня 5 передачи
	2
	1.35
	2.7
	2
	

	Тема 01.2

Работа на фрезерных станах с ПУ
	60
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	01.2.1. Правила техники безопасности и охраны труда; управление и наладка станка;
	6
	0.5
	5.5
	
	управление и наладка станка;
	
	
	
	
	

	01.2.2. Технологическое обслуживание и работа на ранее налаженных станках
	6
	0.5
	0.5
	5
	работа на ранее налаженных станках Упор
	2
	0.45
	0.9
	30
	

	01.2.3. Плоское фрезерование;
	6
	0.5
	0.5
	5
	Плоское фрезерование; Молоток с квадратным бойком
	2
	0.25
	0.5
	10
	

	01.2.4. Фрезерование наружного контура;
	6
	0.5
	0.5
	5
	Фрезерование наружного контура Упор
	2
	0.45
	0.9
	30
	

	01.2.5. Фрезерование внутреннего контура;
	6
	0.5
	0.5
	5
	. Фрезерование внутреннего контура Фланец
	2
	0.25
	0.5
	10
	

	01.2.6. Фрезерования деталей со стыковыми и опорными поверхностями, расположенными под разными углами;
	6
	0.5
	0.5
	5
	Фрезерования  поверхностей расположенными под разными углами;
	2
	1.25
	2.5
	2
	

	01.2.7. Фрезерование пазов;
	6
	0.5
	0.5
	5
	Фрезерование пазов Планка
	2
	0.35
	0.7
	28
	

	01.2.8. Фрезерование канавок;
	6
	0.5
	0.5
	5
	Фрезерование канавок;Маховик
	2
	0.4
	0.8
	20
	

	01.2.9. Фрезерование фасонного контура;
	6
	0.5
	0.5
	5
	Фрезерование фасонного контура;Консоль
	2
	0.25
	0.5
	10
	

	Комплексная работа №2
	6
	0.5
	
	5.5
	Изготовление деталиМолоток с квадратным бойком
	2
	2.25
	5.5
	1
	

	Тема 01.3

Работа на многоцелевых станах с ПУ
	66
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	01.3.1. Технологическое обслуживание и работа на ранее налаженных станках
	6
	0.5
	0.5
	5
	работа на ранее налаженных станках 
Кронштейн
	2
	0.45
	0.9
	30
	

	01.3.2. Сверление, цекование;
	6
	0.5
	0.5
	5
	Сверление, цекование Фланец карданного вала
	2
	0.4
	0.8
	20
	

	01.3.3. Развертывание;
	6
	0.5
	0.5
	5
	Развертывание Фланец
	2
	0.4
	0.8
	20
	

	01.3.4. Растачивание;
	6
	0.5
	0.5
	5
	Растачивание;
Кольцо синхронизатора
	2
	0.25
	0.5
	10
	

	01.3.5. Сверление ряда отверстий;
	6
	0.5
	1.5
	4
	Сверление ряда отверстий; Упор правый
	2
	0.4
	0.8
	20
	

	01.3.6. Сверление отверстий по кругу;
	6
	0.5
	1.5
	4
	Сверление отверстий по кругу; Учебные детали
	2
	0.15
	0.3
	6
	

	01.3.8. Фрезерование продольных отверстий по окружности;
	6
	0.5
	1.5
	4
	Фрезерование продольных отверстий по окружности 
Учебные детали
	2
	0.15
	0.3
	6
	

	01.3.9. Фрезерование круглого кармана;
	6
	0.5
	1.5
	4
	. Фрезерование круглого кармана; 
Учебные детали
	2
	0.15
	0.3
	6
	

	01.3.9. Фрезерование кольцевых канавок;
	6
	0.5
	1.5
	4
	Фрезерование кольцевых канавок 
Учебные детали
	2
	0.5
	1
	4
	

	Комплексная работа № 3
	6
	0.5
	
	5.5
	Изготовление деталиФланец карданного вала
	2
	1.35
	2.7
	2
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ПЕРЕЧЕНЬ

УЧЕБНО – ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ РАБОТ

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ по ПМ 02
Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)

	Номер
и наименование темы программы
	Время на изучение темы
	Учебно - производственные работы

	
	Всего
	В том числе
	Наименование
	Сложность
работ (разряд)
	Рабочая
Норма времени
	Ученическая
норма времени
	Кол-во работ на
одного обуч-ся
	Отметка 
о выполнении

	
	
	На
инструктаж
	На
тренировочные

упражнения
	На
производственную

деятельность
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	Тема 02.1

Выполнение работ на

токарных станах
	144
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	02.1.1

Управление станком и его наладка

	6
	2 ч.
	4 ч.
	
	Управление и наладка станка 16К20, 16В20П
	
	
	
	
	

	02.1.2
Точение гладких цилиндрических поверхностей 
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Точение цилиндрических поверхностей на деталях: «Петля дверная
«Болт М 1О»
	2
	
	0.5 ч.
0.3 ч.
	6 шт.
6 шт.
	

	02.1.3
Точение ступенчатого вала 

	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Точение ступенчатых поверхностей на деталях «Болт М 16» к резцедержателю
«Винт М 8»
	2
	0.15
	0.6 ч.
0.3 ч.

0.6 ч.
	4 шт.
6 шт.

7шт
	

	02.1.4
Точение торцовых

поверхностей
	6 ч
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Точение торцовых
поверхностей на деталях «МуфтаG1/2Муфта G3/4
	2
	
	0.25 ч.
0.25 ч.
	10 шт.
10 шт.
	

	02.1.5
Затачивание проходных токарных резцов
	6 ч.
	0.5 ч.
	5.30 ч. ч.
	-
	Затачивание проходных токарных резцов
	2
	
	
	
	

	02.1.6
Вытачивание канавок на цилиндрических поверхностях; Отрезание
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Изготовление деталей «Контргайки G1/2»
«Кольца»

«Втулки петель»
	2
	0,1 ч.
0,1 ч.

0,063 ч.
	0.4 ч.
0.4 ч.

0.25 ч.
	12шт.
12шт.

20шт.
	

	02.1.7
 Сверление и рассверливание сквозных отверстий
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Сверление на деталях «Петли дверные»
	2
	0,125 ч.
	0.5 ч.
	10 шт.
	

	02.1.8
Сверление и рассверливание глухих отверстий
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Сверление и рассверливание глухих отверстий в деталях «Втулки»
	2
	0,15 ч.
	0.6 ч.
	7 шт.
	

	02.1.9
Растачивание
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Растачивание в деталях «Втулки»
	2
	0,125 ч.
	0.5 ч.
	10 шт.
	

	02.1.10
Зенкерование; развертывание
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Зенкерование; развертывание в деталях «Втулки
	2
	0,125 ч.
	0.5 ч.
	10 шт.
	

	02.1.11
Нарезание наружной резьбы плашками различного диаметра
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Нарезание наружной резьбы плашками на деталях «Болт М16»
	2
	0,075 ч.
	0.3
	15 шт.
	

	02.1.12
Нарезание внутренней резьбы метчиками в сквозных, и в глухих отверстиях
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Нарезание внутренней резьбы метчиками на деталях «Муфты G1/2»
«Пробки»
	2
	0,1 ч.
0,1 ч.
	0.4 ч.
0.4 ч.
	12 шт.
12 шт.
	

	02.1.13
Нарезание резьбы плашками и метчиками с применением приспособлений специального назначения
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Нарезание резьбы на деталях «Муфты G3/4»
«Пробки»
	2
	0,11 ч.
0,11 ч.
	0.4 ч.
0.4 ч.
	12 шт.
12 шт.
	

	02.1.14
Обработка наружных конических поверхностей широким резцом
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Обработка наружных конических поверхностей на деталях « Втулки конические»
	2
	0,14 ч.
	0.5 ч.
	10 шт.
	

	02.1.15
Обработка наружных конических поверхностей при повороте верхних салазок суппорта
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Обработка наружных конических поверхностей при повороте верхних салазок суппорта «Ручка коническая». 
	2
	0,071 ч.
	0.25 ч
	20 шт.
	

	02.1.16
Обработка наружных конических поверхностей смещением корпуса задней бабки
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Обработка наружных конических поверхностей «Переходные втулки с конусом морзе»
	2
	0,22 ч.
	0.8 ч.
	6 шт.
	

	02.1.17
 Обработка конических отверстий
	
	
	
	
	Обработка конических отверстий «Переходные втулки с конусом Морзе
	2
	0,17 ч.
	0.6 ч.
	7 шт.
	

	02.1.18
Обработка фасонных поверхностей стержневыми фасонными и призматическими резцами
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Обработка фасонных поверхностей на деталях «Ручки фигурные»
	2
	0,14 ч.
	0.5 ч.
	10 шт.
	

	02.1.19
Обработка фасонных поверхностей комбинированием подач
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Обработка фасонных поверхностей комбинированием подач  «Ручки фигурные»
	2
	0,14 ч.
	0.5 ч.
	10 шт.
	

	02.1.20
Нарезание наружной треугольной резьбы со свободным выходом и в упор
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Нарезание наружной треугольной резьбы со свободным выходом и в упор «Сгоны G ¾»
	2
	0,16 ч.
	0.5 ч. 
	10шт.
	

	02.1.21
Нарезание внутренней  треугольной резьбы со свободным выходом и в упор
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Нарезание внутренней  треугольной резьбы со свободным выходом и в упор Контргайки
Заглушки
	2
	0.11 ч.
0.16 ч
	0.33 ч
0.5 ч
	14 шт
10 шт
	

	02.1.22
Нарезание наружной и внутренней однозаходной прямоугольной и трапецеидальной резьбы
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Нарезание наружной трапецеидальной резьбы на деталях « Суппортный винт с гайкой»
	2
	0,33ч.
	1ч.
	5 шт.
	

	02.1.23
Нарезание резьбы многорезцовыми головками
	6 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	
	Нарезание резьбы многорезцовыми головками Упражнения: учебная работа
	2
	
	
	
	

	Комплексная работа №1
	6
	0,5 ч.
	
	5,5 ч.
	Изготовление деталей по перечню УПР
	3
	0.33
	1 ч
	5шт
	

	Тема 02.2

Выполнение работ на

фрезерных станах
	72
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	02.2.1
Управление станком и его наладка
	6ч.
	2 ч.
	4 ч.
	
	Управление станком и его наладка 6Р12
	
	
	
	
	

	02.2.2
Фрезерование плоских поверхностей цилиндрическими и торцевыми фрезами
	6 ч.
	0,5
	0,5
	5 ч.
	Фрезерование плоских поверхностей  на даталях «Молоток с квадратным бойком»
	2
	0,16 ч
	0,5 ч.
	10 шт.
	

	02.2.3
Фрезерование параллельных плоских поверхностей заготовки цилиндрическими и торцовыми фрезами
	6 ч.
	0,5
	0,5
	5 ч.
	Фрезерование параллельных плоских поверхностей  «Молоток с квадратным бойком»
	2
	0,16 ч
	1 ч.
	5 шт.
	

	02.2.4
Фрезерование плоских поверхностей на цилиндрических поверхностях
	6 ч.
	0,5
	0,5
	5 ч.
	Фрезерование плоских поверхностей на цилиндрических поверхностях
	2
	0,16 ч
	1 ч.
	5 шт.
	

	02.2.5
Фрезерование сопряженных перпендикулярных и плоских поверхностей; 

Фрезерование рёбер
	6 ч.
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	Фрезерование сопряженных  поверхностейМолоток с квадратным бойком
	2
	0,33 ч
	1 ч.
	5 шт.
	

	02.2.6
Фрезерование наклонных плоских поверхностей и скосов
	6 ч.
	0,5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Фрезерование наклонных плоских поверхностей «Молоток с квадратным бойком»
	2
	0.16 ч
	0,5 ч.
	10 шт.
	

	02.2.7
Фрезерование уступов с одной и двух сторон дисковыми, концевыми фрезами и набором дисковых фрез
	6 ч.
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	Фрезерование уступов с одной и двух сторон на детали «Ступенчатая подставка»
	2
	0,32 ч
	1 ч
	5 шт.
	

	02.2.8
Фрезерование шипов концевыми фрезами; фрезерование радиусных наружных и внутренних поверхностей уступов
	6 ч.
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	фрезерование радиусных наружных и внутренних поверхностей уступов «учебные детали»
	
	
	
	
	

	02.2.9
Фрезерование пазов и 
канавок


	6 ч.
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	Подвижная губка машинных тисок
	2
	0.33 ч.
	1 ч.
	5 шт.
	

	
	6 ч.
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	Закрытый паз детали. Молоток с квадратным бойком.
	2
	0,33 ч.
	1 ч.
	5 шт.
	

	
	6 ч.
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	Призма для закрепления расточных резцов с круглой державкой
	2
	0,26 ч.
	0,8 ч.
	6 шт.
	

	Комплексная работа №2
	6
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	Изготовление детали «Клуп для нарезания резьбы на трубах»
	2
	1,25 ч.
	2,5 ч.
	2 шт.
	

	Тема 02.3
Выполнение работ на сверлильных станках
	30
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	02.3.1
Сверление отверстий, расположенных в одной 

плоскости по разметке
	6ч.
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	Сверление отверстий, расположенных в одной 
деталь «Вороток»
	2
	0.5 ч.
	1 ч.
	5 шт.
	

	02.3.2 
Сверление, рассверливание и зенкование сквозных и глухих отверстий
	6ч.
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	Сверление, рассверливание и зенкование  отверстий «Плоскогубцы»
	2
	0.83 ч.
	1,66 ч.
	3 шт.
	

	 02.3.3
Сверление, рассверливание, сквозных и гладких отверстий в деталях, по кондукторам, шаблонам, упорам
	6ч.
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	Сверление, рассверливание отверстий в деталях « Корпус плашкодержателя»
	2
	0.5 ч.
	1 ч.
	5 шт.
	

	Комплексная работа№3
	12
	6
	
	30
	Изготовление станочных приспособлений
	2
	15ч.
	30
	1шт
	


ЕТКС работ и профессий рабочих.

Выпуск 2, часть 2, раздел «Механическая обработка металлов и других материалов»

__________________________________________________________________________________

§ 98. СТАНОЧНИК ШИРОКОГО ПРОФИЛЯ
2-й разряд

Характеристика работ. Обработка деталей на сверлильных, токарных и фрезерных станках по 12 - 14 квалитетам, на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости по 11 квалитету с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера. Сверление, рассверливание, зенкование сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках. Нарезание резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор на сверлильных станках. Нарезание наружной, внутренней треугольной резьбы метчиком или плашкой на токарных станках. Фрезерование плоских поверхностей, пазов, прорезей шипов, цилиндрических поверхностей фрезами. Установка и выверка деталей на столе станка и в приспособлениях.

Должен знать: принцип действия однотипных сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков; назначение и условия применения наиболее распространенных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов, специального режущего инструмента; маркировку и основные механические свойства обрабатываемых материалов; правила заточки и установки резцов и сверл; виды фрез, резцов и их основные углы; виды шлифовальных кругов и сегментов; способы правки шлифовальных кругов и условия их применения; назначение и свойства охлаждающих жидкостей и масел; систему допусков и посадок; квалитеты и параметры шероховатости. 

Примеры работ:

1. Автонормали крепежные - бесцентровое шлифование.

2. Баллоны и фитинги - токарная обработка.

3. Болты, гайки, пробки, штуцера, краны - фрезерование граней под ключ.

4. Валы длиной до 1500 мм - обдирка.

5. Вкладыши - сверление отверстий под смазку.

6. Воротки и клуппы - токарная обработка.

7. Втулки для кондукторов - токарная обработка с припуском на шлифование.

8. Гайки нормальные - зенкование отверстий.

9. Детали металлоконструкций малогабаритные - фрезерование.

10. Ключи торцовые наружные и внутренние - токарная обработка.

11. Кольца в сборе с валом - сверление отверстий под шплинты.

12. Метчики ручные и машинные - фрезерование стружечных канавок.

13. Оси, оправки - бесцентровое шлифование.

14. Петли - фрезерование шарниров.

15. Пробки, шпильки - токарная обработка.

16. Прокладки - фрезерование торцов и скосов.

17. Ролики подшипников всех типов и размеров - предварительное шлифование торцов.

18. Скользуны боковые тележек подвижного состава - фрезерование.

19. Ступицы коленчатого вала - протягивание шпоночной канавки.

20. Угольники установочные - шлифование.

21. Фрезы и сверла с коническим хвостом - фрезерование лопаток.

22. Шланги и рукава воздушные тормозные - обдирка верхнего слоя резины.

23. Штифты цилиндрические - бесцентровое шлифование.

ЕТКС работ и профессий рабочих.

Выпуск 2, часть 2, раздел «Механическая обработка металлов и других материалов»

__________________________________________________________________________________

§ 99. СТАНОЧНИК ШИРОКОГО ПРОФИЛЯ
3-й разряд

Характеристика работ. Обработка деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных и шпоночных станках по 8 - 11 квалитетам и на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости по 8 - 10 квалитетам. Нарезание резьбы диаметром до 2 мм и свыше 24 до 42 мм на проход и в упор на сверлильных станках. Нарезание наружной и внутренней однозаходной треугольной, прямоугольной и трапецеидальной резьбы резцом, многорезцовыми головками. Фрезерование прямоугольных и радиусных наружных и внутренних поверхностей, уступов, пазов, канавок, однозаходных резьб, спиралей, зубьев шестерен и зубчатых реек. Установка сложных деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках различных конструкций, на круглых поворотных столах, универсальных делительных головках с выверкой по индикатору. Подналадка сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков. Управление подъемно-транспортным оборудованием с пола. Строповка и увязка грузов для подъема, перемещения, установки и складирования.

Должен знать: устройство, правила подналадки и проверки на точность сверлильных, токарных, фрезерных, копировально-шпоночно-фрезерных и шлифовальных станков различных типов; устройство и правила применения универсальных и специальных приспособлений; геометрию, правила заточки и установки специального режущего инструмента; элементы и виды резьб; характеристики шлифовальных кругов и сегментов; влияние температуры на размеры деталей; форму и расположение поверхностей; систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости; основные свойства обрабатываемых материалов. 

Примеры работ:

1. Башмаки тормозные, балочки, подвески тяговых электродвигателей, буксы - фрезерование.

2. Валы длиной свыше 1500 мм - обдирка.

3. Валы, оси - сверление косых смазочных отверстий.

4. Вкладыши - шлифование круглое наружное на оправке.

5. Втулки переходные с конусом Морзе - токарная обработка.

6. Звездочки, рейки зубчатые - фрезерование под шлифование.

7. Зенкеры и фрезы со вставными режущими элементами - токарная обработка.

8. Зенковки конусные - шлифование конуса и режущей части.

9. Калибры плоские - фрезерование рабочей мерительной части.

10. Кольца поршневые - разрезка, фрезерование замка.

11. Корпуса фильтров - сверление отверстий во фланцах.

12. Ножи для гильотинных ножниц - шлифование плоских поверхностей.

13. Патроны сверлильные - токарная обработка.

14. Пуансоны и матрицы - токарная обработка и шлифование плоскости и контура.

15. Развертки цилиндрические и конические - шлифование хвостовой части.

16. Резцы - фрезерование поверхностей передней и задней граней.

17. Рукоятки фигурные - токарная обработка.

18. Стержни - токарная обработка с нарезанием резьбы.

19. Центры токарные - точение под шлифование.

20. Шарошки сферические и угловые - фрезерование.

21. Шатуны двигателей - фрезерование масляных прорезей.

22. Шестерни - сверление и развертывание отверстий.

23. Штампы - сверление отверстий под направляющие колонки.

 ЕТКС работ и профессий рабочих.

Выпуск 2, часть 2, раздел «Механическая обработка металлов и других материалов»

________________________________________________________________________________

§ 64. ОПЕРАТОР CТAНKOB С ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ

2-й разряд

Характеристика работ: Ведение процесса обработки с пульта управления простых деталей по 12 - 14 квалитетам на налаженных станках с программным управлением с одним видом обработки. Установка и съем деталей после обработки. Наблюдение за работой систем обслуживаемых станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп. Проверка качества обработки деталей контрольно-измерительными инструментами и визуально. Подналадка отдельных простых и средней сложности узлов и механизмов под руководством оператора более высокой квалификации. 

Должен знать: принцип работы обслуживаемых станков с программным управлением; правила управления обслуживаемого оборудования; наименование, назначение, устройство и условия применения наиболее распространенных приспособлений, режущего, контрольно-измерительного инструмента; признаки затупления режущего инструмента; наименование, маркировку и основные механические свойства обрабатываемых материалов; основы гидравлики, механики и электротехники в пределах выполняемой работы; условную сигнализацию, применяемую на рабочем месте; назначение условных знаков на панели управления станком; правила установки перфолент в считывающее устройство; способы возврата программоносителя к первому кадру; систему допусков и посадок; квалитеты и параметры шероховатости; назначение и свойства охлаждающих и смазывающих жидкостей; правила чтения чертежей обрабатываемых деталей. 

Примеры работ: 

1. Валы, рессоры, поршни, специальные крепежные детали, болты шлицевые и другие центровые детали с кривошипными коническими и цилиндрическими поверхностями - обработка наружного контура на двух координатных токарных станках. 

2. Винты, втулки цилиндрические, гайки, упоры, фланцы, кольца, ручки - токарная обработка. 

3. Втулки ступенчатые с цилиндрическими, коническими, сферическими поверхностями - обработка на токарных станках. 

4. Кронштейны, фитинги, коробки, крышки, кожухи, муфты, фланцы фасонные и другие аналогичные детали со стыковыми и опорными плоскостями, расположенными под разными углами, с ребрами и отверстиями для крепления - фрезерование наружного и внутреннего контура, ребер по торцу на трех координатных станках. 

5. Отверстия сквозные и глухие диаметром до 24 мм - сверление, цекование, зенкование, нарезание резьбы. 

6. Трубы - вырубка прямоугольных и круглых окон.

7. Шпангоуты, полукольца, фланцы и другие аналогичные детали средних и крупных габаритов из прессованных профилей, горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов - сверление, растачивание, цекование, зенкование сквозных и глухих отверстий, имеющих координаты. 

ЕТКС работ и профессий рабочих.

Выпуск 2, часть 2, раздел «Механическая обработка металлов и других материалов»

________________________________________________________________________________

§ 65. ОПЕРАТОР СТАНКОВ С ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ
3-й разряд

Характеристика работ: Ведение процесса обработки с пульта управления средней сложности и сложных деталей по 8 – 11 квалитетам с большим числом переходов на станках с программным управлением и применением трех и более режущих инструментов. Контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировка. Замена блоков с инструментом. Контроль обработки поверхности деталей контрольно-измерительными приборами и инструментами. Устранение мелких неполадок в работе инструмента и приспособлений. Подналадка отдельных простых и средней сложности узлов и механизмов в процессе работы. 

Должен знать: устройство отдельных узлов обслуживаемых станков с программным управлением и особенности их работы; работу станка в автоматическом режиме и в режиме ручного управления; назначение и условия применения контрольно-измерительных инструментов и приборов; конструкцию приспособлений для установки и крепления деталей на станках с программным управлением; системы программного управления станками; технологический процесс обработки деталей; систему допусков и посадок; квалитеты и параметры шероховатости; организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением; правила чтения чертежей обрабатываемых деталей и программы по распечатке; начало работы с различного основного кадра; причины возникновения неисправностей станков с программным управлением и способы их предупреждения. 

Примеры работ:

1. Втулки, валы, штоки, поршни, ступицы гребных винтов, шатуны, кольца, лабиринты, шестерни, подшипники и другие аналогичные центровые детали со ступенчатыми цилиндрическими поверхностями, канавками и выточками - токарная обработка наружного контура. 

2. Корпуса, вкладыши, подшипники, крышки подшипников, обтекатели и кронштейны гребных винтов, кулачки распределительных валов, штампы и пресс-формы сложной конфигурации, лопатки паровых и газовых турбин с переменным профилем, матрицы - фрезерование и нарезание резьбы. 

3. Корпуса компрессора и редуктора, крышки насосов редукторов, разделительных корпусов, упор, коробок приводов и агрегатов и другие средние и крупногабаритные корпусные детали - обработка торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и плоскостей. 

4. Отверстия сквозные и глухие диаметром свыше 24 мм - сверление, рассверливание, развертывание, нарезание резьбы. 

5. Рычаги, качалки, кронштейны, рамки и другие сложнопространственные детали - обработка наружных и внутренних контуров на трех координатных токарных станках. 

6. Стаканы со сложными выточками, глухим дном и фасонными поверхностями и с отверстиями, изготовленные из пруткового материала, отливок и штамповок - обработка наружного и внутреннего контура на токарно-револьверных станках. 

7. Шкивы, шестерни, маховики, кольца, втулки, диски, колеса зубчатые, стаканы - обработка на карусельных станках. 
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1. паспорт ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

1.1 Область применения программы

Рабочая программа производственной практики – является частью основной профессиональной образовательной программы разработанной в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.25 Станочник (металлообработка)по направлению подготовки 15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ.
1.2. Цели и задачи производственной практики

Целью производственной практики является:

· формирование общих и профессиональных компетенций;

· комплексное освоение обучающимися видов профессиональной деятельности: выполнение работ на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках; программное управление металлорежущими станками; Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа
Задачами производственной практики являются:

· закрепление и совершенствование приобретенного в процессе обучения опыта практической деятельности обучающихся в сфере изучаемой профессии;

· развитие общих и профессиональных компетенций;

· освоение современных производственных процессов, технологий;

· адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельности предприятий различных организационно правовых форм

1.3. Количество часов на производственную практику:

Производственной практики- 684 часа, в том числе по:

ПМ.01 – 252 часа

ПМ.04 – 432 часа

2. Тематический план и содержание производственной практики

	Наименование разделов 

профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала


	Объем часов

	1
	2
	3

	ПМ 01.

Программное управление 

металлорежущими станками
	
	252

	Тема 01.1

Выполнение работ на токарных станах с ПУ


	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· обработки наружного и внутреннего контура;

· токарной обработки винтов, гаек втулок, упоров, фланцев, колец, ручек;

· подналадки отдельных узлов и механизмов в процессе работы;

· технологического обслуживания станков;

· проверки качества обработки поверхностей деталей.
	90



	
	Содержание учебного материала:
	

	
	01.1.1 Правила техники безопасности и охраны труда; управление и наладка станка.

01.1.2 Технологическое обслуживание и работа на ранее налаженных станках;

01.1.3Обработка торцевой поверхности;

01.1.4 Обработка наружного и контура;

01.1.5 Обработка внутреннего контура;

01.1.6 Обработка конических поверхностей;

01.1.7Обработка фасок;

01.1.8.Сверление отверстий;

01.1.9. Вытачивание канавок;

01.1.10. Обработка фасонных поверхностей;

01.1.11. Нарезание резьбы;
	

	Тема 01.2

Выполнение работ на фрезерных станах с ПУ


	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· фрезерования плоских поверхностей;

· фрезерования рёбер по торцу;

· фрезерования наружного контура;

· фрезерования внутреннего контура;

· фрезерования пазов и канавок

· фрезерования деталей со стыковыми и опорными поверхностями, расположенными под разными углами;

· фрезерования кронштейнов, фитингов, коробок, крышек, кожухов, муфт, фланцев;

· фрезерования фасонных поверхностей;

· фрезерования отверстий для крепления фасонного контура;
	66

	
	Содержание:
	

	
	01.2.1. Правила техники безопасности и охраны труда; управление и наладка станка;

01.2.2. Технологическое обслуживание и работа на ранее налаженных станках;

01.2.3. Плоское фрезерование;

01.2.4. Фрезерование наружного контура;

01.2.5. Фрезерование внутреннего контура;

01.2.6. Фрезерования деталей со стыковыми и опорными поверхностями, расположенными под разными углами;

01.2.7. Фрезерование пазов;

01.2.8. Фрезерование канавок;

01.2.9. Фрезерование фасонного контура;
	

	Тема 01.3

Выполнение работ на многоцелевых станах с ПУ


	Обучающийся должен иметь практический опыт:

· обработки торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и плоскостей;

· сверления, цекования, зенкования, нарезания резьбы в отверстиях сквозных и глухих;

· сверления, растачивания, цекования, зенкования сквозных и глухих отверстий, имеющих координаты в деталях средних и крупных габаритов из прессованных профилей, горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов;
· фрезерования прямоугольных и круглых окон в трубах;
	90



	
	Содержание:
	

	
	01.3.1 Упражнения в управлении и наладке станка;

01.3.2. Технологическое обслуживание и работа на ранее налаженных станках;
01.3.3. Сверление, цекование;

01.3.4. Развертывание;

01.3.5. Растачивание;

01.3.6. Сверление ряда отверстий;

01.3.7. Сверление отверстий по кругу;

01.3.8. Фрезерование продольных отверстий по окружности;
01.3.9. Фрезерование круглого кармана;
01.3.10. Фрезерование кольцевых канавок;
	

	Выполнение комплексной итоговой работы
	
	6

	
	Всего часов:
	252


	1
	2
	3

	ПМ.02

Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)
	
	432

	Тема 04.1

Выполнение работ 

на токарных станках
	
	114

	04.1.1 Токарная обработка валов
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на токарных станках;

· техническое обслуживание токарных станков;
· наладка токарных станков;
· установка деталей на токарных станках;
· изготовление деталей;
· контроль качества обработанных деталей.
	30

	04.1.2 Токарная обработка втулок
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на токарных станках;

· техническое обслуживание токарных станков;
· наладка токарных станков;
· установка деталей на токарных станках;
· изготовление деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	24

	04.1.3 Токарная обработка фланцев
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на токарных станках;

· техническое обслуживание токарных станков;
· наладка токарных станков;
· установка деталей на токарных станках;
· изготовление деталей;
· контроль качества обработанных деталей.
	6

	04.1.4 Токарная обработка колец
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на токарных станках;

· техническое обслуживание токарных станков;
· наладка токарных станков;
· установка деталей на токарных станках;
· изготовление деталей
· контроль качества обработанных деталей;
	6

	04.1.5 Токарная обработка упоров
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на токарных станках;

· техническое обслуживание токарных станков;
· наладка токарных станков;
· установка деталей на токарных станках;
· изготовление деталей
· контроль качества обработанных деталей;
	6

	04.1.6 Токарная обработка ручек
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на токарных станках;

· техническое обслуживание токарных станков;
· наладка токарных станков;
· установка деталей на токарных станках;
· изготовление деталей;
· контроль качества обработанных деталей.
	6

	04.1.7 Токарная обработка винтов
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на токарных станках;

· техническое обслуживание токарных станков;
· наладка токарных станков;
· установка деталей на токарных станках;
· изготовление деталей;
· контроль качества обработанных деталей.
	24

	04.1.8 Токарная обработка цилиндрических гаек
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на токарных станках;

· техническое обслуживание токарных станков;
· наладка токарных станков;
· установка деталей на токарных станках;
· изготовление деталей;
· контроль качества обработанных деталей.
	6

	04.1.9 Токарная обработка рычагов
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на токарных станках;

· техническое обслуживание токарных станков;
· наладка токарных станков;
· установка деталей на токарных станках;
· изготовление деталей;
· контроль качества обработанных деталей.
	6

	Тема 04.2

Выполнение работ на сверлильных станках
	
	36

	04.2.1 Обработка сквозных и глухих отверстий в деталях, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на сверлильных станках;

· техническое обслуживание сверлильных станков;
· наладка сверлильных станков;
· установка деталей в универсальных приспособлениях;
· обработка деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	6

	04.2.2 Сверление, развертывание отверстий у деталей из легированных сталей, специальных и твердых сплавов
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на сверлильных станках;

· техническое обслуживание сверлильных станков;
· наладка сверлильных станков;
· установка деталей в универсальных приспособлениях;
· обработка деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	12

	04.2.3 Нарезание резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор


	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на сверлильных станках;

· техническое обслуживание сверлильных станков;
· наладка сверлильных станков;
· установка деталей в универсальных приспособлениях;
· обработка деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	12

	04.2.4 Нарезание резьбы диаметром свыше 42 мм на сверлильных станках
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на сверлильных станках;

· техническое обслуживание сверлильных станков;
· наладка сверлильных станков;
· установка деталей в универсальных приспособлениях;
· обработка деталей;

· контроль качества обработанных деталей;
	6

	Тема 04.3

Выполнение работ на фрезерных станках
	
	138

	04.3.1 Фрезерная обработка плоских поверхностей пазов, прорезей, шипов, цилиндрических поверхностей
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на фрезерных станках;

· техническое обслуживание фрезерных станков;
· наладка фрезерных станков на обработку;
· установка деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках раз-личных конструкций, на круглых поворотных столах, с выверкой по индикатору;
· фрезерование деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	30

	04.3.2 Фрезерная обработка сопряженных поверхностей
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на фрезерных станках;

· техническое обслуживание фрезерных станков;
· наладка фрезерных станков на обработку;
· установка деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках раз-личных конструкций, на круглых поворотных столах, с выверкой по индикатору;

· фрезерование деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	12

	04.3.3 Фрезерная обработка деталей имеющих прямоугольные и радиусные  внутренние поверхности уступов, пазов, канавок
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на фрезерных станках;

· техническое обслуживание фрезерных станков;
· наладка фрезерных станков на обработку;
· установка деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках раз-личных конструкций, на круглых поворотных столах, с выверкой по индикатору;

· фрезерование деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	24

	04.3.4 Фрезерная обработка открытых и полуоткрытых поверхностей различных конфигураций 
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на фрезерных станках;

· техническое обслуживание фрезерных станков;
· наладка фрезерных станков на обработку;
· установка деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках раз-личных конструкций, на круглых поворотных столах, с выверкой по индикатору;

· фрезерование деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	18

	04.3.5 Фрезерная обработка зубьев зубчатых колес и реек
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на фрезерных станках;

· техническое обслуживание фрезерных станков;
· наладка фрезерных станков на обработку;
· установка деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках раз-личных конструкций, на круглых поворотных столах, с выверкой по индикатору;

· фрезерование деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	24

	04.3.6 Фрезерная обработка резьбы и спиралей
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на фрезерных станках;

· техническое обслуживание фрезерных станков;
· наладка фрезерных станков на обработку;
· установка деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках раз-личных конструкций, на круглых поворотных столах, с выверкой по индикатору;

· фрезерование деталей;

· контроль качества обработанных деталей;
	12

	04.3.7 фрезерная обработка сложных крупногабаритных деталей и узлов


	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы при установке крупногабаритных деталей ;

· наладка фрезерных станков на обработку крупногабаритных деталей сложной конфигурации;
· установка крупных деталей сложной конфигурации, требующих комбинированного крепления и точной выверки в различных плоскостях;

· фрезерование деталей и узлов;

· контроль качества установки деталей.
	12

	04.3.8 Управление подъемно-транспортным оборудованием с пола
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы с подъемно-транспортным оборудованием

·  соблюдение безопасной работы при выполнении стропольных работ;

· техническое обслуживание подъемно-транспортного оборудования;
· фрезерование деталей;

· выполнение строповки и увязки грузов для подъема, перемещения, установки и складирования;
· контроль качества строповки и увязки грузов.
	6

	Тема 04.4

Выполнение работ на копировально-фрезерных и шпоночно-фрезерных станках
	
	30

	04.4.1 Обработка деталей на копировально - фрезерных станках
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на копировально фрезерных станках;

· техническое обслуживание копировально-фрезерных станков;
· наладка копировально-фрезерных станков;
· установка и закрепление деталей;
· изготовление деталей;
· контроль качества обработанных деталей.
	18

	04.4.2 Обработка деталей на шпоночно - фрезерных станках
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на шпоночно-фрезерных станках;

· техническое обслуживание шпоночно-фрезерных станков;

· наладка шпоночно-фрезерных станков;

· установка и закрепление деталей;
· изготовление деталей;
· контроль качества обработанных деталей.
	12

	Тема 04.5

Выполнение работ на шлифовальных станках
	
	102

	04.5.1 Шлифование деталей на круглошлифовальных станках
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на круглошлифовальных станках;

· техническое обслуживание круглошлифовальных станков;
· наладка круглошлифовальных станков;
· правка шлифовальных кругов;
· установка деталей на круглошлифовальных станках;

· изготовление деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	30

	04.5.2 Шлифование деталей на бесцентровошлифовальных станках
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на бесцентровошлифовальных станках;

· техническое обслуживание бесцентровошлифовальных станков;
· наладка бесцентровошлифовальных станков;
· правка шлифовальных кругов;
· изготовление деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	12

	04.5.3 Шлифование деталей на внутришлифовальных станках
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на внутришлифовальных станках;

· техническое обслуживание внутришлифовальных станков;
· наладка внутришлифовальных станков;
· установка и крепление заготовок на станке;
· правка нового круга;
· изготовление деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	24

	04.5.4 Шлифование деталей на плоскошлифовальных станках с горизонтальным шпинделем
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на плоскошлифовальных станках;

· техническое обслуживание плоскошлифовальных станков;
· наладка плоскошлифовальных станков;
· установка и крепление заготовок на станке;
· правка нового круга;
· изготовление деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	24

	04.5.5 Шлифование деталей на плоскошлифовальных станках с вертикальным шпинделем
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на плоскошлифовальных станках;

· техническое обслуживание плоскошлифовальных станков;
· наладка плоскошлифовальных станков;
· установка и крепление заготовок на станке;
· правка нового круга;
· изготовление деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	12

	04.5.6 Шлифование и нарезание рифления на поверхности бочки валков на шлифовально-рифельных станках
	· организация рабочего места;

· соблюдение безопасной работы на шлифовально-рифельных станках;

· техническое обслуживание  шлифовально-рифельных станков;
· наладка шлифовально-рифельныхстанков;
· установка и крепление заготовок на станке;
· изготовление деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	6

	Выполнение комплексной итоговой работы
	
	12

	
	Всего часов производственной практики по ПМ.04.:
	432

	
	Итого часов производственной практики:
	684


3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

3.1. Общие требования к организации производственной практики:

Программа производственной практики предназначена для реализации государственных требований к минимуму содержания и уровню подготовки выпускников по профессии:15.01.25 «Станочник (металлообработка)»и разработанав соответствии с ФГОС СПО (Приказ МОН РФ №29665 от 20.08 2013).

Производственная практика по профессиональному модулю ПМ.02Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) рассчитана на 432 часа и реализуется в цехах базовых предприятий концентрированно на третьем курсе во втором полугодии. ПМ.01Программное управление металлорежущими станкамирассчитана на 252 часа, и реализуется в цехах базовых предприятий концентрированно на третьем курсе во втором полугодии.

При этом они осваивают наиболее характерные сочетания приемов и операций, которыми не овладели во время учебной практики, а так жесовременными способами выполнения работ и высокопроизводительными методами труда. 

По завершении производственной практики профессиональных модулей:

ПМ.01Программное управление металлорежущими станками предусмотрен дифференцированный зачет
ПМ.02Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, копировальных, шпоночных и шлифовальных), предусмотрен экзамен(квалификационный), который проверяет и оценивает сформированность профессиональных и общих компетенций.

3.2. Характеристика рабочих мест

	Наименование 

цехов,участков
	Оборудование
	Применяемые

инструменты(приспособления)

	1
	2
	3

	ООО «УАЗ -

Техинструмент»
Участок «Режущего и мерительного инструмента»

Участок «Холодных штампов»

Участок «Крупных штампов»

Участок «Кузнечной оснастки»

Участок « Технологической оснастки»

Участок «обслуживания и ремонта оборудования»


	Станки токарной группы:

Токарный станок -16В20

Токарный станок -1В62 

Токарный станок -1М63

Токарный станок -16Б20П

Токарный станок –GИ902/1000 

Токорно-револьверный -1Г340П

Станки фрезерной группы:
Горизонтально-фрезерные станки 6Р82Г

Вертикально-фрезерные станки 6Р12, 6Р18

Вертикально-фрезерные бесконсольный -6А59

Копировально-фрезерные станки 6441А

Продольно-фрезерный -634

Резьбофрезерные станки 561

Станки строгальные, долбежные, протяжные:

Поперечно строгальные станки 7М36

Продольно-строгальные станки 7212

Долбежный станок 7М430

Горизонтально протяжной станок 7520

Станки шлифовальной группы:

Кругло шлифовальные станки 3А151

Внутришлифовальные станки 3Б250
	Резцовые державки для сменных пластин

W ( 5гранные)

Т (3 гранные)

Токарные резцы

Оправки для спиральных сверл

Спиральные сверла из быстрорежущей стали (10 - (30 мм

Фрезерные оправки для фрез с цилиндрическим хвостовиком

Фрезы с цилиндрическим хвостовиком (10 - (30 мм

Набор слесарного инструмента:

- комплект шестигранных ключей

- комплект гаечных ключей

- молоток с квадратным бойком

- набор отверток

Инструмент для проверки качества обработки поверхности деталей:

1. Измерительный щуп для многоцелевого станка

2. Штанген инструмент:

- штангенциркуль ШЦ-1

- штангенциркуль ШЦ-2

- штангенглубиномер

- штангенрейсмас

- штангенглубиномер

- штангенрейсмас

3. Микрометр

4. Индикатор часового типа

5. Калибры скобы

6. Калибры пробки

	
	Плоскошлифовальные станки 3Б722

Заточные станки -3864

Алмазно-заточные -3590

Станки сверлильной группы:

Вертикалльно - сверлильные 

2Н 135, 2Н125

Радиально-сверлильные станки 2H55, 2В56

электроимпульсные станки

электроискровые станки

ультразвуковые станки

электрохимические станки
Токарные станки с ПУ

Фрезерные станки с ПУ

Расточные станки с ПУ

Обрабатывающие центры

Система ЧПУ:

NC31,NC80,NC201М

2Р22,FMS300

CNC600
	Приспособления для крепления заготовок:

1. машинные тиски

2.прихваты

3.призмы

4.ступенчатые подставки

5.регулируемые подставки

6.прижимы

7.бруски различной толщины




3.3. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:
1. Бродский А.М., Фазлулин Э.М., Халдинов В.А. Черчение (Металлообработка). - М.: Академия, 2008. - 400с.

2. Дащенко А.И., Шмелев А.И Наладка агрегатных станков – М.: Высшая школа, 1982 – 152с.
3. Конструкция, наладка и эксплуатация агрегатных станков и автоматических линий /Л.С. Брон и др./ – М.: Высшая школа, 1985 – 384 с.
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Содержание дисциплины «Физическая культура» направлено на формирование следующих общих компетенций:

ОК 2. Организовывать свою собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ФК.00 ФИЗИЧЕСКАЯ КУЛЬТУРА

1.1. Область применения программы
       Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессиям СПО.

Программа дисциплины может быть использована на уровне начального профессионального образования.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в ФК.00 Физическая культура.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины: 

 В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 
-   использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления      здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей;

 В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

-   о роли физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека;

-   основы здорового образа жизни.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
Максимальной учебной нагрузки обучающегося  54 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  36 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)                            
	54

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	36

	в том числе:
	

	практические занятия
	26

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	18

	в том числе:
	

	выполнение упражнений
	18

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины: Физическая культура

	Наименование

разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы
	Объем

часов
	Уровень

освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.

Теоретические основы
	Обучающийся должен уметь:

- использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей.

Обучающийся должен знать:

- о роли и значении регулярных занятий физической культурой и спортом для приобретения психической устойчивости, повышения работоспособности, профилактики вредных привычек;

- положительное влияние занятий физическими упражнениями с различной направленностью на формирование здорового образа жизни.
	8
	

	Тема 1.1.

Техника безопасности на уроках физической культуры 
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.  Общие правила поведения на занятиях физической культурой.

2.  Основные правила техники безопасности.

3.  Профилактика травматизма.

4.  Основные санитарно-гигиенические требования.

5.  Правила эксплуатации спортивного зала.
	
	1

	Тема 1.2.

Основы здорового образа жизни
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.  Утренняя гимнастика.                                                                                                 2.  Регулярные физкультурно-оздоровительные занятия.

3.  Виды закаливания.
	
	1

	Тема 1.3.

Основные формы и виды физических упражнений
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.  Внутреннее и внешнее содержание физических упражнений.

2.  Физические упражнения по анатомическому признаку.

3.  Физиологические зоны мощности.

4.  Физические упражнения по развитию отдельных физических качеств.
	
	1

	Тема 1.4.

Профилактика вредных привычек
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.  Вредные привычки.

2.  Занятия физической культурой и спортом против вредных привычек.
	
	1

	Раздел 2.

Легкая атлетика


	Обучающийся должен уметь:

- выполнить технику физического упражнения с учетом индивидуальных методических рекомендаций;

- проводить самостоятельно разминку;

- выполнять контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники выполнений физических упражнений;

- методику проведения разминки в учебно-тренировочных занятиях;

- индивидуальный контроль за состоянием организма.
	25
	

	Тема 2.1.

Совершенство-вание техники бега на короткие дистанции


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику бега на короткие дистанции;

- самостоятельно проводить разминку;

- выполнить контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники бега на короткие дистанции;

- методику проведения разминки в учебно-тренировочных занятиях.
	     4
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Отработка низкого старта.

2. Стартовый разгон.

3. Финиширование.

4. Бег по дистанции и повороту.

5. Контрольное упражнение. Бег 100 м. 
	
	3

	
	Практические занятия
	       
	

	
	1.Отработка техники бега на короткие дистанции.
	2
	

	
	2.Выполнение контрольного упражнения.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	1. Утренняя гимнастика. Составление и выполнение комплекса упражнений. 
	       1
	

	
	2. Техника низкого старта. Выполнение упражнения. 
	       1
	

	Тема 2.2.

Совершенство-вание техники бега на средние дистанции
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику бега на средние дистанции;

- самостоятельно проводить разминку;

- выполнить контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники бега на средние дистанции;

- методику проведения разминки в учебно-тренировочных занятиях.
	      4
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Отработка техники высокого старта.

2. Отработка   разгона.

3. Отработка финиширования.

4. Бег по дистанции и повороту.

5. Контрольное упражнение. Бег 400 м.
	
	3

	
	Практические занятия
	      
	

	
	3. Отработка техники бега на средние дистанции.
	2
	

	
	4. Выполнение контрольного упражнения.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	3. Составление индивидуальной программы физического воспитания. Составление комплекса упражнений.
	       1
	

	
	4. Совершенствование техники бега. Выполнение упражнения.
	       1
	

	Тема 2.3.

Совершенство-вание техники бега на длинные дистанции


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику бега на длинные дистанции;

- самостоятельно проводить разминку;

- выполнить контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники бега на длинные дистанции;

- методику проведения разминки в учебно-тренировочных занятиях.
	      6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Отработка техники бега на длинные дистанции.

2. Правильное дыхание при беге.

3. Контрольное упражнение. Бег 1000 м. 
	
	3

	
	Практические занятия
	      
	

	
	5. Отработка техники бега на длинные дистанции.
	2
	

	
	6.  Выполнение контрольного упражнения.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	5. Силовые упражнения.  Составление комплекса упражнений.
	       1
	

	
	6. Выполнение разминки и  бег до 15 минут.  Выполнение упражнений.
	       1
	

	Тема 2.4.

Совершенство-вание техники прыжка в длину с разбега
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику прыжка в длину с разбега способом согнув ноги;

- самостоятельно проводить разминку и подобрать подводящие упражнения;

- выполнить контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники прыжка в длину с разбега;

- методику проведения разминки в учебно-тренировочных занятиях.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Отработка техники прыжка в длину с разбега.

2. Подбор разбега для прыжка.

3. Отработка техники отталкивания.

4. Отработка фазы полета.

5. Отработка приземления.
	      
	3

	
	Практические занятия
	
	

	
	7. Отработка техники прыжка в длину с разбега.
	2
	

	
	8.  Выполнение контрольного упражнения. Прыжок в длину  с разбега.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	7. Прыжки. Выполнение упражнений.
	       1
	

	
	8. Выполнение разминки и  бег до 20 минут.  Выполнение упражнений.
	       1
	

	Тема 2.5.

Совершенство-вание техники  метания гранаты
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику метания гранаты;

- самостоятельно проводить разминку для метания;

- выполнить контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники метания гранаты;

- методику проведения разминки в учебно-тренировочных занятиях.
	5
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Держания гранаты.

2. Разбег для броска.

3.Выполнение броска.

4. Метания гранаты с разбега.
	
	3

	
	Практические занятия
	     
	

	
	9. Отработка техники метания гранаты с разбега.
	2
	

	
	10. Выполнение контрольного упражнения. Метание гранаты  с разбега.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	9. Укрепление мышц рук и плеч. Выполнение упражнений.
	       1
	

	
	10. Выполнение утренней гимнастики и  бег до 20 минут. Выполнение упражнений.
	       1
	

	Раздел 3.

Баскетбол
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику и тактику игры.

Обучающийся должен знать:

- технику и тактику игры;

- правило игры и судейство.                   
	21
	

	Тема 3.1

Совершенство-вание техники игры


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику стоек и передвижений, ведения мяча, бросков и передач.

Обучающийся должен знать:

- технику выполнения ведения, бросков, передач мяча, стоек и передвижений по площадке.
	     12
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Стойка игрока.

2. Передвижения игрока.

3. Ведения мяча.
4. Передачи мяча.

5. Броски мяча.
	
	2

	
	Практические занятия
	     
	

	
	21. Отработка техники игры.
	2
	

	
	22. Проведение учебной игры.
	2
	

	
	23. Выполнение контрольного упражнения. Передача мяча. Штрафной бросок. Бросок мяча в корзину после ведения.
	2


	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	21. Упражнения с мячом. Выполнение упражнений.
	4
	

	Тема 3.2

Совершенство-вание тактики игры
	Обучающийся должен уметь:

- применять тактические действия в играх.

Обучающийся должен знать:

- основу тактических действий в баскетболе.
	     11
	

	
	Содержание учебного материала
	 
	

	
	1. Зонная защита.

2. Индивидуальная защита.

3. Быстрые прорывы.
4. Командные действия в нападении.
	
	2

	
	Практическая работа обучающихся
	
	

	
	24. Отработка тактических действий.
	3
	

	
	25. Проведение учебной игры.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	23. Упражнения с мячом. Выполнение упражнений.
	      4
	

	
	Всего:
	54
	


3.Условия реализации программы дисциплины

3.1.Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия спортивного зала.

Оборудование спортивного зала:

-    гимнастические стенки;                                                                                                   -    гимнастические скамейки;

-    гимнастическое бревно;

-    гимнастические маты;

-    перекладины;

-    брусья;

-    канат;

-    гимнастический конь;

-    гимнастический козел;

-    сетка волейбольная;

-    сетки баскетбольные;

-    вороты футбольные;

-    мячи баскетбольные;

-    мячи волейбольные;

-    мячи футбольные;

-    секундомеры;

-    свистки;

-    флажки;

-    гимнастический мостик;

-    столы настольного тенниса;

-   скакалки;

-   эстафетные палочки;

-   щиты баскетбольные.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Видякин М. В. Физкультура. -  В.: Учитель, 2006. – 160с.

2. Кузнецов В.С. Физическая культура. – М.: АСТ-ПРЕСС ШКОЛА,2005. – 187с.

3. Курылев С. В. Физкультура. – В.: Учитель,2005. – 112с.

4. Назаренко Л. Д. Физиология физического воспитания и спорта. – У.: УГПУ,2000. – 144с.

  Дополнительные источники:

      1. Балашова В. Ф. Физическая культура: тестовый контроль занятий: метод. пособие / В. Ф. Балашова, Н. Н. Чесноков. — М.: Физическая культура, 2007. 132 с.

Интернет-ресурсы:

1. http://fizkulturavshkole.ru/
2. http://www.sport.msu.ru/edu/
4.Контроль и оценка результатов освоения дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.

	Результаты обучения

( освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки

результатов обучения

	освоенные умения:

-   использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей;

усвоенные знания:

-   о роли физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека;                               -  основы здорового образа жизни.
	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет

Экспертная оценка выполнения контрольных упражнений.

Тестирование. 

Тестирование.










