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Пояснительная записка

Содержание дисциплины «Основы философии» направлено на формирование следующих общих компетенций:

ОК 1. Понимать  сущность и социальную  значимость  своей будущей       профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимого для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 6.Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

1. Паспорт программы учебной дисциплины

Основы философии

1.1 Область применения программы
Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной обязательной программы  в соответствии с ФГОС по специальности СПО 22.02.06 Сварочное производство по направлению подготовки 22.00.00 Технологии материалов.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования, для всех форм обучения. Опыт работы не требуется.

1.2 Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в ОГСЭ.00 Общий гуманитарный и социально-экономический цикл. 

1.3 Цели и задачи дисциплины- требования к результатам освоения дисциплины:

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
· ориентироваться в наиболее общих философских проблемах бытия, познания, ценностей, свободы и смысла жизни как основе формирования культуры гражданина и будущего специалиста;

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

· основные категории и понятия философии;

· роль философии в жизни человека и общества;

· основы философского учения о бытии;

· сущность процесса познания;

· основы научной, философской и религиозной картины мира;

· об условиях формирования личности, свободе и ответственности за сохранение жизни культуры, окружающей среды;

· о социальных и этических проблемах, связанных с развитием и использованием достижений науки, техники и технологий.

1.4 Количество часов на освоение программы дисциплины:

Максимальной учебной нагрузки обучающегося 72 часа, в том числе: обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 48 часов;

самостоятельной работы обучающегося 24 часа.

2. Структура и содержание учебной  дисциплины

2.1 Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	               Вид учебной работы
	    Объем часов         

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	72

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка
	48

	в том числе
	

	практические занятия
	8

	контрольные работы
	2

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	24

	В том числе:
	

	        подготовка рефератов
	12

	        проблемные философские задачи
	12

	Итоговая аттестация в форме экзамена
	


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «Основы философии»

	Наименование

разделов и тем
	Содержание учебного материала,  практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень

усвоения

	1
	2
	3
	4

	     Раздел 1. История философии
	
	20
	

	Тема 1.1.

Философия, ее смысл, функции, роль в обществе
	Обучающийся должен уметь:

-объяснить смысл изучения философии, ее основных проблем;

-сопоставить миф и современное мышление детей, художников, поэтов;

-осознать себя как человека, сознательно обдумывающего свою жизнь;

-объяснить, в чем состоит основной вопрос философии, и высказать свое мнение;

-определить собственную позицию, аргументировано обосновать свои взгляды. Обучающийся должен знать:

-смысл и предназначение философии, ее основные функции;

-значение мифологии для развития философии, истоки рационального объяснения мира;

-специфику философского отношения к миру, соотношение научного и философских знаний;

-интерпретацию основного вопроса философии в различные эпохи;

-основные проблемы изучения человека в философском аспекте.
	         9
	


	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.1.1 Миф как первая форма осознания себя и мира. От мифа к Логосу: становление философии. Специфика философского отношения к миру, Основные функции философии. Философия и наука: мудрость и знание.
	2
	2

	
	1.1.2  Основной вопрос философии. Человек- главная тема и главная загадка философии. Проблема человека в истории философии. Человек и личность.                                                          
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся 

1. Философия и ее предназначение. Подготовка реферата.
	5
	

	Тема 1.2.

Великие философы-учителя человечества
	Обучающийся должен уметь:
-объяснить различие во взглядах философов различных направлений и эпох;

-назвать отличительные признаки наиболее ярких ее представителей;

-определить новые аспекты проблем в философии 20 века. 

Обучающийся должен знать:

-основные этапы развития философской мысли;

-положения философских учений Конфуция и Будды, Милетской школы, Аристотеля, киников и стоиков, патристики и схоластики;

-основы учений философов – ученых, Канта и Гегеля, философские взгляды Толстого и Достоевского;

-характерные основные черты и отличительные особенности философии 20 века.
	11


	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.2.1 Лао-цзы, Конфуций: проблема совершенствования человечества.  Будда и буддизм- пути познания последних истин. Гераклит, Демокрит, Сократ, Платон, Аристотель как учителя человечества. Киники, эпикурейцы, стоики: поиски мудрой жизни.
	2
	2


	
	Религиозные философы Средневековья Августин Блаженный и Фома Аквинский.

1.2.2..Ф. Бэкон, Р. Декарт, Г. Лейбниц - философы – ученые. Французская философия 18 века как эпоха Просвещения. И.Кант-родоначальник немецкой классической философии. Г.Гегель и его философская система. А Шопенгауэр, Ф.Ницше - пророки будущих катастроф.

1.2.3  Современная философия.
	2

2
	2

2

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	5
	

	
	2. Современная философия.  Подготовка реферата.
	
	

	Раздел 2 Проблемы философии
	
	52
	

	Тема 2.1. Философское понимание бытия


	Обучающийся должен уметь:
-различать понятия «быт», «бытие», «субстанция»; 

привести примеры небытия;

-обозначить формы бытия;

-рационально рассуждать о различных версиях смысла жизни;

-отстоять свою точку зрения;

-доказать возможность свободного проявления своего творческого начала.

Обучающийся должен знать:

-содержание и формы бытия;

-различие понятий «быть» и «существовать»;

-проблему самобытного существования;

-основные аспекты смысла жизни в философии:

-соотношения Бога и бессмертия души в религиозной версии смысла жизни;
-нигилистическую версию;

-гуманистическую версию;

-проблемы смысла жизни человека, его смерти и осмыслении бытия;

-понятие и смысл эвтаназии.
	6
	


	
	Содержание учебного материала
	

	
	2.1.1 Онтология как центральный раздел в философии. Содержание категорий «бытие». Понятие субстанции. Формы бытия. Небытие. 

2.1.2.Вопрос о смысле жизни - фундаментальный философский вопрос. Гипотезы происхождения жизни на Земле. 

2.1.3.  Проблема жизни и смерти в осмыслении бытия человека и его сущности, смысл жизни отдельной личности по Толстому. Философский взгляд на проблему жизни и смерти (религиозная концепция, пессимистическая концепция, оптимистическая концепция). Проблема эвтаназии: имеем ли мы право на смерть?
	2

2

2
	2

2

2

	Тема 2.2.

Сознание - высшая ступень развития жизни. Сознание и познание
	Обучающийся должен уметь:

-объяснить взаимосвязь таких явлений, как сознание и мышление, сознание и язык, сознание и бессознательное;

-объяснить разницу во взглядах рационалистов и эмпириков, скептиков и агностиков;

-раскрыть формы и методы современного научного познания.

Обучающийся должен знать:

- природные предпосылки сознания, основные черты и характеристики сознания;

-причины и условия возникновения человеческого сознания;

-знать соотношения мозга и сознания, сознания и мышления, классификацию явлений мышления;

-неразрывную связь сознания, мышления и языка;

-понятие бессознательного;

-понятие «сознание» и «познание», различные школы и течения, изучающие данную проблему;

-понятие истины, абсолютная истина и пути ее достижения;

-формы и методы современного научного сознания;

- пределы человеческого познания.
	4
	

	
	
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.2.1 Природные предпосылки сознания. Возникновение человека и его сознания. Сознание как необходимый компонент мира. Различные точки зрения происхождения человека и его сознания: космическая, биологическая, человеческая. Мозг и сознание. Сознание, мышление, язык. Идеальное и материальное. Психика и мозг.

2.2.2Мышление и классификация явлений мышления. Формы мышления. Неразрывная связь сознания и языка, мышления и языка. Кризис языка в современной массовой культуре. Сознание и бессознательное. Сознание и бессознательное в философии З. Фрейда, К. Юнга. Роль бессознательного в жизни человека. Архетип и  символ. Сознание как космический феномен. Идея человека микрокосмоса.
	1

1


	2

2



	
	Практическое занятие №1.

Анализ основных картин познания окружающего мира.
	2
	

	Тема 2.3.

Человек как главная философская проблема
	-Обучающийся должен уметь:

-провести анализ общественной природы человека;

-назвать позитивные моральные качества;

-разграничивать интересы и потребности;

-определить свою жизненную позицию. 

Обучающийся должен знать:
-специфику философского взгляда на проблему человека

-универсальность человеческого рода, биологическую специфику человека, факторы формирования личности.

-потребности и нормы;

-структуру личности и ее особенности ориентации в мире;

-социальную типологию личности.
	3

           
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.3.1 Биологическая специфика человека. Человек как личность. Проблема человека и личности в философии; внешний мир и социальная среда - основные факторы формирования человека как личности, качества личности; потребности и интересы, деятельность человека. 
	1
	2

	
	Практическое занятие №2. 

Анализ основных характеристик человека. 
	2
	

	Тема 2.4.

Основополагающие категории человеческого бытия
	Обучающийся должен уметь:

-определить взаимосвязь понятий «свобода» и «ответственность»;

-отличить настоящую свободу от свободы мнимой; самостоятельно выполнять творческие работы и осмысливать их;

-рассуждать о любви, отдавать себе отчет в том, что любовь и разум слиты воедино;

-почувствовать самодостаточность, искать счастье в самом себе;

-правильно оценивать события, опираясь на собственные силы;

-определить для себя приоритетные вопросы в получении образования. Обучающийся должен знать:

-понятие и определение «свобода», «ответственность», их взаимосвязь;

-основные моменты такой человеческой деятельности, как 

творчество, понятие таланта и гениальности;

-философское определение любви и счастья, пессимизм и оптимизм;

-основные проблемы образования.
	7
	

	
	
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.4.1 Философия образования. Важность образования в современном мире. Образование – это ответственность, потребность в постоянном повышении собственного образовательного уровня.
	1
	2

	
	Практическое занятие №3. 

Анализ проблем свободы, творчества и ответственности личности в современном мире.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 

3. Философия образования. Подготовка реферата.
	2
	

	Тема 2.5.

Человек, Вселенная, природа. Человек и история


	Обучающийся должен знать:
-определение природы как совокупности естественных условий для существования человека и общества;

-исторические формы отношения природы и человека, начиная с античности и до наших дней;

-представлять взаимоотношения человека и космоса как части природы;

-роль человека и космоса в современном мире;

-различные подходы к процессу развития истории, общественно-исторические формации, их характеристики;

-отличительные признаки концепции А. Тойнби, О. Шпенглера;

-основные концепции развития общества, линейное развитие, его достоинства и недостатки.

Обучающийся должен уметь:

-объяснить соотношение природы и человека, природы и космоса;

-проанализировать исторические формы отношения человека к природе, уровни организации природы;

-изложить сущность проблемы взаимоотношений человека и техники в условиях современной цивилизации;

-сопоставить и сравнить различные точки зрения на процесс развития истории;

-аргументировано доказать достоинства и недостатки теории линейного пути развития;

-дать характеристику проблеме развития России.
	7


	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.5.1 Природа как совокупность естественных условий существования человека и общества. Определение природы. Исторические формы отношения человека к природе с Античности до наших дней. Концепция В.Н. Вернадского «ноосферы» как сферы разума, преобразующего планету. Герменевтика и  и аналитическая философия о природе и человеке. Взаимоотношения человека и космоса. Взаимосвязь человека и Вселенной. Концепция этногенеза Л. Гумилева. Взаимодействие человека и техники в условиях современной цивилизации. Проблема формирования новой концепции природы. Противоречия между технической сущностью бытия человека и этическими нормами.

2.5.2 .Философия истории. Современные концепции исторического  развития. Формационный подход к развитию общества, характеристика формаций. Цивилизационный подход А. Тойнби и культурологический подход О. Шпенглера. Позитивистский подход. Концепции развития истории с Античности до наших дней. Критика концепции линейного развития. По какому пути идет Россия?
	2

2
	2

2

	
	Самостоятельная работа обучающихся 

4. Человек, Вселенная, природа. Человек и история. Решение проблемного философского задания №1.
	3
	

	Тема 2.6

Человек и общество. Человек и культура.
	Обучающийся должен уметь:

-провести анализ соотношений развития общества и развития человека;

-раскрыть теорию свободного развития индивидуальностей;

-дать характеристику основным моделям культуры;

-распознавать элементы национального в культуре;

-определить место России в диалоге культур Запада и Востока;

-объяснить причины возникновения кризиса культуры на современном этапе. Обучающийся должен знать:

-основные интерпретации общества и человека;

-ступени развития общества, монополизм общества и индивидуализм личности;

-теорию свободного развития общества и личности;

-основные модели культуры, их периодизацию;

-понятие «этнического парадокса»;

-место России в мировой цивилизации;

-основные моменты кризиса культуры, пути его преодоления.
	6


	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.6.1  Концепции развития общества и человека. Общество и индивид как неразрывное целое. Периодизации типов социальности, ступени развития общества и роль индивидов в них, рост процессов отчуждения личностей в период государственного монополизма. Мировая экономика на пороге Реформации.

2.6.2 Типология культур. «Массовая культура». Основные модели культуры: натурализм, классическая, постмодернистская. Национальное и общечеловеческое в культуре, феномен национальной культуры. Россия в диалоге культур Запада и Востока, самоопределение России в мировой цивилизации как одна из центральных проблем отечественной философии. Кризис культуры. Понятие « две культуры», разрыв естественно-научного знания и гуманитарной культуры. Массовая и элитарная культура, контркультура. Причины кризиса и пути выхода из него. 
	2

1
	2

2

	
	Самостоятельная работа обучающихся  

5. Человек и общество. Человек и культура. Решение проблемного философского задания №2.
	3
	

	Тема 2.7.

Основные виды духовной культуры
	Обучающийся должен уметь:

-объяснить значение искусства, морали и науки для развития духовной культуры общества;

-проанализировать соотношение морали и права;

-раскрыть понятие моральных норм, их развития;

-объяснить роль философии в научном  исследовании. 

Обучающийся должен знать:

-виды искусства, их особенности;

 развитие искусств на протяжении веков

-роль искусства в массовом обществе;

-особенности русского национального искусства;

-структуру морали;

-соотношение права и морали, знать особенности массового искусства;

-основные этапы развития науки.
	             6


	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.7.1 Искусство. Происхождение искусства и этапы его развития; отражение идей философии при помощи искусства. Искусство в массовом обществе. Мораль. Мораль как совокупность норм и правил, регулирующих поведение людей. Структура морали. Соотношение права и морали. Нравственный кризис современного искусства и пути выхода из него. 

2.7.2 Наука. Наука как специфическая сфера деятельности человека. Основные этапы истории науки, роль философии в научном исследовании.
	1

2
	2

2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

6. Основные виды духовной культуры. Решение проблемного философского задания №3. 
	3
	

	Тема 2.8.

Человек и религия


	Обучающийся должен уметь:

-объяснить влияние церкви на развитие культуры и философии;

-терпимо относиться к различным выражениям религиозной принадлежности.

Обучающийся должен знать:

-эволюцию религии как феномена человеческой культуры;

-основные определения терминов: «фетишизм», анимизм», «политеизм», деизм»;

- мировые религии, религиозные конфессии в России;

- представлять роль религии и церкви в истории.
	7   


	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	Тема 2.8.1 Религия как феномен человеческой культуры. Церковь и вера. Эволюция религии: фетишизм, анимизм, политеизм, монотеизм. Теизм, деизм, пантеизм, атеизм.

Тема 2.8 2 Роль религии в развитии культуры и философии. Влияние религии на нравственное и духовное здоровье человека.
	2

2


	2

2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

7. Человек и религия. Проблемное философское задание №4.
	3
	

	Тема 2.9

Будущее человечества


	Обучающийся должен уметь:

-охарактеризовать влияние техногенной революции на природу и человечество;

-проанализировать закон Мальтуса;

-дать прогноз на обозримое будущее. 

Обучающийся должен знать:

-взаимосвязь научно-технической революции и глобальных проблем;

-понятие социальной экологии;

-проблему народонаселения и закон Мальтуса;

-основные концепции развития в 21 веке.
	6


	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.9.1 Несоответствие безграничных возможностей техники и науки ограниченных возможностей природы. Техногенная катастрофа, проблема социальной экологии, проблема народонаселения. Закон Мальтуса.

 2.9.2  Пути предотвращения техногенной катастрофы. Катастрофические сценарии развития общества. Выход в космос.  «Действовать локально, мыслить глобально». 
	2

2
	2

2

	
	Контрольная работа
	2
	

	
	                                                                                                            Всего
	72
	


3. Условия реализации программы дисциплины

3.1Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета гуманитарных и социально-экономических дисциплин.

Оборудование учебного кабинета:

· рабочее место обучающегося;

· рабочее место преподавателя.

Средства обучения (паспорт КМО): 

· видеофильмы, 

· таблицы, 

· плакаты.

Технические средства обучения: 

· видеопроектор, 

· персональный компьютер, 

· телевизор, 

· экран.

3.2 Информационное обеспечения обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Литература:

Основная:

1. Алексеев П. В. Философия: Учебник / П. В. Алексеев, А. В. Панин.- М.: Проспект, 2007.-288с.
2. Бердяев Н. А. Самопознание. Опыт философской автобиографии / Н. А. Бердяев.-М.: Книга, 1991.-266с.

3. Блинников Л. В. Великие философы. Словарь-справочник / Л.В.Блинников,- М.: Логос, 1997.- 422.

4. В поисках своего пути: Россия между Европой и Азией.-М.: Логос, 2006.-84с.

5. Гуревич П. С. Философия культуры / П. С. Гуревич- М.: Аспект Пресс, 2008.-108с.

6. Гуревич П. С. Введение в философию / П. С. Гуревич.- М.: Олимп, 2007.-284с.

7. Губин В.Д. Основы философии /.М.: Форум: ИНФРА-М, 2008.-288с.

8. Канке В. А. Основы философии / В. А. Канке,- М.: Логос, 2006.-242с.

9. Лосский Н. О. История русской философии / Н. О. Лосский.- М.: Высшая школа, 2007-194с.

10. Соколов В. В. Европейская философия XV-XVIII веков / В. В. Соколов.- М.: Высшая школа. 2008.-197с.

11. Философия. Курс лекций - М.: Владос, 2007.-301с.

Дополнительная:

1. Хрестоматия по философии / Сост. П. С. Гуревич - М.: Олипм, 2007.-265с.

2. Этика: словарь афоризмов и изречений - М.: Аспект пресс, 2007-544с..

3. Якушев А. В. Философия / А. В. Якушев - М.: Приор, 2007.-265с.

Интернет-ресурсы:
1. Бердяев Н. Философия свободы - www.krotov.org
2. Философия Платона - http://kduhsem.narod.ru
3. Чанышев А.Н. - Курс лекций по древней философии - www. examen.ru
4. Барабашев А. Г. «Философия как схематизм образного мышления» -http://philosophy.allru.net
5. Гейзенберг Вернер. Феноменология духа - http://books.atheism.ru
4. Контроль и оценка результатов освоения дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателей в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов.

	Результаты обучения (освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	Освоенные умения:

-ориентироваться в наиболее общих проблемах бытия, познания, ценностей, свободы и смысла жизни как основе формирования культуры гражданина и будущего специалиста;

Усвоенные знания:

-основные категории и понятия философии;

-роль философии в жизни человека и общества;

-основы философского учения о бытии;

-сущность процесса познания;

-основы научной, философской и религиозной картины мира;

-об условиях формирования личности, свободы и ответственности за сохранение жизни культуры, окружающей среды;

-о социальных и этических проблемах, связанных с развитием и использованием достижений науки, техники и технологий.


	Итоговая аттестация:  экзамен.

Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №1, 2, 3.

Контрольная работа.

Экспертная оценка решения проблемного философского задания  №1. Контрольная работа

Экспертная оценка решения проблемных философских заданий №1, 2.

Экспертная оценка решения проблемного философского задания №4.

Экспертная оценка решения проблемного философского задания №3, контрольная работа.

Экспертная оценка решения проблемного философского задания №1.

Экспертная оценка решения проблемного философского задания №4.
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Пояснительная записка

Содержание дисциплины «История» направлено на формирование следующих общих компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 3 .Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды, результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.  

1. Паспорт программы учебной дисциплины

История

1.4 Область применения программы
Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы  в соответствии с ФГОС по специальности СПО 22.02.06  Сварочное производство по направлению подготовки 22.00.00 Технологии материалов.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования. Опыт работы не требуется.

1.5 Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в ОГСЭ.02 Общий гуманитарный и социально-экономический цикл. 

1.6 Цели и задачи дисциплины- требования к результатам освоения дисциплины:

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
· ориентироваться в современной экономической, политической и культурной ситуации  в России и в мире;

· выявлять взаимосвязь отечественных, региональных, мировых социально-экономических, политических и культурных проблем.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

· основные направления развития ключевых регионов мира на рубеже веков (20-21 вв.);

· сущность и причины локальных, региональных, межгосударственных конфликтов в конце 20-начале 21 вв.;

· основные процессы (интеграционные, политкультурные, миграционные и иные) политического и экономического развития ведущих государств и регионов мира;

· назначение  ООН, НАТО, ЕС и других организаций и основные направления их деятельности;

· о роли науки, культуры и религии в сохранении и укреплении национальных и государственных традиций;

· содержание и назначение важнейших правовых и законодательных актов мирового и регионального значения.

1.4 Количество часов на освоение программы дисциплины:

Максимальной учебной нагрузки обучающегося 72 часа, в том числе: обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 48 часов;

самостоятельной работы обучающегося 24 часа;

2. Структура и содержание учебной  дисциплины

2.1 Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	               Вид учебной работы
	    Объем часов         

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	72

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка
	48

	в том числе
	

	практические занятия
	8

	контрольная работа
	2

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	24

	в том числе:
	

	       подготовка докладов

       решение проблемных исторических задач

       подготовка эссе

       составление таблицы
	12

4

4

4

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета
	


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «История»

	Наименование

разделов и тем
	Содержание учебного материала,  практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень

усвоения

	1
	2
	3
	4

	     Раздел 1. 

Основы исторической науки
	
	         15
	

	Тема 1.1.

История как наука
	
	
	

	
	Обучающийся должен уметь:

-объяснить смысл изучения истории, ее основных проблем;

- видеть в исторических примерах вечные, непреходящие человеческие ценности: мир, добро,  справедливость, свободу, равенство, красоту;

-осознать себя как человека, сознательно обдумывающего свою жизнь;

-определить собственную позицию, аргументировано обосновать свои взгляды.

Обучающийся должен знать:

-смысл и предназначение истории, ее основные функции;

-история - одна из важнейших форм самосознания людей;

-специфику исторического  отношения к миру, соотношение научного и  исторического  знаний;

-интерпретацию основных проблем истории  в различные эпохи истории.
	         
	


	
	Содержание  учебного материала
	
	

	
	1.1.1 Миф как первая форма осознания себя и мира. От мифа к Логосу: становление истории. Специфика исторического отношения к миру. Основные функции истории. Место истории в системе других наук.
	            2


	2



	
	Самостоятельная работа обучающихся
1.   История  и ее предназначение. Подготовка доклада.
	5
	

	Тема 1.2

Цивилизация как основная типологическая единица истории


	 Обучающийся должен уметь:

 -делать сравнительный анализ цивилизационного и формационного подходов в изучении общества.

 Обучающийся должен знать:

-понятие цивилизации  как основной типологической единицы истории;

-теорию цивилизации, ее типы и структуру.                      
	
	

	
	Содержание  учебного материала
	4
	

	
	1.2.1  Цивилизация как основная типологическая единица истории. Стадиальный  и  локальный подходы в теории цивилизации. Современные типы и структура цивилизаций. 
	
	2

	Тема 1.3

Специфика исторического развития России


	Обучающийся должен уметь:

-определять место и роль российской цивилизации в мире как связующее звено между Востоком и Западом. 

Обучающийся должен знать:

-специфику российской цивилизации.
	
	

	
	Содержание  учебного материала
	2
	

	
	1.3.1   Ни Запад, ни Восток. Русь христианская. От Руси Киевской к Руси Московской. На встречных курсах с Западной Европой. Конфликтность русской цивилизации.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

2. Особенности российской цивилизации.  Подготовка доклада.
	2
	

	Раздел 2

Мир в конце 20-начале 21 вв
	
	15
	

	Тема 2.1

На пути к новой цивилизации


	Обучающийся должен уметь:

-объяснять причины изменений экономической и политической  ситуации в мире;

-выявлять взаимосвязь отечественных, региональных и мировых  социально-экономических и политических проблем.

Обучающийся должен знать:

-изменения, произошедшие на политической карте мира в 20 веке;

-основные направления развития ключевых регионов мира на рубеже веков;

-возрастание роли международных организаций в современном мире;

- что такое цивилизационное единство мира;

-что такое глобальные проблемы современности.
	
	

	
	Содержание  учебного материала
	4
	

	
	2.1.1 Основные этапы развития социально- политической ситуации в мире в конце 20-начале 21 века; характерные черты и отличительные особенности ключевых регионов мира на рубеже веков; очаги напряженности.
	
	2

	
	Практическое занятие №1. 

Анализ цивилизационного единства  в современном мире; проблема глобализации,  глобальные проблемы современности и пути их разрешения.
	2
	

	Тема 2.2

Конец 20-начало 21 вв.: изменения в общественном сознании.


	Обучающийся должен уметь:

-находить характерные черты перелома в общественном сознании в к. 20- н.21 вв.;

-выявлять взаимосвязь  региональных и  мировых культурных проблем.

Обучающийся должен знать:
-причины возникновения и особенности массовой культуры; 

-роль средств массовой информации в формировании общественного сознания;

-изменение роли науки в обществе.
	
	

	
	Содержание  учебного материала
	4
	

	
	2.2.1  Общественное сознание на рубеже веков; перелом в общественном сознании; новые явления в искусстве: модернизм в литературе; новые явления в культуре; многообразие форм массовой культуры; наука на рубеже веков.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся 

3. Общественное сознание на рубеже веков. Подготовка доклада.
	5
	

	Раздел 3 

На новом переломе истории: Россия в к. 20- н. 21 вв. 
	
	44
	

	Тема 3.1

Начало кардинальных перемен в стране
	Обучающийся должен уметь:

-анализировать положительные и отрицательные результаты действий правительства по закладыванию основ рыночной экономики;

-прослеживать  этапы юридического оформления российской государственности;

-анализировать разные точки зрения о социально-экономических и политических преобразованиях в нашей стране в к. 20 в.

Обучающийся должен знать:

-какие неотложные задачи встали перед Россией после распада СССР, пути решения  этих задач; 

-первые результаты реформ.
	
	

	
	Содержание  учебного материала
	4
	

	
	3.1.1 «Шоковая терапия»  в экономике;  роль советского наследия в истории новой России; становление президентской республики; сущность политического кризиса 1993г.; сохранение территориальной целостности России и строительство обновленной  Федерации.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

4. Начало кардинальных перемен в стране. Решение проблемных исторических заданий.
	2
	

	Тема 3.2

Российское общество в первые годы реформ


	Обучающийся должен уметь:
-доказывать, что в России идет становление гражданского общества;

-анализировать и сравнивать духовную жизнь советского общества и духовную жизнь современной России.

Обучающийся должен знать:

-как изменилось мировоззрение людей в первые годы реформ;

-какие факторы лежат в основе изменений в социальной структуре российского общества;

-основные  тенденции духовной жизни  современной России;

- проблемы отечественной культуры и пути их преодоления.
	
	

	
	Содержание  учебного материала
	3
	

	
	Тема 3.2.1. Социальные изменения в обществе, растущее социальное расслоение; становление гражданского общества, формирование многопартийности независимых средств массовой информации; религия и церковь; развитие культуры; проблемы отечественной науки; роль науки, культуры и религии в сохранении и укреплении национальных и государственных традиций; интеграционные процессы отечественной культуры с региональными и мировыми культурными процессами.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

5. Российское общество в первые годы реформ. Решение проблемных исторических заданий.
	2
	

	Тема 3.3

Ситуация в стране в конце 20 века.


	Обучающийся должен уметь:

-анализировать статью В.В.Путина «Россия на рубеже тысячелетий»;

- разработать таблицу « Внутренняя политика России в начале 21 в.» и заполнить ее.

Обучающийся должен знать:

-приоритетные направления развития России в конце 20 в.;

-роль событий в Чечне в жизни России;

-спектр политических партий  РФ в конце 1999г.;

-проблемы России и программа ее развития. 
	
	


	
	Содержание  учебного материала
	3
	

	
	Тема 3.3.1 Августовский кризис 1998г.;  его преодоление; агрессия чеченских боевиков; выборы в Думу; программа на будущее: статья В.В.Путина «Россия на рубеже тысячелетий».
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

6. Внутренняя политика России в начале 21 в. Составление таблицы.
	4
	

	Тема 3.4

Россия сегодня
	Обучающийся должен уметь:

-объяснять значение понятий и выражений: федеральные округа, вертикаль власти», Государственный совет, профессиональная армия, финансовый мониторинг, качество жизни, Общественная палата, инновационный путь развития.

Обучающийся должен знать:

-успехи и трудности современной России;

-Земельный кодекс РФ;

-социальную политику Российского государства;

- что означает «утечка мозгов»;

-внутренняя политика России в начале 21 века: основные направления и результаты.
	
	

	
	Содержание  учебного материала
	4
	

	
	Тема 3.4.1 Укрепление государственности; «вертикаль власти»; экономическая политика; власть и общество; современная общественно-политическая жизнь; выборы в Государственную думу 2007г.; выборы Президента РФ.
	
	2

	
	Практическое занятие №2.

Анализ основных направлений внутренней политики России в начале 21 в.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося

7. Международная безопасность в современном мире. Российская федерация в современном мире. Подготовка эссе.
	4
	

	Тема 3.5

Внешняя политика России
	Обучающийся должен уметь:

-объяснять значение понятий и выражений: сбалансированность внешней политики, евразийская держава, «группа восьми», ОСНВ-3, Азиатско-Тихоокеанское экономическое сотрудничество; Евразийское экономическое сообщество.

Обучающийся должен знать: 

-этапы формирования российской внешнеполитической доктрины;

-развитие отношений России и НАТО,  России и ЕС, России и стран тихоокеанского региона;

-СНГ: процесс интеграции стран СНГ и проблемы, стоящие на ее пути.
	
	

	
	Содержание  учебного материала
	4
	

	
	Тема 3.5.1 Новая концепция внешней политики; отношения с традиционными внешнеполитическими партнерами; участие России в организации « Азиатско- Тихоокеанского экономического сотрудничества»; Россия и страны ближнего зарубежья; Евразийское  экономическое сообщество.
	
	2

	
	Практическое занятие №3. 

Анализ внешнеполитической ситуации в мире  в начале 21в.
	2
	

	Тема 3.6

Международная защита прав человека.

Правовые и законодательные акты мирового и регионального значения
	Обучающийся должен уметь:

-использовать основные механизмы осуществления контроля за соблюдением прав человека.

 Обучающийся должен знать:

-принципы международного права, закрепленные в международных стандартах ООН;

- содержание Хартии о правах человека;

-международные документы о защите прав коренных народов, женщин и детей;

-основы конституционного строя России.
	
	

	
	Содержание  учебного материала
	4
	

	
	Тема 3.6.1 Принципы международного права в документах ООН; «Хартия прав человека»; международные документы по защите прав женщин, детей, коренных народов; Международное гуманитарное право; региональные документы в области прав человека; система международной защиты прав человека.
	
	2

	
	Практическое занятие №4. 

Использование основных механизмов, используемых международными органами, осуществляющими контроль за соблюдением прав человека.
	2
	

	
	Контрольная работа
	2
	

	
	Всего
	72
	


3. Условия реализации программы дисциплины

3.1Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета  гуманитарных и социально-экономических дисциплин.

Оборудование учебного кабинета:

· рабочие места обучающихся;

· рабочее место преподавателя.

Средства обучения (паспорт КМО): 

· видеофильмы, 

· таблицы, 

· плакаты.

Технические средства обучения: 

· видеопроектор, 

· персональный компьютер, 

· телевизор, 

· экран.

3.2 Информационное обеспечения обучения

Литература:

Основная:

12. Неизвестная Россия .20 век. В 4 т.- М.: Проспект, 2007.-522с.
13. Россия. 20 век. Документы и материалы. В 2 кн.-М.: Мысль, 2007.-284с. 

14. История России в Новейшее время. (под. Ред. А.Б.Безбородова).- М.: Логос, 2007-205с.

15. Терещенко А.Ю. История России. 20-21 века .- М.: ЮНИТИ, 2008.-316с.

16. В поисках своего пути: Россия между Европой и  Азией.- М.: Логос, 2007.-109с.

17. Загладин Н.В. Отечественная культура 20-начала 21 века: искусство и художественная жизнь, наука, образование, спорт.- М.: Олимп, 2007.-156с.

18. Политические партии России: история и современность-М.: Проспект, 2007-130с.

19. Системная история международных отношений. 1918-2007. В 4 т. М., Высшая школа, 2008.- 296с.

Дополнительная:

1. Тимошина Т.М. Экономическая история России.- М.: Мысль, 2008.-121с.

2. Всемирная история Учебник для вузов под ред Г.Б.Поляка.- М.: Юнити, 2008.-536с.
3.  Белозеров В.Г., Ващенко А. В. История цивилизаций мира .-М., ООО АСТ 2008.- 326с.
Интернет-ресурсы:

1. http://russia-history.ru/ 

2. http://www.falanga.ru/help/section57/section278/
3. http://www.google.ru/search?q
4. Контроль и оценка результатов освоения дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов.

	Результаты обучения (освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	Освоенные умения:

 -  ориентироваться в современной экономической, политической и культурной ситуации  в России и в мире;

-выявлять взаимосвязь    отечественных, региональных, мировых социально-экономических, политических и культурных проблем;

Усвоенные знания:

    -основные направления развития ключевых регионов мира на рубеже веков (20-21 вв.);

   - сущность и причины локальных, региональных, межгосударственных конфликтов в конце 20-начале 21 вв.;

   - основные процессы (интеграционные, политкультурные, миграционные и иные) политического и экономического развития ведущих государств и регионов мира;

    - назначение  ООН, НАТО, ЕС и других организаций и основные направления их деятельности;

    - о роли науки, культуры и религии в сохранении и укреплении национальных и государственных традиций;

    - содержание и назначение важнейших правовых и законодательных актов мирового и регионального значения
	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет

Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №1,2,3.

Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №1,2, проблемных исторических заданий.

Контрольная работа. Экспертная оценка эссе.

Экспертная оценка решения проблемных исторических заданий.

Контрольная работа

Экспертная оценка решения проблемных исторических заданий.

Экспертная оценка решения проблемных исторических заданий.

Экспертная оценка решения проблемных исторических заданий.

Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы №4.

Контрольная работа
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Пояснительная записка

Содержание дисциплины «Иностранный язык» направлено на формирование общих компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчинённых), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Иностранный ЯЗЫК

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 22.02.06 Сварочное производство по направлению подготовки 22.00.00 Технологии материалов.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

ОГСЭ.00 Общий гуманитарный и социально-экономический цикл.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

· общаться (устно и письменно) на иностранном языке на профессиональные и повседневные темы; 

· переводить (со словарем) иностранные тексты профессиональной направленности; 

· самостоятельно совершать устную и письменную речь, пополнять словарный запас.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

 лексический (1200-1400 лексических единиц) и грамматический минимум, необходимый для чтения и перевода (со словарем) иностранных текстов профессиональной направленности.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 252 часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 168 часов,

самостоятельной работы обучающегося 84 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	252

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	168

	в том числе:
	

	     практические работы
	150

	     контрольные работы
	18

	Самостоятельная работа обучающихся (всего)
	84

	1.  Написание рефератов. 

2. Разработка презентации. 

3. Составление конспекта.
	50

22

12

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета     


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины иностранный язЫК (немецкий)
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы, самостоятельная работа обучающихся.
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Вводно-коррективный курс.
	
	44
	

	Тема 1.1.

Определенные и неопределенные артикли, спряжение глаголов в Präsens
	Обучающийся должен:

уметь:

- рассказать о своей семье;

- спрягать глаголы в Präsens;
знать: 

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Моя семья»;

- определенные и неопределенные артикли;

- спряжение глаголов в Präsens.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Моя семья»
	
	

	
	1
	Определенные и неопределенные артикли. 
	
	2

	
	2
	Спряжение глаголов в Präsens.
	
	

	
	Практические работы

1. Отработка правила спряжения глаголов.

2. Развитие монологической речи.

3. Развитие навыков перевода текста со словарем.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №1

 Употребление определенного и неопределенного артиклей. Составление конспекта
	1
	

	Тема 1.2.

Порядок слов в повествовательных, вопросительных предложениях. Модальные глаголы,

безличные местоимения «man» и «es»
	Обучающийся должен:

уметь:

- ответить на вопросы по теме;

- правильно составлять вопросы;

- читать диалог с интонацией;

- рассказать о подготовке к путешествию;

- правильно спрягать модальные глаголы;

- употреблять в речи местоимения «man» и «es»;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Путешествие»;

- порядок слов в повествовательных, вопросительных предложениях;

- интонацию повествовательных и вопросительных предложений;

-модальные глаголы;

-безличные местоимения «man» и «es».
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Путешествие»
	
	

	
	1
	Порядок слов в повествовательных, вопросительных предложениях.
	
	2

	
	2
	Модальные глаголы.
	
	

	
	3
	Безличные местоимения «man» и «es».
	
	

	
	Практические работы.

4. Отработка правила составления повествовательных, вопросительных предложений.

5. Отработка спряжения модальных глаголов.
6. Употребление в речи и письме безличных местоимений «man» и «es».
7. Развитие диалогической речи.
8. Развитие монологической речи.
	10
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №2

Лексика по теме. Конспектирование информации о немецкоговорящей стране.
	3
	

	Тема 1.3.

Три основные формы глагола. Präteritum.
	Обучающийся должен:

уметь:

- образовать три основные формы глагола;

- образовать Präteritum;

- спрягать глаголы в Präteritum.

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «На вокзале»;

- три основные формы глагола;

- образование Präteritum.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «На вокзале»
	
	

	
	1.
	Три основные формы глагола.
	
	2

	
	2
	Präteritum.
	
	

	
	Практические работы.

9. Образование трех основных форм слабых глаголов.

10. Отработка составления прошедшего времени Präteritum.

11. Развитие навыков перевода текста со словарем.

12. Отработка лексики по теме.
	8
	

	Тема 1.4.

Perfekt, Plusquamperfekt
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить тексты со словарем;

- отвечать на вопросы по теме;

- образовать Perfekt, Plusquamperfekt;

- спрягать глаголы во временах Perfekt, Plusquamperfekt;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «В аэропорту»;

- образование Perfekt,Plusquamperfekt.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «В аэропорту»
	
	2

	
	1
	Perfekt.
	
	

	
	2
	Plusquamperfekt.
	
	

	
	Практические работы.

13. Отработка правила составления Perfekt.

14. Отработка правила составления Plusquamperfekt.
15. Отработка лексики по теме.
	6
	

	
	Контрольная работа №1.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №3

Лексика по теме реферата. Повествовательные предложения. Написание реферата
	10
	

	Раздел 2. Развивающий курс.
	
	141
	

	Тема 2.1.

Существительное, склонение существительных. Существительные множественного числа.
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст со словарем;

- описать свой город;

- склонять существительные;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Город»;

- склонение существительных.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Город»
	
	

	
	1
	Существительное.
	
	2

	
	2
	Склонение существительных.
	
	

	
	Практические работы.

16. Отработка правила склонения существительных.

17. Развитие навыков перевода со словарем.

18. Описание своего города.
	6
	

	Тема 2.2.

Предлоги, требующие либо дательного падежа(где?), либо винительного падежа(куда?). 

Предлоги, требующие дательного падежа. Предлоги, требующие винительного падежа.
	Обучающийся должен:

уметь:

- указать дорогу к пункту назначения;

- переводить текст со словарем;

-правильно выбрать падеж с данным предлогом;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Мой родной город»;

- предлоги, требующие либо дательного падежа,

- предлоги, требующие винительного падежа;

- предлоги, требующие либо дательного падежа (где?), либо винительного падежа (куда?). 
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Мой родной город»
	
	

	
	1
	Предлоги, требующие дательного падежа и предлоги, требующие винительного.
	
	

	
	2
	Предлоги, требующие либо дательного падежа (где?), либо винительного падежа (куда?).
	
	

	
	Практические работы.

19. Отработка употребления предлогов.

20. Отработка  лексики по теме.

21. Развитие навыков перевода.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №4

Предлоги, требующие дательного падежа и предлоги, требующие винительного. Предлоги, требующие либо дательного падежа (где?), либо винительного падежа (куда?).

Разработка презентации «Достопримечательности моего города».
	4
	

	Тема 2.3.

Склонение личных местоимений.
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст со словарем;

- склонять личные местоимения;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Мой день»;

- склонение личных местоимений.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Мой день»
	              
	

	
	1
	Склонение личных местоимений.
	
	

	
	Практические работы.

22. Отработка правила склонения личных местоимений.

23. Отработка лексики по теме.
	4
	

	Тема 2.4. 

Склонение имен собственных, географических названий. 

	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст со словарем;

- работать с картой;

- рассказать о географическом положении Германии;

- склонять имена собственные, географические названия;

знать:

- лексические единицы по теме «Географическое положение Германии»;
- географическое положение;

- склонение имен собственных, географических названий.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Географическое положение Германии»
	
	

	
	1
	Склонение имен собственных, географических названий.
	
	

	
	Практические работы.

24. Отработка лексики по теме.

25. Отработка правила склонения имен собственных, географических названий.

26. Развитие монологической речи.
	6
	

	Тема 2.5.

Повторение Präteritum,Perfekt, Plusquamperfekt
Passiv 
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить тексты со словарем; 

- выделять из текста необходимую информацию;

-образовать Präteritum,Perfekt, Plusquamperfekt;

- образовать Passiv;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Берлин»;

- образование Präteritum,Perfekt, Plusquamperfekt;

- Passiv;

- достопримечательности Берлина.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Берлин»
	
	

	
	1
	Präteritum.
	
	

	
	2
	Perfekt.
	
	

	
	3
	Plusquamperfekt.
	
	

	
	4
	Passiv.
	
	

	
	Практические работы.

27. Развитие навыков перевода.

28. Отработка правила образования Passiv.
29. Отработка лексики по теме.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №5

Лексика по теме. Склонение имен собственных, географических названий.Passiv Конспектирование информации о какой-либо федеральной земле Германии.
	3
	

	Тема 2.6.

Притяжательные, указательные местоимения.
	Обучающийся должен:

уметь:

- склонять притяжательные и указательные местоимения; 

- переводить текст со словарем; 

- составлять пересказ;

- рассказать о прочитанном;

знать:

- склонение притяжательных и указательных местоимений;
- лексические единицы и речевые обороты по теме «Дрезден»;

- достопримечательности «Дрездена».
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Дрезден»
	
	

	
	1
	Притяжательные местоимения.
	
	

	
	2
	Указательные местоимения.
	
	

	
	Практические работы.

30. Отработка лексики по теме.

31. Отработка правила склонения притяжательных и указательных местоимений.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №6
Указательные местоимения. Имена собственные. Passiv Разработка презентации «Достопримечательности немецкого города».
	4
	

	
	Контрольная работа №2.
	2
	

	Тема 2.7. Прилагательное. Склонение прилагательных. Степени сравнения прилагательных


	Обучающийся должен:

уметь:

- выделять из текста необходимую информацию;

- составлять вопросы;

- составлять диалог;

- образовать степени сравнения прилагательных;

- склонять прилагательные.

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Южная Германия»;

- прилагательное, степени сравнения прилагательных;

- все типы склонения прилагательных;

- достопримечательности Мюнхена.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Южная Германия»
	
	

	
	1
	Прилагательное. Степени сравнения прилагательных.
	
	

	
	2
	Слабое склонение прилагательных.
	
	

	
	3
	Сильное склонение прилагательных.
	
	

	
	4
	Смешанное склонение прилагательных.
	
	

	
	Практические работы.

32. Отработка лексики по теме.

33. Отработка правила склонения прилагательных.

34. Отработка правила образования степеней сравнения прилагательных.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №7

Лексика по теме. Прилагательное. Степени сравнения прилагательных. Склонение прилагательных. Написание реферата.
	10
	

	Тема 2.8.
Спряжение глаголов с отделяемыми и неотделяемыми приставками во всех изученных временах
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить со словарем и без него;

- находить в тексте необходимую информацию;

- спрягать глаголы с отделяемыми и неотделяемыми приставками;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Офисная техника»;

- Präteritum,Perfekt, Plusquamperfekt;

-глаголы с отделяемыми и неотделяемыми приставками;

- спряжение глаголов с отделяемыми и неотделяемыми приставками.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Офисная техника»
	
	

	
	1
	Спряжение глаголов с отделяемыми и неотделяемыми приставками во всех изученных временах.
	
	2

	
	Практические работы.

35. Отработка лексики по теме.
36.  Развитие навыков перевода.
37. Отработка правила спряжения глаголов с отделяемыми и неотделяемыми приставками.
	6
	

	Тема 2.9. Возвратные глаголы, спряжение возвратных глаголов, управление возвратных глаголов
	Обучающийся должен:

уметь:

- спрягать возвратные глаголы;

- составлять вопросы к тесту; 

- правильно применять управление возвратных глаголов;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Компьютер»; 

- возвратные глаголы,  управление возвратных глаголов.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Компьютер»
	
	

	
	1
	Возвратные глаголы, спряжение возвратных глаголов.
	
	2

	
	2
	Управление возвратных глаголов.
	
	

	
	Практические работы.

38. Отработка правила спряжения возвратных глаголов.

39. Применение в речи и письме управление возвратных глаголов.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №8

 Спряжение глаголов в Präsens, Präteritum, Perfekt, Plusquamperfekt. Конспектирование.
	1
	

	Тема 2.10.  Конструкция sein\haben+zu+ Jnvinitiv 
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст со словарем;   

- находить заданную информацию;

- строить конструкцию sein\haben+zu+Jnvinitiv;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Германия - страна автомобилей»; 

- конструкцию sein\haben+zu+Jnvinitiv;

- спряжение модальных глаголов.
	
	

	
	Содержание учебного материала 

Тема: «Германия - страна автомобилей»
	
	

	
	1
	Конструкция sein\haben+zu+Jnvinitiv.
	
	

	
	2
	Модальные глаголы.
	
	

	
	Практические работы.

40. Отработка правила образования конструкции sein\haben+zu+Jnvinitiv в предложениях.

41. Развитие  навыков перевода.
42. Отработка лексики по теме.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №9
Модальные глаголы. Лексика по теме. Разработка презентации «Виды автомобилей».
	4
	

	Тема 2.11.

Местоименные наречия.
	Обучающийся должен:

уметь:

-переводить текст со словарем;

-ставить вопросы;
- употреблять местоименные наречия в речи и письме;

знать:

- лексические единицы по теме «Выдающиеся немцы»;

- местоименные наречия.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Выдающиеся немцы»
	
	

	
	1
	Местоименные наречия.
	
	

	
	Практические работы.

43. Отработка образования местоименных наречий.

44. Развитие навыков перевода со словарем.
	4
	

	Тема 2.12. 

Повелительное наклонение.

Придаточные предложения причины. 
	Обучающийся должен:

уметь:

- читать с полным пониманием;

- находить в тексте необходимую информацию;

- составлять вопросы к тексту;

- употреблять в речи повелительное наклонение;

- составлять придаточные предложения причины; 

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Космические исследования»;

- повелительное наклонение;

- придаточные предложения с союзами weil, da.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Космические исследования»
	
	

	
	1
	Повелительное наклонение.
	
	2

	
	2
	Придаточные предложения с союзами weil, da.
	
	

	
	Практические работы.

45. Отработка образования повелительного наклонения.

46. Отработка образования придаточных предложений причины.
	4
	

	
	Контрольная работа №3.
	2(32)
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №10
Лексика по теме. Написание реферата.
	10
	

	Тема 2.14. Придаточные дополнительные предложения.

Употребление определенного и неопределенного артикля.


	Обучающийся должен:

уметь:

-переводить текст со словарем;

- употреблять определенный и неопределенный артикли в речи и письме;

-составлять придаточные предложения;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Мировые достопримечательности»;

- придаточные дополнительные предложения;

- случаи употребления определенного артикля;

- случаи употребления неопределенного артикля.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Мировые достопримечательности»
	
	

	
	1
	Придаточные предложения с союзами dass, ob, wer, was, woher, womit, woraus, wofür.
	
	2

	
	Практические работы.

47. Отработка лексики по теме. 

48. Отработка правила составления придаточных дополнительных предложений.

49. Отработка употребления определенного и неопределенного артикля.
	6
	

	Тема 2.15.

Предложения с союзом «damit» и оборотом «um…zu».
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст со словарем;

- составлять предложения с союзом «damit» и оборотом «um…zu»;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Охрана окружающей среды»;

- придаточные предложения с союзом «damit»;

- оборот  «um…zu».
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Охрана окружающей среды»
	
	

	
	1
	Предложения с союзом «damit» и оборотом «um…zu».
	
	2

	
	Практические работы.

50. Развитие навыков перевода.

51. Отработка лексики по теме. 

52. Отработка правила составления придаточных предложений с союзом «damit» и оборотом «um…zu».
	6
	

	Тема 2.16.

Управление глаголов beeinflussen (Akk), sterben an (Dat).
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст со словарем;

- находить в тексте необходимую информацию;

составлять вопросы к тексту;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Современная жизнь»;

- управление глаголов beeinflussen (Akk), sterben an (Dat).
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Современная жизнь»
	
	

	
	1
	Управление глаголов beeinflussen (Akk), sterben an (Dat).
	
	

	
	Практические работы.

53. Развитие навыков перевода.

54. Отработка и закрепление лексики по теме.

55. Применение управления глаголов в речи и письме
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №11
Управление глаголов. Лексика по теме. Написание реферата.
	10
	

	Раздел 3Практикум.
	
	81
	

	Тема 3.1.

Наречия bald, gern, viel. Их степени сравнения.

Развитие навыков технического перевода.
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст;

- образовать степени сравнения наречий;

- работать с текстами по специальности с использованием  различных аспектов речи;

знать:

- лексические единицы по теме «Машиностроение»;

- степени сравнения прилагательных;

- наречия bald, gern, viel;

- их степени сравнения.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Машиностроение»
	
	

	
	1
	Наречия bald, gern, viel; их степени сравнения.
	
	2

	
	Практические работы

56. Развитие технического перевода.

57. Отработка лексики по теме.

58. Отработка наречий и их степеней сравнения.
	6
	

	Тема 3.2.

Управление глаголов abhängen (von Dat), denken (an Akk), warten (auf Akk
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст со словарем;

- применять управление глаголов abhängen (von Dat), denken (an Akk), warten (auf Akk);
знать:

- лексические единицы по теме «Автоматизация»;

- спряжение глаголов;

- управление глаголов abhängen (von Dat), denken (an Akk), warten (auf Akk).
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Автоматизация»
	
	

	
	1
	Управление глаголов abhängen (von Dat), denken (an Akk), warten (auf Akk).
	
	

	
	Практические работы

59. Развитие навыков технического перевода.

60. Применение управления глаголов в речи и письме.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №12 
Прилагательное. Степени сравнения прилагательных. Склонение имен собственных. Разработка презентации «Картины Дюрера».
	4
	

	Тема 3.3.

Прилагательное. Образование и употребление Partizip I.
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить;

- образовать и употреблять Partizip I;

знать:

- лексические единицы по теме «Сельскохозяйственные машины»;

- склонение прилагательных;

- образование Partizip I;

- употребление Partizip I в качестве определения и обстоятельства образа действия.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Сельскохозяйственные машины»
	
	

	
	1
	Partizip I.
	
	

	
	Практические работы

61. Отработка лексики по теме.

62. Отработка образования Partizip I.
	4
	

	
	Контрольная работа №4.
	2(34)
	

	Тема 3.4.

Partizip II в качестве прилагательного. Повторение образования придаточных предложений.
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст;

- образовать и употреблять Partizip II в качестве прилагательного;

знать:

-  лексические единицы по теме «Комбайн»;

- Partizip II в качестве прилагательного;

- образование придаточных предложений.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Комбайн»
	
	

	
	1
	Partizip II в качестве прилагательного. 
	
	

	
	2
	Придаточные предложения с союзами dass, damit, weil, da.
	
	

	
	Практические работы

63. Развитие навыков перевода.

64. Отработка лексики по теме.

65. Отработка образования Partizip II в качестве прилагательного.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №13. 

Лексика по теме. Написание реферата.
	10
	

	Тема  3.5. 

Придаточные предложения с союзом denn.
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст;

- образовать придаточные предложения с союзом denn;
знать:

- лексические единицы по теме «Химия»;

- придаточные предложения с союзом denn.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Химия»
	
	

	
	1
	Придаточные предложения с союзом denn.
	
	

	
	Практические работы.

66. Развитие навыков перевода.

67. Отработка лексики по теме.

68. Образование придаточных предложений с союзом denn.
	6
	

	Тема 3.6. 

Распространенное определение.


	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст со словарем;

- найти в тексте распространенное определение и перевести;

знать:
- лексические единицы по теме «Синтетические вещества»;

- распространенное определение.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Синтетические вещества»
	
	

	
	1
	Распространенное определение.
	
	

	
	Практические работы.

69. Развитие навыков перевода распространенного определения.

70. Отработка лексики по теме.

71. Развитие дилогической речи.
	6
	

	Тема 3.7.

Повторение Passiv.
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст со словарем;

- спрягать глаголы во всех временах;

- образовать Passiv;

знать:

- лексические единицы по теме «Космонавтика»;

- Präteritum,Perfekt, Plusquamperfekt;

- Passiv.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Космонавтика»
	
	

	
	1
	Präteritum,Perfekt, Plusquamperfekt, Passiv.
	
	

	
	Практические работы.

72. Отработка лексики по теме.

73. Повторение темы Passiv.
	4
	

	
	Конторольная работа №5.
	2(24)
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №14
Лексика по теме. Различные конструкции придаточных предложений. Написание реферата.
	10
	

	Тема 3.8. Управление глаголов heiraten (Akk), beobachten (Akk) . Повторение темы указательные, притяжательные местоимения.

	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст;

- применять управление глаголов heiraten (Akk), beobachten (Akk);

- склонять указательные, притяжательные местоимения;

знать:

- лексические единицы по теме «Моторы»;

- управление глаголов heiraten (Akk), beobachten (Akk);

- склонение указательных, притяжательных местоимений.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Моторы»
	
	

	
	1
	Управление глаголов heiraten (Akk), beobachten (Akk), склонение указательных, притяжательных местоимений.
	
	

	
	Практические работы.

74. Применение управления глаголов в речи и письме.
75. Отработка правила склонения указательных, притяжательных местоимений.
	4
	

	
	Контрольная работа №6.
	2 (24)
	

	Всего:
	252


	


3. условия реализации программы дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета иностранного языка.

Оборудование учебного кабинета: стенды по грамматике.

Средства обучения: карточки-задания, методические рекомендации, карты, плакаты.

Технические средства обучения: компьютер, видеопроектор.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 
1. Хайрова Н.В., Синельщикова Л.В., Бондарева В.Я. «Немецкий язык для технических колледжей». Учебное пособие. – Ростов на Дону: «Феникс», 2006.- 384с.

2. Миллер Е. Н. «Большой универсальный учебник немецкого языка» - Ульяновск; ООО  «Язык и литература» 2001г. - 648с. 

Дополнительные источники: 

1. Басова Н.В., Ватлина Л.И., Гавоненко Т.Ф. «Немецкий для технических вузов» - Ростов на Дону: «Феникс», 2002,- 512с.

2. Басова Н. В., Коноплёва Т. Г. «Немецкий для колледжей» -            Ростов-на-Дону, 2003г. - 461с.

3. Бим И.Л., Садомова Л.В., Лытаева М.А. «Немецкий язык. 10 кл.: учебник для общеобразовательных учреждений» - М.: Просвещение 2008. – 270 с. 

4. Бим И.Л., Садомова Л.В., Лытаева М.А. «Немецкий язык. 11 кл.: учебник для общеобразовательных учреждений» - М.: Просвещение 2008. – 271 с.

5. Большакова Э. Н. «Разговорные темы по немецкому языку» - М.: «ОЛМА – Пресс» 1999г. – 192с.

6. Бухаров  В. М., Чайковская Н. В., Конакова «Практический курс немецкого языка» Ч.1.: Учебник – М.: Иностранный язык, 2004г. – 416с.

7. Воронина Г. И. «Немецкий язык, контакты» - М.: Просвещение 2004.-224с.

8. Девкин В. Н., Белякова Л. Д., Розен Е. Н. «Говори по немецки!» - М.: Высшая школа, 1978г. – 352с.

9. Миллер Е.Н. « Учебное пособие по грамматике немецкого языка (с упражнениями на закрепление и повторение). ​– Ульяновск: Язык и литература, 1999.-174с.

10. Методическая газета для учителей немецкого языка.– Издательский дом « 1 сентября», 2010 № 12, 13, 14, 15, 16, 17,18, 19.

Интернет-ресурсы: 

1) http://www.dw-world.de/dw/0,,10318,00.html. 

2)http://www.de-online.ru//  

3) http://www.studygerman.ru/online/manual/. 

4) http://grammade.ru/index.php/ 

5) http://www.deutschesprache.ru/
4.Контроль и оценка результатов освоения дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	
	Промежуточная аттестация: дифференцированный зачет.

Итоговая аттестация: дифференцированный зачет.

	Освоенные умения: 
	

	- общаться (устно и письменно) на иностранном языке на профессиональные и повседневные темы; 
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ 

№ 2,7,8,18,22,37,47,52,57,80,81,84.



	- переводить (со словарем) иностранные тексты и тексты профессиональной направленности;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ № 3,11,17,21,28,39,45,48,58,61,65,67,71, 73,76,79.

	- самостоятельно совершать устную и письменную речь, пополнять словарный запас.
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ № 4,6,27,33,42,49,63,69,77,82,83,85,86



	Усвоенные знания:
	

	-лексический (1200-1400 лексических единиц) минимум;


	Экспертная оценка результата выполнения практических работ 

№ 12,15,20,23,25,30,31,34,38,43,46, 50,53,55,59,62,64,68,74

Контрольные работы № 1,2,3,4,5,6. 

	- грамматический минимум, необходимый для чтения и перевода (со словарем) иностранных текстов профессиональной направленности.


	Экспертная оценка результата выполнения практических работ 

№ 1,5,9,10,13,14,16,19,24,26,29,32,35, 36,40,41,44,51,54,56,60,66,70,72,75,78

 Контрольные работы № 1,2,3,4,5,6.
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пояснительная записка
Содержание дисциплины «Иностранный язык» направлено на формирование общих компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчинённых), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Иностранный язык (английский язык)
1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 22.02.06 Сварочное производство по направлению подготовки 22.00.00 Технологии материалов.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

ОГСЭ.00  Общего гуманитарного и социально-экономического цикла.
1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

- общаться (устно и письменно) на иностранном языке на профессиональные и повседневные темы;

- переводить (со словарём) иностранные тексты профессионального направления;

- самостоятельно совершенствовать устную и письменную речь, пополнять словарный запас.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

-лексический (1200-1400) и грамматический минимум, необходимый для чтения и перевода (со словарём) иностранных текстов профессионального направления.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 252 часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 168 часов;

самостоятельной работы обучающегося 84 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	252

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	168

	в том числе:
	

	     практические занятия
	164

	     контрольные работы
	4

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	84

	 составление конспектов
	46

	выполнение упражнений    
	24

	оформление рефератов   
	10

	 составление анкет
	4

	Итоговая аттестация в форме 

   дифференцированного зачёта


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  иностранный язык ( английский язык)
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.

Вводно-коррективный курс
	
	40
	

	Тема 1.1 Корректировка произношения


	Обучающийся должен уметь:

-правильно произносить английские слова с правильной интонацией и ударением;

- отличать гласные и согласные звуки и буквы;

- применять правила чтения  основных сочетаний согласных и гласных букв.

Обучающийся должен знать:

-произношения, интонацию и ударение в английском языке;

- гласные и согласные звуки;

- правила чтения основных сочетаний согласных и гласных букв.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: « Моя семья», « Путешествие», «Каникулы», «Искусство».
	
	

	
	1
	Особенности английской артикуляции.
	
	2

	
	2
	Понятие о литературном произношении.
	
	

	
	3
	Гласные и согласные звуки.
	
	

	
	4
	Ударение в словах.
	
	

	
	5
	Интонация речи.
	
	

	
	Практическое занятие №1

Отработка английской артикуляции.
	1
	

	
	Практическое занятие №2

Отработка литературного произношения.
	1
	

	
	Практическое занятие №3

Применение правил чтения гласных и согласных букв.
	1
	

	
	Практическое занятие№4

Отработка ударения в словах и интонации речи.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. Особенности английской артикуляции. (составление конспекта).
	            4


	

	Тема 1.2

Элементарная грамматика и лексика


	Обучающийся должен  уметь: 

- употреблять артикли с разными существительными;

- использовать притяжательный падеж и множественное число существительных;

- употреблять нужные местоимения с существительными и заменять их;

- правильно употреблять количественные и порядковые числительные;

- изменять прилагательные и наречия во всех степенях сравнения;

- правильно употреблять английские глаголы во временных формах: настоящего, прошедшего, будущего неопределённого, длительного и завершённого временах;

- употреблять неправильные глаголы в нужных временных формах;

- использовать глаголы to be, to have в предложениях.

Обучающийся должен знать:

- правила употребления артиклей;

- притяжательный падеж и множественное число существительных;

- указательные, неопределённые, личные и притяжательные местоимения;

- количественные и порядковые числительные;

- степени сравнения прилагательных и наречий;

- систему времён английского глагола;

- неправильные глаголы;

- функции глаголов to be, to have .
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: «Имя существительное», «Числительные», «Прилагательные», «Глаголы», «Местоимения», «Система времён английского глагола».
	
	

	
	1
	Существительное: артикль, множественное число, притяжательный падеж.
	
	2

	
	2
	 Местоимения: личные, притяжательные, указательные, неопределённые.
	
	

	
	3
	 Числительные: количественные и порядковые.
	
	

	
	4
	 Степени сравнения прилагательных и наречий.
	
	

	
	5
	 Система времён английского глагола.
	
	

	
	6
	 Неправильные глаголы.
	
	

	
	7
	 Функции глаголов to be, to have.
	
	

	
	Практическое занятие№5

Отработка употребления артиклей, притяжательного падежа, множественного числа с существительным.
	2
	

	
	Практическое занятие№6

Отработка употребления местоимений: личных, притяжательных, указательных, неопределённых.
	2
	

	
	Практическое занятие№7

Отработка употребления числительных.
	2
	

	
	Практическое занятие№8

Отработка степеней сравнения прилагательных и наречий.
	2
	

	
	Практическое занятие№9

Применение системы времён английского глагола.
	1
	

	
	Практическое занятие№10

Отработка употребления глаголов to be, to have в предложениях.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

1. «Артикли», «Местоимения», «Числительные», «Прилагательные», «Времена английских глаголов» (выполнение упражнения).
	8
	

	Тема 1.3

Устная диалогическая и монологическая речь


	Обучающийся должен уметь:

- говорить с правильной интонацией, ритмом и темпом;

- отличать монологическую речь от диалогической и составлять монологи и диалоги;

- правильно задавать вопросы;

- отвечать на вопросы в краткой и полной форме;

- употреблять разговорные формулы (клише) в монологической и диалогической речи.

Обучающийся должен знать:

- интонацию, ритм и темп речи;

- различие монологической и диалогической речи;

- постановку вопросов;

- краткие и полные ответы на вопросы;

- разговорные формулы (клише).
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: «Рабочий день», «Книги в нашей жизни», «Разговор по телефону», «Библиотеки», «Библиотека в нашем колледже», «Средства массовой информации», «Кино».
	
	

	
	1
	Лексический минимум 1200 лексических единиц.
	
	2

	
	2
	Наиболее употребительная лексика, относящаяся к общему языку.
	
	

	
	3
	Устойчивые выражения (клише), (обращение, приветствия, благодарность).
	
	

	
	Практическое занятие№11

Отработка устной речи с правильной интонацией , ритмом и темпом.
	2
	

	
	Практическое занятие№12

Отработка монологической и диалогической речи.
	2
	

	
	Практическое занятие№13

Отработка вопросов.
	2
	

	
	Практическое занятие№14

Отработка ответов в краткой форме.
	2
	

	
	Практическое занятие№15

Применение разговорных формул в монологической речи.
	              2  
	

	
	Практическое занятие№16

Применение разговорных формул в диалогической речи.
	2


	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 

2. Устойчивые выражения (составление конспекта).
	6
	

	Тема 1.4

Чтение и письмо


	Обучающийся должен уметь:

- читать новые тексты общекультурного характера;

- определить содержание текста по знакомым словам;

- выделять главную и второстепенную информацию;

- переводить (со словарём) бытовые и литературные тексты с английского языка на русский;

-правильно написать текст под диктовку;

- письменно переводить тексты.

Обучающийся должен знать:

- правило чтения новых текстов общекультурного характера;

- определение содержания  текста по знакомым словам;

- выделение главной и второстепенной информации;

- перевод (со словарём) бытового, литературного текстов с английского языка на русский;

- правильное написание текста под диктовку;

- письменный перевод текста.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: «Хобби», «Моя квартира», «Моя комната», «Спорт», «Олимпийские игры», «Здоровый образ жизни», «Экология». 
	
	

	
	1
	Лексический минимум 1200 лексических единиц.
	
	2

	
	2
	Наиболее употребительная лексика, относящаяся к общему языку.
	
	

	
	3
	Устойчивые выражения.
	
	

	
	4
	Знакомство с основными типами словарей.
	
	

	
	Практическое занятие №17

Отработка чтения текстов общекультурного характера. 
	2
	

	
	Практическое занятие №18

Отработка определения содержания текста по знакомым словам.
	2
	

	
	Практическое занятие №19

Отработка определения главной и второстепенной информации в тексте. 
	2
	

	
	Практическое занятие №20

Отработка перевода бытовых текстов. 
	2
	

	
	Практическое занятие №21

Отработка перевода литературных текстов. 
	2
	

	
	Практическое занятие №22

Отработка написания текста под диктовку. 
	2
	

	
	Практическое занятие №23

Отработка письменного перевода.
	2


	

	
	 Самостоятельная работа обучающихся: 

3. Наиболее употребительная лексика в английском языке (составление конспекта). 
	4
	

	
	Контрольная работа №1,№2
	2
	

	Раздел 2

Развивающий курс
	
	108
	

	Тема 2.1

Восприятие на слух


	Обучающийся должен уметь:

- распознавать отдельные звуки в словах;

- выделять ключевые слова и основную идею звучащей речи;

- воспринимать на слух материалы по тематике специальности;

- понимать смысл монологической речи.

Обучающийся должен знать:

- распознавание отдельных звуков в словах;

- выделение ключевых слов и основой идеи звучащей речи;

- восприятие на слух материалов по тематике специальности;

- понимание смысла монологической речи.
	
	

	
	Содержание учебного материала 

Темы: «Великобритания», «Экономическое развитие Великобритании», « Основная  промышленность  Великобритании», «Выдающиеся деятели».
	
	

	
	1
	Понятие о литературном произношении.
	
	2

	
	2
	Ударение в словах.
	
	

	
	3
	Базовая терминологическая лексика специальности.
	
	

	
	Практическое занятие№24

Отработка отдельных звуков в словах.
	2
	

	
	Практическое занятие№25

Отработка выделения ключевых слов и основной идеи звучащей речи.
	2
	

	
	Практическое занятие№26

Отработка восприятия на слух лексики по специальности.
	2
	

	
	Практическое занятие№27

Отработка понимания  смысла монологической речи.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

4. Ударение в словах. (выполнение упражнения). 

5. «Великобритания» (составление конспекта).
	12/2
	

	Тема 2.2

Чтение


	Обучающийся должен уметь:

- читать тексты общенаучного характера и по специальности;

- определять содержание текста по интернациональным словам, географическим названиям;

- распознавать значений слов по контексту;

- выделять главную информацию;

- переводить (со словарём) текст с английского языка на русский и наоборот.

Обучающийся должен знать:

- чтение текстов общенаучного характера и по специальности;

- определение содержания текста по интернациональным словам, географическим названиям;

- распознавание значений слов по контексту;

- выделение главной информации;

- перевод (со словарём) текст с английского языка на русский и наоборот.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: «США», «Крупные города США», «Политическая система США», «Экономика страны», «Видные деятели», «Развитие производства».
	
	

	
	1
	Лексический минимум 1.300 лексических единиц.
	
	2

	
	2
	Многозначительность слова. 
	
	

	
	3
	Интернационализм. 
	
	

	
	4
	Знакомство со словарями, справочниками. 
	
	

	
	Практическое занятие №28

Отработка чтения текстов общенаучного характера и по специальности.
	4
	

	
	Практическое занятие №29

Отработка определения содержания текста по интернациональным словам.
	4
	

	
	Практическое занятие №30

Отработка определения содержания текста по географическим названием.
	4
	

	
	Практическое занятие №31

Отработка распознавания значений слов по контексту. 
	4
	

	
	Практическое занятие №32

Отработка выделения главной информации в тексте.
	4
	

	
	Практическое занятие №33

Отработка перевода текста с английского на русский языки и наоборот. 
	4
	

	
	Самостоятельные работы обучающихся:

6. Многозначительность слова.  Интернационализм (составление конспекта).  
	4
	

	Тема 2.3

Составление диалогов и монологов


	Обучающийся должен уметь:

- владеть монологической и диалогической речью;

- правильно употреблять разговорные формулы;

- составлять связанный текст на профессиональные темы с использованием ключевых слов;

- составлять краткие и полные ответы на вопросы по специальности;

Обучающийся должен знать:

- владение монологической и диалогической речью;

- правильное употребление разговорных формул;

- составление связанного текста с использованием ключевых слов на профессиональные темы;

- краткие и полные ответы на вопросы по специальности; 
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: «Австралия», «Развитие промышленности Австралии», «Канада», «Развитие промышленности Канады».
	
	

	
	1
	Лексический минимум 1.300 - 1.400 лексических единиц.
	
	2

	
	2
	Синонимическая речь.
	
	

	
	3
	Прямое и переносное значение слова.
	
	

	
	4
	Наиболее употребительная лексика по специальности. 
	
	

	
	Практическое занятие №34

Отработка владения монологической и диалогической речью.
	2
	

	
	Практическое занятие №35

Отработка употребления разговорных формул.
	2
	

	
	Практическое занятие №36

Отработка составления текста с использованием ключевых слов на профессиональные темы.
	2
	

	
	Практическое занятие №37

Отработка кратких и полных ответов на вопросы по специальности. 
	2
	

	
	Самостоятельные работы обучающихся:

7. Англоговорящие страны (составление конспекта).
	4
	

	Тема 2.4

Совершенствование навыков устной речи


	Обучающийся должен уметь:

- правильно употреблять в речи разговорные формулы;

- составлять связанный текст на профессиональную тему;

- составлять устное сообщение на заданную тему; 

Обучающийся должен знать:

- правильное употребление разговорных формул;

- составление связанного текста на профессиональные темы;

- правильное составление устного сообщения на заданную тему;

- краткий или подробный пересказ прочитанного текста.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: «Образование в Великобритании», «Образование в России», «Образование в США», «Моя профессия», «Дистанционное обучение».
	
	

	
	1
	Лексический минимум 1.400 лексических единиц.
	
	2

	
	2
	Наиболее употребительная лексика по специальности.
	
	

	
	3
	Устойчивые выражения.
	
	

	
	Практическое занятие №38

Отработка употребления разговорных формул.
	2
	

	
	Практическое занятие №39

Отработка составления связанного текста на профессиональную тему.
	2
	

	
	Практическое занятие №40

Отработка устного сообщения на заданную тему.
	2
	

	
	Практическое занятие №41

Отработка краткого пересказа прочитанного текста.
	2
	

	
	Практическое занятие №42

Отработка полного пересказа прочитанного текста. 
	2
	

	
	Самостоятельные работы обучающихся:



8. Моя профессия. Образование (составление конспектов).
	4
	

	Тема 2.5

Грамматика 


	Обучающийся должен уметь:

- согласовывать временные формы;

- образовывать действительные и страдательные залоги;

- употреблять модальные глаголы;

- образовывать и переводить предложения с неличными формами глаголов;

- составлять простые и безличные предложения;

- составлять отрицательные и вопросительные предложения;

- определять придаточные предложения времени и условия;

- перестраивать предложения прямой речи в косвенную; 

Обучающийся должен знать:

- согласование времён;

- действительный и страдательный залоги;

- неличные формы глаголов;

- структура простого и безличного предложения;

- отрицательные и вопросительные предложения;

- придаточные предложения времени и условия;

- прямую и косвенную речь;

- модальные глаголы; 
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: «Согласование времён», «Залоги в английском языке», «Модальные глаголы», «Неличные формы глаголов», « Простые и безличные предложения», «Придаточные предложения времени и условия», «Прямая и косвенная речь».
	
	

	
	1
	Согласование времён.
	
	2

	
	2
	Действительный и страдательный залоги.
	
	

	
	3
	Модальные глаголы.
	
	

	
	4
	Неличные формы глаголов.
	
	

	
	5
	Структура простого предложения. 
	
	

	
	6
	Структура безличного предложения.
	
	

	
	7
	Придаточные предложения времени и условия.
	
	

	
	8
	Прямая и косвенная речь.
	
	

	
	Практическое занятие №43

Отработка согласования временных форм.
	2
	

	
	Практическое занятие №44

Отработка действительного и страдательного залога.
	4
	

	
	Практическое занятие №45

Применение модальных глаголов.
	4
	

	
	Практическое занятие №46

Отработка перевода предложений с неличными формами глаголов.
	4
	

	
	Практическое занятие №47

Составление простых и безличных предложений.
	            2
	

	
	Практическое занятие №48

Применение отрицательных и вопросительных предложений.
	2
	

	
	Практическое занятие №49

Отработка прямой и косвенной речи.
	4
	

	
	Практическое занятие №50

Применение придаточных предложений времени и условий. 
	2
	

	
	Самостоятельные работы обучающихся:

9. Неличные формы глаголов. Модальные глаголы. Придаточные предложения времени и условия (выполнение упражнения).  
	12
	

	Тема 2.6

 Чтение и перевод литературы по специальности


	Обучающийся должен уметь:

- читать и переводить тексты профессиональной направленности;

- работать с источником информации;

Обучающийся должен знать:

- лексический минимум для чтения и перевода текстов по специальности;

- технику перевода профессиональных текстов;

- особенности  научного и делового стилей языка.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: «Мой колледж», «Сварочное производство», «Виды сварки», «Технический перевод», «Научный и деловой стили».
	
	

	
	1
	Лексический минимум 1400 лексических единиц.
	
	2

	
	2
	Лексика по специальности.
	
	

	
	3
	Технический перевод.
	
	

	
	Практическое занятие№51

Отработка чтения и перевода текстов по специальности.
	4
	

	
	Практическое занятие№52

Применение профессиональной лексики в монологической речи.
	4
	

	
	Практическое занятие№53

Отработка техники перевода профессиональных текстов.
	4
	

	
	Практическое занятие№54

Отработка научного стиля языка.
	4
	

	
	Практическое занятие№55

Отработка  делового стиля языка.
	4
	

	
	Самостоятельные работы обучающихся:

10. Технический перевод (составление конспекта). Научный и деловой стили(составление конспекта).
	4
	

	Тема 2.7

Рефераты по специальности
	Обучающийся должен уметь:

- писать и оформлять рефераты;

- пользоваться штампами и фразами по специальности.

Обучающийся должен знать:

- структуру и оформление рефератов;

- стиль рефератов;

- лексику по специальности.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: «Предприятия», «Оформление рефератов», «Стиль реферата», «Штампы в рефератах».
	
	

	
	1
	Штампы темы, начало, заключение.
	
	2

	
	2
	Лексика по специальности.
	
	

	
	Практическое занятие№56

Применение лексики по специальности в рефератах.
	2
	

	
	Практическое занятие№57

Отработка стиля рефератов.
	2
	

	
	Практическое занятие№58

Применение штампов в рефератах.
	2
	

	
	Практическое занятие№59

Отработка структуры и оформление рефератов.
	            2
	

	
	Самостоятельные работы обучающихся:

11. Оформление рефератов (составление конспекта).
	6
	

	Тема 2.8

Анкетирование


	Обучающийся должен уметь:

- правильно оформлять документы;

- пользоваться лексикой по теме;

- составлять анкеты.

Обучающийся должен знать:

- лексику по теме (официальные термины);

- правила оформления;

- правила составления анкет.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: «Документы», «Анкеты», «Оформление анкет».
	
	

	
	1
	Лексика по специальности.
	
	2

	
	2
	Анкеты.
	
	

	
	Практическое занятие№60

Применение лексики в анкетировании.
	2
	

	
	Практическое занятие№61

Отработка заполнения анкет.
	2
	

	
	Практическое занятие№62

Отработка составления анкет.
	2
	

	
	Самостоятельные работы обучающихся:

12. Составление анкет.
	4
	

	Раздел 3

Практикум
	
	16
	

	3.1. Тема

Работа с текстами по специальности с использованием различных аспектов речи


	Обучающийся должен уметь:

- работать с текстами по специальности;

- оформлять документацию на английском языке;

- искать необходимую профессиональную информацию;

- пользоваться отраслевыми словарями и справочниками.

Обучающийся должен знать:

- лексику и грамматику необходимую для работы с текстами по специальности;

- правила оформления документации на английском языке;

- способы поиска профессиональной информации на английском языке;

- пользование отраслевыми  словарями и справочниками.
	
	


	
	Содержание учебного материала

Темы: «Компьютерные технологии», «Интернет ресурсы», «Наука и технология», «Выдающиеся учёные».
	
	

	
	1
	Лексический минимум 1400 лексических единиц.
	
	2

	
	2
	Документация на английском языке.
	
	

	
	3
	Разные типы словарей.
	
	

	
	Практическое занятие№63

Отработка лексики и грамматики необходимой для работы с текстами.
	4
	

	
	Практическое занятие№64

Применение правил оформления документации на английском языке.
	2
	

	
	Практическое занятие№65

Отработка поиска профессиональной информации на английском языке.
	            4          
	

	
	Практическое занятие№66

Применение отраслевых словарей и справочников.
	2
	

	
	Самостоятельные работы обучающихся:

13. Предприятие (оформление реферата).
	10
	

	
	Итоговый контроль:

Контрольная работа.№3,№4
	2
	

	
	Всего:
	252
	


3. условия реализации программы дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета иностранного языка. 

Оборудование учебного кабинета (см. УМК): плакаты (предлоги, времена английского глагола), раздаточный материал.

Технические средства обучения: компьютер, видеопроектор.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 

1.  Бонк Н. А., Котий Г. А.  «Учебник английского языка»- Москва: «ГНС», 2007г.-628с.

2. Кравцова Л. И.  «Английский язык» ,учебник - Москва: «Высшая школа», 2003г-463с.

3.    Мюллер В. К. Англо-русский словарь.- Москва: « Эксмо», 2008г-880с.

Дополнительные источники:

1. Выборова Г. Е. , Махмурян  К. С. «Тексты по английскому языку» - Москва: «Поколение», 2008г-68с.

2. Карнова Т. А. «Английский для колледжа», учебное пособие –Москва: «Просвещение», 2003г-342с.

3 Каушанская В.А., Ковлер Р.Л, Кожевникова О. Н.«Грамматика английского языка»- Москва :«Просвящение» 2005г-158с.

4.  Николенко Т. «Тесты по грамматике английского языка»- Москва: «Айрис-Пресс» 2007г-42с.        

Интернет-ресурсы:

Learn-english.ru

Otherreferats.allbest.ru

Yanglish.ru

BestReferat.ru

Mtagency.ru

4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и  тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	
	 Промежуточная аттестация: контрольная работа

Итоговая аттестация: дифференцированный зачёт

	Освоенные умения:

- общаться (устно и письменно) на  английском языке на профессиональные и повседневные темы; 

- переводить (со словарём) иностранные тексты профессиональной направленности;

- самостоятельно совершенствовать

 устную и письменную речь, пополнять словарный запас. 

Усвоенные знания:

- лексический (1200-1400 лексических единиц) и грамматический минимум, необходимый для чтения и перевода (со словарём) иностранных текстов профессиональной направленности 


	Практические работы № 4,15,27,36,42,56

	
	Практические работы № 10,22,33,49

Практические работы № 55,59,66

Контрольная работа№1,№2

Контрольная работа№3,№4
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Содержание дисциплины «Физическая культура» направлено на формирование следующих общих компетенций:

ОК 1. Понимать  сущность и социальную  значимость  своей будущей       профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые  методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимого для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 6.Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

1.ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ФИЗИЧЕСКАЯ КУЛЬТУРА

1.1. Область применения программы
       Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по   специальности СПО 22.02.06 Сварочное производство по направлению подготовки 22.00.00 Технологии материалов.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования, для всех форм обучения. Опыт работы не требуется.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

       Дисциплина входит в ОГСЭ. 00.  Общий  гуманитарный  и  социально-экономический  цикл.

1.3..Цели  и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
-   использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

-   о роли физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека;

-   основы здорового образа жизни.

1.4.Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 252 ч., в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 168 ч.;

самостоятельной работы обучающегося 84 ч.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1 Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	                                    Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)                            
	         252

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	168

	в том числе:
	

	практические занятия
	          168

	Самостоятельная работа обучающегося (всего):
	84

	выполнение упражнений

составление комплекса упражнений

ведение дневника самоконтроля
	68

6

10

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета
	


2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины: Физическая культура

	Наименование

разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем

часов
	Уровень

освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.

Теоретические основы
	Обучающийся должен уметь:

- использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей.

Обучающийся должен знать:

- о роли и значении регулярных занятий физической культурой и спортом для приобретения психической устойчивости, повышения работоспособности, профилактики вредных привычек;

- положительное влияние занятий физическими упражнениями с различной направленностью на формирование здорового образа жизни.
	8
	

	Тема 1.1.

Техника безопасности на уроках физической культуры 

           
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	1.  Общие правила поведения на занятиях физической культурой.

2.  Основные правила техники безопасности.

3.  Профилактика травматизма.

4.  Основные санитарно-гигиенические требования.

5.  Правила эксплуатации спортивного зала.
	
	

	Тема 1.2.

Основы здорового образа жизни
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	1.  Утренняя гимнастика.                                                                                                 2.  Регулярные физкультурно-оздоровительные занятия.

3.  Виды закаливания.
	
	

	Тема 1.3.

Основные формы и виды физических упражнений
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	1.  Внутреннее и внешнее содержание физических упражнений.

2.  Физические упражнения по анатомическому признаку.

3.  Физиологические зоны мощности.

4.  Физические упражнения по развитию отдельных физических качеств.
	
	

	Тема 1.4.

Профилактика вредных привычек
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	1.  Вредные привычки.

2.  Занятия физической культурой и спортом против вредных привычек.
	
	

	Раздел 2.

Легкая атлетика


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику физического упражнения с учетом индивидуальных методических рекомендаций;

- проводить самостоятельно разминку;

- выполнять контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники выполнений физических упражнений;

- методику проведения разминки в учебных занятиях;

- индивидуальный контроль за состоянием организма.
	48
	

	Тема 2.1.

Совершенствование техники бега на короткие дистанции


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику бега на короткие дистанции;

- самостоятельно проводить разминку;

- выполнять контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники бега на короткие дистанции;

- методику проведения разминки в учебных занятиях.
	12

     
	

	
	Содержание учебного материала
	
	3

	
	1. Отработка низкого старта.

2. Стартовый разгон.

3. Финиширование.

4. Бег по дистанции и повороту.

5. Контрольное упражнение (бег 100 м). 
	
	

	
	Практические занятия
	       
	

	
	1.Отработка техники бега на короткие дистанции.
	4
	

	
	2.Выполнение контрольного упражнения (бег 100м).
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	1. Утренняя гимнастика. Составление и выполнение комплекса упражнений. 
	       2
	

	
	2. Техника низкого старта. Выполнение упражнения. 
	       2
	

	Тема 2.2.

Совершенствование техники бега на средние дистанции
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику бега на средние дистанции;

- самостоятельно проводить разминку;

- выполнять контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники бега на средние дистанции;

- методику проведения разминки в учебно-тренировочных занятиях.
	10

      
	

	
	Содержание учебного материала
	
	3

	
	1. Отработка техники высокого старта.

2. Отработка   разгона.

3. Отработка финиширования.

4. Бег по дистанции и повороту.

5. Контрольное упражнение (бег 400 м).
	
	

	
	Практические занятия
	      
	

	
	3. Отработка техники бега на средние дистанции.
	4
	

	
	4. Выполнение контрольного упражнения (бег 400м).
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	3. Составление индивидуальной программы физического воспитания. Составление комплекса упражнений.
	       1
	

	
	4. Совершенствование техники бега. Выполнение упражнения.
	       1
	


	Тема 2.3.

Совершенствование техники бега на длинные дистанции


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику бега на длинные дистанции;

- самостоятельно проводить разминку;

- выполнять контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники бега на длинные дистанции;

- методику проведения разминки в учебных занятиях.
	8
	

	
	Содержание учебного материала
	
	      3

	
	1. Отработка техники бега на длинные дистанции.

2. Правильное дыхание при беге.

3. Контрольное упражнение (Бег 1000 м). 
	
	

	
	Практические занятия
	      
	

	
	5. Отработка техники бега на длинные дистанции.
	3
	

	
	6.  Выполнение контрольного упражнения (бег 1000м).
	3
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	5. Силовые упражнения.  Составление комплекса упражнений.
	       1
	

	
	6. Выполнение разминки и  бег до 15 минут.  Выполнение упражнений.
	       1
	

	Тема 2.4.

Совершенствование техники прыжка в длину с разбега
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику прыжка в длину с разбега способом согнув ноги;

- самостоятельно проводить разминку и подобрать подводящие упражнения;

- выполнять контрольное упражнение (прыжок в длину с разбега).

Обучающийся должен знать:

- основы техники прыжка в длину с разбега;

- методику проведения разминки в учебных занятиях.
	9
	

	
	Содержание учебного материала
	
	3

	
	1. Отработка техники прыжка в длину с разбега.

2. Подбор разбега для прыжка.

3. Отработка техники отталкивания.

4. Отработка фазы полета.

5. Отработка приземления.
	      
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	7. Отработка техники прыжка в длину с разбега.
	3
	

	
	8. Выполнение контрольного упражнения (прыжок в длину с разбега).
	3
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	7. Прыжки. Выполнение упражнений.
	       1
	

	
	8. Выполнение разминки и  бег до 20 минут.  Выполнение упражнений.
	       2
	


	Тема 2.5.

Совершенствование техники  метания гранаты
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику метания гранаты;

- самостоятельно проводить разминку для метания;

- выполнять контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники метания гранаты;

- методику проведения разминки в учебных занятиях.
	9
	

	
	Содержание учебного материала
	
	        2



	
	1. Способ держания гранаты.

2. Разбег для броска.

3.Выполнение броска.

4. Метания гранаты с разбега.
	
	

	
	Практические занятия
	     
	

	
	9. Отработка техники метания гранаты с разбега.
	3
	

	
	10. Выполнение контрольного упражнения (метание гранаты с разбега).
	3
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	9. Укрепление мышц рук и плеч. Выполнение упражнений.
	       1
	

	
	10. Выполнение утренней гимнастики и  бег до 20 минут. Выполнение упражнений.
	       2
	

	Раздел 3.

Гимнастика
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять комплекс упражнений на снарядах и в акробатике;

- выполнять контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники упражнений на снарядах и в акробатике;

- технику выполнения общеразвивающих упражнений;

- основу выполнения строевых упражнений.
	32
	

	Тема 3.1.

Совершенство-вание упражнений на перекладине
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять упражнения на перекладине;

- самостоятельно проводить разминку для упражнений на перекладине;

- выполнять контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники выполнения упражнений на перекладине;

- методику проведения разминки в учебных занятиях.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	3

	
	1. Подтягивание на перекладине.

2. Подъем переворотом.
	
	

	
	Практические занятия
	    
	

	
	11. Отработка упражнений на перекладине.
	2
	

	
	12. Выполнение контрольного упражнения (подтягивание на перекладине).
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	11. Подтягивание и подъем переворот. Выполнение упражнений.
	       2
	

	Тема 3.2.

Совершенствование упражнений на брусьях
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять упражнений на брусьях;

- самостоятельно проводить разминку для упражнений на брусьях.

Обучающийся должен знать:

- основы техники выполнения упражнений на брусьях;

- методику проведения разминки в учебных занятиях.
	7
	

	
	Содержание учебного материала
	
	3

	
	1.Махи в упоре на руках.

2. Сгибание и разгибание рук в упоре на руках.

3. Стойка на плечах и предплечьях.

4. Соскок махом назад.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	13. Отработка упражнений на брусьях.
	2
	

	
	14. Выполнение контрольного упражнения (сгибание и разгибание рук в упоре на брусьях).
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	12. Сгибание и разгибание рук в упоре лежа. Выполнение упражнений.
	       2
	

	
	13. Упражнения на брусьях. Составление комплекса упражнений.
	       1 
	

	Тема 3.3.

Совершенствование упражнений в лазании


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять упражнение в лазании по канату;

- самостоятельно проводить разминку для упражнений в лазании.

Обучающийся должен знать:

- основы техники выполнения упражнений в лазании по канату;

- методику проведения разминки в учебных занятиях.
	7
	

	
	Содержание учебного материала
	
	3

	
	1. Лазание по канату в два приема.

2. Лазание по канату в три приема.

3. Лазание по канату без помощи ног.
	
	

	
	Практические занятия
	      
	

	
	15. Отработка упражнений в лазании по канату. 
	 2
	

	
	16. Выполнение контрольного упражнения (лазание по канату).
	       2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	14. Подтягивание из разных исходных положений. Выполнение упражнений.
	       2
	

	
	15. Составление дневника самоконтроля. Ведение дневника.
	       1
	

	Тема 3.4.

Совершенствование опорных прыжков


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять опорные прыжки через козла;

- самостоятельно проводить разминку для опорных прыжков.

Обучающийся должен знать:

- основы техники выполнения опорного прыжка;

- методику проведения разминки в учебных занятиях.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	3

	
	1. Прыжок через козла ноги врозь.

2. Прыжок через козла углом.

3. Прыжок ноги в сторону.
	
	

	
	Практические занятия
	     
	

	
	17. Отработка прыжков через козла и коня.
	2
	

	
	18. Выполнение контрольного упражнения (прыжок углом).
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	16. Прыжки со скакалкой. Выполнение упражнений.
	       1
	

	
	17. Ведение дневника самоконтроля.
	       1
	

	Тема 3.5.

Совершенствование акробатических упражнений


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять акробатические упражнения;

- самостоятельно проводить разминку для акробатических упражнений.

Обучающийся должен знать:

- основы техники выполнения акробатических упражнений;

- методику проведения разминки в учебных занятиях.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	3

	
	1. Кувырок вперед и назад.

2. Стойка на руках с помощью.

3. Стойка на голове и руках.

4. Стойка на лопатках с опорой руками под спину.

5. Равновесие.
	
	

	
	Практические занятия
	      
	

	
	19. Отработка акробатических упражнений.
	2
	

	
	20. Выполнение контрольного упражнения (комплекс акробатических упражнений).
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	18. Акробатические упражнения. Выполнение упражнений.
	       1
	

	
	19. Составление комплекса акробатических упражнений.
	       1
	

	 Раздел 4.

Баскетбол
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику и тактику игры.

Обучающийся должен знать:

- технику и тактику игры;

- правило игры и судейство.                   
	20
	

	Тема 4.1

Совершенствование техники игры


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику стоек и передвижений, ведения мяча, бросков и передач мяча.

Обучающийся должен знать:

- технику выполнения ведения, бросков и передач мяча, стоек и передвижений по площадке.
	9

  
	


	
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	1. Стойка игрока.

2. Передвижения игрока.

3. Ведения мяча.
4. Передачи мяча.

5. Броски мяча.
	
	

	
	Практические занятия
	     
	

	
	21. Отработка техники игры.
	2
	

	
	22. Проведение учебной игры.
	2
	

	
	23. Выполнение контрольного упражнения (передача мяча, штрафной бросок, бросок мяча в корзину после ведения).
	2


	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	20. Ведение дневника самоконтроля.
	       1
	

	
	21. Упражнения с мячом. Выполнение упражнений.
	       2
	

	Тема 4.2

Совершенствование тактики игры


	Обучающийся должен уметь:

- применять тактические действия в играх.

Обучающийся должен знать:

- основу тактических действий в баскетболе.
	11
	

	
	Содержание учебного материала
	      
	2

	
	1. Зонная защита.

2. Индивидуальная защита.

3. Быстрые прорывы.
4. Командные действия в нападении.
	
	

	
	Практические занятия 
	
	

	
	24. Отработка тактических действий.
	4
	

	
	25. Проведение учебной игры.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	22. Ведение дневника самоконтроля.
	       1
	

	
	23. Упражнения с мячом. Выполнение упражнений.
	       2
	

	Раздел 5.

Волейбол
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику и тактику игры.

Обучающийся должен знать:

- технику и тактику игры;

- правило игры и судейство.                   
	20
	

	Тема 5.1

Совершенствование техники игры


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять перемещение по площадке, подавать, принимать и передавать мячи, выполнять нападающие удары.

Обучающийся должен знать:

- технику выполнения приемов, передач, подач мяча и нападающих ударов.
	9
	

	
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	1. Стойка игрока.

2. Перемещения игрока.

3. Подача мяча.

4. Передачи мяча.

5. Нападающие удары.

6. Блокирование.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	26. Отработка техники игры.
	3
	

	
	27. Проведение учебной игры.
	3
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	24. Ведение дневника самоконтроля.
	      1
	

	
	25. Упражнения с мячом. Выполнение упражнений.
	      2
	


	Тема 5.2

Совершенствование тактики игры


	Обучающийся должен уметь:

- применять тактические действия в играх.

Обучающийся должен знать:

- основу тактических действий в волейболе
	11
	

	
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	1. Тактика приема мяча.
2. Тактика подачи мяча.
3. Тактика игры в нападении.

4. Блокирование.
	
	

	
	Практические занятия
	      
	

	
	28. Отработка тактических действий.
	4
	

	
	29. Проведение учебной игры.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	26. Ведения дневника самоконтроля.
	       1
	

	
	27. Упражнения с мячом. Выполнение упражнений.
	       2
	

	Раздел 6.

Футбол
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику и тактику игры.

Обучающийся должен знать:

- технику и тактику игры;

- правило игры и судейство.                   
	20
	

	Тема 6.1

Совершенствование техники игры


	Обучающийся должен уметь:

- выполнить технику передвижения по полю, ударов по мячу, остановки мяча, ведения мяча, игры головой.

Обучающийся должен знать:

- технику передвижения, ударов по мячу, остановки мяча, ведения мяча, игры головой.
	9
	

	
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	1. Остановки мяча ногой, головой, грудью.

2. Удары мяча ногой, головой.

3. Передвижения по полю.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	30. Отработка техники игры.
	3
	

	
	31. Проведение учебной игры.
	3
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	28. Ведение дневника самоконтроля.
	      1
	

	
	29. Упражнения с мячом. Выполнение упражнений.
	      2
	

	Тема 6.2

Совершенствование тактики игры


	Обучающийся должен уметь:

- применять тактические действия в играх.

Обучающийся должен знать:

- основу тактических действий в футболе.
	11
	

	
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	1. Тактические действия в защите.
2.Тактические действия в нападении.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	32. Отработка тактических действий.
	4
	

	
	33. Проведение учебной игры.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	30. Ведения дневника самоконтроля.
	       1
	

	
	31. Упражнения с мячом. Выполнение упражнений.
	       2
	

	Раздел 7.

ППФП
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять упражнения для развития мышц плечевого пояса и рук, туловища, ног;

- выполнять закаливающие процедуры. 

Обучающийся должен знать:

- подбор упражнений в соответствии с профилем подготовки;

- простейшие способы закаливания.                   
	26
	 

	Тема № 7.1.

Развитие силовых качеств   


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять упражнения для развития силовых качеств;

- подобрать упражнения для определенных групп мышц. 

Обучающийся должен знать:

-технику безопасности при выполнении упражнений;                                              - технику выполнения упражнений.
	      12
	

	
	Содержание учебного материала
	
	3

	
	1. Упражнения для развития силы мышц плечевого пояса и рук, туловища, ног.

2. Упражнения в равновесии.

3. Развитие выносливости.

4. Координация движений.
	
	

	
	Практические занятия
	      
	

	
	34. Отработка упражнений для развития силы мышц плечевого пояса и рук, туловища, ног. 
	3


	

	
	35. Отработка упражнений в равновесии.
	3
	

	
	36. Отработка упражнений для развития выносливости.
	3
	

	
	37. Отработка упражнений для координаций движений.
	3
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	32. Ведения дневника самоконтроля.
	2
	

	
	33. Выполнение силовых упражнений.
	4
	

	
	34. Выполнение упражнений в равновесии и координации.
	4
	

	
	35. Выполнение упражнений для развития выносливости.
	4
	

	Всего
	252
	


3.Условия реализации программы дисциплины

3.1.Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия спортивного зала.

Оборудование спортивного зала:

-    гимнастические стенки;                                                                                                   -    гимнастические скамейки;

-    гимнастическое бревно;

-    гимнастические маты;

-    перекладины;

-    брусья;

-    канат;

-    гимнастический конь;

-    гимнастический козел;

-    сетка волейбольная;

-    сетки баскетбольные;

-    вороты футбольные;

-    мячи баскетбольные;

-    мячи волейбольные;

-    мячи футбольные;

-    секундомеры;

-    свистки;

-    флажки;

-    гимнастический мостик;

-    столы настольного тенниса;

-   скакалки;

-   эстафетные палочки;

-   щиты баскетбольные.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет- ресурсов, дополнительной литературы

Основная литература:

1. Видякин М. В. Физкультура. -  В.: Учитель, 2006. – 160с.

2. Кузнецов В.С. Физическая культура. – М.: АСТ-ПРЕСС ШКОЛА,2005. – 187с.

3. Курылев С. В. Физкультура. – В.: Учитель,2005. – 112с.

4. Назаренко Л. Д. Физиология физического воспитания и спорта. – У.: УГПУ,2000. – 144с.

  Дополнительная литература:

      1. Балашова В. Ф. Физическая культура: тестовый контроль занятий: метод. пособие / В. Ф. Балашова, Н. Н. Чесноков. — М.: Физическая культура, 2007. 132 с.

Интернет-ресурсы:

1. http://fizkulturavshkole.ru/
2. http://www.sport.msu.ru/edu/
4. Контроль и оценка результатов освоения дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.

	Результаты обучения

( освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки

результатов обучения

	освоенные умения:

-   использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей;

усвоенные знания:

-   о роли физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека;                               -  основы здорового образа жизни.
	Промежуточная аттестация: дифференцированный зачет

Итоговая аттестация: дифференцированный зачет

Экспертная оценка процесса выполнения контрольных упражнений и индивидуальных заданий. 

Тестирование.

Тестирование.
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Пояснительная записка
Содержание дисциплины направлено на формирование следующих общих компетенций: 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Математика 

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 22.02.06 Сварочное производство, направление подготовки 22.00.00 Технологии материалов.
Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования, для всех форм обучения. Опыт работы не требуется.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в ЕН.00 Математический и общий естественнонаучный цикл.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

· анализировать сложные функции и строить их графики;

· выполнять действия над комплексными числами;

· вычислять значения геометрических величин;

· производить операции над матрицами и определителями;

· решать задачи на вычисление вероятности с использованием элементов комбинаторики;

· решать прикладные задачи с использованием элементов дифференциального и интегрального исчислений;

· решать системы линейных уравнений различными методами.
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

· основные математические методы решения прикладных задач;

· основные понятия и методы математического анализа, линейной алгебры, теорию комплексных чисел, теории вероятностей и математической статистики;

· основы интегрального и дифференциального исчисления;

· роль и место математики в современном мире при освоении профессиональных дисциплин и в сфере профессиональной деятельности.
1.4. Количество часов на освоение примерной программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 96 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 64 часа;

самостоятельной работы обучающегося 32 часа.

2. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	96

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	64

	в том числе:
	

	     практические занятия
	24

	     контрольные работы
	5

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	32

	в том числе:
	

	    выполнение типового расчета

выполнение лабораторной работы

конспектирование 
	23

5

4

	Итоговая аттестация в форме экзамена 


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  «Математика»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.

Элементы линейной алгебры
	
	26
	

	Тема 1.1.

Матричная алгебра
	Обучающийся должен:

уметь:

· производить операции над матрицами и определителями;

 знать:

· основные понятия линейной алгебры.
	4
	


	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Линейные операции с матрицами и умножение матриц.
	
	2

	
	2
	Вычисление определителей квадратных матриц.
	
	

	
	3
	Матричная запись систем линейных уравнений.
	
	

	
	Практическое занятие №1

Вычисление матриц и определителей. 
	2
	


	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. Свойства определителя. – Конспектирование. 
	2
	

	Тема 1.2.

Решение систем линейных уравнений
	Обучающийся должен:

уметь:

· решать системы линейных уравнений различными методами;

 знать:

· алгоритмы решения систем линейных уравнений различными методами.
	2
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Алгоритм Гаусса для решения системы линейных уравнений.
	
	2

	
	2
	Формулы Крамера для решения системы линейных уравнений.
	
	

	
	Практическое занятие №2

Решение систем линейных уравнений различными методами.
	4
	

	
	Контрольная работа №1
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

2. Ранг матрицы. Теорема Кронекера-Капелли. – Выполнение типового расчета.

3. Матричная алгебра в MS Excel. – Выполнение лабораторной работы.
	10
	

	Раздел 2.

Основы математического анализа
	
	42
	

	Тема 2.1.

Дифференциальное исчисление
	Обучающийся должен:

уметь:

· вычислять производные функции при заданном значении аргумента;

· анализировать сложные  функции с помощью производной и строить их графики;

· решать прикладные задачи с использованием элементов дифференциального исчисления;

 знать:

· первый и второй замечательные пределы, определение производной, ее геометрический смысл; 

· таблицу производных; 

· формулы производных суммы, произведения, частного.
	8
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Предел функции. Бесконечно малые и бесконечно большие функции. Вычисление простейших пределов.
	
	2

	
	2
	Понятие дифференцируемой функции, производной и дифференциала. Основные правила и приемы вычисления производной. 
	
	

	
	3
	Применение дифференциала для приближенного вычисления значений функции.
	
	

	
	4
	Исследование функции методами дифференциального исчисления.
	
	

	
	Практическое  занятие  №3

Исследование функций на непрерывность. Исследование функций помощью производной и построение графиков.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

4. Применение производной в физике. - Выполнение типового расчета.
	2
	

	Тема 2.2.

Интегральное исчисление
	Обучающийся должен:

уметь:

· интегрировать простейшие определенные и неопределенные интегралы;

· решать прикладные задачи с использованием элементов интегрального исчисления;

 знать:

· основные методы интегрирования; 

· таблицу простейших интегралов; 

· формулу Ньютона - Лейбница; 

· свойства определенного и неопределенного интегралов.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Понятие первообразной и неопределенного интеграла. Понятие интегральной суммы и определенного интеграла. Формула Ньтона-Лейбница.
	
	2

	
	2
	Вычисление простейших неопределенных интегралов. Непосредственное интегрирование. Замена переменной.
	
	

	
	3
	Вычисление определенных интегралов.
	
	

	
	Практическое занятие №4

Интегрирование простейших функций. Вычисление простейших определенных интегралов. 

Практическое занятие №5

Решение прикладных задач с использованием элементов интегрального исчисления.
	6
	

	
	Контрольная работа №2
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

5. Прикладные задачи с использованием элементов интегрального исчисления. – Выполнение типового расчета.
	4
	

	Тема 2.3.

Последовательности и ряды
	Обучающийся должен:

уметь:

· определять сходимость числовых и функциональных рядов;

· применять признак Лейбница для знакопеременных рядов;

· разлагать элементарные функции в ряд Маклорена;

 знать:

· определения числовых и функциональных рядов; 

· необходимый и достаточный признаки сходимости рядов; 

· признак  Даламбера;

· признаки знакопеременных рядов, признак Лейбница;

· метод представления функций в степенные ряды с помощью ряда Маклорена.
	4
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Числовые ряды. Сходимость и расходимость числовых рядов. Признаки сходимости. 
	
	2

	
	2
	Знакопеременные ряды. Абсолютная и условная схо​димости рядов. 
	
	

	
	3
	Функциональные ряды. Степенные ряды. Разложение эле​ментарных функций в ряд Маклорена.
	
	

	
	Практическое занятие №6

Определение сходимости рядов по признаку Даламбера. Определение сходимости знакопеременных рядов.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

6. Разложение эле​ментарных функций в ряд Маклорена. – Выполнение типового расчета.
	4
	

	Раздел 3.

Комплексные числа
	
	12
	

	Тема 3.1.

Выполнение операций с комплексными числами
	Обучающийся должен:

уметь:

· выполнять действия над комплексными числами;

знать:

· теорию комплексных чисел.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Определение комплексного числа. Свойства операций над комплексными числами.
	
	2

	
	2
	Геометрическая интерпретация комплексных чисел. Модуль и аргументы комплексного числа.
	
	

	
	3
	Различные формы записи комплексных чисел. Операции над комплексными числами.
	
	

	
	Практическое занятие №7

Выполнение операций над комплексными числами.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

7. Представление комплексного числа в различной форме. – Выполнение типового расчета.
	4
	

	Раздел 4.

Элементы теории вероятностей и математической статистики
	
	16
	

	Тема 4.1.

Вероятность. Теорема сложения вероятностей
	Обучающийся должен:

уметь:

· находить вероятность в простейших задачах, используя классическое определение вероятностей, формулы комбинаторики; 

· решать задачи с применением теоремы сложения вероятностей для не​совместных событий;

знать:

· понятия: событие, частота и вероятность появления события, совмест​ные и несовместные события, полная вероятность; 

· теорему сложения вероятностей; 

· теорему умножения вероятностей.
	3
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Случайные события. Операции над событиями. Определение вероятности события.
	
	2

	
	2
	Теорема сложения вероятностей.
	
	

	
	3
	Теорема умножения вероятностей.
	
	

	
	Практическое занятие № 8

Решение задач с использованием классического определения вероятности, формул комбинаторики.

Практическое занятие № 9

Решение задач с использованием теорем сложения и умножения вероятностей.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

8. Формула полной вероятности. Формула Байеса. – Конспектирование.
	2
	

	Тема 4.2. 

Случайная величина и ее функция распределения
	Обучающийся должен:

уметь:

· строить ряд распределения случайной величины; 

· находить функцию распределения случайной величины; 

знать:

· способы задания случайной величины; 

· определения непрерывной и дискретной случайных величин; 

· закон распределения случайной величины.
	1
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Дискретная и непрерывная случайная величина. 
	
	2

	
	2
	Закон распределения непрерывных случайных величин.
	
	

	
	Практическое занятие № 10

Построение закона распределения дискретной случайной величины по заданному условию.
	1
	

	Тема 4.3. 

Математическое ожидание и дисперсия случайной величины
	Обучающийся должен:

уметь:

· находить математическое ожидание и дисперсию случайной величины по заданному закону ее распределения; 

·  находить среднее квадратичное отклонение случайной величины.

знать:

· определение математического ожидания, дисперсии дискретной слу​чайной величины; 

· среднее квадратичное отклонение случайной величины.
	1
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Математическое ожидание дискретной случайной величины. 
	
	2

	
	2
	Дисперсия случайной величины. Среднее квадратичное отклонение случайной величи​ны.
	
	

	
	Практическое занятие № 11

Нахождение числовых характеристик случайной величины.
	1
	

	
	Контрольная работа №3
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

9. Свойства математического ожидания и дисперсии случайной величины. – Выполнение типового расчета.
	4
	

	Всего:
	96
	


3. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета математики.

Оборудование учебного кабинета (см. УМК):

· таблицы с формулами, правилами по темам дисциплины;

· мультимедийные презентации по темам дисциплины;

· методические рекомендации по выполнению практических работ;

· методические рекомендации по выполнению лабораторной работы;

· материалы тестового контроля;

· методические рекомендации по выполнению типовых расчетов.

Технические средства обучения: 

· персональный компьютер;

· видеопроектор;

· графопроектор.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Григорьев В.П., Дубинский Ю.А. Элементы высшей математики: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования [Текст]. – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 320с.

2. Григорьев С.Г. Математика: учебник для студ. сред. проф. учреждений [Текст]/ под ред. В.А.Гусева. – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 384с. 

3. Омельченко В.П., Курбатова Э.В.  Математика: учеб. пособие [Текст]. – Ростов н/Д: Феникс, 2007. -380с.

Дополнительные источники: 

1. Алгебра и начала анализа [Текст]/ под ред. Г.Н. Яковлева. Часть 1 и 2. – М.: Наука, 1981. 
2. Афанасьева О.В., Бродский Я.С., Павлов А.Л. Математика для техникумов. [Текст] - М.: Наука, 2005. – 464 с. 

3. Валуцэ И.И. Математика для техникумов. [Текст] - М.: Наука, 1990. – 576с.

4. Данко П.Е., Попов А.Г., Кожевникова Т.Я. Высшая математика в уп​ражнениях и задачах. Часть 1 и 2. [Текст] - М.: Высшая школа, 1990. 

5. Ерусалимский Я.М. Дискретная математика. [Текст] - М.: Вузовская книга, 2001. – 280 с.
6. Пехлецкий И.Д. Математика. [Текст] - М.: Мастерство, 2001. – 304 с.
Интернет-ресурсы:

1. matclub.ru
2. www.mathelp.spb.ru
3. rustud.ru
4. www.reshebnik.ru
5. matem.edu.ru
6. botaniks.ru/matem.php
7. highermath.ru
8. matemonline.com
9. www.math.com.ua
10. www.mathprofi.ru
4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	
	Промежуточная аттестация: дифференцированный зачет.

Итоговая аттестация: экзамен 

	Освоенные умения:
	

	· анализировать сложные функции и строить их графики;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 3.

	· выполнять действия над комплексными числами;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 7.

	· вычислять значения геометрических величин;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы №5.

	· производить операции над матрицами и определителями;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 1.

	· решать задачи на вычисление вероятности с использованием элементов комбинаторики;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 8-11.

	· решать прикладные задачи с использованием элементов дифференциального и интегрального исчислений;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 5.



	· решать системы линейных уравнений различными методами;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 2, лабораторной работы.

	Усвоенные знания:
	

	· основные математические методы решения прикладных задач;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ, лабораторной работы. Контрольные работы.



	· основные понятия и методы математического анализа, линейной алгебры, теорию комплексных чисел, теории вероятностей и математической статистики;
	Контрольные работы № 2, 3.



	· основы интегрального и дифференциального исчисления;
	Контрольная работа № 2.



	· роль и место математики в современном мире при освоении профессиональных дисциплин и в сфере профессиональной деятельности.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ, лабораторной работы. Контрольные работы.




Областное государственное бюджетное профессиональное 
образовательное учреждение

«Ульяновский профессионально-педагогический колледж»
РАБОЧАЯ ПРОГРАММа

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ЕН.02 Информатика

22.02.06  Сварочное производство
среднее профессиональное образование (базовая подготовка)

г. Ульяновск

2017

Рабочая программа учебной дисциплины разработана в соответствии с ФГОС, по специальности СПО 22.02.06  Сварочное производство.
	РЕКОМЕНДОВАНА 

на заседании ЦМК

Председатель ЦМК

________________  И.И. Сухова

Протокол заседания ЦК

№___ от «___» ___.2017г.
	УТВЕРЖДАЮ 

директор ОГБПОУ УППК

_____________________ А.М. Рахимов

приказ №361а о/д

«__»___________20___г.


Автор-разработчик:

Старцева Елена Артемьевна, преподаватель 

Рецензент:

__________________________________________________________________________
СОДЕРЖАНИЕ
	ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

	4

	1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	5

	2. СТРУКТУРА и содержание УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	7

	3. условия реализации программы учебной дисциплины

	16

	4. Контроль и оценка результатов Освоения учебной дисциплины

	18


ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Содержание дисциплины «Информатика» направлено на формирование следующих общих компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Информатика

1.1. Область применения программы:

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 22.02.06 Сварочное производство по направлению подготовки 22.00.00 Технологии материалов.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования, для всех форм обучения. Опыт работы не требуется.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: 

Дисциплина входит в ЕН.00 Математический и общий естественнонаучный цикл.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен

уметь:

· выполнять расчеты с использованием прикладных компьютерных программ;

· использовать сеть Интернет и ее возможности для организации оперативного обмена информацией;
· использовать технологии сбора, размещения, хранения, накопления, преобразования и передачи данных в профессионально ориентированных информационных системах;

· обрабатывать и анализировать информацию с применением программных средств и вычислительной техники;

· получать информацию в локальных и глобальных компьютерных сетях;

· применять графические редакторы для создания и редактирования изображений;

· применять компьютерные программы для поиска информации, составления и оформления документов и презентаций.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен

знать:

· базовые системные программные продукты и пакеты прикладных программ;

· основные положения и принципы построения системы обработки и передачи информации;

· устройство компьютерных сетей и сетевых технологий обработки и передачи информации;

· методы и приемы обеспечения информационной безопасности;

· методы и средства сбора, обработки, хранения, передачи и накопления информации;

· общий состав и структуру персональных электронно-вычислительных машин  и вычислительных систем;

· основные принципы, методы и свойства информационных и телекоммуникационных технологий, их эффективность.
1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 96 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 64 часа;

самостоятельной работы обучающегося 32 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем 

часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	96

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	64

	в том числе:
	

	практические занятия
	42

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	32

	в том числе:
	

	составление конспекта
	6

	составление таблиц
	2

	выполнение практических заданий
	4

	работа над проектом
	20

	Итоговая аттестация в форме  дифференцированного зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «Информатика»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень 

освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение
	Обучающийся должен знать:
· роль и значение вычислительной техники в современном обществе и профессиональной деятельности.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1. Области применения информационных технологий.

2. Информатизация общества, развитие вычислительной техники.

3. Содержание учебной дисциплины и связь ее с другими дисциплинами. 

4. Обзор рекомендуемой литературы по учебной дисциплине.

5. Методические рекомендации студентам по освоению материала учебной дисциплины.
	
	1

	Раздел 1.

Общий состав и структура персональных

эвм и вычислительных систем, их программное обеспечение
	
	16
	

	Тема 1.1.

Архитектура персонального компьютера, структура вычислительных систем.

Программное обеспечение вычислительной техники
	Обучающийся должен уметь:
· перечислять состав и назначение устройств компьютера;

· выбирать программу в зависимости от вида выполняемой на компьютере работы;

· выполнять инсталляцию программного продукта.

Обучающийся должен знать:
· общую функциональную схему компьютера;
· назначение и основные характеристики устройств компьютера;

· структуру программного обеспечения персонального компьютера.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.1.1. Архитектура персонального компьютера, структура вычислительных систем:

· магистрально-модульный принцип построения компьютера;

· внутренняя архитектура компьютера;

· периферийные устройства;

· программный принцип управления компьютером.
1.1.2. Программное обеспечение вычислительной техники:

· структура программного обеспечения персонального компьютера;
· операционная система: назначение, состав, загрузка;
· инсталляция программ.
	
	2

	
	
	
	

	
	Практическое занятие

ПР №1. Установка программного продукта.
	2
	

	Тема 1.2.

Операционная система Windows
	Обучающийся должен уметь:

· запускать Windows-программы на выполнение;
· работать с дисками, папками и файлами;

· производить обмен данными между программами.

Обучающийся должен знать:

-
правила создания, открытия, сохранения, редактирования документов в программном приложении;

· организацию и способы обмена данными между программами.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.2.1. Операционная система MS Windows. Состав, пользовательский интерфейс.

1.2.2. Обмен данными между приложениями.

1.2.3. Печать документов.
	
	2

	
	Практическое занятие

ПР №2. Одновременная работа с несколькими стандартными приложениями: Блокнот, WordPad, калькулятор.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. Настройка Рабочего стола MS Windows. Выполнение практической работы.
	2
	

	Тема 1.3.

Прикладное программное обеспечение: программы-архиваторы, утилиты, файловые менеджеры
	Обучающийся должен уметь:

-
применять прикладные и специальные программы.

Обучающийся должен знать:

· возможности и порядок работы с прикладным и специальным программным обеспечением.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.3.1. Файловые менеджеры.

1.3.2. Программы-архиваторы.
	
	2

	
	Практические занятия

ПР №3. Выполнение операций с каталогами (папками) и файлами посредством файлового менеджера.
ПР №4. Создание архива и помещение в него файлов.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

2. Пакеты утилит для Windows. Общий обзор. Назначение и возможности. Составление конспекта.
	2
	

	Раздел 2.

Организация размещения, обработки, хранения, передачи, поиска, сбора информации. 

Защита информации от несанкционированного доступа. Антивирусные средства защиты информации
	
	30
	

	Тема 2.1.

Компьютер - устройство для  накопления, обработки, передачи, поиска  информации
	Обучающийся должен уметь:

· работать с компакт-дисками и дискетами;

· пользоваться сервисными функциями ОС для поиска информации в накопителях информации ПК.

Обучающийся должен знать:

· современные типы носителей информации;

· технологию и программные средства поиска необходимой информа​ции в накопителях информации. 
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.1.1. Обработка информации центральным процессором.

2.1.2. Организация оперативной памяти компьютера.

2.1.3. Средства хранения и передачи информации.

2.1.4. Размещение информации на дисках.

2.1.5. Поиск информации в накопителях информации.
	
	2

	
	Практические занятия

ПР №5. Обслуживание дисков: форматирование, дефрагментация, очистка.

ПР №6. Поиск информации в накопителях информации.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

3. Сравнительный анализ характеристик носителей информации. Составление сравнительной таблицы.
	2
	

	Тема 2.2.

Технологии сбора информации
	Обучающийся должен уметь:

· выполнять сканирование текстовых и графических материалов; 

· выполнять перевод текстов с помощью программ-переводчиков.

Обучающийся должен знать:

· назначение и типы сканеров, приемы сканирования;

· технологию ввода информации в ПК с внешних носителей ин​формации;

· технологию перевода текстов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.2.1. Ввод информации с бумажных носителей с помощью сканера.
2.2.2. Ввод информации с внешних компьютерных носителей и обмен информацией.

2.2.3. Компьютерный перевод текстов. 
	
	2

	
	Практические занятия

ПР №7. Ввод текстовой и графической информации с бумажных носи​телей с помощью сканера. Распознава​ние текста. 

ПР №8. Компьютерный перевод текстов. 
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

4. Сбор текстовой и графической информации для мультимедийного дидактического пособия. Работа над проектом.
	4
	

	Тема 2.3.

Защита информации от несанкционированного доступа и компьютерных вирусов
	Обучающийся должен уметь:

· осуществлять защиту данных каким-либо из способов;

-
проводить тестирование компьютера на наличие компьютерных вирусов.

Обучающийся должен знать:

· способы защиты информации от несанкционированного доступа;

· способы профилактики компьютерных вирусов и борьбы с ними.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.3.1. Компьютерные преступления.

2.3.2. Виды мер обеспечения информационной безопасности: законодательные, морально-этические, организационные, технические, программно-математические.

2.3.3. Компьютерные вирусы.

2.3.4. Защита информации от компьютерных вирусов.
	
	2

	
	Практические занятия

ПР №9. Изучение правовых норм, относящихся к информации.

ПР №10. Создание документа, архива, закрытого паролем.
ПР №11. Тестирование ПК на наличие вирусов. Лечение «зараженной» дискеты.
	6


	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

5. Защита информации от несанкционированного доступа. Подготовка конспекта.
	4
	

	Раздел 3. 

Локальные и глобальные компьютерные сети, сетевые технологии обработки информации
	Обучающийся должен уметь:

· отправлять и принимать электронную информацию;
· обмениваться информацией в локальной сети.
Обучающийся должен знать:

· устройство компьютерных сетей и сетевых технологий обработки и передачи информации;
· последовательность и методику настройки WINDOWS для работы в сети Internet;

· основные принципы технологии поиска информации в сети Internet.
	12
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.1. Компьютерные телекоммуникации: назначение, структура, ресурсы.

3.2. Локальные и глобальные компьютерные сети.

3.3. Основные услуги компьютерных сетей: электронная почта, телеконференции, файловые архивы. 

3.4. Сеть Internet: структура, адресация, протоколы передачи, способы подключения.

3.5. Информационные ресурсы. Поиск информации.
3.6. Технологии создания Web-сайтов.
	
	2

	
	Практические занятия

ПР №12. Настройка Windows для работы в сети Internet.

ПР №13. Создание ящика электронной почты, передача и получение сообщений.

ПР №14. Поиск информации в глобальной сети Internet.

ПР №15. Создание Web-сайта.
	8
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

6. Сбор информации в глобальной сети Internet для мультимедийного дидактического пособия. Работа над проектом.
	2
	

	Раздел 4. 

Прикладные программные средства
	
	36
	

	Тема 4.1.

Текстовые 

процессоры
	Обучающийся должен уметь:

· создавать деловые документы, связанные с профессиональной деятельностью.

Обучающийся должен знать:

· приемы создание текстовых документов на основе шаблонов;

· приемы оформление формул редактором MS Eguation;

· приемы работы с организационными диаграммами.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.1.1. Работа в текстовом редакторе Word: редактирование, форматирование, работа с таблицами, вставка объектов, использование редактора формул MS Eguation.

4.1.2. Создание текстовых документов на основе шаблонов.

4.1.3.  Комплексное использование возможностей MS Word для создания деловых документов, связанных с профессиональной деятельностью.
	
	2

	
	Практическое занятие

ПР №16. Создание деловых документов, связанных с профессиональной деятельностью.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

7. Создание текстового документа с вставкой организационной диаграммы по образцу. Выполнение практической работы. 

8. Работа над проектом. Разработка сценария мультимедийного дидактического пособия. Создание электронных материалов. 
	6
	

	Тема 4.2.

Электронные

таблицы
	Обучающийся должен уметь:

· использовать возможности MS Excel для создания документов, связанных с профессиональной деятельностью.
Обучающийся должен знать:

· правила создания, заполнения и сохранения, методику оформления электронной таблицы;

· порядок применения формул и стандартных функций;

· методику поиска и обработки информации в электронной таблице;

· графические возможности электронной таблицы.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.2.1. Структура электронных таблиц.

4.2.2. Ввод данных в таблицу. Типы и формат данных. 

4.2.3. Расчеты с использованием формул и стандартных функций. 

4.2.4. Построение диа​грамм и графиков. 

4.2.5. Поиск, фильтрация и сортировка информации в электронной таблице.
	
	2

	
	Практическое занятие

ПР №17. Комплексное использование возможностей MS Excel для создания документов, связанных с профессиональной деятельностью.
	2
	

	Тема 4.3.

Системы управления базами данных
	Обучающийся должен уметь:

· создать таблицу базы данных, форму, запрос, отчет для использования в профессиональной деятельности.
Обучающийся должен знать:

· правила создания, заполнения и сохранения базы данных;

· способы сортировки записей;

· режимы поиска;

· структуру и назначение составных частей отчета.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.3.1. Основные элементы базы данных. 

4.3.2. Создание таблицы, формы.

4.3.3. Организация поиска и выполнение запроса в базе данных.

4.3.4. Создание и оформление отчета.
	
	2

	
	Практическое занятие

ПР №18. Создание таблиц базы данных, форм, запросов, отчетов  в СУБД MS Access, связанных с профессиональной деятельностью.
	2
	

	Тема 4.4.

Графические 

редакторы

	Обучающийся должен уметь:

· применять графический редактор для создания и редактирования изображений.
Обучающийся должен знать:

· технологию создания, вывода графических изображений.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	4.4.1. Методы представления графических изображений: растровая и векторная графика; цвет и методы его описания; системы цветов RGB, CMYK, HSB. 

4.4.2. Графический редактор: создание и редактирование изображений. 

4.4.3. Печать графических файлов.
	
	2

	
	Практическое занятие

ПР №19. Создание, редактирование рисунка в графическом редакторе  Paint, сохранение его в файле.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
9. Разработка и обработка графических материалов мультимедийного дидактического пособия. Работа над проектом.
	2
	

	Тема 4.5.

Мультимедийные технологии
	Обучающийся должен уметь:

· пользоваться программно-аппаратными средствами мультимедийной технологии;

· применять мультимедийную технологию для обучения и решения задач в сфере профессиональной деятельности.

Обучающийся должен знать:

· определение понятия мультимедийной технологии;

· назначение и области применения;

· технологию создания презентаций.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Мультимедийные технологии в сфере профессиональной деятельности.
	
	2

	
	Практическое занятие

ПР №20. Создание мультимедийной презентации для использования в сфере профессиональной деятельности.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

10. Разработка мультимедийного дидактического пособия для демонстрации на уроках спецдисциплин. Работа над проектом.
	8
	

	Тема 4.6.

Информационно-поисковые системы
	Обучающийся должен уметь:

· выполнять поиск информации в типовой информацион​но-поисковой системе.

Обучающийся должен знать:

· назначение и основные принципы построения информационно-поисковых систем;

· правила и порядок использования информации для решения задач
профессиональной деятельности.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	Назначение и возможности информационно-поисковых систем.

Структура типовой системы.

Информационно-поисковые системы, представленные на оте​чественном рынке и доступные в сети Internet.

Порядок работы с типовой локаль​ной и сетевой системой.
	
	2

	
	Практическое занятие

ПР №21. Работа с типовой профессиональной информационно-поисковой системой или ее демоверсией.
	2
	

	
	Всего
	96
	


3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Информатика и информационные технологии».

Оборудование учебного кабинета: 

· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· рабочие места обучающихся, оборудованные компьютерами.

Технические средства обучения: 

· видеопроектор; 

· экран;

· принтер; 

· сканер.

Средства обучения:

· программное обеспечение ПК (см. паспорт КМО);

· CD-диск. Электронный учебник «Информатика» Соловьёва Л.Ф. sch555@mail.nw.ru http://upm.ipschool.spb.ru/informat/uchebnik;

· CD-диск (3 шт.) Угринович Н.Д. Компьютерный практикум. Приложение к методическому пособию. Преподавание курса «Информатика и ИКТ» в основной и старшей школе; 

· комплект презентаций по темам дисциплины (см. паспорт КМО);

· методические рекомендации по выполнению практических работ.

Модели: отдельные устройства персонального компьютера.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. Михеева Е.В., Титова О.И.. Информатика. Учебник. – М.: «Академия», 2007. – 347 с.

2. Михеева Е.В. Практикум по информатике. Учебное пособие. – М.: «Академия», 2007. – 84 с.

Интернет-ресурсы:

1. Информатика и информационные технологии в образовании – http://www.rusedu.info.

2. Информатика и информация: сайт для учителей информатики и учеников – http://www.phis.org.ru/informatika/.

3. Информатор: учебно-познавательный сайт по информационным технологиям – http://school87.kubannet.ru/info/.

4. Открытые системы: издания по информационным технологиям – http://www.osp.ru.

5. Газета «Информатика»  http://inf.1september.ru.

6. Конференция «Информационные технологии в образовании» http://www.ito.su.

7. Журнал «Компьютерные инструменты в образовании» http://www.ipo.spb.ru/journal/.

8. ИнтернетУниверситетИнформационныхТехнологий (ИНТУИТ.ру) http://www.intuit.ru.

9. Энциклопедия компьютерной графики, мультимедиа и САПР – http://niac.natm.ru/graphinfo.

10. Энциклопедия персонального компьютера – http://mega.km.ru/pc/.

Дополнительные источники: 

1. Колмыкова Е.А., Кумскова И.А.. Информатика. Учебное пособие. – М.: ACADEMA, 2005. – 415 с.

2. Левин В.И.. Информационные технологии в машиностроении. Учебник – М.: Издательский центр «Академия», 2006. – 233 с.

3. Михеева Е.В.. Информационные технологии в профессиональной деятельности. Учебное пособие. – М.: «Академия», 2007. – 380 с.

4. Михеева Е.В.. Практикум по информационным технологиям в профессиональной деятельности. Учебное пособие. – М.: «Академия», 2006. – 356 с.

5. Угринович Н.Д. Преподавание курса «Информатика и ИКТ» в основной и старшей школе. Методическое пособие, 3 CD-диска – М.: БИНОМ. Лаборатория знаний, 2007. – 205 с.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	
	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет

	Освоенные умения:
	

	· выполнять расчеты с использованием прикладных компьютерных программ;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №2, 17.

	· использовать сеть Интернет и ее возможности для организации оперативного обмена информацией;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №12, 13.

	· использовать технологии сбора, размещения, хранения, накопления, преобразования и передачи данных в профессионально ориентированных информационных системах;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №3-7, 21.

	· обрабатывать и анализировать информацию с применением программных средств и вычислительной техники;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №8, 16.

	· получать информацию в локальных и глобальных компьютерных сетях;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №14, 15.

	· применять графические редакторы для создания и редактирования изображений;
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы №19.

	· применять компьютерные программы для поиска информации, составления и оформления документов и презентаций.
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №6, 16-18, 20.

	Усвоенные знания:
	

	– базовые системные программные продукты и пакеты прикладных программ;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №3-5, 16.

	· основные положения и принципы построения системы обработки и передачи информации;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №6, 7.

	· устройство компьютерных сетей и сетевых технологий обработки и передачи информации;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №12-15.

	· методы и приемы обеспечения информационной безопасности;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №9-11.

	· методы и средства сбора, обработки, хранения, передачи и накопления информации;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №4, 6-8.

	· общий состав и структуру персональных электронно-вычислительных машин и вычислительных систем;
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы №1.

	· основные принципы, методы и свойства информационных и телекоммуникационных технологий, их эффективность.
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №16-21.
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Пояснительная записка

Содержание дисциплины: ”Физика” направленно на формирование следующих общих компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 3. Принимать решение в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональный задач, профессионального и личного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии профессиональной деятельности.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности

1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Физика 

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 22.02.06 Сварочное производство (базовой подготовки) по направлению подготовки 22.00.00 Технологии материалов.

Программа учебной дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

ЕН.00 Математический и общий естественно научный цикл.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

 - рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических и магнитных цепей.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

 - законы равновесия и перемещения тел.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося132 часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 88 часов;

самостоятельной работы обучающегося 44 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	132

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	88

	в том числе:
	

	     лабораторные занятия
	4

	     практические занятия
	88

	     контрольные работы
	2

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	44

	в том числе:
	

	Написание рефератов

Решение задач

Написание письменных сообщений

Подготовка к лабораторным работам

Подготовка к зачету
	14

6

12

8

4

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета 

  


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины Физика
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение 
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	Физика - фундаментальная наука о природе. Научный метод познания и методы исследования физических явлений. Знания, необходимые для профессиональной  деятельности.
	
	

	Раздел 1.

Механика
	
	
	

	Тема 1.1.

Основы кинематики


	Обучающийся должен 

уметь:

- определять положение тела в любой момент времени;

- определять вид движения

- применять полученные знания по физике при изучении профессиональных модулей в профессиональной деятельности

- применять полученные знания для решения физических задач

знать:

- основные законы и терминологию материала  данной темы.

- смысл понятий:  физическое явление,  модель, гипотеза,  пространство, время, материальная точка.

- смысл физических величин: перемещение, скорость, ускорение.  
	16


	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.1.1

1.1.2


	 Механическое движение, его относительность, виды.

Равномерное движение по окружности. Центростремительное ускорение.
	4

4
	2

	
	Практическое занятие №1 

Решение задач на основы кинематики.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 

1. Плавка. Разметка. Резка. Описание движения подачи. Подготовка письменного сообщения.
	6
	

	Тема 1.2.

Основы динамики
	Обучающийся должен 

уметь:

- использовать законы динамики при решении задач

- применять полученные знания по физике при изучении профессиональных модулей в профессиональной деятельности

знать:

- смысл физических величин: масса, сила.

- смысл физических законов: законы динамики Ньютона, принцип суперпозиции и относительности, закон всемирного тяготения.

- основные законы и терминологию материала  данной темы
	18


	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.2.1

1.2.2
	Динамика

Первый закон Ньютона (закон инерции). Инерциальные системы отсчета. Второй закон Ньютона.  Равнодействующая сила. Третий закон Ньютона. Свободное падение тел.  Условия свободного падения. Невесомость. Сила упругости. Закон  Гука. Сила трения покоя. Сила трения скольжения.

Элементы статики  (равновесие тел)

Условия равновесия тел. Равновесие тел при отсутствии вращения. Равновесие тел с закрепленной осью вращения.  Момент силы. Правило моментов. Правило рычага. Устойчивость равновесия тел. Равновесие тел на опорах.


	4

4
	2

	
	Практические занятия 

№2 Решение задач на основы динамики.

№3 Решение задач на равновесие тел.
	2

2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

1. Подготовка письменного сообщения: « Жесткость материала».
	6
	

	Тема 1.3

Законы сохранения в механике
	Обучающийся должен 

уметь:

- применять полученные знания для решения физических задач

- применять полученные знания по физике при изучении профессиональных модулей в профессиональной деятельности

- приводить примеры  практического применения физических знаний 

знать:

-смысл физических величин: импульс, работа, мощность, механическая энергия, момент силы.

- смысл физических законов: законы сохранения импульса, энергии.

- основные законы и терминологию материала  данной темы

- смысл физических законов
	16
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.3.1

1.3.2
	Закон сохранения  энергии в механических процессах

Механическая работа. Мощность. Механическая энергия. Кинетическая энергия. 

Потенциальная энергия. 

Импульс тела. Закон сохранения импульса
	4

4
	2

	
	 Практические занятия 

№4 , №5 Решение задач на законы сохранения.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

2. Успехи в освоении космического пространства. Подготовка письменного сообщения. 
	6
	

	Раздел 2

Электродинамика
	
	
	

	Тема 2.1

Электрическое поле
	Обучающийся должен 

уметь:

- применять полученные знания по физике при изучении профессиональных модулей в профессиональной деятельности

- применять полученные знания для решения физических задач

-приводить примеры опытов, иллюстрирующих, что: наблюдение и эксперимент  служат основой для выдвижения гипотез и построения научных теорий; при объяснении природных явлений используются физические модели.  

- объяснять наличие  в движении частиц при наличии  тока и отсутствии тока;

- измерять электрическое сопротивление, ЭДС и внутренние сопротивление источника тока;

знать: 

- смысл понятий: электростатическое взаимодействие,  линии напряженности, электрический ток, постоянный ток, сторонние силы,  электролиты,  электролитическая диссоциация.

- основные законы и терминологию материала  данной темы.

- смысл физических величин: элементарный электрический заряд , напряженность электрического поля , разность потенциалов, электроёмкость, энергия электрического поля, сила электрического тока, электрическое напряжение, электрическое сопротивление, электродвижущая сила.

-  смысл закона Кулона.

- сила электрического тока , электрическое напряжение, электрическое сопротивление, электродвижущая сила;

- смысл физических законов (формулировка, границы  применимости): закон Ома для  полной  цепи, закон Джоуля - Ленца 
	42


	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.1.1

2.1.2


	Электрическое поле.

Электрический заряд. Закон сохранения электрического заряда. Электростатическое и кулоновское  взаимодействие. Теория близкодействия и дальнодействия. Электрическое поле.  Напряженность электрического поля. Принцип суперпозиции. Линии напряженности. Однородное электрическое поле. Потенциал. Разность потенциалов. Эквипотенциальная  поверхность. Проводники. Диэлектрики. Диэлектрическая проницаемость вещества. Электроемкость. Электрический ток. Сила тока. 

Постоянный ток. 

Источники постоянного тока. Сторонние силы. Электрическое сопротивление проводника. Удельное электрическое  сопротивление вещества. Закон Ома для участка цепи. Работа тока. Мощность электрического тока. Закон  Джоуля - Ленца. ЭДС. Закон Ома для полной цепи.
	4

4
	3

	
	Лабораторная  работа №1  

Измерение удельного сопротивления материала, из которого сделан проводник.  

Лабораторная работа №2 

Расчет общего сопротивления двух последовательно соединенных резисторов.

Лабораторная работа №3 

Расчет и измерение сопротивления двух параллельно соединенных резисторов.

Лабораторная работа №4 

Измерение ЭДС источника тока и внутреннего сопротивления проводников.
	16
	

	
	Практические занятия 

№6 ,№7 ,№8  Решение задач по теме электрическое поле. 

№9, №10, №11 Решение задач по теме постоянный ток.
	2

2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

3. Электрическое поле. Решение задач.

4.  Сварочные выпрямители. Подготовка письменного сообщения.

5.  Типы конденсаторов. Подготовка письменного сообщения

6. Постоянный ток. Подготовка к лабораторным работам.
	14
	

	Тема 2.2

Электрический ток в различных средах


	Обучающийся должен 

уметь:

- применять полученные знания для решения физических задач

- применять полученные знания по физике при изучении профессиональных модулей в профессиональной деятельности

знать: 

-основные законы и терминологию материала  данной темы.
	18


	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.2.1

2.2.2

2.2.3

2.2.4

2.2.5
	Электрический ток в металлах. Сверхпроводимость. 

Электрический ток в полупроводниках

Полупроводники. Собственная проводимость полупроводника. Донорные  примеси. Электронные полупроводники. Акцепторные примеси. Подвижность носителей тока. Рассеяние носителей тока.
Электрический ток в вакууме. Термоэлектронная эмиссия.

Электрический ток в электролитах.

Электролиты. Электролиз. Закон электролиза. Электрохимический эквивалент вещества.

Электрический ток в газах

Несамостоятельный электрический заряд. Ионизация атома. Энергия связи. Термическая ионизация. Плазма. Искровой разряд. Тлеющий разряд.
	10


	2

	
	Практические занятия 

№12,№13  Решение задач по теме электрический ток в различных средах.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

7.  Электронная проводимость металла. Подготовка письменного сообщения

8.  Полупроводниковые приборы. Подготовка письменного сообщения

9.  Транзисторы. Написание реферата
	6
	

	Тема 2.3.

Магнитное поле. Магнитная индукция.
	Обучающийся должен 

уметь:

- применять полученные знания по физике при изучении профессиональных модулей в профессиональной деятельности

- применять полученные знания для решения физических задач

-применять правила правой руки, буравчика;

-объяснять явления самоиндукции

-рассчитывать силу Ампера, силу Лоренца, поток магнитной индукции, энергию магнитного поля

знать:

-смысл физических величин: магнитный поток, индукция магнитного поля, индуктивность, энергия магнитного поля.

- основные законы и терминологию материала  данной темы

-смысл понятий: магнитное поле, вихревое магнитное поле, линии магнитной индукции.

-смысл физических законов: закон электромагнитной индукции.
	18


	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.3.1

2.3.2


	Магнитное поле

Электродинамическое взаимодействие. Сила ампера. Магнитная  индукция. Линии магнитной индукции. Сила Лоренца. Ферромагнетики. Магнитная проницаемость. Кривая намагничивания. Магнитный гистерезис. Петля гистерезиса. Магнитотвердые материалы. Пара- магнетики. Диамагнетики. Индукционный ток. 

Электромагнитная индукция

Электромагнитная индукция. Магнитный поток. Правило Ленца. Закон ЭДС. Вихревое электрическое поле. Самоиндукция.
	2

2
	2

	
	Практические занятия 

№14,№15 Решение задач по теме магнитное поле. 

№16 Решение задач по теме электромагнитная индукция
	4

4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

10. Электроды.  Написание реферата

11. Учет магнитных свойств вещества, как основа магнитной дефектоскопии и магнитографического вида контроля качества сварки.  Подготовка письменного сообщения.

12. Магнитное поле. Решение задач.
	6
	

	Итоговое занятие по дисциплине 
	Зачет.

Знания и умения по темам 1.1.1 – 2.3.2 


	4
	

	
	Всего
	132
	


3. условия реализации программы дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета ”Физика”.

Оборудование учебного кабинета:

- трубка Ньютона; штатив с муфтой и кольцом; шарик с отверстием; нить, измерительная лента; часы; 

- деревянный брусок; деревянная линейка; набор грузов; динамометр;

- штатив с муфтой и лапкой; фиксатор; динамометр; линейка измерительная; груз из набора по механике; рычаг демонстрационный; набор грузов

- камертон; пара камертонов на резонирующих ящиках; молоток резиновый; волновая машина;

- модель пространственной решетки; психрометр; прибор для демонстрации видов деформации набор для опреде​ления коэффициента поверхностного натяжения; кало​риметр, плитка электрическая, цилиндры металлические, весы с разновесами;

-электроскоп; электрофорная машина; электрометр; пластинки на изолирующих ручках для электризации; конденсатор раздвижной; конденсатор переменной ем​кости; батарея конденсаторов;

- источник тока; амперметры; вольтметры; реостаты; ключи; соединительные провода; реохорд;

- магниты полосовые, дугообразные; магнитные стрелки на подставках; электромагнит дугообразный со съемными катушками; приборы для демонстрации магнитного поля прямого, кругового тока и соленоида; прибор для демонстрации магнитного поля витка с током; прибор для демонстрации правила Ленца;

- трансформатор универсальный;

- прибор для определения длины световой волны; дифракционные решетки; набор линз; набор по интерференции и дифракции; пластинка стеклянная трапециевидная.

Технические средства обучения: компьютер.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Физика для профессий и специальностей технического и естественно-научного профилей: учебник для образовательных учреждений начального и среднего проф. образования /А.В. Фирсов. – М.: Изд. центр «Академия», 2010. – 432с.

2. Справочник по физике: учеб. пособие для образоват. Учреждений нач. и сред. проф. образования /Т.И. Трофимова, А.В. Фирсов. – М.: Изд. центр «Академия», 2010. – 272с.

3. Физика для технических колледжей: Учеб. пособие. – Ростов н/Д: Феникс, 2001. – 320с.: ил.

Дополнительные источники

1. Физика-10, физика-11 В.А.Касьянов, Москва, Дрофа, 2002 г.

2. Физика-10,физика-11 Г.Я.Макишев, Б.Б.Буховцев, В.М.Чаругин, Москва, Просвещение,2008г.

3. Физика-10, Н.М.Шахмаев, С.Н.Шахмаев, Д.Ш.Шодиев, М., Просвещение, 1986 г.

4. Физика-10, физика-11 Ф.Я.Макишев, Б.Б.Буховцев, Москва, Просвещение, 1987 г.

5. Основы физики, В.Ф.Дмитриева, В.Л.Прокофьев, П.И.Самойленко, М., Высшая школа, 1997 г.

6. Элементарный учебник физики, том 1, 2, 3 Под редакцией Г.С.Ландсберга, М., 1961 г.

7. Сборник задач по физике А.П.Рымкевич, М., Просвещение, 1992 г.

8. Сборник задач по физике для средних профтехучилищь В.П.Демкович, М., 1979 г.

9. Сборник задач и упражнений по физике Д.М.Абанкина, М., 1984 г.

10. Сборник задач по физике для 9-11 классов общеобразовательных учреждений. Составитель Г.Н.Степанова, М., Просвещение, 1996 г.

11. Сборник задач и упражнений по физике для подготовки рабочих энергетических профессий. А.М.Ченобытов, А.Е.Марон, А.Я.Кудрявцев, М., Высшая школа, 1976 г.

12. Качественные задачи по физике М.Е.Тульчинский, М., Просвещение, 1976 г.

13. Самостоятельные и контрольные работы по физике Ю.М.Филин, М., 1979 г.

14. Дидактические материалы по физике А.А.Фадеева, П.И.Самойленко, М., 1988 г.

15. Проблемно-программированные задания по физике в средней школе Ф.Я.Байков, М., Просвещение, 1982 г.

16. Дидактический материал по физике, 11 класс В.М.Крылов, П.М.Химичев, И.И.Булахтин, М., Просвещение, 1988 г.

17. Фронтальные экспериментальные задания по физике В.А.Буров, С.Ф.Кабанов, В.И.Свиридов, М., Просвещение, 1981 г.

18. Сборник самостоятельных и контрольных работ Кимбар, Качинский, Заикина.

19. Сборник контрольных и проверочных работ по физике, 7-11 классы, О.Ф.Кабардин, С.И.Кабардина, В.А.Орлов, М., Издательство”Дрофа”, 1997 г.

4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	
	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета 

	Освоенные умения:


	

	- рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических и магнитных цепей


	Практические работы №6 №7 №8 №9 №10 №11 №12 №14 №15 №16 

	Усвоенные знания:


	

	- законы равновесия и перемещения тел
	Практические работы №1 №2 №3 №4 №5. Контрольная работа.
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Пояснительная записка
Содержание дисциплины «Информационные технологии в профессиональной деятельности» направлено на формирование следующих общих и профессиональных компетенций: 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами.

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций.

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса.

ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 2.2. Выполнять расчёты и конструирование сварных соединений и конструкций.

ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса.

ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию.

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий. ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соединениях.

ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений.

ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий для получения качественной продукции.

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки.

ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ.

ПК 4.2. Производить технологические расчёты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат.

ПК 4.3. Применять методы и приёмы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.

ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.

ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ.
1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Информационные технологии в профессиональной деятельности 

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 22.02.06 Сварочное производство, направление подготовки 22.00.00 Технологии материалов.
Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования, для всех форм обучения. Опыт работы не требуется.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в ПП.00 Профессиональный цикл, раздел ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

· использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

· состав, функции и возможности использования информационных и телекоммуникационных технологий в профессиональной деятельности;

· основные правила и методы работы с пакетами прикладных программ.

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение примерной программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 96 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 64 часа;

самостоятельной работы обучающегося 32 часа.

2. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	96

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	64

	в том числе:
	

	     практические занятия
	33

	     контрольные работы
	2

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	32

	в том числе:
	

	    конспектирование
	20

	    подготовка сообщений
	10

	    составление схем
	2

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины    «Информационные технологии в профессиональной деятельности»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение


	Обучающийся должен

знать: 

· сущность дисциплины, ее задачи и значение в подготовке специалистов; 

· значение компьютерных технологий в машиностроении и роль отечественных инженеров и ученых в их развитии;

· требования к знаниям и умениям.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	· значение компьютерных технологий в машиностроении и цели их внедрения;

· сущность дисциплины, ее задачи и значение в подготовке специалистов;

- требования к знаниям и умениям.
	
	1

	Раздел 1.

Введение в информационные технологии


	Обучающийся должен:

уметь:

- анализировать  иерархическую структуру технических объектов;

- анализировать  основные типы промышленных автоматизированных систем и виды их обеспечения;

- составлять структурную схему функциональных составляющих автоматизированного рабочего места;
знать:

· принятые обозначения и сокращения;

· понятия об информации и информационных технологиях;

- виды информационных технологий и их характеристики.
	
	

	Тема 1.1.

Понятие об информационных технологиях.
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1
	Понятие об информационных технологиях.
	
	1

	
	2
	История развития информационных технологий.
	
	

	
	3
	Методы и свойства информационных технологий.
	
	

	
	4
	Классификация информационных технологий.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

10. Принятые обозначения и сокращения – конспектирование.
11. Роль информационных технологий в развитии экономики и общества - конспектирование. 
	2
	

	Тема 1.2.

Системы автоматизированного проектирования.


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Основные типы автоматизированных систем.
	
	2

	
	2
	Этапы жизненного цикла промышленных изделий.
	
	

	
	3
	Структура САПР.
	
	

	
	4
	Классификация САПР.
	
	

	
	Практические занятия

1. Анализ иерархической структуры технических объектов, их внутренних, внешних и выходных параметров.

2. Анализ основных типов промышленных автоматизированных систем и видов их обеспечения.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

3. Особенности проектирования автоматизированных систем – конспектирование, подготовка сообщений.
	2
	

	Тема 1.3.

Информационные технологии конечного пользователя.


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Пользовательский интерфейс.
	
	2

	
	2
	Интеграция информационных систем.
	
	

	
	3
	Автоматизированное рабочее место.
	
	

	
	Практическое занятие
12. Составление структурной схемы функциональных составляющих автоматизированного рабочего места.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

13. Гипертекстовые информационные технологии – конспектирование.

14. Мультимедийные информационные технологии – конспектирование.

15. Сетевые информационные технологии – конспектирование.

16. Виды телекоммуникационного взаимодействия – подготовка сообщений.
	3
	

	Тема 1.4.

Виды обеспечения систем автоматизированного проектирования.


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Техническое обеспечение.
	
	2

	
	2
	Программное обеспечение.
	
	

	
	3
	Информационное обеспечение.
	
	

	
	Практическое занятие

4. Изучение требований, предъявляемых к техническому обеспечению САПР.
	1
	

	
	Контрольная работа №1
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

17. Аппаратные средства – конспектирование, подготовка сообщений.

18. Периферийные устройства – подготовка сообщений.
	2
	

	Раздел 2.

Использование информационных технологий в машиностроении. 
	Обучающийся должен:

уметь:

- использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов;

знать:

· состав, функции и возможности использования информационных и телекоммуникационных технологий в профессиональной деятельности;

· основные правила и методы работы с пакетами прикладных программ.
	
	

	Тема 2.1.

Проектирование моделей в  CAD- системе.


	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Построение 2-х мерных моделей.
	
	3

	
	2
	Основные и вспомогательные функции, используемые при создании 2-х мерных моделей.
	
	

	
	3
	Основные правила работы при создании конструкторской документации. 
	
	

	
	4
	Способы получения чертежей
	
	

	
	5
	Настройка системы при выполнении чертежных работ. 
	
	

	
	6
	Правила оформления чертежей.
	
	

	
	7
	Основные способы получения 3-х мерных моделей.
	
	

	
	8
	Алгоритм построения 3-х мерных моделей.
	
	

	
	9
	Основные и вспомогательные операции, используемые при проектировании 3-х мерной модели.
	
	

	
	10
	Получение 2-х мерных видов по 3-х мерной модели.
	
	

	
	Практические занятия
5. Построение 2-х мерных моделей. 

6. Построение 3-х мерных моделей. 

7. Построение чертежа детали согласно требованиям ЕСКД. 
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

8. Структура интерфейсов пользователей – выполнение схемы.

9. Назначение и возможные применения 2-х мерной модели – конспектирование.
10. Отличительные особенности подготовки конструкторской документации и проектирования 2-х мерных математических моделей – конспектирование.

11. Инструменты простановки размеров, указания шероховатостей и технических требований – конспектирование.

12. Использование параметризации при проектировании графических моделей – конспектирование.

13.  Назначение и применение 3-х мерных моделей – конспектирование.

14. Структура 3-х мерной модели – конспектирование.

15. Интерфейс пользователя – конспектирование.

18. Основные сведения о твердотельном моделировании - конспектирование.
	9
	

	Тема 2.2.

Проектирование в CAM-системах.


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Назначение и область применения CAM-систем.
	
	2

	
	2
	Функции CAM-систем.
	
	

	
	3
	Основные понятия и определения при работе в CAM-системах.
	
	

	
	4
	Структура модуля CAM.
	
	

	
	Практическое занятие

8.  Анализ принципа работы CAM-систем.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

19. Обзор отечественных и зарубежных САМ- систем, их особенности – конспектирование,  подготовка сообщений.
20. Интерфейс пользователя, основные и вспомогательные группы команд – конспектирование.
	2
	

	Тема 2.3.

Автоматизация инженерных расчетов (CAE-системы).  


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Возможности CAE-систем.
	
	2

	
	2
	Наиболее распространенные CAE-системы.
	
	

	
	3
	Этапы работы с CAE-системами.
	
	

	
	4
	Гибридные CAD/ CAE-системы.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

      21. Основные направления в развитии CAE-систем - конспектирование.
	1
	

	Тема 2.4.

Автоматизация проектирования технологических процессов сварки. 


	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Методы автоматизированного проектирования в САПР ТП.
	
	3

	
	2
	Особенности разработки технологического процесса сварки с помощью САПР ТП.
	
	

	
	3
	Возможности САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
	
	

	
	4
	Алгоритм работы технолога в САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
	
	

	
	5
	Прикладной модуль «Система расчета режимов сварки к САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
	
	

	
	6
	Система администрирования сварочных КТЭ.
	
	

	
	Практические занятия

9.Изучение возможностей и принципа работы САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ 10.Разработка технологического процесса изготовления сварной конструкции 11.Изучение возможностей прикладного модуля «Система расчета режимов сварки 

12.Изучение возможностей «Системы администрирования сварочных КТЭ» 
	10
	

	
	Контрольная работа №2.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

22. Структура и решаемые задачи САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ - конспектирование.
23. Автоматизация работ при технологической подготовке производства – конспектирование.
	2
	

	Всего:
	69
	


3. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета информатики и информационных технологий.

Оборудование кабинета: 

· осадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя.

Оборудование учебного кабинета (см. УМК):

· методические рекомендации по выполнению практических работ;

· материалы тестового контроля;

Технические средства обучения: 

· персональный компьютер;

· видеопроектор.

Программные продукты:

 -      пакет прикладных программ САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ;

 -      Microsoft Office Профессиональный плюс 2007.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

4. Левин В.И. Информационные технологии в машиностроении: учебник для СПО – М.: Издательский цент «Академия», 2006. – 240 с..
5. Норенков И.П. Основы автоматизированного проектирования: учебник для вузов – М.: Изд-во МГТУ им.Н.Э. Баумана, 2002. – 336с..

Дополнительные источники: 

1. Рагулин П.Г. Информационные технологии. Электронный учебник – Владивосток: ТИДОТ дальневосточного университета, 2004. – 208 с.
2. Попов В.Ю. Проектирование технологических процессов в САПР «Компас –Автопрект»: учебное пособие – Братск: ГОУВПО « БрГУ», 2006. -144 с..
Справочники:
1. Серебреницкий П.П. Краткий справочник технолога-машиностроителя. — СПб.: Политехника, 2007. — 951 с: ил.
2. Справочник технолога-машиностроителя: в 2 т./Под ред. Касиловой А. Г., Мещерякова В. К. - М.; Машиностроение, 1985.
Интернет-ресурсы:
1. http://www.arctic-cooler.com/comptechnology140.htm - Компьютерные технологии в машиностроении.
2. www.tehnopro.com - Возможности информационных технологий по управлению жизненным циклом разработки и изготовления наукоемкого изделия в машиностроении.
3. http://www.el-book.info/disc_sapr.html - Информационные технологии, Системы автоматизированного проектирования, САПР, SAPR, Автокад, Autocad, ArchiCAD .
4. www. ascon. ru.
5. www.vertical. ascon. ru.
4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий,  а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий и контрольных работ.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	
	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет.



	Освоенные умения:
	

	· использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических занятий №№ 1-9

	Усвоенные знания:
	

	· состав, функции и возможности использования информационных и телекоммуникационных технологий в профессиональной деятельности;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических  занятий №№ 1-9.

Контрольная работа №1.

	· основные правила и методы работы с пакетами прикладных программ.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических занятий №№ 1-9.

Контрольная работа №2.
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Пояснительная записка
Содержание дисциплины «Правовое обеспечение профессиональной деятельности» направлено на формирование следующих общих и профессиональных компетенций: 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами.

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций.

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса.

ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 2.2. Выполнять расчёты и конструирование сварных соединений и конструкций.

ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса.

ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию.

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий.

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соединениях.

ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений.

ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий для получения качественной продукции.

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки.

ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ.

ПК 4.2. Производить технологические расчёты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат.

ПК 4.3. Применять методы и приёмы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.

ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.

ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ.
1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Правовое обеспечение профессиональной деятельности

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 22.02.06  Сварочное производство 

 (базовой подготовки) по направлению подготовки 22.00.00 Технологии материалов.
Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования, для всех форм обучения. Опыт работы не требуется. 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в раздел ОП.00 Общепрофессиональные дисцип​лины П.00.Профессионального цикла.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

· защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-процессуальным и трудовым законодательством;

· анализировать и оценивать результаты и последствия действий (бездействия) с правовой точки зрения.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

· основные положения Конституции Российской Федерации, действующие законодательные и иные нормативно-правовые акты, регулирующие правоотношения в процессе профессиональной (трудовой) деятельности;

· классификацию, основные виды и правила составления нормативных документов; 

· права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося  72 часа, в том числе: обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  48 часов;

самостоятельной работы обучающегося  24 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем 

часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	72

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	48

	в том числе:
	

	     практические занятия
	21

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	24

	в том числе:
	

	     конспектирование

подготовка сообщения
	16

8

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного  зачета




2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «Правовое обеспечение профессиональной деятельности»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. 

Основы теории и права
	Обучающийся должен:

уметь:

· анализировать и оценивать результаты и последствия действия (бездействия) с правовой точки зрения;

знать:

· виды социальных норм;

· признаки права;

· основные виды источников права;

· действующие законодательные и нормативные акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

· предмет важнейших отраслей российского права.
	10
	

	Тема 1.1. Право в системе социального регулирования
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1. Понятие социальной нормы.

2. Формы (источники) права.

3. Система права и система законодательства.

4. Отрасли права.
	
	2

	
	Практические занятия 

1. Анализ нормативно-правовых актов и их характеристика.

2. Определение оснований привлечения лица к юридической ответственности
	2

2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. Виды социальных норм – подготовка сообщения.

2. Признаки права, функции права – конспектирование.

3. Правомерное поведение, правонарушение и юридическая ответственность – подготовка сообщения.

4. Основные отрасли российского права – конспектирование.
	1

1

1

1
	

	Раздел 2. 

Личность, право, государство
	Обучающийся должен:

уметь:

· защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-процессуальным и трудовым законодательством;

· определять вид и механизм защиты конкретного права человека и гражданина;

знать:

· основные положения Конституции Российской Федерации, действующие законодательные и иные нормативно-правовые акты, регулирующие правоотношения в процессе профессиональной (трудовой) деятельности;

· классификацию, основные виды и правила составления нормативных документов;

· права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности;

· признаки правового государства;

· понятие гражданства;

· виды государственных органов.
	26
	

	Тема 2.1.

Основы конституционного строя Российской Федерации
	Содержание учебного материала
	3
	

	
	1. Понятие основ конституционного строя.

2. Система органов государственной власти в РФ.

3. Судебная система РФ.
	
	2

	
	Практические занятия 

3. Обжалование актов и его административный порядок.

4. Составление искового заявления.
	2

2
	

	
	Контрольная работа №1

Понятие основ конституционного строя.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

5. Местное самоуправление – подготовка сообщения.

6. Форма государства: её элементы – подготовка сообщения.

7. Правовое государство – подготовка сообщения.

8. Порядок рассмотрения судебных споров. Исковая давность – конспектирование.
	1

2

2

1
	

	Тема 2.2.

Основы правового статуса человека и гражданина в РФ


	Содержание учебного материала
	3
	

	
	1. Понятие гражданства.

2. Основные конституционные права и обязанности граждан в России.

3. Юридические механизмы защиты прав и свобод человека и гражданина.
	
	2

	
	Практическое занятие 

5. Сравнение каталога прав и свобод человека и гражданина и Всеобщей Декларации прав человека и Конституции РФ
	4
	

	
	Контрольная работа № 2

Основы конституционного права в РФ
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

9. Порядок приобретения и прекращения гражданства в РФ – конспектирование.

10. Права человека и гражданина –конспектирование.
11. Правовое регулирование образования – подготовка сообщения.
12. Юридические механизмы защиты прав и свобод человека и гражданина – конспектирование.
	1

1

1

1
	

	Раздел 3.

 Труд и социальная защита
	Обучающийся должен:

уметь:

· использовать нормативно-правовые документы, регламентирующие профессиональную деятельность в области образования;

· составлять и оформлять документы, необходимые при приеме на работу и увольнении с работы;

знать:

· порядок заключения трудового договора и основания для его прекращения;

· правила оплаты труда педагогических работников;

· понятие трудового договора, его виды;

· понятие дисциплинарной и материальной ответственности работника;

· нормативно-правовые основы защиты нарушенных прав и судебный порядок разрешения споров.
	29
	

	Тема 3.1

Трудовое право как отрасль права
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1. Понятие трудового права. Источники трудового права. Трудовой кодекс РФ.

2. Основания возникновения, изменения и прекращения трудового права. Структура трудового правоотношения.
	
	2

	
	Самостоятельная работа

13. Основания возникновения, изменения и прекращения трудового права – конспектирование.

14. Субъекты трудового правоотношения. - конспектирование.
	1

1
	

	Тема 3.2

Трудовой договор
	Содержание учебного материала
	3
	

	
	1. Понятие трудового договора, его значение. Стороны трудового договора.

2. Порядок заключения трудового договора.

3. Понятие и виды переводов по трудовому праву.
	
	2


	
	Практическое занятие 

6. Оформление документов при приеме на работу. Составление трудового договора.
	4
	

	
	Контрольная работа № 3

Понятие трудового договора
	1
	

	
	Самостоятельная работа.

15. Виды трудовых договоров - конспектирование.

16. Оформление на работу, испытания при приеме на работу – конспектирование. 

17. Совместительство -  конспектирование
	1

1

1
	

	Тема 3.3.

Заработная плата
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1. Понятие заработной платы. Система заработной платы.

2. Порядок и условия заработной платы.
	
	2

	
	Самостоятельная работа

18. Порядок и условия выплаты заработной платы. - конспектирование.

19. Правила оплаты труда педагогических работников. - конспектирование.
	1

1
	

	Тема 3.4.

Трудовая дисциплина и материальная ответственность
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1. Понятие трудовой дисциплины, методы её обеспечения.

2. Порядок привлечения работника к дисциплинарной ответственности.

3. Понятие материальной ответственности. Порядок определения размера материального ущерба, причинённого работником работодателю.
	
	2

	
	Практическое занятие 

7. Определение размера материального ущерба, причиненного работником работодателю.
	3
	

	
	Контрольная работа № 4

Трудовая дисциплина.
	1
	

	
	Самостоятельная работа.

20. Виды дисциплинарных взысканий. - конспектирование.
	1
	

	Тема 3.5.

Трудовые

 споры
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1. Понятие трудовых споров, причины их возникновения. Классификация трудовых споров.
	
	2

	
	Практическая работа 

8. Разрешение индивидуального трудового спора.
	2
	

	Раздел 4

Административное право
	Обучающийся должен:

уметь:

· защищать свои права в соответствии сгражданским, гражданско-процессуальным и трудовым законодательством;

· анализировать и оценивать результаты и последствия действий (бездействия) с правовой точки зрения;

знать:

· виды административных правонарушений и административной ответственности;

· виды административных взысканий;

· порядок наложения административных взысканий.
	7
	

	Тема 4.1.

Административные правонарушения и административная ответственность
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1. Понятие административного права. Административные правонарушения.

2. Понятия административной ответственности.
	
	2

	
	Контрольная работа № 5

Административные правонарушения и взыскания
	1
	

	
	Самостоятельная работа

21. Виды административных взысканий. Субъекты административного права. – конспектирование.

22. Порядок наложения административных взысканий. – конспектирование.
	1

1
	

	
	Зачет
	2
	

	
	Всего:
	72
	


3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного каби​нета «Экономика отрасли, менеджмент и правовое обеспечение профессиональной деятельности».

Оборудование учебного кабинета:

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя.

Средства обучения:

- конспекты лекций, методические рекомендации по выполнению практических работ, карточки-задания, КИМ (паспорт КМО);

- компьютерные и видеоматериалы (паспорт КМО).

Технические средства обучения:

- компьютер с лицензионным программным обеспечением и мультимедийное оборудование.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 

	1. Правовое обеспечение профессиональной деятельности. Учебник /под ред. Д.О. Тузова, В.С. Аракчеева/ - М.: ФОРУМ: ИНФРА – М, 2005. – 384 с.

	2. Бравко Н.В.. Административное право. – М.: Академия, 2003. – 319с.

	3. Гомола А.И.. Гражданское право. – М.: Академия, 2003. – 336с.

	4. Жилищный кодекс РФ, 2005. – 65с.

	5. Казанцев В.И. Гражданский процесс. – М.: Академия, 2003. – 330с.

	6. Казанцев В.И. Трудовое право (для СПО). – М.: Академия, 2003. – 191с.

	7. Клименко А.В., Румынкина В.В. Теория государства и права. Для СПО. – М.: Мастерство, 2000. – 153с.

	8. Конституция РФ. – 48с.

	9. Румынина В.В. Основы права. – М.: ФОРУМ-ИНФРА_М, 2003. – 143с.

	10. Смоленский М.Б. Основы права. – Ростов на Дону, 2000. – 337с.

	11. Трудовой кодекс РФ от 01.02.2002. -189с.


Дополнительные источники: 
	1.Комментарий к ТК РФ по ред. Проф. Ю.П. Орловского, М.: Юрфирма «Контракт», «Инфра», 2002. – 655с.

	Интернет-ресурсы:

1. www.consultant.ru
2.garant.tver.ru


4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	
	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет

	Освоенные умения:
	

	· защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-процессуальным и трудовым законодательством;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 3, 4.



	· анализировать и оценивать результаты и последствия действий (бездействия) с правовой точки зрения.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы №2.



	Усвоенные знания:
	

	· основные положения Конституции Российской Федерации;
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы №4.

Контрольная работа № 1.

	· права и свободы человека и гражданина, механизмы их реализации;
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы №5.

Контрольная работа № 2.

	· понятие и основы правового регулирования в области профессиональной (трудовой) деятельности;
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы №6. Контрольная работа № 3.

	· основные законодательные акты и нормативные документы, регулирующие правоотношения в процессе  профессиональной (трудовой) деятельности;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №7,8.

Контрольная работа № 4.

	· классификацию, основные виды и правила составления нормативных документов;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №4, 6.

Контрольная работа № 3.

	· права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности.


	Экспертная оценка результата выполнения практической работы №7.

Контрольная работа №4.
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Пояснительная записка

Содержание учебной дисциплины «Основы экономики организации» направлено на формирование следующих общих компетенций (ОК.) и профессиональных компетенций (ПК), а именно:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами.

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций.

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса.

ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 2.2. Выполнять расчёты и конструирование сварных соединений и конструкций.

ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса.

ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию.

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий.

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соединениях.

ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений.

ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий для получения качественной продукции.

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки.

ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ.

ПК 4.2. Производить технологические расчёты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат.

ПК 4.3. Применять методы и приёмы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.

ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.

ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ.

В целях развития личностного потенциала обучающихся и формирования их профессиональных компетенций часть требований к знаниям и умениям по учебной дисциплине переносится в программу профессионального модуля ПМ.04. Организация и планирование сварочного производства, междисциплинарного курса МДК.04.01. Основы организации и планирования производственных работ на сварочном участке и реализуется там, а именно:

обучающийся должен уметь:

- оформлять первичные документы по учёту рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;

обучающийся должен знать:

- трудовые ресурсы организации;

- формы оплаты труда в современных условиях.

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ ОСНОВЫ ЭКОНОМИКИ ОРГАНИЗАЦИИ

1.1. Область применения программы:

Программа учебной дисциплины является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности: 22.02.06 Сварочное производство (базовая подготовка) по направлению подготовки 22.00.00 ТЕХНОЛОГИИ МАТЕРИАЛОВ.
Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования, для всех форм обучения. Опыт работы не требуется.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программе:

Дисциплина входит в раздел ОП.00. Общеобразовательные дисциплины П.00. Профессионального цикла.

Дисциплина является практико-ориентированной. Сформированные в результате освоения программы знания и умения являются базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины:

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
· рассчитывать основные технико-экономические показатели деятельности подразделения (организации);

· разрабатывать бизнес-план.

В результате освоение учебной дисциплины обучающийся должен знать:

· действующие законодательные и нормативные акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

· материально-технические, трудовые и финансовые ресурсы отрасли и организации (предприятия), показатели их эффективного использования;

· методики расчёта основных технико-экономических показателей деятельности организации;

· методику разработки бизнес-плана;

· механизмы ценообразования на продукцию (услуги), формы оплаты труда в современных условиях;

· основы маркетинговой деятельности, менеджмента и принципы делового общения;

· основы организации работы коллектива исполнителей;

· основы планирования, финансирования и кредитования организации;

· особенности менеджмента в области профессиональной деятельности;

· производственную и организационную структуру организации.

1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающихся -  96 часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося-  64 часов; 

самостоятельной работы обучающегося - 32 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объём учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	96

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	64

	в том числе:
	

	практические занятия
	29

	контрольные работы
	4

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	32

	в том числе:
	

	конспектирование 
	10

	написание реферата
	8

	составление таблиц 
	4

	подготовка доклада
	4

	подготовка сообщения
	4

	выполнение схем
	2

	Итоговая аттестация в форме  дифференцированного зачета 


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «Основы экономики организации»

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Организационно-правовая и производственная основы организации
	Обучающийся должен:

уметь:

· определять элементы производственной и организационной структуры предприятия;

знать:

· действующие законодательные и нормативные акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

· сущность организации и принципы её построения;

· производственную и организационную структуру организации.

Формируемые ПК и ОК: ПК 4.1; ПК 4.3 ;ОК 01; ОК 02; ОК 04;ОК 06.
	8
	

	Тема 1.1. Организационно-правовая основа организации
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.1.1.
	Законодательная и нормативно-правовая база деятельности организации в РФ.
	
	2

	
	1.1.2.
	Сущность и принципы построения организации.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	2
	

	
	1.
	Изучение ФЗ РФ «Об организации» – конспектирование.
	
	

	Тема 1.2. Производственная и организационная структура организации
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.2.1.
	Производственная структура машиностроительного предприятия: состав и функции производств, цехов, служб.
	
	3

	
	1.2.2.
	Организационная структура предприятия: принципы и типы.
	
	

	
	
	
	
	

	
	Практическое занятие
	2
	

	
	ПР. № 1. Определение элементов производственной и организационной структуры предприятия. 
	
	

	Раздел 2. Экономические ресурсы отрасли и организации
	Обучающийся должен:

уметь:

· рассчитывать показатели эффективного использования основных средств;

· оформлять акт о простое оборудования;

· рассчитывать показатели уровня использования материальных ресурсов и оборотных средств.
	28
	

	
	знать:

· роль машиностроения, его структуру и направления развития в РФ;

· материально-технические ресурсы отрасли и организации, показатели их использования;

· трудовые ресурсы отрасли, показатели их использования;

· состав и классификацию основных средств;

· методику расчёта показателей использования основных средств;

· эффективные формы использования основных средств;

· состав и структуру оборотных средств;

· методику расчёта показателей использования оборотных средств;

· значение и способы экономии ресурсов.

Формируемые ПК и ОК: ПК 2.3; ПК 4.1; ПК 4.3 ;ОК 01- 04;ОК 06-09
	
	

	Тема 2.1. Материально-технические и трудовые ресурсы отрасли и организации
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.1.1.
	Машиностроительный комплекс РФ: значение, структура и направление развития.
	
	2

	
	2.1.2.
	Трудовые  и материально-технические ресурсы отрасли
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	4
	

	
	2.
	Основные направления рационального использования сырьевых, материальных и топливно-энергетических ресурсов отрасли – написание реферата.
	
	

	
	Практическое занятие
	2
	

	
	ПР. № 2. Определение состава трудовых и материально-технических ресурсов отрасли. 
	
	

	Тема 2.2. Основные средства организации (предприятия)
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	2.2.1.
	Состав и структура основных средств. 
	
	3

	
	2.2.2.
	Амортизация и износ основных средств, их воспроизводство.
	
	

	
	2.2.3.
	Показатели эффективности использования основных средств и пути улучшения их использования на предприятии. 
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	ПР. № 3. Расчёт показателей эффективности использования основных средств.
	
	

	
	ПР. № 4. Оформление Акта о простое оборудования и анализ причин простоя.
	
	

	Тема 2.3. Оборотные средства организации (предприятия)
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.3.1.
	Оборотные средства, их состав и классификация.
	
	3

	
	2.3.2.
	Материальные ресурсы организации (предприятия), показатели их использования.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	4
	

	
	3.
	Различия между основным и оборотным капиталом –  составление сравнительной таблицы.
	
	

	
	4.
	Время оборота капитала – выполнение структурной схемы.
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	ПР. № 5. Расчёт показателей уровня использования материальных ресурсов.
	
	

	
	ПР.№6. Расчёт показателей эффективности использования оборотных средств. 
	
	

	
	 Контрольная  работа № 1. 
	2
	

	Раздел 3. Себестоимость, цена, прибыль и рентабельность – результат деятельности организации. Финансовые ресурсы организации
	Обучающийся должен:

уметь:

· составлять калькуляцию себестоимости на продукцию;

· рассчитывать цену на продукцию (услуги);

· рассчитывать прибыль и рентабельность от производства продукции;

знать:

· классификацию издержек производства;

· отраслевые особенности структуры себестоимости;

· систему цен и механизмы ценообразования на продукцию;

· источники образования прибыли;

· показатели прибыли и рентабельности продукции и производства.

Формируемые ПК и ОК: ПК 2.3; ПК 4.1; ПК 4.3 ;ОК 01- 04;ОК 06-09
	26
	

	Тема 3.1. Издержки производства и себестоимость продукции
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.1.1.
	Сущность издержек и их классификация.
	
	2

	
	3.1.2.
	Калькуляция себестоимости и смета затрат, отраслевые особенности структуры себестоимости. 
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	2
	

	
	5.
	Основные направления снижения себестоимости продукции в отрасли – подготовка доклада.
	
	

	
	Практическое занятие
	2
	

	
	ПР. № 7. Составление калькуляции себестоимости на продукцию. 
	
	

	Тема 3.2. Механизмы ценообразования на продукцию
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.2.1.
	Сущность цены и ценовая политика организации.
	
	2

	
	3.2.2.
	Механизмы ценообразования на продукцию.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	5
	

	
	6.
	Роль государства в регулировании цен – написание доклада.
	
	

	
	7.
	Ценовая конкуренция – подготовка сообщения.
	
	

	
	8.
	Антимонопольное законодательство –  поиск информации и  конспектирование.
	
	

	
	Практическое занятие
	2
	

	
	ПР. № 8. Расчёт цены по методу «Средние издержки плюс прибыль».
	
	

	Тема 3.3. Прибыль и рентабельность
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.3.1.
	Выручка, доход и прибыль организации – сущность и показатели. 
	
	2

	
	3.3.2.
	Рентабельность – как показатель эффективности деятельности организации.
	
	

	
	Практическое занятие:
	2
	

	
	ПР. № 9. Расчёт прибыли и рентабельности от производственно-хозяйственной деятельности. 
	
	

	Тема 3.4. Финансовые ресурсы организации
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.4.1.
	Финансовые ресурсы отрасли и организации.
	
	2

	
	3.4.2.
	Показатели эффективного использования финансовых ресурсов.
	
	

	
	
	
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	3
	

	
	9.
	Современные формы финансирования и кредитования организаций – конспектирование.
	
	

	
	Практическое занятие
	2
	

	
	ПР. № 10. Определение состава и источников финансовых ресурсов организации.
	
	

	Раздел 4. Основы маркетинговой деятельности организации
	Обучающийся должен:

знать:

· основы маркетинга, его цели и принципы;

· функции и структуру службы маркетинга организации. 

Формируемые ОК: ОК 01-04;ОК 06-08
	10
	

	Тема 4.1. Маркетинг: его основы и концепции 
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.1.1.
	Маркетинг, его основы и концепции.
	
	2

	
	4.1.2.
	Принципы, цели  и виды маркетинга. 
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	2
	

	
	10.
	Ключевые понятия маркетинга – составление обобщающей таблицы. 
	
	

	Тема 4.2. Функции маркетинга и этапы его организации
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.2.1.
	Функции маркетинга и этапы его организации. 
	
	2

	
	4.2.2.
	Структура и функции маркетинговой службы организации. 
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	2
	

	
	11.
	Структура и функции маркетинговой службы организации – конспектирование. 
	
	

	
	Практическое занятие
	2
	

	
	ПР. № 11. Разработка структуры и функций маркетинговой службы организации. 
	
	

	Раздел 5. Основы планирования организации 
	Обучающийся должен:

уметь:

· разрабатывать бизнес-план.

знать:

· основы планирования организации;

· методику разработки бизнес-плана. 

Формируемые ПК и ОК: ПК 4.1; ОК 01- 04;ОК 06-07
	7
	

	Тема 5.1. Основы внутрифирменного планирования
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	5.1.1.
	Основы внутрифирменного планирования.
	
	3

	
	5.1.2.
	Бизнес-план – как основная форма планирования. 
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	2
	

	
	12.
	Содержание бизнес-плана и последовательность его разработки – конспектирование. 


	
	

	
	Практическое занятие
	2
	

	
	ПР. № 12. Разработка структуры бизнес-плана.
	
	

	
	 Контрольная  работа № 2  (тестовое задание) 
	1
	

	Раздел 6. Основные технико-экономические показатели деятельности организации
	Обучающийся должен:

уметь:

· рассчитывать основные технико-экономические показатели деятельности подразделения (организации);

знать:

· основные технико-экономические показатели деятельности организации и методики их расчёта.

Формируемые ПК и ОК: ПК 2.3;ОК 01- 04;ОК 06-09.
	7
	

	Тема 6.1. Основные технико-экономические показатели деятельности организации
	Содержание учебного материала
	3
	

	
	6.1.1.
	Основные технико-экономические показатели деятельности организации: частные и обобщающие, количественные и качественные, натуральные и стоимостные. 
	
	3

	
	6.1.2.
	Производственная мощность предприятия, показатели, виды и методика расчёта.
	
	

	
	6.1.3.
	Производственная программа предприятия (цеха), показатели, методика расчёта.
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	ПР. № 13. Расчёт производственной мощности цеха, участка. 
	
	

	
	ПР. № 14. Расчёт основных технико-экономических показателей работы предприятия, (цеха,  участка).
	
	

	Раздел 7. Управление организацией
	Обучающийся должен:

уметь:

· находить нужное решение в определённых управленческих ситуациях;

знать:

· основы организации работы коллектива исполнителей;

· особенности менеджмента в области профессиональной деятельности. 

Формируемые ОК: ОК 01- 04;ОК 06-09.
	10
	

	Тема 7.1. Основы менеджмента
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	7.1.1.
	Менеджер на предприятии: иерархия управления, виды деятельности, функции, качества современного менеджера. 
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	2
	

	
	13.
	Должностные обязанности специалистов со средним профессиональным образованием на предприятии – подготовка сообщения. 
	
	

	Тема 7.2. Принципы делового общения и организации работы коллектива исполнителей
	Содержание учебного материала

7.2.1. Принципы делового общения. Организация работы коллектива исполнителей
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	4
	

	
	14.
	Сущность, цели и функции менеджмента – написание реферата.
	
	

	
	Практическое занятие
ПР. № 15. Отработка управленческих ситуаций между руководителем и коллективом.
	1
	

	
	  Контрольная зачётная работа № 3.
	1
	

	
	Всего
	96
	


3. Условия реализации программы учебной дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация учебной дисциплины требует наличия кабинета «Экономика отрасли, менеджмент и правовое обеспечение профессиональной деятельности».

Оборудование кабинета:

· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя.

Средства обучения:

1. Комплект учебно-наглядных пособий «Основы экономики организации» (см. УМК).

2. Конспекты лекций, практические занятия и КИМ (см. УМК).

3. Презентации по темам программы (см. УМК).

4. Комплект форм первичной документации (см. УМК).

5. Калькуляторы.

Технические средства обучения:

· компьютер с лицензированным программным обеспечением;

· видеопроектор;

· доступ к ресурсам Интернета.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы:

Основные источники:

1. Гомола, А.И., Жанин, П.А. Бизнес-планирование [Текст]: учебное пособие для СПО / А.И Гомола, П.А Жанин. – М.: Издательский центр «Академия» 2008.-144 с.

2. Гуреева, М.А. Экономика машиностроения [Текст]: учебник для СПО / М.А. Гуреева.  -  М.: Образовательно-издательский центр «Академия», ОАО «Московские учеб​ники», 2010.- 240 с.

3. Горфинкель, В.Я., Швандар, В.А. Экономика организации (предприятия) [Текст]: учебник для СПО / В Я Горфинкель, В.А. Швандар.  – М.: ЮНИТИ – ДАНА, 2007. – 431 с.

4. Горфинкель, В.Я. Чернышов, Б.Н. Экономика предприятия: Тесты, задачи и ситуации [Текст]: учебное пособие для СПО / В Я Горфинкель, Б.Н. Чернышов. – М.: ЮНИТИ – ДАНА, 2007. – 335 с. 

5. Косьмин, А.Д., Свитницкий, Н.В., Косьмина, Е.Н. Менеджмент [Текст] : учеб. для студ. учреждений сред. проф. образования / А.Д. Косьмин, Н.В. Свитницкий, Е.Н. Косьмина. - М.: Издательский центр «Академия», 2011. – 208 с.

6. Косьмин, А.Д., Свитницкий, Н.В., Косьмина, Е.Н. Менеджмент: Практикум [Текст]: учеб. пособие. для студ. учреждений сред. проф. образования / А.Д. Косьмин, Н.В. Свитницкий, Е.Н. Косьмина.  – М.: Издательский центр «Академия», 2011. – 160 с.

7. Кнышова, Е.Н., Панфилова, Е.Е. Экономика организации [Текст]: учебник для СПО / Е.Н Кнышова, Е.Е. Панфилова. – М.: ФОРУМ: ИНФРА – М, 2004. – 336 с.

8. Сафронов, Н.Н. Экономика организации (предприятия) [Текст]: учебник для СПО / Н.Н. Сафронов. – М.: «Экономистъ», 2004. – 251 с.

.

Дополнительные источники:

1. Грибов, В.Д., Грузинов, В.П. Экономика предприятия [Текст]: учебник- практикум – 3-е изд., перераб. и доп.  / В.Д Грибов,В.П. Грузинов.– М.: Финансы и статистика, 2007. – 336с. 

2. Сергеев, И.В., Веретенникова, И.И. Экономика организаций (предприятий) [Текст]: учебник /И.В.Сергеев. – М.: ТК Велби, Изд-во Проспект, 2006. – 560с.

3.  Водопьянов, В.П. Экономика предприятия: конспекты лекций в схемах [Текст]: учебное пособие для СПО/ В.П. Водопьянов. – М.: «Приор-издат» 2007.-112 с.

     
Интернет-ресурсы:

1. Библиотека экономической и деловой литературы: [Электронный ресурс]. Режим доступа  – http://eklit.agava.ru 

2. Библиотека типовых документов: [Электронный ресурс]. Режим доступа –  http://docs.pp.ru.pci=19 

3. Справочно-правовые системы: «Консультант+», «ГАРАНТ».

4. Электронный курс «Экономика организации». Учебник в таблицах и схемах [Электронный ресурс]. Режим доступа – www.ofguu.ru/_files/ Экономика организации.pdf
5.  Электронный курс «Наука и техника, экономика и бизнес» [Электронный ресурс]. Режим доступа – www.nauki-onlaine.ru /ekonomika 

6. Экономика организации – реферат. [Электронный ресурс]. Режим доступа –  www.BestReferat.ru /referat - 61034.htm
4. Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляются преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися самостоятельных индивидуальных заданий.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля

и оценки результатов обучения

	
	Итоговая аттестация –

дифференцированный зачет

	Освоенные умения:
	

	– оформлять первичные документы по учёту простоев;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической  работы № 4.

	– рассчитывать основные технико-экономические показатели деятельности подразделения (организации);
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 13, 14, 7, 8, 9.

	– разрабатывать бизнес-план.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 12.

	Усвоенные знания:
	

	· действующие законодательные и нормативные акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;
	 Контрольная работа № 1.

	· материально-технические, трудовые и финансовые ресурсы отрасли и организации (предприятия), показатели их эффективного использования;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 2, 3, 5, 6.Контрольная работа № 1.

	· методики расчёта основных технико-экономических показателей деятельности организации;
	Экспертная оценка выполнения практических работ № 9, 13, 14. 

Контрольная работа № 3.

	· механизмы ценообразования на продукцию (услуги);
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практического занятия № 8.

	· основы маркетинговой деятельности, менеджмента и принципы делового общения;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 11.

Контрольные работы №2, № 3 .

	· основы планирования, финансирования и кредитования организации;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 10, 12. Контрольная работа № 2.

	· основы организации работы коллектива исполнителей; 
	 Контрольная работа № 3.

	· особенности менеджмента в области профессиональной деятельности;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 15.

 Контрольная  работа № 3.

	· производственную и функциональную структуру организации.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 11.

 Контрольная работа № 1.


Областное государственное бюджетное
 профессиональное образовательное учреждение

«Ульяновский профессионально-педагогический колледж»

ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.04. МЕНЕДЖМЕНТ
специальность: 22.02.06  Сварочное производство

среднее профессиональное образование 

(базовая подготовка)

г. Ульяновск

 2017 г.

Рабочая программа учебной дисциплины разработана соответствии с ФГОС СПО по специальности:

        22.02.06                       Сварочное производство
	           код                                          наименование специальности


	РЕКОМЕНДОВАНА


	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой  методической комиссией

Протокол  заседания ЦМК 

 №____ от «___» __________ 201___г.

Председатель ЦМК                                                     

                                Т.А. Дмитриева

            подпись                           


	директор ОГБПОУ УППК

                                              А.М. Рахимов

            подпись                   

приказ от 07.09.2017г. № 361а о/д



Автор-разработчик:

Г.В. Сафиуллина, преподаватель 

Рецензенты:

Техническая экспертиза:  

М.А. Фахретдинова, заведующая НМЦ ПО ОГБОУ ДПО УИПКПРО.

Содержательная экспертиза:

 Д.Л. Губарев, начальник Прессово-сварочного цеха  ОАО «УАЗ».

ОГЛАВЛЕНИЕ

Пояснительная записка                                                                                         4

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ                              5
2.  СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ                    6

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы                                  6

2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины                              7

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

        12

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ДИСЦИПЛИНЫ                                                                                                    14

Пояснительная записка

Содержание  учебной дисциплины «Менеджмент» направлено на формирование общих компетенций (ОК) и профессиональных компетенций (ПК), а именно:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами.

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций.

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса.

ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 2.2. Выполнять расчёты и конструирование сварных соединений и конструкций.

ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса.

ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию.

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий. 

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соединениях.

ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений.

ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий для получения качественной продукции.

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки. 

ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ.

ПК 4.2. Производить технологические расчёты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат.

ПК 4.3. Применять методы и приёмы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.

ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.

ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ.

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ МЕНЕДЖМЕНТ 

1.1. Область применения программы:

Программа учебной дисциплины является частью основной образовательной программы в соответствии с  ФГОС СПО по специальности: 22.02.06 Сварочное производство (базовая подготовка) по направлению подготовки 22.00.00 ТЕХНОЛОГИИ МАТЕРИАЛОВ.
Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования, для всех форм обучения. Опыт работы не требуется.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программе:

Дисциплина входит в раздел ОП.00. Общепрофессиональные дисциплины П.00. Профессионального цикла.

Дисциплина является практико-ориентированной. Сформированные в результате освоения программы знания и умения являются базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины:

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

·  применять методику эффективного решения;

· организовывать работу и обеспечивать условия для профессионального и личностного совершенствования исполнителей.

В результате освоение учебной дисциплины обучающийся должен знать:

· организацию производственного и технологического процессов;

· основы организации работы коллектива исполнителей;

· условия эффективного общения;

· особенности менеджмента в области профессиональной деятельности.

1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающихся -  72 часа, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося-  48 часов; 

самостоятельной работы обучающегося - 24 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объём учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	72

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	48

	в том числе:
	

	практические занятия
	24

	контрольные работы
	4

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	24

	в том числе:
	

	конспектирование 
	4

	написание реферата
	6

	подготовка доклада
	6

	подготовка сообщения
	5

	составление таблицы
	3

	Итоговая аттестация в форме  дифференцированного зачета 


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  «МЕНЕДЖМЕНТ» 

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем

часов
	Уровень усвоения

	Раздел 1.

МЕНЕДЖМЕНТ

СТРУКТУРНОГО 

ПОДРАЗДЕЛЕНИЯ
	В результате изучения раздела обучающийся должен:

уметь:

· определять элементы  производственного процесса;
· принимать и реализовывать управленческие решения;

· мотивировать работников на решение производственных задач;

· управлять конфликтными ситуациями в коллективе.
знать:
· особенности менеджмента в области профессиональной деятельности;

· принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов;

· принципы делового общения в коллективе.
	72
	

	Тема 1.1. 

Цели, задачи и функции управления организациями различных организационно-правовых форм собственности. 


	Обучающийся должен:

знать:

· цели и задачи управления организациями;

· функции менеджмента.

Формируемые ПК и ОК: ПК 4.3 ;ОК 01; ОК 02; ОК 04;ОК 06.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.1.1. Понятие менеджмента, его цели, задачи и функции:

· менеджмент, как особый вид профессиональной деятельности;

· цели и задачи управления организациями;

· функции и цикл менеджмента.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

1. Характеристика функций цикла менеджмента – подготовка сообщения. 
	5
	

	
	      2. Взаимосвязь и взаимообусловленность функций управленческого     цикла - составление таблицы.
	3
	

	Тема 1.2. 

Организация и ее среда
	Обучающийся должен:

уметь:

· определять элементы  производственного процесса.
Обучающийся должен:

знать:

· факторы внешней и внутренней среды организации;

· организацию производственного и технологического процессов.

Формируемые ПК и ОК: ПК2.3; ПК 4.4 ;ОК 01; ОК 02; ОК 03;ОК 06.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.2.1.Внешняя и внутренняя среда организации:

· организация как объект менеджмента;

· понятие внешней и внутренней среды организации;

· факторы внешней и внутренней среды.
	
	2

	
	1.2.2. Организация производственного и технологического процессов:

· принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов.
	
	

	
	Практическое занятие № 1

Расчет длительности производственного и технологического цикла ПП
	4
	

	Тема 1.3.

Мотивация и стимулирование труда
	Обучающийся должен:

уметь: 

· применять  различные стимулы для мотивации труда исполнителей; 
Обучающийся должен:

знать:

· составляющие мотивации труда;
·  показатели качества трудовой  жизни;
· правила делегирования полномочий.
Формируемые ПК и ОК: ПК4.3;ОК 01; ОК 02; ОК 03;ОК 06;ОК 07.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.3.1.Мотивация труда:

· теории мотивации, мотивация деятельности персонала;

· сущность, правила и принципы делегирования полномочий;

· качество трудовой жизни;

· схема стимулирования труда.
	
	2

	
	Практическое занятие № 2
Изучение и анализ теории потребностей  А. Маслоу.
	2
	

	
	Практическое занятие № 3
Изучение методов стимулирования труда исполнителей.
	4
	

	
	Практическое занятие № 4

Система оценки деловых и личных качеств работников.
	2
	

	Рубежная контрольная работа
	2
	

	Тема 1.4.

Управление рисками

организации
	Обучающийся должен:

знать:

· виды рисков  и способы страхования рисков.
Формируемые ПК и ОК:ПК 2.3; ОК 01; ОК 02; ОК 04;ОК 06;ОК 09.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.4.1.Управление рисками:

· виды рисков и страхование рисков;

· методика оценки капиталовложений.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

3. Оценка эффективности управления организацией – конспектирование 
	4
	

	Тема 1.5.

Основы теории принятия управленческих решений
	Обучающийся должен:

уметь: 

· принимать эффективное решение в конкретной ситуации.

Обучающийся должен:

знать:

· типы решений и требования, предъявляемые к решениям;

· методы принятия эффективного решения.
Формируемые ПК и ОК: ПК4.1;ПК4.3.;ОК01;ОК 02; ОК 04;ОК 06;ОК 08.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.5.1.Порядок принятия управленческих решений:

· типы решений и требования предъявляемые к ним;

· методы и уровни принятия решений;

· этапы принятия решений.
	
	2

	
	Практическое занятие № 5
Оценка  эффективности принятия управленческого решения.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

4. Стратегический менеджмент – написание реферата
	6
	

	 Тема 1.6.

Руководство организацией

как социальной средой
	Обучающийся должен:

уметь:

· управлять возникающими конфликтными ситуациями. 

Обучающийся должен:

знать:

· классификацию конфликтов;

· правила поведения в конфликте;

· методы управления конфликтами

Формируемые ПК и ОК:ПК 4.4.; ОК 02; ОК 03; ОК 04;ОК 06;ОК 07
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.6.1. Конфликты в коллективе:

· классификация конфликтов;

· лидерство, руководство, власть;

· причины конфликтов в организации и методы управления ими;

· разрешение стрессовых ситуаций.
	
	2

	
	Практическое занятие № 6
Управление типичными конфликтными ситуациями в коллективе.
	4
	

	Тема 1.7.

Деловое общение
	Обучающийся должен:

уметь:

· организовывать деловое общение в коллективе.

Обучающийся должен:

знать:

· деловую этику и этикет;

· правила ведения деловых мероприятий.

Формируемые ПК и ОК:ПК 4.1.; ОК 02; ОК 03; ОК 04;ОК 06;ОК 08.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.7.1.Культура делового общения:

· этика делового общения;

· принципы делового общения и стиль руководства;

· тактика делового общения.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

5. Особенности менеджмента в области профессиональной деятельности –  подготовка доклада
	6
	

	
	Практическое занятие № 7
Разработка повестки дня собрания коллектива.
	2
	

	
	Практическое занятие № 8

Составление доклада (выступления) на собрании, совещании.
	2
	

	Контрольная работа № 2 (зачетное занятие)
	2
	

	ВСЕГО
	72
	2


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Экономика отрасли, менеджмента и правового обеспечения профессиональной деятельности».

Оборудование учебного кабинета:

 - посадочные места по количеству обучающихся;

 - рабочее место преподавателя.

Средства обучения:

 - комплект учебно-наглядных пособий «Менеджмент» (см. УМК);

 -конспекты лекций, практические задания и КИМ (см. УМК);

 -презентации по темам (см. УМК);

 - комплект бланков и форм первичной документации, применяемой на предприятии (см. УМК).

Технические средства обучения:

 - компьютер – с лицензированным компьютерным оснащением и видеопроектор.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы:

Основные источники:

1. Гомола, А.И., Жанин, П.А. Бизнес-планирование [Текст]: учебное пособие для СПО / А.И Гомола, П.А Жанин. – М.: Издательский центр «Академия» 2008.-144 с.

2. Гуреева, М.А. Экономика машиностроения [Текст]: учебник для СПО / М.А. Гуреева.  -  М.: Образовательно-издательский центр «Академия», ОАО «Московские учеб​ники», 2010.- 240 с.

3. Косьмин, А.Д., Свитницкий, Н.В., Косьмина, Е.Н. Менеджмент [Текст] : учеб. для студ. учреждений сред. проф. образования / А.Д. Косьмин, Н.В. Свитницкий, Е.Н. Косьмина. - М.: Издательский центр «Академия», 2011. – 208 с.

4. Косьмин, А.Д., Свитницкий, Н.В., Косьмина, Е.Н. Менеджмент: Практикум [Текст]: учеб. пособие. для студ. учреждений сред. проф. образования / А.Д. Косьмин, Н.В. Свитницкий, Е.Н. Косьмина.  – М.: Издательский центр «Академия», 2011. – 160 с.

Дополнительные источники:

1. Казначевская, Г.Б. Менеджмент [Текст]: учебник / Г.Б. Казначевская. – Ростов-на-Дону: ФЕНИКС, 2003. – 329с.

2. Кнышова, Е.Н. Менеджмент [Текст]: учебник / Е.Н. Кнышова. – М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2003. – 423с.

3. Родионов, Б.И. Организация, планирование и управление машиностроительным производством [Текст]: учебник/ Б.И. Родионов. – М.: Машиностроение, 2002. – 377 с.

4. Саломатин, Н.А., Панфилова, Е.Е. Управление производством: Практикум [Текст]: учеб. пособие./ Н.А. Саломатин, Е.Е. Панфилова. – М.: ГУУ, 2006 – 284 с. 

Интернет-ресурсы:

7. Библиотека экономической и деловой литературы: [Электронный ресурс]. Режим доступа  – http://eklit.agava.ru 

8. Библиотека типовых документов: [Электронный ресурс]. Режим доступа –  http://docs.pp.ru.pci=19 

9. Справочно-правовые системы: «Консультант+», «ГАРАНТ».

10. Современный менеджмент: [Электронный ресурс]. Режим доступа – http//www.1st.com/ ua/.

11.  Общий и стратегический менеджмент: [Электронный ресурс]. Режим доступа – http: // aom.hfce.edu/bps. html.

12. Электронный журнал по менеджменту: [Электронный ресурс]. Режим доступа –http://www. ts.ru.com.

13. Управление человеческими ресурсами: [Электронный ресурс]. Режим доступа -  http: www. academy.umd.edu.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА 
РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися самостоятельных индивидуальных заданий.

	Результаты обучения

(освоенные умения,

усвоенные знания)
	Формы и методы

контроля и оценки

результатов обучения

	
	Итоговая аттестация - дифференцированный зачет

	Освоенные умения:
	

	- применять методику эффективного решения управленческих задач;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы 

 № 5;  и самостоятельных работ № 3;  №.4.

	-организовывать работу и обеспечивать условия для профессионального и личностного совершенствования исполнителей;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 2; № 3; № 4; № 6

	Усвоенные знания:
	

	- цели и задачи менеджмента; 
	Экспертная оценка хода и результата выполнения самостоятельных  работ 

№ 1.; № 2 . Контрольная работа № 1.

	-  принципы организации производственного и технологического процессов;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы 

№ 1. Контрольная работа № 1.

	- условия эффективного общения.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 7, 8, самостоятельной работы № 5. Контрольная работа №2.
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Пояснительная записка

В рамках учебной дисциплины формируются элементы общих компетенций:

Общие  компетенции

	Код
	Наименование результата обучения
	№ тем

	ОК.1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	Тема 1.1.

 

	ОК.2.


	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	Тема 1.2.

	ОК.3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	Тема 1.2.


	ОК.4.


	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	Тема 1.3.

	ОК.5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	Тема 1.4.

	ОК.6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	Тема 1.5.

	ОК.7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
	Тема 1.7.

	ОК.8.


	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	Тема 1.5.

	ОК.9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	Тема 1.6.


Профессиональные компетенции

ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами.

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций.

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса.

ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 2.2. Выполнять расчёты и конструирование сварных соединений и конструкций.

ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса.

ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию.

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий.

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соединениях.

ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений.

ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий для получения качественной продукции.

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки.

ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ.

ПК 4.2. Производить технологические расчёты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат.

ПК 4.3. Применять методы и приёмы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.

ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.

ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ.

1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.13 Охрана труда

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности среднего профессионального образования 22.02.06  Сварочное производство 

, направление подготовки 22.00.00 Технологии материалов.
1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в раздел ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины П.00 профессионального цикла. 

Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:

в результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

- пользоваться основными документами, регламентирующими охрану труда;

- раскрыть назначения и сущность инструктажей по технике безопасности;

- раскрыть сущность факторов, влияющих на безопасные условия труда на производстве;

- раскрыть последовательность действий при оказании первой помощи пострадавшему от электротока и в случае пожара;

в результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

- основные понятия и определения, используемые в дисциплине;

- основные документы, регламентирующие охрану труда;

- о роли охраны труда в создании нормальных условий труда, работников сферы обслуживания;

- виды инструктажей по технике безопасности;

- методы и средства защиты от опасностей технических систем и технологических процессов;

- причины воздействия негативных факторов на человека, способы предупреждения их воздействия;

- порядок расследования, учета и оформления несчастных случаев на производстве;

- факторы, влияющие на безопасные условия труда на производстве;

- основные причины электротравм;

- вопросы организации пожарной безопасности на предприятиях;

- средства тушения пожара.

1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 72 ч., в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 48 ч.;

самостоятельной работы обучающегося 24 ч.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объём учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объём

часов 

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	72

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	48

	в том числе:
	

	        практические занятия
	24

	        контрольные работы
	

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	24

	в том числе:
	

	Подготовка сообщения
	8

	Подготовка доклада
	2

	Подготовка реферата
	14

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачёта


2.2.  Тематический план и содержание учебной дисциплины «Охрана труда»

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объём часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.

 Правовые, нормативные и организационные основы охраны труда
	Обучающийся должен.

 Уметь: анализировать статьи Конституции РФ, касающиеся вопросов охраны труда
Знать: правовые и организационные основы ОТ на предприятии; статьи Трудового Кодекса РФ, касающиеся вопросов охраны труда; права и обязанности работников в области ОТ
	8
	 

	
	Содержание учебного материала

   Документы, регламентирующие охрану труда: Конституция РФ – статьи 37,41,42; Трудовой Кодекс РФ – разделы 4,5,10. Организация охраны труда на предприятиях. Ответственность должностных лиц и работников за нарушение законов об охране труда.
	2
	2

	
	Практическое занятие

№1. Составление схемы на основе анализа документов, регламентирующих охрану труда Конституции РФ – статьи 37,41,42
	4
	

	
	Самостоятельная работа

1. Органы Государственного надзора, ведомственного и общественного контроля за состоянием охраны труда на предприятиях. Подготовка сообщения 
	2
	

	Тема 2.

Идентификация травмирующих и вредных факторов
	Обучающийся должен.

Уметь: анализировать травмоопасные и вредные факторы в профессиональной деятельности, оформить акты, расследовать несчастные случаи на основе статей Трудового Кодекса РФ (228-231
Знать: причины воздействия негативных факторов на человека, способы их предупреждения; порядок расследования несчастных случаев 
	10
	

	
	Содержание учебного материала

1. Производственный травматизм и профзаболевания. Причины воздействия негативных факторов на человека, способы предупреждения. Трудовой Кодекс РФ о несчастных случаях на производстве.
2. Порядок расследования несчастных случаев, оформление материалов расследования, их учёт. Правила оформления акта по форме Н-1
	2
	2

	
	Практическое занятие

 № 2. Оформление акта по форме Н - 1
	4
	

	
	Самостоятельная работа

2. Описание видов  несчастных случаев в производственном помещении. Мероприятия по предупреждению травматизма. Подготовка реферата
	4
	

	Тема 3. 

Условия труда и санитарные нормы
	Обучающийся должен.

Уметь: раскрыть сущность факторов, влияющих на условия труда на основе статей Трудового Кодекса РФ о режиме труда и отдыха (разделы 4 и 5); пользоваться правилами по охране труда на производстве 
Знать: факторы, влияющие на условия труда, ПДК и ПДУ; режим труда и отдыха
	8
	

	
	Содержание учебного материала

Факторы, влияющие на условия труда, их виды. Трудовой Кодекс РФ о режиме труда и отдыха. Санитарно-гигиенические условия труда. Требования к средствам труда и рабочему месту автомеханика (электромонтёра)
	2
	2

	
	Практическое занятие

№ 3. Разработка основных  правил по охране труда на производстве
	4
	

	
	Самостоятельная работа 

3. Основные понятия: условия труда, производственная санитария, гигиена труда. Санитарно – гигиенические условия труда. Подготовка сообщения  
	2
	

	Тема 4. 

Методы и средства защиты от опасностей технических систем и технических процессов
	Обучающийся должен.

Уметь: применять методы и средства защиты от опасностей технических систем и технологических процессов, использовать экобиозащитную технику
Знать: требования, предъявляемые по охране труда к производственному оборудованию; технологическим процессам; категории опасных производственных объектов; правила безопасной эксплуатации установок и аппаратов; средства и методы повышения безопасности технических средств и технологических процессов
	6
	

	
	Содержание учебного материала

1. Требования безопасности к производственным процессам и оборудованию. 2. Средства защиты работников. Мероприятия по экологии 
	4
	2

	
	Самостоятельная работа

4. Экология Ульяновской области. Подготовка доклада. 
	2
	

	Тема 5. 

Особенности обеспечения безопасных условий труда в сфере профессиональной деятельности
	Обучающийся должен.

Уметь: оценивать состояние техники безопасности на производственном объекте
Знать: особенности обеспечения безопасных условий труда на производстве
	14
	

	
	Содержание учебного материала

1. Основные требования по технике безопасности на производстве 
2. Классификация условий труда
	4
	3

	
	Практическое занятие 

№ 4.  Организация рабочего места на производстве
	4
	

	
	Самостоятельная работа

5. Оказание первой помощи на рабочем месте. Подготовка реферата. 
	6
	

	Тема 6. 

Электробезопасность 
	Обучающийся должен.

Уметь: оказать и раскрыть последовательность действий при оказании первой помощи пострадавшему в случае поражения электротоком
Знать: основные причины электротравм; правила техники безопасности при работе на электрооборудовании; индивидуальные и технические средства защиты от поражения электротоком
	14
	

	
	Содержание учебного материала

Виды электротравм, их причины. Классификация помещений по степени опасности. Первая помощь пострадавшему при поражении электротоком
	6
	3

	
	Практическое занятие

№ 5. отработать алгоритм оказания первой помощи при поражении током
	4
	

	
	Самостоятельная работа

6. Индивидуальные и технические средства защиты человека от поражения электротоком. Подготовка реферата
	4
	

	Тема 7

Пожарная безопасность
	Обучающийся должен.

Уметь: раскрывать последовательность действий в случае пожара
Знать: основные причины возникновения пожаров и взрывов;  вопросы организации пожарной охраны на производстве; вопросы противопожарной профилактики; средства тушения пожара
	12
	

	
	Содержание учебного материала 

1. Организация пожарной охраны на производстве.

2.  Действия в случае пожара
	4
	3

	
	Практическое занятие

№ 6.  Описание средств и действий тушения пожара 
	4
	

	
	Самостоятельная работа

7. Противопожарная профилактика. Средства тушения пожаров и правила пользования ими. Подготовка сообщения 
	4
	


3. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета «Охрана труда».

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Охрана труда»:

- посадочные места по количеству обучающихся (30 мест);

- рабочее место преподавателя;

- классная доска;

- тематические настенные стенды;

- стенды с экспозиционным материалом;

- шкафы для демонстрационного и раздаточного материала.

 Технические средства обучения:

- компьютер;

- ноутбук;

- видеоплеер;

- DVD –плеер;

- мультимедийный проектор;

- телевизор;

- экран навесной (растяжной, стационарный);

- электронные пособия по дисциплине «Охрана труда».

Средства обучения:

- таблицы по дисциплине «Охрана труда»;

- комплект наглядных пособий по дисциплине «Охрана труда».
(см. Комплексно-методическое обеспечение дисциплины Охрана труда»)

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники для преподавателя

1. Куликов О.Н. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности: учеб. пособие для проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2012.- 224 с.

2. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ: Учеб. пособие для проф.образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2004.- 176 c.
3. Федеральные законы:  Конституции РФ (статьи 37, 41, 42); Трудовой кодекс РФ (разделы 4,5,10)
Основные источники для обучающихся

1. Куликов О.Н. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности: учеб. пособие для проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2012.- 224 с.

2. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ: Учеб. пособие для проф.образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2004.- 176 c.
Дополнительные источники

1. Журнал «Охрана труда и социальное страхование».
2. Мичурин А.Я. Сборник нормативно-информационных материалов по охране труда в учреждениях образования. – Пензенский областной институт повышения квалификации и переподготовки работников образования, 1997.- 58 с.
3. Панов Е.Г., Григорьев Ю.М. Общие вопросы охраны труда. -3-е изд., испр. И доп. – Дубна: Феникс, 2009. – 632с.
4. Фатыхов Д.Ф., Белехов А.Н. охрана труда в торговле, общественном питании, пищевых производствах в малом бизнесе и быту. Учеб. пособие для нач. проф. образования. – 3-е изд. Перераб. И доп. – М.: ИРПО; Изд. Центр «Академия», 1999. – 224 с.
Интернет-ресурсы
1. Охрана труда [Электронный ресурс]. – Режим доступа: www.oxtrud.narod.ru/ 
2. Методика составления инструкций по охране труда на предприятиях и в организациях системы Минлегпрома [Электронный ресурс]. – Режим доступа:www.dnaop.com/html/3488.html - 
3. Охрана труда [Электронный ресурс]. – Режим доступа: www.calend.ru/holidays - 

4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Умения
	

	Анализировать статьи Конституции РФ, касающиеся вопросов охраны труда
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы № 1

	Оформить акты, расследовать несчастные случаи на основе статей Трудового Кодекса РФ (228-231); анализировать причины воздействия негативных факторов на человек
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы № 2

	Раскрыть сущность статей Трудового Кодекса РФ о режиме труда и отдыха (разделы 3 и 5); пользоваться правилами по охране труда на производстве
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы № 3-4

	Оказать и раскрыть последовательность действий при оказании первой помощи пострадавшему в случае поражения электротоком.
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы № 5

	Раскрывать последовательность действий в случае пожара
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы № 6

	Знания
	

	Основных документов, регламентирующих охрану труда; статей Трудового Кодекса РФ, касающихся вопросов охраны труда
	Тестирование.

Экспертная оценка результата выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	Причин воздействия негативных факторов на человека, способов их предупреждения; порядка расследования несчастных случаев 
	Тестирование.

Экспертная оценка результата выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	Факторов, влияющих на условия труда; режимов труда и отдыха
	Самостоятельная работа.

Экспертная оценка результата выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	Требований, предъявляемых по охране труда к производственному оборудованию; технологическим процессам; категориям опасных производственных объектов
	Тестирование.

Экспертная оценка результата выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	Организации рабочего места с учетом требований охраны труда
	Тестирование.

Экспертная оценка результата выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	Основных причин электротравм; правил техники безопасности при работе с  электрооборудованием; индивидуальных и технических средств защиты от поражения электротоком
	Тестирование.

Экспертная оценка результата выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	Вопросов организации пожарной охраны на производстве; вопросов противопожарной профилактики; средств тушения пожара
	Дифференцированный зачёт. 
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
Содержание дисциплины «Инженерная графика» направлено на формирование следующих общих и профессиональных компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8.Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9.Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

ПК 1.1. Выбирать оптимальный вариант технологии соединения или обработки применительно к конкретной конструкции или материалу.

ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и конструкций.

ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса.

ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию.

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий.

ПК 4.1.Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ.

ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат.

ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.

ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ.

1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
«Инженерная графика»

1.1. Область применения примерной программы:


Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС  по специальности СПО 22.02.06 Сварочное производство по направлению подготовки 22.00.00 ТЕХНОЛОГИИ МАТЕРИАЛОВ.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования, для всех форм обучения. Опыт работы не требуется.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:  


Дисциплина входит в раздел ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины  П.00 Профессионального цикла.


Дисциплина является практико-ориентированной. Сформированные в результате освоения программы знания и умения являются базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:


-выполнять графические изображения технологического оборудования и технологических схем в ручной графике;


-выполнять комплексные чертежи геометрических тел и проекции точек, лежащих на их поверхности в ручной графике;


-выполнять чертежи технических деталей в ручной графике;


-читать чертежи и схемы;


-оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией;
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:


-законы, методы и приемы проекционного черчения;


-правила выполнения и чтения конструкторской и технологической документации;


-правила оформления чертежей, геометрические построения и правила вычерчивания технических деталей;


-способы графического представления технологического оборудования и выполнения технологических схем;


-требования Единой системы конструкторской документации (ЕСКД) и Единой системы технической документации (ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем.

1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося  157 часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  105 часов;

самостоятельной работы обучающегося  52 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	157

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	105

	в том числе:
	

	      практические занятия
	105

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	52

	в том числе:
	

	     графические работы
	52

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета


2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины   «Инженерная графика»
	Наименование

Разделов и тем
	Содержание учебного материала, графические и практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение
	- цели и задачи дисциплины, ее связь с другими дисциплинами учебного плана;

- краткие исторические сведения о развитии графики;

- общие сведения о стандартизации;

- роль стандартизации в повышении качества продукции и развитии научно-технического прогресса;

- ЕСКД в системе государственной стандартизации; 

- ознакомление обучающихся с необходимыми для занятия учебными пособиями, материалами, чертежными принадлежностями, инструментами, приборами, приспособлениями и оснащением конструкторских бюро.
	1
	1

	Раздел 1.

Геометрическое черчение


	
	20
	

	Тема 1.1.

Основные сведения по оформлению чертежей


	Обучающийся должен уметь:
- выполнять различные типы линий на чертежах;

- выполнять надписи на технических чертежах;

- заполнять графы основной надписи.

Обучающийся должен знать: 
-размеры основных форматов (ГОСТ 2.301-68);

- типы и размеры линий чертежа (ГОСТ 2.303-68);
- размеры и конструкцию прописных и строчных букв русского алфавита, цифр и знаков;

-форму, содержание и размеры граф основной надписи.
	8
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.1.1.Линии чертежа

- форматы чертежей по ГОСТ 2.301-68 (основные и дополнительные); 

- линии чертежа: типы, размеры, назначение по ГОСТ 2.303-68; 

- рамка чертежа;

- основная надпись, ее формы, размеры, правила заполнения (ГОСТ 2.104-68).
	1


	3



	
	 1.1.2.Сведения о стандартных шрифтах

- размеры и конструкция букв и цифр, а также знаков. (ГОСТ 2.304-81); 

- правила выполнения надписей на чертежах.
	1
	3

	
	Практическое занятие №1.

Выполнение линий чертежа по ГОСТ 2.303-68.
	1
	

	
	 Практическое занятие №2.

Выполнение надписей чертежным шрифтом.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся  

1.Чертежный шрифт. Выполнение графической работы (формат А3). 
	3
	

	Тема 1.2.

Геометрические построения
	Обучающийся должен уметь:

- строить перпендикулярные и параллельные линии, уклон и конусность;

- строить различные виды лекальных кривых.

Обучающийся должен знать: 
- масштабы по ГОСТ 2.302-68, определение, применение и обозначение;

- правила деления окружности на равные части;

- правила деления отрезка прямой, деление углов;

- последовательность построения лекальных кривых (эллипса, эвольвенты, синусоиды).
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.2.1. Уклон и конусность
- масштаб;

- уклон и конусность, определение, расчет, правила построения, обозначение; 

- деление окружности на равные части.

- построение и обводка лекальных кривых (эллипса, эвольвенты, синусоиды).
	1
	3

	
	 1.2.2. Сопряжения

- принципы построения сопряжения между прямыми и дугами;

- принципы построения сопряжения дуги с дугой и дуги с прямой.
	2


	3

	
	Практическое занятие №3.

Деление отрезков, углов, окружности на равные части. Построение лекальных кривых.
	1
	

	
	Практическое занятие №4.

Вычерчивание контура детали с применением сопряжений. 
	2
	

	Тема 1.3.

Правила вычерчивания контуров технических деталей.


	Обучающийся должен уметь:

- определять масштаб изображения при компоновке чертежа; 

- строить сопряжения прямых, прямых и окружности, двух окружностей.

Обучающийся должен знать: 
- приемы вычерчивания контуров деталей с применением различных геометрических построений;

- правила нанесения размеров на чертеж по ГОСТ 2.307-68.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.3.1. Правила вычерчивания контуров технических деталей.

- общие требования к размерам в соответствии с ГОСТ 2.307-68; 

- линейные и угловые размеры и выносные линии, стрелки, размерные числа и их    расположение на чертеже, знаки, применяемые при нанесении размеров;

- приемы вычерчивания контура деталей с применением различных геометрических построений.
	1
	3

	
	 Практическое занятие №5. 

Нанесение размеров на чертежах. 
	3
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

2.Вычерчивание контура детали с применением различных геометрических построений. Графическая работа (формат А3).
	2
	

	Раздел 2.

Проекционное черчение
	
	37
	

	Тема 2.1.

Метод проекций. Эпюр Монжа.
	Обучающийся должен уметь:

- измерять координаты точки;

- читать комплексные чертежи проекций точек и прямых;

- строить третью проекцию по двум заданным;

- читать комплексные чертежи проецирования плоскости.

Обучающийся должен знать: 
- методы проецирования;

- метод проецирования точки на три плоскости проекций;

- приемы построения комплексного чертежа точки;

- метод проецирования отрезка прямой на три плоскости проекций;

- приемы изображения плоскости на комплексном чертеже;

- приемы изображения плоскости общего и частного положения;

- способы взаимного расположения плоскостей;

- способы пересечения прямой с плоскостью.
	2
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.1.1. Метод проекций. 

- образование проекций;

- методы и виды проецирования;

- проецирование точки;

- понятие об Эпюре Монжа;

- комплексный чертеж;

- расположение проекции точки на комплексных чертежах;

- понятие о координатах точки;

- проецирование отрезка прямой;

- расположение прямой относительно плоскостей проекций;

- взаимное положение точки и прямой в пространстве;

- взаимное положение прямых в пространстве;

- изображение плоскости на комплексном чертеже;

- плоскости общего и частного положения;

- взаимное расположение плоскостей;

- прямые, параллельные плоскости;

- пересечение прямой с плоскостью.
	1
	3

	
	 Практическое занятие №6.

Построение проекций точки, отрезка прямой, плоскости. 
	1
	

	Тема 2.2.

Поверхности и тела.
	Обучающийся должен уметь:

- строить проекции точек и линий, принадлежащих поверхностям геометрических тел.

Обучающийся должен знать: 
- об особенностях образования геометрических поверхностей и тел;

- способы проецирования геометрических тел (призмы, пирамиды, цилиндра, конуса, шара и тора).
	4
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.2.1. Поверхности и тела  

- определение поверхностей тел;

- проецирование геометрических тел на три плоскости проекций с подробным анализом проекций элементов геометрических тел (вершин, ребер, граней, осей и образующих);

- построение проекций точек принадлежащих поверхностям;

- особые линии на поверхностях вращения: параллели, меридианы, экватор.
	1
	3

	
	 Практическое занятие №7.  

Построение проекций геометрических тел. Построение проекций точек, принадлежащих поверхностям. 
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

3.Проекции группы геометрических тел. Выполнение графической работы (формат А3). 
	2
	

	Тема 2.3.

Аксонометрические проекции.


	Обучающийся должен уметь:

- изображать плоские фигуры, окружности и геометрические тела а аксонометрических проекциях.

Обучающийся должен знать: 
- назначение аксонометрических проекций;

- виды аксонометрических проекций(изометрия прямоугольная и косоугольная диметрия);

- расположение осей и коэффициенты искажения.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.3.1. Аксонометрические проекции плоских фигур и окружности

- общие понятия об аксонометрических проекциях;

- виды аксонометрических проекций: прямоугольные (изометрическая и диметрическая) и косоугольная фронтальная диметрическая;

- аксонометрические оси;

- показатели искажения.
	1
	3

	
	2.3.2. Аксонометрические проекции моделей

- аксонометрические проекции геометрических тел;

- аксонометрические проекции моделей. 
	2
	3

	
	Практическое занятие №8.

Построение аксонометрических проекций плоских фигур, геометрических тел и  окружности.
	1
	

	
	 Практическое занятие №9.

Построение аксонометрических проекций моделей.
	2
	

	Тема 2.4.

Сечение геометрических тел плоскостями. Способы преобразования проекций
	Обучающийся должен уметь:

- строить действительную величину фигуры сечения тела;
- изображать усеченные геометрические тела в аксонометрических проекциях.
Обучающийся должен знать: 
- сечение тел проецирующими плоскостями;

- нахождение действительной величины отрезка и плоской фигуры способами вращения, совмещения и перемены плоскостей проекций;

- способы построения разверток поверхностей усеченных тел (призмы, цилиндра, пирамиды, конуса).
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.4.1. Пересечение призмы проецирующими плоскостями

- понятие о сечении;

- пересечение призмы  проецирующими плоскостями;

- построение проекций сечения;

- построение натуральной величины фигуры сечения способами преобразования проекций: вращения (совмещения) и переменой плоскостей проекций;

- построение развертки поверхности усеченной призмы;

- изображение усеченной призмы в аксонометрических прямоугольных проекциях.
	1
	3

	
	 2.4.2. Пересечение тела вращения проецирующими плоскостями 

- пересечение цилиндра проецирующими плоскостями;

- построение проекций сечения;

- построение натуральной величины фигуры сечения способами преобразования проекций;

- построение развертки поверхности усеченного цилиндра (конуса);

- изображение усеченного цилиндра (конуса) в аксонометрических прямоугольных проекциях.
	1
	3

	
	Практическое занятие №10.

Построение комплексного чертежа призмы.
	1
	

	
	 Практическое занятие №11.

Построение комплексного чертежа цилиндра (конуса).
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

4.Комплексный чертеж пирамиды. Выполнение графической работы (формат А3).
	2
	

	Тема 2.5.

Взаимное пересечение поверхностей тел
	Обучающийся должен уметь:
- изображать линии пересечения многогранников, многогранника и тела вращения, двух тел вращения.

Обучающийся должен знать:

- о линиях пересечения и перехода геометрических тел.
	8
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.5.1. Взаимное пересечение двух многогранников

- построение линий пересечения поверхностей тел при помощи вспомогательных секущих плоскостей;
	1
	3

	
	 2.5.2. Взаимное пересечение тел вращения
- взаимное пересечение поверхностей вращения, имеющих общую ось;  

- пересечение цилиндра с цилиндром, конуса с цилиндром и призмы с телом вращения;

- ознакомление с построением линий пересечения поверхностей вращения с пересекающимися осями при помощи вспомогательных концентрических сфер
	2
	

	
	Практическое занятие №12.

Построение линии пересечения двух многогранников.                                                                                                                                                                              
	1
	3

	
	Практическое занятие №13.
Построение линии  пересечения тел вращения. Построение проекций геометрического тела с отверстием.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

5.Пересечение поверхностей тел вращения. Выполнение графической работы.
	2
	

	Тема 2.6.

 Проекции моделей
	Обучающийся должен уметь:

- строить комплексные чертежи моделей по натурным образцам и по аксонометрическому изображению;

- строить по двум проекциям третью проекцию модели;

- вычерчивать аксонометрические проекции модели.
	11
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.6.1. Прямоугольные проекции.
	
	2

	
	Практическое занятие №14.
Построение прямоугольных проекций модели с натуры.
	2
	

	
	Практическое занятие №15.
Построение прямоугольных проекций предмета по аксонометрическим проекциям.
	2
	

	
	 Практическое занятие №16.
Дочерчивание прямоугольных проекций предмета и выполнение его аксонометрической проекции.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

6. Построение третьей проекции предмета по двум заданным и аксонометрической проекции его. 
	5
	

	Раздел 3.

Техническое рисование и элементы технического конструирования
	
	4
	

	Тема 3.1. 

Плоские фигуры и геометрические тела
	Обучающийся должен уметь:

- рисовать плоские фигуры и окружности, расположенные в плоскостях, параллельных плоскости проекций;

- выполнять технические рисунки геометрических тел (призмы, пирамиды, цилиндра, конуса, шара).

Обучающийся должен знать:

- о назначении рисунка;

- отличие технического рисунка от чертежа, выполненного в аксонометрической проекции.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

7.Технические рисунки плоских фигур, геометрических тел и моделей. Выполнение графической работы.


	4
	

	Раздел 4.

Машиностроительное черчение
	
	68
	

	Тема 4.1.

Правила разработки и оформления конструкторской документации
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять основные надписи на различных конструкторских документах.

Обучающийся должен знать:

- назначение машиностроительного чертежа;

- виды изделий по ГОСТ 2.101-68;

- виды конструкторских документов по ГОСТ 2.102068;

- современные способы получения копии чертежей.
	2
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	4.1.1. Правила разработки и оформления конструкторской документации
- машиностроительный чертеж, его назначение;

- влияние стандартов на качество машиностроительной продукции;

- зависимость качества изделия от качества чертежа;

- виды изделий по ГОСТ 2.101-68 (деталь, сборочная единица, комплекс, комплект);

- виды конструкторской документации в зависимости от содержания по ГОСТ 2.102-68;

- виды конструкторской документации в зависимости от стадии разработки по ГОСТ 2.103-68 (проектные и рабочие); 

- литера, присваиваемая конструкторским документам; 

- виды конструкторских документов в зависимости от способа выполнения и характера использования (оригинал, подлинник, дубликат, копия);

- основные надписи на различных конструкторских документах;

- ознакомление с современными тенденциями автоматизации и механизации чертежно-графических и проектно-конструкторских работ.
	1
	3

	
	Практическое занятие №17.

Ознакомление с основными надписями на различных конструкторских документах.
	1
	

	Тема 4.2.

Изображение – виды, разрезы, сечения
	Обучающийся должен уметь:

- графически изображать различные материалы в разрезах и сечениях;

- располагать и обозначать основные, местные и дополнительные виды;

- выполнять и обозначать простые разрезы;

- соединять половину вида и половину разреза;

- выполнять и обозначать сечения;

- располагать и обозначать выносные элементы;

- выполнять разрезы через тонкие стенки, ребра и т.п.;

- выполнять и обозначать сложные разрезы.

Обучающийся должен знать:

- виды и их назначение;

- основные, местные и дополнительные виды и их применение;

- разрезы простые: горизонтальный, фронтальный, профильный и наклонный;

- местные разрезы;

- сечения вынесенные и наложенные;

- выносные элементы: определение, содержание, область применения;

- сложные разрезы: ступенчатые и ломаные.
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	Содержание учебного материала
	
	

	
	4.2.1. Виды,  сечения

- виды и их назначение;

- основные, местные и дополнительные виды и их применение;
- сечения вынесенные и наложенные;

- расположение сечений, сечения цилиндрической поверхности;

- обозначения сечений;

- обозначение сечений;

- графическое обозначение материалов в сечении.
	3
	3

	
	 4.2.2. Разрезы простые

- разрезы: горизонтальный, вертикальный (фронтальный и профильный) и наклонный;

- расположение разрезов;

- местные разрезы;

- соединение половины вида с половиной разреза;

- обозначение разрезов.
	2
	3

	
	Практическое занятие №18.

Выполнение сечений вала (с натуры).
	1
	

	
	 Практическое занятие №19.

Выполнение простых разрезов.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

8. Местные разрезы. Выполнение графической работы.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

9. Сложные разрезы. Выполнение графической работы.
	2
	

	
	10. Построение изображений с применением правил для особых случаев разрезов.
	2
	

	Тема 4.3.

Винтовые поверхности и изделия с резьбой
	Обучающийся должен уметь:

- изображать и обозначать стандартные и специальные резьбы и резьбовые соединения.

Обучающийся должен знать:

- классификацию, основные параметры и характеристики стандартных резьб общего назначения;

- правила изображения стандартных резьбовых изделий (болтов, гаек, винтов, шпилек);

- условные изображения и обозначения стандартных резьбовых изделий по размерам ГОСТа.
	4
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	4.3.1. Основные сведения о резьбе

- винтовая линия на поверхности цилиндра и конуса;

- понятие о винтовой поверхности;

- основные сведения о резьбе; - основные типы резьб;

- различные профили резьб;

- условное изображение резьб; 

- нарезание резьбы: сбеги, недорезы, проточки, фаски;

- обозначение стандартных и специальных резьб;

- обозначение левой и многозаходных резьб.
	1
	3

	
	4.3.2. Крепежные детали

- изображение стандартных резьбовых крепежных деталей (болтов, шпилек, гаек, шайб и др.) по их действительным размерам в соответствии с ГОСТ;

- условные обозначения и изображения стандартных резьбовых крепежных деталей.
	1
	3

	
	Практическое занятие №20.
Изображение и обозначение резьб на чертежах. 
	1
	

	
	 Практическое занятие №21.

Чертежи крепежных деталей. Выполнение графической работы.
	1
	

	Тема 4.4.

Эскизы деталей и рабочие чертежи
	Обучающийся должен уметь:
- выполнять и читать эскизы и рабочие чертежи деталей.

Обучающийся должен уметь:
- требования, предъявляемые к рабочим чертежам детали в соответствии с ГОСТ 2.109-73;

- последовательность выполнения эскиза детали с натуры;

- условные обозначения на чертежах;

- требования к деталям, изготавливаемым литьем, механической обработкой поверхностей;

- виды и назначение рабочих чертежей изделий основного и вспомогательного производства, требования, предъявляемые к ним.
	8
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	4.4.1. Эскизы деталей

- форма детали и ее элементы;

- графическая и текстовая часть чертежа;

- измерительный инструмент и приемы измерения деталей;

- обозначение на чертежах материала, применяемого для изготовления деталей;

- назначение эскиза;

- порядок и последовательность выполнения эскиза детали.
	1
	3

	
	4.4.2. Рабочие чертежи

- графическая и текстовая часть чертежа;

- рабочие чертежи изделий основного и вспомогательного производства – их виды, назначение, требования, предъявляемые к ним;

- ознакомление с техническими требованиями к рабочим чертежам;

- порядок составления рабочего чертежа детали по данным ее эскиза;

- выбор масштаба, формата и компоновки чертежа;

- понятие об оформлении рабочих чертежей изделий для единичного и массового производства.
	1
	3

	
	Практическое занятие №22.
Выполнение эскиза детали с резьбой с натуры.
	1
	

	
	Практическое занятие №23.

Чтение рабочего чертежа детали.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

11. Указание на чертежах допусков формы и расположения поверхностей. Обозначение на чертеже допусков и посадок.  Обозначение на чертежах шероховатости поверхностей. Выполнение рабочего чертежа детали с резьбой. 
	4
	

	Тема 4.5.

Разъемные и неразъемные соединения деталей
	Обучающийся должен уметь:

- изображать болтовые, винтовые соединения и соединения шпилькой упрощенно по ГОСТ 2.315-68;

- изображать и обозначить сварные соединения по ГОСТ 2.312-72;

- читать чертежи соединений, получаемых клепкой, пайкой, склеиванием по ГОСТ 2.313-68.

Обучающийся должен знать:

- виды разъемных соединений деталей;

- резьбовые, шпоночные, шлицевые, штифтовые соединения деталей, их назначение и условие изображения;

- виды неразъемных соединений деталей; 

- условные изображения и обозначения сварных соединений по ГОСТ 2.312-72;

- оформление чертежей сварных соединений;

- резьбовые соединения труб.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	4.5.1. Разъемные соединения деталей

- различные виды разъемных соединений;

- резьбовые, шпоночные, зубчатые (шлицевые), штифтовые соединения деталей, их назначение, условия выполнения;

- изображение крепежных деталей с резьбой по условным соотношениям в зависимости от наружного диаметра резьбы.
	1
	3

	
	4.5.2. Неразъемные соединения деталей

- сборочные чертежи неразъемных соединений.
	1
	3

	
	Практическое занятие №24.

Изображение резьбовых соединений.
	1
	

	
	Практическое занятие №25.

Изображение сварочных и клепаных соединений.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

12. Упрощенное изображение болтового, шпилечного и винтового соединений. Выполнение графической работы.
	2
	

	Тема 4.6. 

Зубчатые передачи


	Обучающийся должен уметь:

- условно изображать зубчатые колеса, червяк и червячное колесо на рабочих чертежах.

Обучающийся должен знать:

- основные виды зубчатых передач;

- цилиндрическую, коническую и червячную передачи- технологию изготовления, основные параметры, конструктивные разновидности зубчатых колес.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

13. Зубчатые колеса и передачи. 

Выполнение эскиза зубчатого колеса.

Выполнение расчета параметров колес зубчатой передачи. 

Изображение чертежа зубчатой передачи. 
	2
	

	Тема 4.7.

Чертеж общего вида и сборочный чертеж
	Обучающийся должен уметь:

- последовательно выполнять сборочный чертеж и наносить на него позиции деталей.

Обучающийся должен знать:

- назначение и содержание сборочного чертежа и чертежа общего вида, их отличительные особенности;

- порядок выполнения сборочного чертежа и заполнения спецификации; - упрощения, применяемые в сборочных чертежах, увязку сопрягаемых размеров;

- порядок деталирования сборочного чертежа. 
	17
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	4.7.1. Комплект конструкторской документации

- комплект конструкторской документации;

- чертеж общего вида, его назначение и содержание;

- сборочный чертеж, его назначение и содержание;

- последовательность выполнения сборочного чертежа;

- выполнение эскизов деталей разъемной сборочной единицы, предназначенных для выполнения сборочного чертежа.
	1
	3

	
	4.7.2. Порядок сборки и разборки сборочных единиц

- выполнение эскизов деталей разъемной сборочной единицы, предназначенных для выполнения сборочного чертежа;

- увязка сопрягаемых размеров;

- порядок сборки и разборки сборочной единицы.
	1
	3

	
	4.7.3. Выполнение сборочного чертежа по эскизам деталей

- обозначение изделия и его составных частей;

- порядок выполнения сборочного чертежа по эскизам деталей;

- выбор числа изображений;

- выбор формата;

- размеры на сборочных чертежах;

- штриховка на разрезах и сечениях.
	1
	3

	
	4.7.4. Условности и упрощения, встречающиеся на сборочных чертежах

- изображение контуров пограничных деталей;

- изображение частей изделия в крайнем и промежуточном положениях;

- конструктивные особенности при изображении сопрягаемых деталей (проточки, подгонки соединений по нескольким плоскостям и др.);

- упрощения, применяемые в сборочных чертежах;

- изображение уплотнительных устройств, подшипников, пружин, стопорных и установочных устройств.
	1
	3

	
	4.7.5. Спецификация

- назначение спецификаций;

- порядок их заполнения; 

- основная надпись на текстовых документах;

- нанесение номеров позиций на сборочный чертеж.
	1
	3

	
	Практическое занятие №26.

Выполнение эскизов детали №1 сборочной единицы.
	1
	

	
	Практическое занятие №27.

Выполнение эскиза детали №2 сборочной единицы.
	1
	

	
	 Практическое занятие №28.

Выполнение эскиза детали №3 сборочной единицы.
	1
	

	
	 Практическое занятие №29.

Выполнение сборочного чертежа.
	1
	

	
	 Практическое занятие №30.

Составление спецификации к сборочному чертежу.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

14. Сборочный чертеж сборочной единицы. Выполнение графической работы.
	7
	

	Тема 4.8.

Чтение и деталирование чертежей
	Обучающийся должен уметь:

- читать и деталировать сборочный чертеж.

Обучающийся должен знать:

- назначение и принцип работы конкретной сборочной единицы, узла;

- габаритные, установочные и присоединительные размеры.
	13
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	4.8.1. Чтение чертежа общего вида

- назначение конкретной сборочной единицы;

- принцип работы;

- количество деталей, входящих в сборочную единицу;

- количество стандартных деталей;

- габаритные, установочные, присоединительные и монтажные размеры.
	1
	3

	
	4.8.2. Порядок деталирования сборочного чертежа

- порядок деталирования сборочных чертежей отдельных деталей;

- увязка сопрягаемых размеров.
	1
	3

	
	 Практическое занятие №31.

Чтение чертежа общего вида.
	1
	

	
	 Практическое занятие №32.

Выполнение эскизов деталей №1,2.
	2
	

	
	 Практическое занятие №33.

Выполнение эскиза детали №3 и аксонометрической проекции ее.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

15. Пропорциональный масштаб. Выполнение графической работы.
	6
	

	Раздел 5.

Чертежи и схемы по специальности
	
	25
	

	Тема 5.1.

Чертежи по специальности


	Обучающийся должен уметь:

- читать и выполнять сборочные чертежи сварных конструкций;

- наносить обозначения сварных швов на сборочных чертежах;

- заполнять графы спецификации;

- выполнять рабочие чертежи деталей.

Обучающийся должен знать:

- содержание рабочего чертежа детали;

- виды сварных соединений;

- структуру условного обозначения сварного шва;

- содержание сборочного чертежа сварного изделия;

- правила составления спецификации.
	25
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	5.1.1. Сборочный чертеж сварной конструкции

- понятие о чертежах, разрабатываемых по специальности «Сварочное производство».
	1
	3

	
	5.1.2. Деталирование сборочного чертежа сварной конструкции

- чтение и деталирование сборочного чертежа сварной конструкции.
	1
	3

	
	5.1.3. Разработка сборочного чертежа сварной конструкции

- разработка сборочного чертежа сварной конструкции и спецификации к нему.
	1
	3

	
	 Практическое занятие №34.

Чтение чертежа сварной конструкции.
	1
	

	
	Практическое занятие №35.

Выполнение чертежей деталей сварной конструкции.
	6
	

	
	 Практическое занятие №36.

Составление сборочного чертежа сварной конструкции и спецификации.
	5
	

	
	Практическое занятие №37.

Замена литой детали на сварную конструкцию. Составление сборочного чертежа.
	5
	

	
	 Практическое занятие №38.

Замена литой детали на сварную конструкцию. Составление спецификации.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

16. Изображение сборочного чертежа сварной конструкции и спецификации. 
	3
	

	
	 Зачет.
	2
	

	
	Всего
	157
	


3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Инженерная графика».

Оборудование учебного кабинета: 

- посадочные места по количеству обучающихся;

-рабочее место преподавателя;

-комплект учебно-наглядных пособий «Инженерная графика»;

-комплект бланков технологической документации.

Технические средства обучения: 

· видеопроектор, 

· экран,

· принтер, 

· сканер.

Средства обучения:

· программное обеспечение ПК (см. паспорт КМО).

· комплект презентаций по разделу 6 дисциплины (см. паспорт КМО).

· методические рекомендации по выполнению практических работ.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:
1. Боголюбов С.К. Инженерная графика [Текст]. - М.: Машиностроение, 2006. – 392с.

2. Миронов Б.Г., Миронова Р.С. Инженерная графика [Текст].  - М.: Высшая школа, 2007. -  279с.

3. Миронов Б.Г., Миронова Р.С. Сборник заданий по инженерной графике  [Текст]. - М.: Высшая школа,  2007. - 264с.

4. Халдинов В., Фазлунин Э., Бродский А. Инженерная графика [Текст].  -  М.: Академия,  2008. - 400с.

5. Халдинов В., Фазлунин Э., Бродский А. Практикум по инженерной графике [Текст].  - М.: Академия, 2008. - 192с.

Дополнительные источники:

1. Анурьев В.И. Справочник конструктора машиностроителя в 3т. [Текст].   - М.: Машиностроение, 2001.

2. Потишко А.В., Крушевская Д.П. Справочник по инженерной графике  [Текст].  – Будивэльнык, 1983. - 264с.

3. Осипов В.К., Чекмарев А.А. Справочник по черчению [Текст].   - М.: Академия, 2006. - 336с. 

Интернет-ресурсы:
1. Журнал «Компьютерные инструменты в образовании» [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://www.ipo.spb.ru/journal/.

2. Энциклопедия компьютерной графики, мультимедиа и САПР  [Электронный ресурс]. – Режим доступа:http://niac.natm.ru/graphinfo.

3. Энциклопедия персонального компьютера  [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://mega.km.ru/pc/.

4.  Лабораторные работы по начертательной геометрии и инженерной графике [Электронный ресурс]. – Режим доступа: www.ing-grafika.ru
5.   Все для студента [Электронный ресурс]. – Режим доступа: www.twirpx.com
6.    Мир книг [Электронный ресурс]. – Режим доступа: www.mirknig.com
7.  Российская Академия естествознания [Электронный ресурс]. – Режим доступа: www.rae.ru
   4. Контроль и оценка результатов освоения учебной Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки

результатов обучения

	1
	2

	
	Промежуточная аттестация: дифференцированный зачет.

Итоговая аттестация: дифференцированный зачет.

	Освоенные умения:
	

	· выполнять графические изображения технологического оборудования и технологических схем в ручной графике;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях№№26-38.

	· выполнять комплексные чертежи геометрических тел и проекции точек, лежащих на их поверхности в ручной графике;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях№№6-7.

	· выполнять чертежи технических деталей в ручной графике;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях№№22-23.

	· читать чертежи и схемы;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях№№1-38.

	· оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях№31-38.

	Усвоенные знания:
	

	· законы, методы и приемы проекционного черчения;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях№№6-16.

	· правила выполнения и чтения конструкторской и технологической документации;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях№№1-38.

	· правила оформления чертежей, геометрические построения и правила вычерчивания технических деталей;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях1-5.

	· способы графического представления технологического оборудования и выполнения технологических схем;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях№№26-38.

	· требования Единой системы конструкторской документации (ЕСКД) и Единой системы технической документации (ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях.


Областное государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Ульяновский профессионально-педагогический колледж»
РАБОЧАЯ ПРОГРАММА

учебной дисциплины

ОП.07 ТЕХНИЧЕСКАЯ МЕХАНИКА

22.02.06 Сварочное производство 

среднее профессиональное образование (базовая подготовка)






Ульяновск, 2017

Рабочая программа учебной дисциплины разработана в соответствии с ФГОС по специальности СПО 

22.02.06 Сварочное производство (базовая подготовка).

	РЕКОМЕНДОВАНА

на заседании ЦМК

Председатель ЦМК

______________Т.А. Дмитриева

            подпись

Протокол заседания ЦМК

№      от «     »            201    г.


	УТВЕРЖДАЮ

Директор ОГБПОУ  УППК

______________  А.М.Рахимов

            подпись

«___» ______________201      г.




Автор – разработчик:

Дмитриева Т.А., преподаватель

Банкова Вера Ивановна, преподаватель 

Рецензент:

__________________________________________________

Оглавление

4ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА


61.ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ


72.СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ


72.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы


82.2.Тематический план и содержание учебной дисциплины


263. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ


274. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ




ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Содержание дисциплины «Техническая механика» направлено на формирование следующих общих и профессиональных компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8.Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9.Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

ПК 1.1.Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами.

ПК 1.2.Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций.

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 2.1.Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 2.2.Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и конструкций.

ПК 2.3.Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса.

ПК 2.4.Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию.

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий.

ПК 4.1.Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ.

ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат.

ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.

ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.

1.ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Техническая механика

1.1 Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС  по специальности СПО 22.02.06 Сварочное производство (базовой подготовки).

Направление подготовки: 22.00.00 Технологии  материалов.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования, для всех форм обучения. Опыт работы не требуется.

1.2 Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в раздел  ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины П.00 Профессионального цикла.

1.3 Цели и задачи дисциплины -  требования к результатам освоения дисциплины:

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

-производить расчеты механических передач и простейших сборочных единиц;

-читать кинематические схемы;

-определять напряжения в конструкционных элементах.


В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

-основы технической механики;

-виды механизмов, их кинематические и динамические характеристики;

-методику расчета элементов конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных видах деформации;

-основы расчетов механических передач и простейших сборочных единиц общего назначения.

1.4.Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося 210 часов, в том числе:


обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 140 часов;


самостоятельной работы обучающегося 70 часов. 

2.СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	                         Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	         210

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	         140

	в том числе:
	

	     лабораторные занятия
	           24

	     практические занятия
	           55

	     контрольные работы
	            2

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	            70

	в том числе:
	

	  -выполнение расчетно-графической работы
	             8

	  -подготовка сообщения
	            20

	  -подготовка доклада
	            26

	  -конспектирование
	            12

	  -составление таблицы
	            4

	Итоговая аттестация в форме экзамена



2.2.Тематический план и содержание учебной дисциплины     Техническая механика

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа   обучающихся
	Объем часов
	Уровень усвоения

	       Введение
	-содержание технической механики, ее роль и значение в технике;                                                                 -основные разделы технической механики: теоретическая механика, сопротивление материалов, детали машин;                                                                                                                                                          -роль учебной дисциплины «Техническая механика» в общепрофессиональной подготовке специалиста.
	2
	            1

	       Раздел 1. Теоретическая механика
	
	72
	

	       Тема 1.1.      Основные понятия и аксиомы статики
	Обучающийся должен знать:                                                                                                                                 - аксиомы статики;                                                                                                                                                   - виды связей и их реакции, принципы освобождения тела от связей.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.1.1.Основные понятия и аксиомы статики:                                                                                                        – материальная точка, абсолютно твердое тело, механическое движение;                                                        - сила, система сил, эквивалентные системы сил, равнодействующая и уравновешиваюшая силы;             

 - аксиомы статики, связи и их реакции, определение направления реакций связей основных типов.
	
	           1

	       Тема 1.2.       Плоская система сходящихся сил
	Обучающийся должен уметь:                                                                                                                                 - определять равнодействующую силу системы сходящихся сил;                                                                      -решать задачи на равновесие системы сходящихся сил в аналитической форме, рационально выбирая координатные оси .

Обучающийся должен знать:                                                                                                                                 - геометрический и аналитический способы определения равнодействующей силы;                                      - условия равновесия системы сходящихся сил.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	4


	

	
	1.2.1.Плоская система сходящихся сил:                                                                                                                - способы сложения двух сил, разложение силы на две составляющие;                                                            - определение равнодействующей системы сил геометрическим способом, силовой многоугольник;        

- условие равновесия системы сходящихся сил в векторной форме.                                                                  1.2.2.Аналитический способ определения равнодействующей системы сходящихся сил:                    

- проекция силы на ось, проекция силы на две взаимно-перпендикулярные оси, правило знаков;               

- определение равнодействующей силы системы сил аналитическим способом;                                             - условие равновесия в аналитической и геометрической формах.
	
	           3

             

	
	Практическое занятие№1

Определение усилий в стержнях под действием вертикальной нагрузки.
	2
	

	       Тема 1.3.           Пара сил и момент силы относительно точки
	Обучающийся должен уметь:

-определять момент пары сил;

-рассчитывать момент силы относительно точки.

Обучающийся должен знать:

-момент пары сил, правило знаков момента;

-свойства пар сил;

-момент силы относительно точки;

-условие равновесия системы пар сил.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.3.1.Пара сил и ее характеристика:

-момент пары сил;

-эквивалентные пары сил;

-сложение пар сил;

-условие равновесия системы пар сил.
	
	             3

	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. Момент силы относительно точки. Конспектирование.
	4
	

	       Тема 1.4.       Плоская система произвольно расположенных сил
	Обучающийся должен уметь:

-заменять произвольную систему сил одной силой и одной парой;

-определять реакции в опорах балочных систем, выполнять проверку правильности решения.

Обучающийся должен знать:

-теорема о приведении силы к точке;

-теорему Вариньона о моменте равнодействующей;

-три формы уравнений и применение их при определении реакций в опорах.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4


	

	
	1.4.1.Равновесие плоской системы произвольно расположенных сил:

-приведение силы к одной точке;

-приведение плоской системы сил к данному центру;

-главный вектор и главный момент системы сил;

-равновесие плоской системы сил;

-уравнения равновесия и их различные формы.

1.4.2. Балочные системы:

-классификация нагрузок и виды опор;

-определение реакций балочных опор.
	
	            3

             

	
	Практическое занятие №2

Определение опорных реакций балок.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

2. Теорема Вариньона. Подготовка сообщения.
	2
	

	       Тема 1.5.   Пространственная система сил
	Обучающийся должен уметь:

-выполнять разложение силы на три взаимно перпендикулярные оси;

-определять момент силы относительно оси;

-определять реакции в опорах, выполнять проверку правильности решения.

Обучающийся должен знать:

-момент силы относительно оси, свойства момента;

-аналитический способ определения равнодействующей;

-условия равновесия.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.5.1.Пространственная система сил:

-проекция силы на ось, не лежащую с ней в одной плоскости;

-момент силы относительно оси;

-пространственная система сходящихся сил, ее равновесие.
	
	              2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

3. Пространственная система произвольно расположенных сил. Конспектирование.
	4
	

	       Тема 1.6.         Центр тяжести
	Обучающийся должен уметь:

-определять положение центра тяжести фигур, составленных из стандартных профилей и сложных геометрических фигур.

Обучающийся должен знать:

-методы для определения центра тяжести тела;

-формулы для определения положения центра тяжести плоских фигур.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.6.1.Центр тяжести твердого тела:

-сила тяжести как равнодействующая сила параллельных вертикальных сил;

-методы определения центра тяжести тела;

-центр тяжести сложной плоской фигуры;

-центр тяжести простых геометрических фигур.
	
	               3

	
	Практическое занятие №3

Определение центра тяжести сложной плоской фигуры.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

4. Определение центра тяжести сечения, составленного из стандартных профилей.  Конспектирование.
	4
	

	       Тема 1.7.      Основные понятия кинематики. Кинематика точки
	Обучающийся должен уметь:

-определять параметры движения точки;

-строить и читать кинематические графики.

Обучающийся должен знать:

-способы задания движения точки: естественный и координатный;

-обозначения, единицы измерения, взаимосвязь кинематических параметров движения;

-формулы и графики равномерного и равнопеременного движения точки;

-строить и читать кинематические графики.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.7.1.Основные характеристики движения:

-параметры движения точки;

-средняя скорость и скорость в данный момент;

-способы задания движения точки;

-частные случаи движения точки;

-кинематические графики;

-решение задач по кинематическим графикам.
	
	              3

	
	Практическое занятие №4

Определение положения точки при координатном способе задания движения.
	2
	

	       Тема 1.8 Простейшие движения твердого тела
	Обучающийся должен уметь:

-определять кинематические параметры тела при поступательном и вращательном движении;

-определять параметры движения любой точки тела.

Обучающийся должен знать:

-формулы для определения параметров поступательного и вращательного движений тела;

-различные виды поступательного и вращательного движений твердого тела.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.8.1. Поступательное и вращательное движения твердого тела:

-поступательное движение, его особенности и параметры;

-вращательное движение твердого тела вокруг неподвижной оси;

-частные случаи вращательного движения точки.
	
	             3

	       Тема 1.9.        Сложное движение точки
	Обучающийся должен уметь:

-определять параметры движения материальной точки.

Обучающийся должен знать:

-разложение сложного движения на относительное и переносное;

-теорему сложения скоростей.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.9.1.Сложное движение точки:

-переносное, относительное и абсолютное движение точки;

-разложение сложного движения на относительное и переносное;

-теорема сложения скоростей.
	
	             3

	       Тема 1.10. Сложное движение твердого тела
	Обучающийся должен уметь:

-анализировать характер движения плоского механизма и его звеньев;

-определять скорость любой точки плоского механизма;

-складывать два вращательных движения.

Обучающийся должен знать:

-разложение плоскопараллельного движения на поступательное и вращательное;

-способы определения положения мгновенного центра скоростей;

-мгновенные ось вращения и центр скоростей;
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	              

	
	1.10.1.Плоскопараллельное движение:

-разложение плоскопараллельного движения на поступательное и вращательное;

-определение абсолютной скорости любой точки тела;

-мгновенный центр скоростей, способы его определения;

-сложение двух вращательных движений.
	2
	

	
	
	
	            2

	       Тема.1.11.   Основные понятия и аксиомы динамики
	Обучающийся должен знать:

-аксиомы динамики;

-математическое выражение основного закона динамики.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.11.1. Задачи и законы динамики:

-две основные задачи динамики;

-закон инерции;

-основной закон динамики;

-масса материальной точки;

-закон независимости действия сил;

-закон действия и противодействия.
	
	              2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

5. Основные виды сил. Подготовка доклада.
	4
	

	       Тема 1.12. Движение материальной точки
	Обучающийся должен уметь:

-определять параметры движения материальной точки с использованием законов динамики и методов кинетостатики.

Обучающийся должен знать:

-формулы для расчета силы инерции при поступательном и вращательном движениях;

-принцип Даламбера.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.12.1.Метод кинетостатики:

-свободная и несвободная точки;

-сила инерции при прямолинейном и криволинейном движениях;

-принцип Даламбера.
	
	              2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

6. Использование силы инерции для решения технических задач. Подготовка сообщения.

7. Понятие о неуравновешенных силах энергии и их влияние на работу машин. Подготовка сообщения.
	4
	

	       Тема 1.13.       Трение. Работа и мощность.
	Обучающийся должен уметь:

-рассчитывать работу постоянной силы и мощность с учетом потерь на трение и сил инерции;

-рассчитывать  работу силы тяжести;

-рассчитывать работу при вращательном движении;

-рассчитывать мощность при вращательном движении.

Обучающийся должен знать:

-законы трения;

-формулы для расчета работы и мощности при поступательном и вращательном движениях;

-коэффициент полезного действия.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4


	

	
	1.13.1.Трение:

-виды трения: трение скольжения и трение качения;

-законы трения;

-сила трения;

-коэффициент трения;

-равновесие при наличии трения.

1.13.2.Работа и мощность:

-работа постоянной силы;

-работа силы тяжести;

-работа при вращательном движении;

-мощность;

-мощность полезная и затраченная;

-коэффициент полезного действия.
	
	              3

              

	
	Практическое занятие №5

Расчет работы и мощности при поступательном и вращательном движениях.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

8. Работа силы упругости. Работа силы тяготения. Подготовка доклада.
	6
	

	       Тема 1.14.    Общие теоремы динамики
	Обучающийся должен уметь.

-определять параметры движения с помощью теорем динамики;

-применять основное уравнение динамики.

Обучающийся должен знать:

-основные теоремы динамики;

-формулы для расчета моментов инерции некоторых однородных твердых тел.
	
	

	
	Содержание материала
	2
	

	
	1.14.1. Общие теоремы динамики:

-импульс силы;

-количество движения, теорема о количестве движения;

-теорема о кинетической энергии точки;

-основное уравнение динамики при поступательном и вращательном движениях твердого тела.
	
	              3

	
	Контрольная работа №1
	2
	

	       Раздел 2    Сопротивление материалов
	
	60
	

	        Тема 2.1. Основные положения
	Обучающийся должен уметь:

-определять виды нагружения и внутренние силовые факторы в поперечных сечениях.

Обучающийся должен знать:

-основные понятия, гипотезы и допущения сопротивления материалов;

-метод сечений;

-внутренние силовые факторы;

-составляющие вектора напряжений.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.1.1.Основные задачи и понятия:

-основные задачи сопротивления материалов;

-деформации упругие и пластические;

-классификация нагрузок и элементов конструкции;

-силы внешние и внутренние;

-метод сечений;

-напряжения: полное, нормальное, касательное.
	2
	                3

	
	Самостоятельная работа обучающихся

9. Основные гипотезы и допущения. Подготовка сообщения.
	4
	

	       Тема 2.2 Растяжение и сжатие
	Обучающийся должен уметь:

-проводить расчеты на прочность и жесткость статически определимых брусьев при растяжении и сжатии;

-строить эпюры продольных сил и нормальных напряжений.

Обучающийся должен знать:

-правила построения эпюр продольных сил и нормальных напряжений;

-закон распределения нормальных напряжений в поперечном сечении бруса;

-закон Гука;

-зависимость и формулы для расчета напряжений и перемещений;

-диаграммы растяжения и сжатия пластичных и хрупких материалов;

-порядок расчетов на растяжении и сжатии;

-условие прочности.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.2.1.Внутренние силовые факторы:

-эпюры продольных сил;

-эпюры нормальных напряжений;

-эпюра перемещений;

-продольные и поперечные деформации;

-коэффициент Пуассона;

-перемещения поперечных сечений бруса.
	
	              3

	
	2.2.2. Расчеты на прочность:

-напряжения предельные, допускаемые и расчетные;

-коэффициент запаса прочности;

-условие прочности;

-расчеты на прочность.
	2
	3

	
	Практическое занятие №6

Построение эпюр продольных сил и нормальных напряжений, осевых перемещений.
	2
	

	
	Лабораторная работа №1

Определение модуля продольной упругости.
	2
	

	
	Практическое занятие№7

Расчет вала на прочность.
	3
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

10. Испытание материалов на растяжение и сжатие при статическом нагружении. Подготовка сообщения.
	6
	

	       Тема 2.3.         Срез и смятие
	Обучающийся должен уметь:

-проводить расчеты на прочность при срезе и смятии.

Обучающийся должен знать:

-внутренние силовые факторы, напряжения и деформации при срезе и смятии;

-условия прочности.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2


	

	
	2.3.1.Срез и смятие:

-основные расчетные предпосылки;

-расчетные формулы;

-допускаемые напряжения;

-условие прочности;

-детали, работающие на срез и смятие.
	
	             3

	       Тема 2.4.   Кручение
	Обучающийся должен уметь:

-строить эпюры крутящих моментов;

-определять полярные и главные центральные моменты инерции для сечений, имеющих ось симметрии;

-выполнять проектирование и проверочные расчеты круглого бруса для статически определимых систем;

-проводить проверку жесткости.

Обучающийся должен знать:

-формулы моментов инерции простейших сечений;

-правила знаков моментов;

-правила построения эпюр;

-формулы для расчета напряжений в точке поперечного сечения бруса;

-условия прочности и жесткости;

-закон Гука при сдвиге.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.4.1.Внутренние силовые факторы:

-внутренние силовые факторы при кручении;

-эпюры крутящих моментов;

-кручение бруса круглого поперечного сечения.
	2
	              3

	
	2.4.2.Расчеты на прочность и жесткость:

-статические моменты сечений;

-полярные моменты сопротивления и инерции сечений;

-напряжения в поперечных сечениях бруса;

-угол закручивания;

-расчеты на прочность и жесткость;

-выбор рационального сечения вала при кручении.
	2
	3

	
	Практическое занятие №8

Построение эпюр крутящих моментов.
	2
	

	
	Лабораторная работа №2

Испытание на кручение стального образца.
	2


	

	
	Практическое занятие №9

Расчет вала на прочность.
	                 2
	

	     Тема 2.5           Изгиб
	Обучающийся должен уметь:

-строить эпюры поперечных сил и изгибающих моментов;

-выполнять проектировочные и проверочные расчеты на прочность;

-выбирать рациональные формы поперечных сечений;

-проводить проверку бруса на жесткость при изгибе.

Обучающийся должен знать:

-внутренние силовые факторы при изгибе;

-порядок построения и контроля эпюр поперечных сил и изгибающих моментов;

-распределение нормальных напряжений по сечению при чистом изгибе и расчетные формулы;

-условие прочности и жесткости;

-один из методов определения линейных и угловых перемещений.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	                  2
	

	
	2.5.1.Внутренние силовые факторы:

-классификация видов изгиба;

-внутренние силовые факторы при прямом изгибе;

-эпюры поперечных сил и изгибающих моментов;

-дифференциальные зависимости между изгибающим моментом, поперечной силой и интенсивностью распределенной нагрузки;

-упругая линия балки.
	
	              3

	
	2.5.2.Расчеты на прочность:

-нормальные напряжения при изгибе;

-расчеты на прочность;

-рациональные формы поперечных сечений балок;

-касательные напряжения при изгибе;

-линейные и угловые перемещения при изгибе;

-расчеты на жесткость;

-прочность при динамических нагрузках.
	2
	3

	
	Практическое занятие № 10

Построение эпюр поперечных сил и изгибающих моментов.
	2
	

	
	Лабораторная работа №3

Определение перемещений в балке при изгибе.
	2
	

	
	Лабораторная работа №4

Проведение динамических испытаний.
	2
	

	
	Практическое занятие №11

Расчет на прочность при изгибе.
	2
	

	
	Практическое занятие №12

Подбор рационального сечения балки.
	2
	

	       Тема 2.6. Сложные деформации и
	Обучающийся должен уметь:

-рассчитывать брус круглого поперечного сечения на прочность при сочетании основных деформаций.

Обучающийся должен знать:

-формулы для эквивалентных напряжений по гипотезам наибольших касательных напряжений и энергии формоизменения.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2


	

	
	2.6.1. Сложные деформации. Гипотезы прочности:

-виды напряженных состояний;

-назначения гипотез прочности;

-гипотеза энергии формоизменения;

-определение опасных сечений;

-расчет бруса круглого поперечного сечения при сочетании основных деформаций.
	
	3

	
	Лабораторная работа № 5

Испытание тонкостенного стержня открытого профиля на изгиб и кручение.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

11. Изгиб с растяжением или сжатием (сложная деформация вала). Выполнение расчетно-графической работы.
	8
	

	       Тема 2.7 Устойчивость сжатых стержней
	Обучающийся должен уметь:

-выполнять проверочные расчеты на устойчивость сжатых стержней.

Обучающийся должен знать:

-условия устойчивости сжатых стержней;

-формулы Эйлера и эмпирические формулы для расчета критической силы и критического напряжения.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.7.1. Критическая сила и критическое напряжение:

-устойчивые и неустойчивые формы равновесия;

-критические сила и напряжение;

-гибкость;

-формула Эйлера;

-формула Ясинского;

-категории стержней в зависимости от их гибкости;

-расчеты на устойчивость сжатых стержней.
	2


	3

	
	Лабораторная работа № 6

Определение критической силы для сжатого стержня.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

12. Коэффициент запаса устойчивости. Подготовка сообщения.
	4
	

	    Раздел 3           Детали машин
	
	81
	

	   Тема 3.1          Основные положения
	Обучающийся должен знать:

-выбор материалов;

-классификацию машин по назначению;

-составляющие машины.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.1.1. Основные понятия:

-цели и задачи раздела;

-механизм, машина, деталь, сборочная единица;

-требования,  предъявляемые к машинам;

-критерии работоспособности машин;

-система автоматизированного проектирования.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

13. Стандартизация и взаимозаменяемость. Подготовка сообщения.
	2
	

	       Тема 3.2      Передачи вращательного движения
	Обучающийся должен уметь:

-выбрать тип механической передачи для преобразования одного вида движения в другой;

-производить кинематические и силовые расчеты многоступенчатого привода, оперируя понятиями «передаточное отношение», «КПД».

Обучающийся должен знать:

-кинематические и силовые соотношения в передачах;

-формулы для определения передаточного отношения и коэффициента полезного действия многоступенчатой передачи;

-передачи, используемые в технологическом оборудовании;

-принцип действия передач;

-алгоритм расчета передач.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	3.2.1. Общие сведения о передачах вращательного движения:

-назначение механических передач и их классификация;

-передаточное число и передаточное отношение;

-основные кинематические и силовые отношения передач;

-многоступенчатые передачи;

-принципы расчета передач.
	2
	3

	
	Практическое занятие №13

Расчет многоступенчатого привода.
	4
	

	
	Практическое занятие №14

Расчет цилиндрической фрикционной передачи.
	4
	

	
	Практическое занятие №15

Кинематический и силовой расчет зубчатой передачи.
	4
	

	
	Практическое занятие №16

Расчет червячной передачи на контактную прочность и изгиб.
	4
	

	
	Практическое занятие №17

Проверочный расчет цепной передачи.
	4
	

	
	Практическое занятие №18

Кинематические и силовые расчеты ременной передачи.
	4
	

	
	Лабораторная работа №7

Исследование ременной передачи с плоским ремнем.
	2
	

	
	Лабораторная работа №8

Исследование ременной передачи с клиновым ремнем.
	2
	

	
	Лабораторная работа №9

Исследование ременной передачи с круглым ремнем.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

14. Вариаторы. Подготовка доклада.

15. Передача винт-гайка. Подготовка доклада.

16. Плоские механизмы первого и второго рода. Подготовка доклада.
	11
	

	Тема 3.3                Общие сведения  о редукторах
	Обучающий должен уметь:

-анализировать работу редукторов разных типов;

-определять зависимость КПД от мощности на ведомом валу редуктора.

Обучающийся должен знать:

-назначение и устройство редукторов;

-основные параметры редуктора;

-классификацию редукторов;

-достоинства и недостатки основных типов редукторов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	3.3.1.Общие сведения о редукторах:

-назначение, устройство, классификация;

-конструкции одно- и двухступенчатых редукторов;

-основные параметры редукторов;

-исследование работы редукторов.
	2
	3

	
	Лабораторная работа №10

Исследование работы цилиндрического редуктора.
	2
	

	
	Лабораторная работа №11

Исследование работы конического редуктора.
	2
	

	
	Лабораторная работа №12

Исследование работы червячного редуктора.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

17. Мотор – редукторы. Подготовка доклада.
	4
	

	       Тема 3.4             Валы и оси
	Обучающийся должен уметь:

-составлять расчетную схему, выполнять расчет прямых валов и осей на прочность.

Обучающийся должен знать:

-расчетные формулы для проведения проектировочного и проверочного расчетов валов и осей.
	
	

	
	Содержание учебного элемента
	2


	

	
	3.4.1. Валы и оси:

-назначение и классификация;

-элементы конструкций валов и осей;

-проектировочный расчет вала;

-проверочный расчет вала;

-нормальные линейные размеры.
	
	            3 

	
	Самостоятельная работа обучающихся

18. Изучение нормальных линейных размеров валов. Составление таблицы.
	4
	

	       Тема 3.5.      Опоры валов и осей
	Обучающийся должен уметь:

-подбирать подшипники для опор валов и осей;

-проводить проверку подшипников качения на долговечность.

Обучающийся должен знать:

-конструкции подшипников;

-материалы подшипников;

-коэффициент полезного действия подшипников;

-порядок расчетов на теплостойкость и износостойкость;

-основные типы подшипников качения;

-маркировку подшипников качения;

-влияние различных факторов на долговечность и порядок расчета;

-способы установки подшипников качения.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	3.5.1.Опоры валов и осей:

-подшипники скольжения, виды разрушения, критерии работоспособности;

-расчеты подшипников скольжения на износостойкость и теплостойкость;

-подшипники качения, классификация, обозначения;

-подбор подшипников качения по динамической грузоподъемности;

-смазывание и уплотнение подшипников качения.
	2
	3

	
	Практическое занятие № 19

Проверка на долговечность и маркировка подшипников качения.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

19. Особенности работы и причины выхода из строя подшипников качения. Подготовка доклада.
	2
	

	       Тема 3.6   Соединения деталей
	Обучающийся должен уметь:

-выполнять проверочные расчеты соединений;

-выполнять расчеты единичного болта при постоянной нагрузке;

-подбирать шпонки и шлицевые соединения и производить их проверочный расчет.

Обучающийся должен знать:

-основные типы сварочных соединений и расчет на прочность при осевом нагружении соединяемых деталей;

-виды резьбовых соединений и стандартных крепежных деталей;

-основы расчета на прочность разъемных соединений при постоянной нагрузке;

-порядок подбора шпонок по ГОСТу.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.6.1.Неразъемные соединения деталей:

-заклепочные, сварочные, паяные, клеевые соединения;

-основные типы сварочных швов и сварных соединений;

-допускаемые напряжения;

-расчет соединений при осевом нагружении.
	
	3

	
	3.6.2. Разъемные соединения деталей:

-резьбовые, шпоночные и шлицевые соединения;

-проверочный расчет соединений.
	2
	3

	
	Практическое занятие № 20

Расчет заклепочных швов.
	2
	

	
	Практическое занятие №21

Расчет сварных соединений.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

20. Муфты. Подготовка доклада.
	2
	

	
	Всего 
	225
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1.Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Расчет и проектирование сварных конструкций»; лаборатории  «Техническая механика»

Оборудование учебного кабинета: 

· доска; 

· рабочее место преподавателя;

·  рабочие места обучающихся; 

· стенды – «методический уголок», «аттестация на ступени СПО, «экран успеваемости».

Оборудование лаборатории: 

· комплекс универсальный СМ-1; 

· автоматизированный лабораторный комплекс «Детали машин – передачи редукторные»; 

· автоматизированный лабораторный комплекс «Детали машин – передачи ременные».

Средства обучения и контроля (см. УМК): 

· плакаты; 

· тестовые задания; 

· карточки-задания; 

· методические указания к выполнению контрольных, практических и лабораторных работ; 

· модели; 

· конспекты лекций.

3.2.Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники:

Учебники:

1. Ицкович Г.М. Сопротивление материалов. – М.: Высшая школа, 2001.-368с.

2. Вареина Л.И. Техническая механика. – М.: ПрофОбрИздат, 2001. -176с.

3. Вареина Л.И. Техническая механика. – М.: Асадема, 2004.-288с.

4. Эрдеди А.А. и др. Детали машин. – М.: Асадема, 2001.-285с.

Справочники:

1. Краткий справочник металлиста. – М.: Машиностроение, 1972. -767с.

2. Справочник металлиста, том 2 и 4. – М.: Машиностроение, 1976. -720с.

3. Сборники задач и упражнений:

4. Сетков В.И. Сборник задач по технической механике. – М.: Асадема, 2003. -224с.

Дополнительные источники:

Учебные пособия:

1. Аркуша А.И. Техническая механика. – М.: Высшая школа, 2003. -336с.

2. Эрдеди А.А. Теоретическая механика. Сопротивление материалов. – М.: Асадема, 2001.-342с.

3. Дунаев П.Ф. и др. Конструирование узлов и деталей машин. – М.: Асадема, 2003. 412с.

Интернет-ресурсы:

1.e-mail: gw@tsu.tula.ru. Электронный задачник по теоретической механике в интернет Глаголев В.В., Латышев В.И.

2.Сайт МЭИ материалы в электронном виде. Теоретическая механика. Набор задач (в формате. рdf). Статика. Кинематика. Динамика.

3.Программа расчетов по сопромату: 1.saps cad 1.04 «Статический расчет плоских стержневых систем».

4.Обучающаяся компьютерная программа «TUTOR SM» - Расчеты на прочность.

5.http://rostest/runnet.ru Тесты по механике.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки

результатов обучения

	Освоенные умения:

производить расчеты механических передач и простейших сборочных единиц;

-читать кинематические схемы;

-определять напряжения в конструкционных элементах.

Усвоенные знания:

-основы технической механики;

-виды механизмов, их кинематические и динамические характеристики;

-методику расчета элементов конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных видах деформации;

-основы расчетов механических передач и простейших сборочных единиц общего назначения.
	  Промежуточная аттестация – дифференцированный зачет. Итоговая аттестация – экзамен. 

Экспертная оценка хода и результата выполнения практических заданий №13-18.

Экспертная оценка хода выполнения практических заданий № 13-18.

Экспертная оценка хода и результата выполнения практических заданий №7,9,11.

Контрольная работа№1

Экспертная оценка результата выполнения практических заданий №13-18.

Экспертная оценка результата выполнения практических заданий ПЗ№7,9,11.

Экспертная оценка результата выполнения практических заданий №13-18.
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Содержание учебной дисциплины «Материаловедение» направлено на формирование следующих общих и профессиональных компетенций:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами.

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций.

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса.

ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 2.2. Выполнять расчёты и конструирование сварных соединений и конструкций.

ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса.

ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию.

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий. ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соединениях.

ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений.

ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий для получения качественной продукции.

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки. ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ.

ПК 4.2. Производить технологические расчёты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат.

ПК 4.3. Применять методы и приёмы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.

ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.

ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ.

1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ
1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 22.02.06 Сварочное производство по направлению подготовки 22.00.00 Технологии материалов.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования, для всех форм обучения. Опыт работы не требуется.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в раздел ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины П.00 Профессионального цикла.

Дисциплина является практико-ориентированной. Сформированные в результате освоения программы знания и умения являются базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

-распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;

-определять виды конструкционных материалов;

-выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации;

-проводить исследования и испытания материалов.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

-закономерности процессов кристаллизации и структурообразования металлов и сплавов, основы их термообработки, способы защиты металлов от коррозии;

-классификацию и способы получения композиционных материалов;

-принципы выбора конструкционных материалов для их применения в производстве;

-строение и свойства металлов, методы их исследования;

-классификацию материалов, металлов и сплавов, их области применения.

1.4. Количество часов на освоение базисного учебного плана:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 120 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 80 часов;

самостоятельной работы обучающегося 40 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	120

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	80

	в том числе:
	

	     лабораторные занятия
	10

	     практические занятия
	30

	     контрольные работы
	3

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	40

	в том числе:
	

	конспектирование
	16

	написание реферата
	10

	подготовка сообщений
	14

	Итоговая аттестация в форме  Экзамен


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение
	Обучающийся должен знать:

-роль и цель изучения учебной дисциплины в освоение ОПОП по специальностям и в сфере профессиональной деятельности техника.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1

2

3

4

5
	Роль и цель изучения дисциплины.

История развития дисциплины.

Содержание дисциплины и связь ее с другими дисциплинами согласно учебному плану подготовке техника.

Обзор рекомендуемой литературы по дисциплине.

Методические рекомендации обучающимся по освоению материала учебной дисциплины.
	
	1

	Раздел 1.

Физико-химические закономерности формирования структуры материалов
	
	35
	

	Тема 1.1.

Строение и свойства материалов
	Обучающийся должен:

 уметь:

-определять свойства материалов;

знать:

-о дефектах кристаллического строения;

-о фазовом составе сталей и сплавов;

-кристаллическое строение металлов;

-типы кристаллических решеток;

-особенности структуры;

-методы исследования строения металлов;

-характерные свойства материалов и методы их испытаний.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.1.1  Элементы кристаллографии: кристаллическая решетка, анизотропии.

1.1.2  Влияние типа связи на структуру и свойства кристаллов.

1.1.3  Фазовый состав сплавов.

1.1.4  Диффузия в металлах и сплавах.

1.1.5  Жидкие кристаллы.

1.1.6 Структура полимеров, стекла, керамики, древесины: строения и свойства.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

1. Влияние окружающей среды на процесс кристаллизации – подготовить сообщения.
2. Связь между составом, строением и свойствами сплавов –  подготовить сообщения.
	2
	

	Тема 1.2.

Формирование структуры литых материалов


	Обучающийся должен:

 уметь:

-различать металлы и неметаллы;

 знать:

-сущность процессов кристаллизации металлов и сплавов;

-особенности строения слитков;

-сущность процесса получения монокристаллов;

-свойства аморфных материалов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.2.1.Кристаллизация металлов и сплавов. 

1.2.2.Форма кристаллов и строения слитков. 

1.2.3.Получение монокристаллов. 

1.2.4.Аморфное состояние материалов.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

3. Виды ликвации, их устранения –  подготовить сообщения.
	2
	

	Тема 1.3

Диаграммы состояния металлов и сплавов
	Обучающийся должен:

 уметь:

-пользоваться диаграммой Fe-Fe3C (железо-углерод, железо-цементит);

-определять критические точки железоуглеродистых сплавов;

 знать:

-классификацию сплавов и основные определения;

-диаграммы состояния сплавов;

-понятие о ликвации;

-диаграмму состояния Fe-Fe3C (железо-цементит), её критические точки;

-классификацию железоуглеродистых сталей и сплавов. Понятие о сплавах.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.3.1.Классификация и структура металлов и сплавов. 

1.3.2.Основные равновесные диаграммы состояния двойных сплавов. 

1.3.3.Физические и механические свойства сплавов в равновесном состоянии. 

1.3.4.Диаграмма состояния железоуглеродистых сплавов.

1.3.5.Влияние легирующих элементов на равновесную структуру сталей.
	
	

	
	Практические занятия:

 №1.Определение критических точек и структурных составляющих в железоуглеродистых сплавах. 
	1
	2

	Тема 1.4

формирование структуры деформированных металлов и сплавов
	Обучающийся должен:

уметь:

-проводить испытания материалов на растяжение;

знать:

-особенности пластической деформации моно- и поликристаллов;

- диаграмму растяжения металлов;

-явление возврата и рекристаллизации.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.4.1.Пластическая деформация моно- поликристаллов. 

1.4.2.Диаграмма растяжения металлов. 

1.4.3.Пластическая деформация поликристаллических металлов. 

1.4.4.Деформирование двухфазных сплавов. Свойства пластических деформированных металлов.

1.4.5.Возврат и рекристаллизация.
	
	2

	Тема 1.5

Термическая и химико-термическая обработка металлов и сплавов


	Обучающийся должен:

уметь:

-обосновывать выбранный режим термической обработки;

-проводить термическую обработку;

 знать:

-основные виды и процессы термической и химико-термической обработки материалов и сплавов;

-влияние термической и химико-термической обработки на структуру и свойства материалов и сплавов;

-основное оборудование для термической и химико-термической обработки.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.5.1.Определение и классификация видов термической обработки.

1.5.2.Превращения в металлах и сплавах при нагреве и охлаждении. 

1.5.3.основное оборудование для термической обработки. 

1.5.4.виды термической обработки стали: отжиг, нормализация, закалка, отпуска закаленных сталей. 

1.5.5.Поверхностная закалка сталей. 

1.5.6.Дефекты термической обработки и методы их предупреждения и устранения. 

1.5.7.Термомеханическая  обработка, виды, сущность, область применения.

1.5.8.Определение и классификация основных видов химико-термической обработки металлов и сплавов. Цементация стали.

1.5.9.Азотирование стали. 

1.5.10.Ионное (плазменное) азотирование цементация. 

1.5.11.Деффузионное насыщение сплавов металлами и неметаллами.
	
	

	
	Лабораторные работы:

 №1. Определение микроструктуры углеродистых сталей после ТО, ХТО.

№2. Определение микроструктуры легированных сталей после ТО.

№3. Определение микроструктуры латуни и бронзы.
	2

2

2
	

	
	Практические занятия:

 №2 Назначение вида термической обработки для конструкционных сталей.

 №3 Назначение вида ХТО для конструкционных низкоуглеродистых сталей.
	2

2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

4. Влияние легирующих элементов на критические точки [image: image4.png]Ac,



, Асз, Асm – подготовка реферата.

5. Улучшаемые стали, их термообработка - подготовка реферата.

6. Основные принципы выбора ХТО для различного назначения цементуемых, улучшаемых, пружинно-рессорных, износостойких сталей -  подготовка реферата.
	10
	

	
	Контрольная работа №1
	1
	

	Раздел 2. Материалы, применяемые в Машино и приборостроении
	
	43
	

	Тема 2.1.

Конструкционные материалы


	Обучающийся должен:

уметь:

-расшифровывать конструкционные материалы по маркам, назначению, качеству, химическому составу и применению;

 знать:

-общие требования, предъявляемые к конструкционным материалам;

-классификацию конструкционных материалов;

-технические характеристики конструкционных материалов;

-методы повышения конструктивной прочности;

-маркировку и область применения сталей;

-принцип выбора сталей для конкретных условий работы.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	3
	

	
	2.1.1. Общие требования, предъявляемые к конструкционным материалам. 

2.1.2. Методы повышения конструктивной прочности материалов и их технические характеристики, критерии прочности, надежности, долговечности, экономической целесообразности и т.д. 

2.1.3. Классификация конструкционных материалов и их технические характеристики. 

2.1.4. Влияние углерода и постоянных примесей на свойства сталей. 

2.1.5. Углеродистые стали: обыкновенного качества и качественные стали. 

2.1.6. Легированные стали.
	
	2

	
	Практические занятия:

 №4 Расшифровка углеродистых сталей.

 №5 Расшифровка легированных сталей.
 №6 Расшифровка цветных металлов и твердых сплавов.
	2

2

2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 

7. Конструкционная прочность материалов - конспектирование.
	2
	

	Тема 2.2

Материалы с особыми технологическими свойствами
	Обучающийся должен:

уметь:

-выбирать материалы по их технологическим характеристикам;

знать:

-количественные и качественные характеристики обрабатываемости резанием;

-классификацию сталей с улучшенной обрабатываемостью резанием;

-свойства характеризующие технологическую пластичность;

-факторы, влияющие на свариваемость;

-свойства и классификацию меди и медных сплавов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.2.1. Стали с улучшенной обрабатываемостью резанием. 

2.2.2. Стали с высокой технологической пластичностью и свариваемостью. 

2.2.3. Железоуглеродистые сплавы с высокими литейными свойствами. 

2.2.4. Медные сплавы, их классификация.
	
	2

	
	Практические занятия:

 №7 Выбор материалов (сплавов) по их технологическим характеристикам.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 

8. Общая характеристика латуни и бронзы -  подготовить сообщения.
	2
	

	Тема 2.3

Износостойкие материалы
	Обучающийся должен:

уметь:

-определять по маркам материалы с высокой твердостью, антифрикционные материалы, неметаллические, минералокерамические;

знать:

-классификацию видов изнашивания материалов;

-материалы, устойчивые к абразивному изнашиванию: свойства, классификация, маркировка и область применения;

-материалы, устойчивые к усталостному виду изнашивания;

-антифрикционные материалы: их классификацию, свойства, применение;

-принцип подбора износостойких материалов для машин и механизмов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.3.1. Материалы с высокой твердостью поверхности. 

2.3.2. Классификация изнашивания материалов.

2.3.3. Принцип подбора износостойких материалов для машин и механизмов.

2.3.4. Материалы, устойчивые к абразивному изнашиванию: свойства, классификация, маркировка и область применения.
	
	

	
	
	
	2

	
	Практические занятия:

 №8  Выбор антифрикционных материалов.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

9. Антифрикционные материалы: металлические и неметаллические, комбинированные, минералы - конспектирование.
	2
	

	Тема 2.4

Материалы с высокими упругими свойствами


	Обучающийся должен:

уметь:

-назначать виды ТО для материалов с высокими упругими свойствами;

знать:

-материалы с высоким упругими свойствами: классификацию, состав, особенности термической обработки, свойства.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.4.1. Рессорно-пружинные стали. 

2.4.2. Пружинные материалы приборостроения.
	
	2

	
	Практические занятия:

 №9 Применение рессорно-пружинных сталей.
	1
	

	Тема 2.5

Материалы с малой плотностью
	Обучающийся должен:

уметь:

-проводить отбор материалов с малой плотностью, в зависимости от предъявляемых требований;

знать:

-сплавы на основе алюминия: свойства, классификацию, маркировку, применение;

-сплавы на основе магния: свойства, классификацию, маркировку, применения.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.5.1. Сплавы на основе алюминия. 

2.5.2. Свойства алюминия.

2.5.3. Общая характеристика и классификация алюминиевых сплавов. 

2.5.4. Сплавы на основе магния.

2.5.5. Свойства магния.

2.5.6. Общая характеристика и классификация магниевых сплавов. 

2.5.7. Особенности алюминиевых и магниевых сплавов.
	
	2

	
	Практические занятия:

 №10 Выбор материалов с малой плотностью, в зависимости от предъявляемых требований.
	2
	

	Тема 2.6

Материалы с высокой удельной прочностью


	Обучающийся должен:

уметь:

-назначать виды ТО для титановых сплавов;

-определять титановые и берилеевые сплавы по маркам;

знать:

-структуру и свойства титановых сплавов;

-особенности термической обработки титановых сплавов;

-маркировку и свойства промышленных титановых сплавов;

-структуру и свойства бериллиевых сплавов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.6.1.Титан и сплавы на его основе. 

2.6.2.Свойства титана. 

2.6.3.Общая характеристика и классификация титановых сплавов. 

2.6.4.Особенности обработки.

2.6.5.Бериллий и сплавы на его основе. 

2.6.6.Общая характеристика и  классификация. 

2.6.7.Применение бериллиевых сплавов. 

2.6.8.Особенности обработки.
	
	2

	
	Практические занятия:

 №11 Назначение вида ТО титановым и берилеевым сплавам, виды механической обработки.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

10. Область применения титановых, алюминиевых, медных сплавов, сплавов на основе цинка, свинца и олова - конспектирование.
	2
	

	Тема 2.7

Материалы, устойчивые к воздействию температуры и рабочей среды
	Обучающийся должен:

уметь:

-определять коррозионностойкие, жаростойкие, жаропрочные, хладостойкие, радиоционностойкие материалы по маркам;

знать:

-особенности процессов химической и электрохимической коррозии;

-основные способы защиты деталей машин и конструкций от коррозии;

-особенности химического состава и свойств коррозионностойких материалов;

-понятия и критерии жаропрочности и жаростойкости металлов;

-влияние облучения на механические свойства и коррозионную стойкость металлов и сплавов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.7.1. Коррозийно-стойкие материалы. 

2.7.2. Коррозийно-стойкие покрытия. 

2.7.3. Жаростойкие материалы. 

2.7.4. Жаропрочные материалы. 

2.7.5. Хладостойкие материалы. 

2.7.6. Радиационно-стойкие материалы.
	
	2

	
	Практические занятия:

 №12 Выбор материалов по специальным свойствам.
	2
	

	Тема 2.8

Неметаллические материалы
	Обучающийся должен:

уметь:

-определять по внешнему виду неметаллические материалы;

знать:

-основные виды и свойства неметаллических материалов, применяемых в промышленности.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.8.1.Неметаллические материалы:  их классификация, свойства, достоинства и недостатки, применения в промышленности.

2.8.2.Пластмассы.

2.8.3.Простые и термопластичные пластмассы. 

2.8.4.Гетинакс.

2.8.5.Текстолит.

2.8.6.Стеклотекстолит.

2.8.7.Каучук. 

2.8.8.Процесс вулканизации.

2.8.9.Материалы на основе резины.

2.8.10.Состав и общие свойства стекла. 

2.8.11.Ситаллы: структура применения. 

2.8.12.Древесина, ее основные свойства. 

2.8.13.Разновидности древесинных материалов.
	
	2

	
	Практические занятия:

 №13 Применение неметаллических материалов.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

11. Преимущество и недостатки пластмасс по сравнению с металлическими материалами - конспектирование.

12. Отличие от технической керамике от обычной - конспектирование.

13. Основные методы повышения качества древесины - конспектирование.

14. Возможности применения древесного материала в различных отраслях народного хозяйства - конспектирование.
	2


	

	
	Контрольная работа №2
	1
	

	Раздел 3 Материалы с особыми физическими свойствами
	
	15
	

	Тема3.1

Материалы с особыми магнитными свойствами
	Обучающийся должен:

уметь:

-определять по маркам магнитные материалы, порошковые материалы и деформируемые сплавы;

знать:

-классификацию материалов по магнитным характеристикам и свойствам;

-классификацию, характеристики, основные требования и маркировку магнитно-твердых материалов;

-принципы подбора материалов с магнитными свойствами, общие сведения о ферромагнетиках, их классификация.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	3.1.1.Магнитно-мягкие материалы. 

3.1.2.Низкочастотные магнитно-мягкие материалы.

3.1.3.Высокочастотные магнитно-мягкие. 

3.1.4.Материалы со специальными магнитными свойствами. 
	
	

	
	
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

15. Магнитно-твердые материалы: общие  требования, литые материалы, порошковые материалы, деформируемые сплавы – подготовить сообщения.
	2
	

	Тема 3.2

Материалы с особыми тепловыми свойствами
	Обучающийся должен:

уметь:
-определять по маркам материалы с особыми тепловыми свойствами;

знать:

-классификацию, маркировку и свойства материалов с особыми тепловыми свойствами.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.2.1.Сплавы с заданным температурным коэффициентом линейного расширения.

3.2.2.Сплавы с заданным температурным коэффициентом модуля упругости.
	
	2

	Тема3.3

Материалы с особыми электрическими свойствами
	Обучающийся должен:

уметь:

-выбирать материалы с особыми электрическими свойствами в зависимости от предъявленных требований;

знать:

-классификацию материалов по их электропроводимости;

-влияние технологических и эксплуатационных параметров на свойства проводниковых и полупроводниковых материалов;

-материалы и сплавы высокой проводимости;

-сплавы с повышением электрическим сопротивлением;

-свойства диэлектриков, их классификацию.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.3.1.Материалы высокой электрической проводимости: 

электрические свойства проводниковых материалов. 

3.3.2.Проводниковые материалы. 
	
	2

	
	Лабораторные работы:

№4 Определение механических свойств металлов.

№5 Определение микроструктуры алюминиевых сплавов после ТО.
	2

2
	

	
	Практические занятия:

 №14 Выбор материалов с особыми электрическими свойствами.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 

16. Полупроводниковые материалы, строение и свойства, методы получения, легирование полупроводников и получение p-n переходов - конспектирование.
17. Диэлектрики, электроизоляционные лаки, эмали и компаунды - конспектирование.
	2


	

	Раздел 4 Инструментальные материалы
	
	16
	

	Тема 4.1

Материалы для режущих и измерительных инструментов
	Обучающийся должен:

уметь:

-определять по маркам материалы для режущих и измерительных инструментов;

знать:

-основные свойства, которыми должен обладать материал для режущих инструментов;

-условия работы инструментов;

-классификацию инструментальных сталей, марки, состав;

-спеченные твердые сплавы и область их применения;

-принципы подбора материалов для режущих и измерительных инструментов.
	
	


	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.1.1. Материалы для режущих инструментов. 

4.1.2. Углеродистые стали. 

4.1.3. Низколегированные стали. 

4.1.4. Быстрорежущие стали.
	
	2

	
	Практические занятия:

№15 Выбор материалов для изготовления режущих и измерительных инструментов.

№16 Выбор материалов для изготовления измерительного инструмента.
	2

2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

18. Спеченные твердые сплавы  – подготовка сообщений.

19. Сверхтвердые материалы – подготовка сообщений.

20. Стали для измерительных инструментов – подготовка сообщений.
	4
	

	Тема 4.2

Стали для инструментов обработки металлов давлением
	Обучающийся должен:

уметь:

-определять по маркам стали для штампов и стали для холодной обработки давлением;

знать:

-основные свойства сталей для штампов и других инструментов холодной обработки давлением;

-классификацию, обозначение, состав и основные свойства сталей для обработки металлов давлением;

-принципы подбора материалов для инструментов обработки металлов давление.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	4.2.1.Стали для инструментов холодной обработки давлением. 
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

21. Стали для инструментов горячей обработки давлением, стали для молотовых штампов  – подготовка сообщений.
22. Стали для штампов горизонтально-ковочных машин и прессов – подготовка сообщений.
	4

	

	Раздел 5 Порошковые и композиционные материалы
	
	7
	

	Тема 5.1

Порошковые материалы
	Обучающийся должен:

уметь:

-определять по маркам порошковые материалы;

знать:

-свойство и применение порошковых материалов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	
	
	2

	
	5.1.1.Получение изделий из порошков.

5.1.2.Метод порошковой металлургии. 

5.1.3.Свойства и применение порошковых материалов в промышленности.
	
	

	
	Практические занятия:

 №17 Выбор и применение порошковых и абразивных материалов.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

23. Карбидообразующие легирующие элементы - конспектирование.
	2
	

	Тема 5.2

Композиционные материалы
	Обучающийся должен:

уметь:

-определять по маркам композиционные материалы;

знать:

-классификацию и основные характеристики композиционных материалов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	5.2.1.Композиционные материалы: классификация, строение, свойства.

5.2.2.Достоинства и недостатки.

5.2.3.Применение в промышленности композиционных материалов.
	
	

	
	
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

24. Основные перспективы развития композиционных и аморфных материалов -  конспектирование.
	2
	

	
	Контрольная работа № 3
	1
	

	                                                                                                                                                   Всего:                  120


	


3. условия реализации программы дисциплины
3.1.Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличие кабинета «Материаловедение». 

Оборудование кабинета:

· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· планшеты и образцы материалов, режущего инструмента (см. УМК): токарные, строгальные и долбежные резцы, сверла, зенкеры, зенковки, развертки, зубо- и резьбообрабатывающие режущие инструменты, абразивные материалы.

Образцы материалов для мерительного инструмента (см. УМК): углеродистые и легированные инструментальные стали.

Оборудование лаборатории:

· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· металлографический микроскоп «Альтами МЕТ 1М» - 2шт.;

· твердомер ТКМ-359 – 1шт.;

· испытательная машина WP 300 (для испытания механических свойств)-1шт.
Средства обучения (см. УМК):

1. Комплект слайдов.

2. Учебные фильмы.

3. Плакаты.

4. Образцы углеродистых, легированных сталей и цветных металлов.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. А.М. Адаскин, В.М. Зуев Материаловедение учебник, 2-е издание М. «Академия» 2002.-240с.

2. А.М. Адаскин, В.М. Зуев Материаловедение учебник, 5-е издание М. «Академия» 2008.-288с.

3. А.А. Черепахин Материаловедение учебник для студентов СПО М. «Академия» 2004.-256с.

4. В.М. Зуев Термическая обработка металлов учебник, 5-е издание М. Высшая школа; Изд. центр «Академия» 2001.-288с.
5. В.Б. Арзамасов, А.А. Черепахин Материаловедение учебеник для ВУЗов, М. «Экзамен» 2009.-352с.
Дополнительные источники: 

1. Под редакцией Б.А. Кузмина М. учебник для СПО М. «Машиностроение» 1981.-351с.

2. В.М. Никифоров Технология металлов и конструкционные материалы учебник для СПО. Л. «Машиностроение» 1987.-363с.

3. А.И. Самоходсткий и др. Материаловедение учебник для СПО М. «Металлургия» 1990.-416с.

4. А.П. Жуков, А.И. Малахов Основы металловедения и теории резания учебник для СПО, 2-е издание М. «Высшая школа» 1991.-169с.

Справочники:

1. В.Н. Заплатин, Ю.И. Сапожников,  А.В. Дубов Справочное пособие по материаловедению (металлообработка) М. «Академия» 2008. -224с.

2. О.Е. Осинцив, В.Н. Федоров Медь и медные сплавы отечественные и зарубежные марки,  справочник,  М. «Машиностроение» 2004.-336с.

3. А.С. Зубченко Марочник сталей и сплавов, 2-е издание переработанное и дополненное, М. «Машиностроение-1» 2003.-784с.

Интернет-ресурсы:

1. www.materialscience.ru
2. materialovede.narod.ru
3. www.edu.ru
4. courses.edu.nstu.ru
5. epa-1-07.ucz.ru
6. vstudent.ru
4. Контроль и оценка результатов освоения учебной Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	
	Итоговая аттестация – дифференцированный зачет.

	Освоенные умения:
	

	- распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ

 №3-17, контрольная работа.

	-определять виды конструкционных материалов по маркам;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ 

№3-17, контрольная работа.

	-выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ 

№3-17, контрольная работа.

	-проводить исследования и испытания материалов.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ

 №1-5

	Усвоенные знания:
	

	-закономерности процессов кристаллизации и структурообразования металлов и сплавов, основные виды их термообработки, способы защиты металлов от коррозии;
	Экспертная оценка результата выполнения лабораторных работ 

№1-5, практических работ №1,2,11,

контрольная работа.

	-классификацию и способы получения композиционных материалов;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №9,17, контрольная работа.

	-принципы выбора конструкционных материалов для применения в производстве;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ

 №3-17, контрольная работа.

	-строение и свойства металлов, методы их исследования;
	Экспертная оценка результата выполнения лабораторных работ 

 №1-5, контрольная работа.

	-классификацию материалов, металлов и сплавов, их области применения.
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ   

№3-17, контрольная работа.
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Пояснительная записка
Содержание учебной дисциплины «Электротехника и электроника» направлено на формирование следующих общих и профессиональных компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчинённых), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами.

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций.

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса.

 ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 2.2. Выполнять расчёты и конструирование сварных соединений и конструкций.

ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса.

ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию.

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий. ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соединениях.

ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений.

ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий для получения качественной продукции.

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки.

 ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ.

ПК 4.2. Производить технологические расчёты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат.

ПК 4.3. Применять методы и приёмы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.

ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.

ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ.

1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Электротехника и электроника
1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 22.02.06  Сварочное производство 

 по направлению подготовки 22.00.00 Технологии материалов.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования, для всех форм обучения. Опыт работы не требуется.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в раздел ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины П.00 Профессионального цикла

Дисциплина является практико-ориентированной. Сформированные в результате освоения программы знания и умения являются базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

- выбирать электрические, электронные приборы и электрооборудование;

- правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;

- производить расчеты простых электрических цепей;

- рассчитывать параметры различных электрических цепей и схем;

- снимать показания и пользоваться электроизмерительными приборами и приспособлениями.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

 - классификацию электронных приборов, их устройство и область применения;

- методы расчета и измерения основных параметров электрических цепей;

- основные законы электротехники;

- основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения электрических величин;

- основы теории электрических машин, принцип работы типовых электрических устройств;

- принцип выбора электрических и электронных приборов;

- принципы составления простых электрических и электронных цепей;

- способы получения, передачи и использования электрической энергии;

- устройство, принцип действия и основные характеристики электротехнических приборов;

- основы физических процессов в проводниках, полупроводниках и диэлектриках;

- характеристики и параметры электрических и магнитных полей, параметры различных электрических цепей.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 162 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 108 часа;

самостоятельной работы обучающегося 54 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем 

часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	162

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	108

	в том числе:
	

	     лабораторные занятия
	46

	     практические занятия
	20

	     контрольные работы
	4

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	54

	в том числе:
	

	решение задач
	23

	составление схемы
	14

	подготовка сообщения
	8

	изучение схемы
	4

	составление таблиц
	5

	Итоговая аттестация в форме экзамена


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины Электротехника и электроника
	Наименование 

разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	- характеристика учебной дисциплины, ее место и роль в системе получаемых знаний;

- связь с другими дисциплинами;

- электрическая энергия, ее свойства и применение;

- перспективы развития электроэнергетики, электротехники и электроники РФ.
	
	1

	Тема 1.

Электрические цепи постоянного тока 


	Обучающийся должен

уметь:

- выбирать электрические приборы;

- производить расчеты простых электрических цепей;

- рассчитывать параметры различных электрических цепей и схем;

- снимать показания и пользоваться электроизмерительными приборами и приспособлениями;

знать:

- методы расчета и измерения основных параметров электрических цепей;

- основные законы электротехники;

- параметры электрических схем и единицы их измерения;

- принцип составления простых электрических цепей;

- основы физических процессов в проводниках и диэлектриках;

- характеристики и параметры электрических полей и параметры различных электрических цепей.
	29
	

	
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1.1 Электрические цепи и их параметры.

1.2 Режимы работы электрической цепи.

1.3 Электрические измерения и приборы.

1.4 Расчет параметров простых цепей.

1.5. Расчет сложных цепей различными методами.

1.6. Чтение электрических схем.
	
	3

2

2

3

3

3

	
	Лабораторная работа №1

Изучение электроизмерительных приборов и способов измерения. Методика сборки электрических цепей.
	2
	

	
	Лабораторная работа №2

Исследование параметров цепей постоянного тока с последовательным, параллельным соединением резисторов.
	2
	

	
	Лабораторная работа №3

Опытная проверка закона Ома и правил Кирхгофа.
	1
	

	
	Лабораторная работа №4

Опытная проверка принципа наложения токов.
	1
	

	
	Практическое занятие №1

Расчет параметров цепи постоянного тока: напряжения, тока, мощности, сопротивления, проводимости.
	1
	

	
	Практическое занятие №2

Расчет электрической цепи со смешанным соединением резисторов методом свертывания.
	1
	

	
	Контрольная работа №1
	1
	


	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. Расчет параметров цепей постоянного тока. Решение задач.

2. Расчет простых электрических цепей. Решение задач.

3. Метод преобразования схем. Решение задач.

4. Чтение электрических схем. Составление схем.

5. Абсолютная, относительная, приведенная погрешности, класс точности, цена деления. Решение задач.
	3

3

2

2

2
	

	Тема 2.

Электромагнетизм и электромагнитная индукция
	Обучающийся должен

знать:

- характеристики и параметры электрических и магнитных полей.
	14
	

	
	Содержание учебного материала
	2


	

	
	2.1 Основные свойства и характеристики магнитного поля.

2.2 Магнитная индукция. Магнитные цепи.
	
	2

	
	Лабораторная работа №5

Исследование явления электромагнитной индукции самоиндукции.
	1
	

	
	Лабораторная работа №6

Исследование катушки со стальным сердечником.
	1
	

	
	Практическое занятие №3

Нахождение магнитной индукции и напряженности по кривой намагничивания.
	2
	

	
	Практическое занятие №4

Расчет магнитных цепей.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

6. Свойства магнитных материалов. Составление таблицы.

7. Параметры магнитного поля. Решение задач.
	3

3
	

	Тема 3.

Электрические цепи переменного тока


	Обучающийся должен

уметь:

- производить расчеты электрических цепей;

- снимать показания и пользоваться электроизмерительными приборами;

знать:

- методы расчета и измерения основных параметров электрических цепей;

- способы получения, передачи и использования электрической энергии.

- параметры различных электрических цепей.
	41
	

	
	Содержание учебного материала
	12
	

	
	3.1 Общая характеристика цепей переменного тока. Элементы и основные параметры.

3.2 Электрические цепи с активным, индуктивным и емкостным сопротивлениями.

3.3 Измерения в цепях переменного тока и их расчет.

3.4 Трехфазные цепи переменного тока.

3.5 Расчет цепей трехфазного тока.

3.6 Передача и распределение электрической энергии.

3.7 Типы потребителей. Способы учета и контроля потребления электроэнергии.
	
	2

2

3

2

3

2

2

	
	Лабораторная работа №7

Исследование параметров цепи однофазного переменного тока.
	2
	

	
	Лабораторная работа №8

Исследование цепи переменного тока с активным и индуктивным сопротивлениями.
	2
	

	
	Лабораторная работа №9

Исследование цепи переменного тока с активным и емкостным сопротивлениями.
	1
	

	
	Лабораторная работа №10

Опытная проверка закона Ома для цепи переменного тока при последовательном соединении активного, емкостного и индуктивного сопротивлений.
	1
	

	
	Лабораторная работа №11

Исследование трехфазной цепи при соединении приемника энергии «звездой».
	2
	

	
	Лабораторная работа №12

Исследование трехфазной цели при соединении приемников энергии треугольником.
	2


	

	
	Лабораторная работа №13

Исследование модели электропередач. Потери напряжения и мощности.
	2


	

	
	Практическое занятие №5

Расчет однофазных цепей переменного тока и построение векторных диаграмм токов и напряжений.
	2
	

	
	Практическое занятие №6

Нахождение коэффициента мощности для разветвленной и неразветвленной цепи переменного тока.
	2
	

	
	Практическое занятие №7

Составление электрических схем с измерительными приборами амперметром, вольтметром, ваттметром.
	1
	

	
	Практическое занятие №8

Расчет параметров трехфазных цепей.
	1
	

	
	Контрольная работа №2
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

8. Определение мощности в трехфазных цепях при переключении обмоток со звезды на треугольник. Решение задач.

9. Параметры цепей однофазного переменного тока с активным и реактивным сопротивлениями. Решение задач.

10. Векторные диаграммы, фазные, линейные напряжения и токи в трехфазной цепи.

Решение задач.
	2

4

4


	

	Тема 4.

Электротехнические устройства.


	Обучающийся должен

уметь:

- выбирать электрооборудование;

- правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;

знать:

- основные правила эксплуатации электрооборудовании и методы измерения электрических величин;

- основы теории электрических машин;

- принцип работы типовых электрических устройств.
	46
	

	
	Содержание учебного материала
	18


	

	
	4.1 Однофазные трансформаторы. Устройство, параметры.

4.2 Режимы работы однофазного трансформатора.

4.3 Трехфазные трансформаторы. Устройство. Работа.

4.4 Трансформаторы специального назначения. Сварочные трансформаторы. Автотрансформаторы.

4.5 Классификация и назначение электрических машин.

4.6 Машины постоянного тока.

4.7 Машины переменного тока. Синхронные и асинхронные.

4.8 Основы электропривода.

4.9 Назначение и классификация электрических и магнитных элементов автоматики.

4.10 Техника безопасности и правила эксплуатации электротехнических устройств.
	
	2

3

3

2

2

2

2

3

2

2

2

	
	Лабораторная работа №14

Испытание однофазного трансформатора.
	2
	

	
	Лабораторная работа №15

Исследование двигателя постоянного тока.
	2
	

	
	Лабораторная работа №16

Исследование характеристик асинхронного двигателя.
	2
	

	
	Лабораторная работа №17

Исследование системы «тиристорный преобразователь – двигатель постоянного тока».
	2
	

	
	Практическая работа №9

Составление принципиальных схем включения генераторов постоянного тока с независимым, параллельным и смешанным возбуждением.
	2
	

	
	Практическая работа №10

Составление функциональной схемы электропривода.
	2
	

	
	Контрольная работа №3
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

11. Принципиальная электрическая схема переключения электрических цепей. Составление схем.

12. Простейшие электрические схемы включения электромагнитных реле с двумя исполнительными цепями. Составление схем.

13. Механические характеристики двигателей постоянного и переменного тока. Составление таблиц.

14. Зануление и заземление. Подготовка сообщения.
	4

4

2

4
	

	Тема 5.

Полупроводниковые приборы и электронные устройства.
	Обучающийся должен

уметь:

- выбирать электронные приборы;

знать:

- классификацию электронных приборов, их устройство и область применения;

- принцип выбора электронных приборов;

- принципы составления простых электронных цепей;

- основы физических процессов в полупроводниках.
	30
	

	
	Содержание учебного материала.
	6
	

	
	5.1 Классификация, условно-графическое обозначение полупроводниковых приборов.

5.2 Полупроводниковые приборы и устройства индикации.

5.3 Выпрямители и стабилизаторы

5.4 Усилители и генераторы.
	
	2

3

3

3

	
	Лабораторная работа №18

Исследование параметров выпрямительных диодов и стабилитрона.
	2
	

	
	Лабораторная работа №19

Исследование параметров диодов Шотке и светоизлучающего диода.
	2
	

	
	Лабораторная работа №20

Исследование параметров и характеристик биполярного транзистора.
	2
	

	
	Лабораторная работа №21

Исследование параметров и характеристик полевого транзистора.
	2
	

	
	Лабораторная работа №22

Исследование работы однофазного выпрямителя.
	2
	

	
	Лабораторная работа №23

Исследование работы операционного усилителя.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

15. Приборы и устройства индикации. Подготовка сообщения.

16. Усилители постоянного тока. Изучение схемы.

17. Схемы включения транзисторов с общей базой, эмиттером и коллектором. Составление схем.
	4

4

4
	

	Всего:
	162
	


3. условия реализации программы дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия лаборатории электротехники и электроники.

Оборудование учебного кабинета: 

· доска, 

· рабочее место преподавателя, 

· рабочие места обучающихся.

Средства обучения (см. УМК):

· модели, 

· плакаты, 

· макеты. 

Технические средства обучения: 

· компьютер,

· лабораторный стенд Э4-СК ЭМП-02.000.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Электротехника и электроника: Учебное пособие. Москва: ИКЦ «МарТ»; Ростов н/Д: Издательский центр «МарТ», 2008. – 336 с.

2. Электротехника: учебник для нач. образования / П.А. Бутырин, О.В. Толчеев, Ф.Н. Шакирзянов; под ред. П.А. Бутырина. –  М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 272 с.

3. Электроматериаловедение: Учеб. Для нач. проф. Образования: Учеб. Пособие для сред. проф. Образования – М.: ПрофОбрИздат, 2010. – 312с.

4. Электротехника и электроника: Учебник для сред. Проф. Образования / Б. И. Петленко. – М.: Изд. Центр «Академия», 2008. – 320 с.

5. Синдеев Ю.Г. Электротехника с основами электроники: Учебник для учащихся профессиональных училищ и колледжей. Ростов н/Д: «Феникс», 2010. – 384 с.

Дополнительные источники:

1. Электротехника и электроника: учебник для студ. образоват. Учреждений сред. проф. образования / М.В. Немцов, М.Л. Немцова. – М.: Изд. Центр «Академия», 2007. – 432 с.

2. Теоретические основы электротехники: Учеб. для студ. образоват. учреждений сред. Проф. Образования / Ф.Е. Евдокимов – М.: изд. центр «Академия», 2009. – 560 с.

3. Лоторейчук Е.А. Теоретические основы электротехники: уч. – М.: ФОРУМ: ИНФА-М, 2008. – 316 с.

4. Немцов М.В., Светлакова И.И. Электротехника /Серия «Учебники, учебные пособия». Ростов н/Д: Феникс, 2010. – 567 с.

Интернет-ресурсы:

1. www.vsya-elektrotehnika.ru
2. electrofaq.com

3. lib.mexmat.ru

4. www.electro-chel.ru
5. www.elektrohnik.ru
6. www.edu.ru
4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	
	Промежуточная аттестация:

дифференцированный зачет.

Итоговая аттестация: экзамен.

	Освоенные умения:
	

	· выбирать электрические, электронные приборы и электрооборудование;
	Экспертная оценка хода выполнения практических заданий №1-№10 и лабораторных работ  №1-№17.

	· правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;
	Экспертная оценка хода выполнения лабораторных работ №14-17 и практических заданий №9,10. 

	· производить расчеты простых электрических цепей;
	Экспертная оценка хода выполнения лабораторных работ №1-3,  практических заданий №1,2.

	· рассчитывать параметры различных электрических цепей и схем;
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе выполнения лабораторных работ №1-№17.

	· снимать показания и пользоваться электроизмерительными приборами и приспособлениями.
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе  выполнения лабораторных работ №1-№17.

	Усвоенные знания:
	

	· классификацию электронных приборов, их устройство и область применения;
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе  выполнения лабораторных работ №18-№23.

	· методы расчета и измерения основных параметров электрических цепей;
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе  выполнения лабораторных работ №1-№13 и практических работ №1-№8. Контрольная работа №1,2.

	· основные законы электротехники;
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе  выполнения лабораторных работ и практических работ. Контрольная работа №1-3.

	· основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения электрических величин;


	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе  выполнения лабораторных работ №7-№13 и практических работ №1-№8.



	· основы теории электрических машин, принцип работы типовых электрических устройств;


	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе  выполнения лабораторных работ №14-№17 и практических работ №9,10. Контрольная работа №3.

	· принцип выбора электрических и электронных приборов;
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе  выполнения лабораторных работ №1-№17 и практических работ №1-№10.

	· принципы составления простых электрических и электронных цепей;
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе  выполнения лабораторных работ №1-№17.

	· способы получения, передачи и использования электрической энергии;


	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе  выполнения лабораторных работ№11-№13, результата выполнения практической работы №8. Контрольная работа №2.

	· устройство, принцип действия и основные характеристики электротехнических приборов;
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе  выполнения лабораторных работ №1-№17.

	· основы физических процессов в проводниках, полупроводниках и диэлектриках;
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе  выполнения лабораторных работ №1-17, контрольных работ №1-№3 и практических работ №1-№10.

	· характеристики и параметры электрических и магнитных полей, параметры различных электрических цепей.
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе  выполнения лабораторных работ №1-№11, практических работ №1-№10. Контрольная работа №1-№3.
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16УЧЕБНОЙ Дисциплины




ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Содержание дисциплины «Метрология, стандартизация и сертификация» направлено на формирование:

 общих компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

профессиональных компетенций, соответствующих основным видам профессиональной деятельности:

ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами.

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций.

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса.

ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 2.2. Выполнять расчёты и конструирование сварных соединений и конструкций.

ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса.

ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию.

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий. ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соединениях.

ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений.

ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий для получения качественной продукции.

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки.

ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ.

ПК 4.2. Производить технологические расчёты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат.

ПК 4.3. Применять методы и приёмы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.

ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.

ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ.
1. паспорт  ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ  ДИСЦИПЛИНЫ
Метрология, стандартизация и сертификация
1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальностям СПО: 

22.02.06 Сварочное производство по направлению подготовки 22.00.00 Технологии материалов

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в раздел ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины П.00Профессионального цикла.
Дисциплина является практико-ориентированной. Сформулированные в результате освоения программы знания и умения являются базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях.
1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
· оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с действующей нормативной базой на основе использования основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;

· применять документацию систем качества;

· применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
· документацию систем качества;

· единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах;

· основные положения систем (комплексов) общетехнических и организационно-методических стандартов;

· основные понятия и определения метрологии, стандартизации и сертификации;

· основы повышения качества продукции.

1.4. Количество часов на освоение примерной программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося  96  часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 64 часа;

самостоятельной работы обучающегося 32 часа.

2.СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1.Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	96

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	64

	в том числе:
	

	практические занятия
	34

	контрольные работы
	4

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	32

	в том числе:
	

	Конспектирование
	25

	Подготовка сообщений
	4

	Составление структурных схем
	3

	Итоговая аттестация в форме  дифференцированного зачета


2.2.Тематический план и содержание учебной дисциплины
МЕТРОЛОГИЯ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ И СЕРТИФИКАЦИЯ
	Наименование 

разделов и тем
	Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся
	Объем 

часов
	Уровень 

освоения

	1
	2
	3
	4

	ВВЕДЕНИЕ
	Обучающийся должен:

знать:

 роль и место знаний по учебной дисциплине в освоении ОПОП по специальности и в сфере профессиональной деятельности техника.
	
	

	
	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	1. Содержание и сущность дисциплины, ее задачи, связь с другими дисциплинами.

2. Обзор рекомендуемой литературы по учебной дисциплине. 

3. Методические рекомендации студентам по освоению материала учебной дисциплины.
	
	1

	Раздел 1.

СТАНДАРТИЗАЦИЯ
	Обучающийся должен:

уметь:

· оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с требованиями ЕСКД и ЕСТД;

· применять требования нормативных документов к основным видам продукции и процессов;

знать: 

· основные понятия и определения стандартизации;

· основные положения систем (комплексов) общетехнических и организационно-методических стандартов;

· виды конструкторской и технологической документации.
	28
	

	Тема 1.1.

Основы стандартизации
	Содержание учебного материала:
	4
	

	
	1.1.1. Сущность стандартизации.  Основные понятия и определения. 

1.1.2. Правовые основы стандартизации и  ее задачи.

1.1.3. Стандартизация и метрологическое обеспечение промышленности.

1.1.4. Организация работ по стандартизации в России.

1.1.5. Порядок разработки стандартов.

1.1.6. Нормоконтроль технической документации.
	
	2

	1
	2
	3
	4

	
	Практические занятия

1. Изучение структуры и компонентов  ГОСТ Р 1.0-92 «Государственная система стандартизации РФ. Основные положения».
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

1. Нормативные документы по стандартизации. Виды стандартов – конспектирование.

2.  Принципы и методы стандартизации  - конспектирование.

3. Международная стандартизация - подготовка сообщения.

4. Государственный контроль и надзор за соблюдением обязательных требований стандартов – составление структурной схемы.
	4
	

	Тема 1.2.

Системы (комплексы)  общетехнических и организационно-методических стандартов
	Содержание учебного материала:
	4
	

	
	1.2.1. Система (комплекс) общетехнических стандартов.

1.2.2. Основные виды конструкторской документации в соответствии с требованиями ЕСКД.

1.2.3. Основные виды технологической документации в соответствии с требованиями ЕСТД. 

1.2.4. Система (комплекс) организационно методических стандартов.

1.2.5. Требования нормативных документов к основным видам продукции. 
	
	2

	
	Практические занятия
3. Анализ выполнения чертежа детали в соответствии с требованиями ЕСКД  - ПР№1.

4. Анализ комплекта технологической документации в соответствии с требованиями ЕСТД. - ПР №2.

5. Проектирование этапов разработки технических условий на конкретные виды продукции.

	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

5. Классификация комплекса ЕСКД – конспектирование.

6. Классификация комплекса ЕСТД – конспектирование.

7. Изучение компонентов структуры ГОСТ Р 15.000 -94 - конспектирование.

      8. Правила оформления технологической документации – конспектирование.
	4
	

	Тема 1.3.

Стандартизация основных норм взаимозаменяемости
	Содержание учебного материала:
	4
	

	
	1.3.1. Основные понятия  взаимозаменяемости.

1.3.2. Принцип функциональной взаимозаменяемости.

1.3.3. Предпочтительные числа и ряды предпочтительных чисел.

1.3.4. Предельные размеры, предельные отклонения, допуски и посадки.

1.3.5. Единые принципы построения системы допусков и посадок для типовых соединений деталей машин.

1.3.6. ЕСДП.
	
	2

	
	Практические занятия

6. Применение рядов предпочтительных чисел.

7. Анализ обозначения предельных отклонений и посадок на чертежах.

8. Анализ точности соединений в машиностроении-ПР№3.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

9. Виды взаимозаменяемости -  конспектирование.

10. Погрешности и точность размера – конспектирование.

11. Изучение компонентов структуры ГОСТ 25346-89 – конспектирование.
	4
	

	
	Контрольная  работа №1
	2
	

	Раздел 2.

МЕТРОЛОГИЯ
	Обучающийся должен:

уметь:

· правильно выбирать измерительный инструмент;

· производить измерения параметров детали в соответствии с данными чертежа;

· определять погрешности измерений;

знать: 

· основные понятия и определения метрологии;

· устройство и принцип работы средств измерений;

· схемы и последовательность измерений параметров детали.
	12
	

	Тема 2.1.

Основы метрологии
	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	2.1.1. Основные понятия и определения метрологии.

2.1.2. Единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами международной системой единиц СИ. Государственная система обеспечения единства измерений.


	
	2

	
	Практические занятия:

9. Определение погрешностей результатов измерений.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося:
12.Нормативно-правовая основа метрологического обеспечения точности -  конспектирование.

13.Изучение компонентов структуры ГОСТ Р 8.000-2000 – конспектирование.
	4
	

	Тема 2.2.

Средства измерения и контроля
	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	1.4.1. Классификация средств измерений.

1.4.2. Метрологические характеристики средств измерений.

1.4.3. Метрологическое обеспечение производства.

1.4.4. Средства для измерения и контроля линейных размеров.

1.4.5. Выбор средств измерений.
	
	2

	
	Практические занятия:

10. Измерение размеров цилиндрических поверхностей с применением микрометрических инструментов. Оценка погрешности измерений. – ПР №4.

11. Измерение размеров и отклонений формы цилиндрической поверхности. – ПР №5.

12. Измерение параметров шероховатости.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося:
14. Показатели качества средств измерений  - конспектирование.

      15.  Автоматические и автоматизированные средства измерений и контроля – подготовка сообщения.
	5
	

	Раздел 3.

УПРАВЛЕНИЕ КАЧЕСТВОМ ПРОДУКЦИИ И СТАНДАРТИЗАЦИЯ
	Обучающийся должен:

уметь:

· применять документацию систем качества;
знать: 
· документацию систем качества;

-   основы повышения качества продукции.
	10
	

	Тема 3.1.

Сущность управления качеством продукции
	Содержание учебного материала:
	4
	

	
	3.1.1. Основные понятия  и определения.

3.1.2. Методы оценки показателей качества продукции.

3.1.3. Методологические основы управления качеством продукции.

3.1.4. Этапы обеспечения качества продукции.


	
	2

	
	Практические занятия:

13. Определение показателей качества для различных видов продукции. – ПР №6.


	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося:
16.Показатели качества продукции  – конспектирование.

17.Методы оценки качества продукции – конспектирование.


	4
	

	Тема 3.2.

Системы менеджмента качества
	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	3.2.1. Менеджмент качества. Стандарты ИСО 9000 версии 2000.

3.2.2. Элементы системы менеджмента качества.

3.2.3. Статистические методы оценки управления качеством продукции.

3.2.4. Документация систем качества.

3.2.5. Основы повышения качества продукции.
	
	2

	
	Практические занятия:

14. Анализ статистических методов менеджмента качества. - ПР № 7.

15. Анализ корректирующих мероприятий по улучшению качества выпускаемой продукции.-  ПР № 8.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося:

18.Система обеспечения качества продукции – конспектирование.

19.Петля качества – составление схемы.
	4
	

	Раздел 4. 

СЕРТИФИКАЦИЯ
	Обучающийся должен:

иметь представление:

· об организационно-методических принципах сертификации в Российской Федерации;

· о деятельности международных организаций в области сертификации;

знать: 

--- порядок проведения сертификации;

--- правовые основы сертификации.


	6
	

	Тема 4.1.

Основы сертификации
	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	Основные понятия и определения.

Правовые основы подтверждения соответствия.

Формы подтверждения соответствия.

Порядок проведения сертификации. Схемы сертификации.
	
	2

	
	Практические занятия:

16. Изображение знака обращения на рынке.
17. Изучение компонентов структуры Закона РФ «О сертификации продукции и услуг».
18. Изучение компонентов структуры ФЗ «О техническом регулировании».  
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося:

20. Обязательная и добровольная сертификация – конспектирование.

21. Международные организации в области сертификации – конспектирование

22. Сертификация систем обеспечение качества – конспектирование.

23. Сертификация в различных сферах – подготовка сообщений.
	4
	

	
	Контрольная работа №2
	2
	

	
	ВСЕГО
	96
	


3.условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия кабинета «Метрология, стандартизация и сертификация».

Оборудование кабинета: 

 - посадочные места по количеству обучающихся;

 - рабочее место преподавателя.
Средства обучения: 

1. Учебные фильмы (КМО).

2. Комплекты слайдов (КМО).

3. Комплекты технологической документации (КМО).

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы:

Основные источники: 

1. Никифоров А.Д., Бакиев Т.А. Метрология, стандартизация и сертификация: - М.: Высшая школа, 2002. – 422с.
2. Никифоров А.Д. Взаимозаменяемость, стандартизация и технические измерения. – М.: Высшая школа, 2000. – 510с.
3. Аристов А.И., Карпов В.М., Приходько В.М., Раковщик Т.М. Метрология, стандартизация и сертификация. – М.: Издательский центр «Академия», 2007.- 384 с.

Дополнительные источники: 

3. Никифоров А.Д., Ковшов А.Н., Назаров Ю.Ф. Процессы управления объектами машиностроения. – М.: Высшая школа, 2001. – 456с.

4. Марков Н.Н., Осипов В.В., Шабалина М.Б. Нормирование точности в машиностроении. – М.: Выс. шк; Издательский центр «Академия», 2001. – 335 с.

Справочники:

3. Сборник ГОСТов, ОСТов (КМО)
4. Серебреницкий П.П. Краткий справочник технолога-машиностроителя. — СПб.: Политехника, 2007. — 951 с: ил.
5. Серебреницкий П.П. Общетехнический справочник — СПб.: Политехника, 2004. — 445 с: ил.
Интернет-ресурсы:

1. gumer info
2. standartizac.ru
3. studFiles.ru
4. twirpx.ru
5. stroylnf.ru
4. Контроль и оценка результатов освоения

УЧЕБНОЙ Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, контрольных работ, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки

результатов обучения 

	
	Промежуточная аттестация:

дифференцированный зачет

Итоговый контроль:

дифференцированный зачет

	Освоенные умения:
	

	· оформление технологической и технической документации в соответствии с действующей нормативной базой на основе использовании основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №1,2.

	· применение документации систем качества;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №6,7, 8.

	· применение требований нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 6,7,8.

	Усвоенные знания:
	

	· документация систем качества;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №6,7,8.

Контрольная работа №2.

	· единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №1,2,3.

Контрольная работа №1.

	· основные положения систем (комплексов) общетехнических и организационно-методических стандартов;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №1,2.

Контрольная работа №1.

	· основные понятия и определения метрологии, стандартизации и сертификации;


	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №1,2,3,4,5.

Контрольная работа №2.

	· основы повышения качества продукции.
	Контрольная работа №2.
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Пояснительная записка
Содержание программы «Безопасность жизнедеятельности» направлено на формирование следующих общих компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами.

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций.

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса.

ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 2.2. Выполнять расчёты и конструирование сварных соединений и конструкций.

ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса.

ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию.

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий. ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соединениях.

ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений.

ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий для получения качественной продукции.

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки.

ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ.

ПК 4.2. Производить технологические расчёты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат.

ПК 4.3. Применять методы и приёмы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.

ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.

ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ.
1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Безопасность жизнедеятельности

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 22.02.06  Сварочное производство 

 по направлению подготовки 22.00.00 Технологии материалов.

Программа учебной дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования углубленной подготовки.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в раздел ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины П.00 Профессионального цикла.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

- организовывать и проводить мероприятия работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;

- принимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий профессиональной деятельности в быту;

- использование средства индивидуальной и коллективной защиты  от оружия массового поражения;

- применять первичные средства пожаротушения;

- ориентироваться в перечне военно-учебных специальностей и самостоятельно определять среди них родственные полученной специальности;

- применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной специальностью;

- владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и в экстремальных условиях военной службы;

- оказывать первую помощь пострадавшим.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

- принципы обеспечения устойчивости объектов экономики; прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму, как серьезной угрозе национальной безопасности России;

- основные виды потенциальных опасностей профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

- основы военной службы и обороны государства;

- задачи и основные мероприятия гражданской обороны; способы защиты населения от оружия массового поражения;

- меры пожарной безопасности  и правила безопасного поведения при пожарах;

- организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на неё в добровольном порядке;

- основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учётные специальности родственные специальностям СПО;

- область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы;

- порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 102/105 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 68/70 часов;

самостоятельной работы обучающегося 34/35 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	102/105

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	68/70

	в том числе:
	

	     практические занятия
	33

	     контрольные работы
	2

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	34/35

	в том числе:
	

	подготовка сообщений
	34/35

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета     

  


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  Безопасность жизнедеятельности

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.

Человек и среда обитания
	Обучающиеся должны: 

уметь:

- организовывать собственную деятельность, выбирать типовые способы и методы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество;

- принимать решения в стандартных и не стандартных ситуациях и нести ответственность за их последствия;

знать:

- классификацию основных форм деятельности человека.
	10/13
	

	
	Содержание учебного материала
	2/4
	

	
	1

2

3

4
	Факторы, определяющие условия обитания человека.

Обеспечение комфортных условий жизнедеятельности.

Негативные факторы в системе «Человек – среда обитания».

Воздействие негативных факторов на организм человека.
	
	2

2

2

2

	
	Практические занятия
	3


	

	
	№ 1 Расчёт заземления в сетях переменного тока до 1000 В.

№ 2 Расчёт доз облучения при проведении работ в чрезвычайных ситуациях.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	2/3

3
	

	
	1. Классификация основных форм человеческой деятельности. Подготовка сообщения.

2. Режим труда и отдыха, основные пути снижения утомляемости и монотонности труда женщин и подростков. Подготовка сообщения.
	
	

	Тема 2 Безопасность и экологичность технических систем
	Обучающиеся должны: 

уметь:

- осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;

- пользоваться средствами индивидуальной защиты;

знать:

- ранжирование травмирующих и вредных факторов технических систем;

- размеры и структуру зон поражения, характеристики очагов, первичные и вторичные поражающие факторы при производственных авариях;

- способы защиты от вредных и опасных факторов производства.
	20
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1

2


	Идентификация травмирующих и вредных факторов. Методы и средства повышения безопасности технических систем и технологических процессов.

Экобиозащитная техника.
	
	2

2



	
	Практические занятия
	5
	

	
	№ 3 Выбор и расчёт  средств гашения шума.

№ 4. Проведение экологической оценки технологических процессов.

№ 5. Выбор и расчёт средств очистки выбросов в атмосферу.

№ 6. Определение параметров воздуха рабочей зоны.

№ 7. Контроль освещения рабочей зоны.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	4

4

4
	

	
	3. Воздействие на организм человека вибраций и шумов производственной зоны. Подготовка сообщения.

4. Структура и требования экологического паспорта предприятия. Подготовка сообщения.

5. Основы расчёта систем для улавливания выбросов в атмосферу. Подготовка сообщения.
	
	

	
	Контрольная работа № 1
	1
	

	Тема 3

Защита населения и территорий в чрезвычайных ситуациях


	Обучающиеся должны: 

уметь:

- классифицировать взрывчатые вещества;

- использовать средства индивидуальной защиты;

- измерять уровень радиации и проводить дозиметрический контроль;

- регистрировать, учитывать и расследовать несчастные случаи;

- действовать в аварийно-спасательных и поисково-спасательных формированиях; 

- выбирать системы и средства защиты, применяемые в отрасли;

  знать:

-принципы организации единой государственной системы предупреждения в чрезвычайных ситуациях;

-основные опасности при авариях на радиационно-опасных объектах;

- основные способы хранения и транспортировки СДЯВ на химически опасных объектах;

- способы тушения пожаров;

- факторы, определяющие устойчивость функционирования объектов экономики;

- пути и способы повышения устойчивости функционирования объектов экономики;

- порядок выполнения эвакуационных мероприятий;

- правила оказания первой помощи пострадавшим;

- вопросы БЖД в законах и подзаконных актах;

- законодательство о труде;

- законодательные акты директивных органов;

- систему стандартов безопасности труда;

- особенности производственного травматизма;

- методы непрерывного контроля параметров технических систем;

- правило контролирования этих параметров, применяемые при осуществлении технологического процесса.
	19
	

	
	Содержание учебного материала
	3
	

	
	1. Единая государственная система предупреждения и действий в чрезвычайных ситуациях. Её организация и основные задачи.

2. Чрезвычайные ситуации мирного времени.

3. Чрезвычайные ситуации военного времени.

4.  Организация защиты и жизнеобеспечения населения в ЧС. 

5. Предназначение и задачи ГО. ГО на объектах экономики.

6. Устойчивость функционирования производства в условиях ЧС.

7. Содержание и организация мероприятий по локализации ЧС.

8. Организация оказания первой помощи пострадавшим в ЧС.
9. Правовые, нормативно-технические и  организационные основы обеспечения БЖД.

10. Экономические последствия и материальные затраты на обеспечения БЖД.
11. Особенности обеспечения безопасности отрасли.
12. Безопасность технологических процессов с повышенной экологической опасностью.
	
	2

2

2

2

2

2

2

2

	
	Практические занятия
	1

1

1

1
	

	
	№ 8 Определение границ и структуры зон очагов поражения. Применение первичных средств пожаротушения.

№ 9 Планирование, организация и проведение работ при ликвидации последствии ЧС.

№ 10 Разработка и реализация плана ликвидации последствий аварий на промышленном предприятии.

№ 11 Использование СИЗ и средств коллективной защиты.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	3

3

3

3
	

	
	6. Ядерные взрывы, их поражающие факторы, воздействие на людей и средства защиты от них. Подготовка сообщения.

7. Классификация токсикологических характеристик СДЯВ. Подготовка сообщения.

8. Оформление несчастного случая (на производстве, дома). Подготовка сообщения.

9. Штатные и аварийные ситуации, возможные при осуществлении технологического процесса. Подготовка сообщения.
	
	

	Тема 4

Основы военной службы


	Обучающиеся должны: 

уметь:

- ориентироваться в перечне ВУС и самостоятельно определять среди них родственные полученной специальности;

- применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной специальностью;

- владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и в экстремальных условиях военной службы; 

знать: 

- основы военной службы и обороны государства;

- организацию и порядок призыва гражданина на военную службу и поступления на нее в добровольном порядке;

- основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящего на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеется ВУС, родственные специальностям СПО.
	53
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Вооруженные силы РФ – история становления и развития.

2. Современная организация и строительство ВС РФ.

3. Боевые традиции ВС РФ. Символы воинской чести.

4. Воинская обязанность.

5. Военнослужащий – защитник Отечества. Честь и достоинство воина ВС.

6. Основы военной службы. (Уставы, размещение, быт, обязанности лиц суточного наряда, обязанности часового).

7. Особенности военной службы. Правовые основы ВС. Общевойсковые уставы.

8. Призыв и прохождение службы.
	29
	3

3

3

2

3

2

2

2

	
	Практические занятия
	3

3

3

3

3

3
	

	
	№ 12 Анализ устава внутренней службы.

№ 13 Анализ устава гарнизонной и караульной службы.

№ 14 Анализ устава строевой службы.

№ 15 Анализ дисциплинарного устава.

№ 16 Строевая подготовка.

№ 17. Тактическая подготовка.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	2

2

2
	

	
	10. История развития видов вооруженных сил. Подготовка сообщения.

11. Развитие родов войск. Подготовка сообщения.

12. Организация ВС РФ на современном этапе. Подготовка сообщения.
	
	

	
	Контрольная работа № 2
	1
	

	Всего:
	102/105
	


3. условия реализации программы дисциплины
3.1.Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Безопасность жизнедеятельности». 

Оборудование кабинета:

· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· стенды «БЖД», «Безопасность на воде», «Пожарная безопасность», «Охрана труда», «Основы военной службы».

Технические средства обучения:

1. Мультимедийная система.

2. Видеофильмы по тематики БЖД, ОВС и ОТ.

3. Приборы радиационной и химической разведки.

4. Приборы дозиметрического контроля.

5. Противогазы, респираторы и защитные комплекты.

6. Индивидуальные аптечки и противохимические пакеты.

7. Плакаты, муляжи, макеты (КМО).

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. Кукин П.П. Безопасность жизнедеятельности. Производственная безопасность и охрана труда. - М.: Высшая школа,1988.-431с.

2. Латчук В.Н. Безопасность жизнедеятельность. Сборник нормативных документов. – М.: Издательство Д и К.Издательство АСТ – ЛТД, 1988.- 704с.

3. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ. – М.: Академия, 2004 – 176с.

4. Синдеев Ю.Г. Охрана труда - Ростов н/Д .: «Феникс», 2001.- 192с.

Дополнительные источники: 

1. Дзыбов М.М. Безопасность жизнедеятельности. Сборник документов. – М.: Издательство Д. и К., 1988. – 704с.

Интернет-ресурсы:

1. http://lpmaps.com/
2.  http://bzhde.ru/
3. http://bgd.alpud.ru/bgd_.htm
4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	
	Промежуточная аттестация – зачет.

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет.

	Освоенные умения:
	

	· организовывать и проводить мероприятия работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 1,2. 

	· принимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий профессиональной деятельности в быту;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 3-7.

	· использовать средства индивидуальной и коллективной защиты  от оружия массового поражения;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 8, 11.

	· применять первичные средства пожаротушения;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 13, 14,15.

	· ориентироваться в перечне военно-учебных специальностей и самостоятельно определять среди них родственные полученной специальности;
	Экспертная оценка хода и результат выполнения практических работ № 12-14 .

	· применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной специальностью;
	Экспертная оценка хода и результат выполнения практических работ № 12-14 .

	· владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и в экстремальных условиях военной службы;
	Экспертная оценка хода и результат выполнения практических работ № 12-17 .

	· оказывать первую помощь пострадавшим.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 11 и тренировок по оказанию первой помощи.

	Усвоенные знания:
	

	· принципы обеспечения устойчивости объектов экономики; прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму, как серьезной угрозе национальной безопасности России;
	Тестирование.

	· основные виды потенциальных опасностей профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ № 3-6. Тестирование. Контрольная работа.

	· основы военной службы и обороны государства;
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы № 11. Тестирование. Контрольная работа.

	· задачи и основные мероприятия гражданской обороны; способы защиты населения от оружия массового поражения;
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы № 8. Тестирование. Контрольная работа.

	· меры пожарной безопасности  и правила безопасного поведения при пожарах;
	Тестирование. Контрольная работа.

	· организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на неё в добровольном порядке;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ № 17-18. Тестирование. Контрольная работа.

	· основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учётные специальности родственные специальностям СПО;
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы № 11 и тренировок по оказанию первой помощи. Тестирование. Контрольная работа.

	· область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы;
	Экспертная оценка хода и результат выполнения практических работ . Контрольная работа.

	· порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим.
	Экспертная оценка хода и результат выполнения практических работ. Контрольная работа.


. 

Областное государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение 

«Ульяновский профессионально-педагогический колледж»

ПРОГРАММа ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.01

Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций

для специальности 22.02.06 Сварочное производство

среднее профессиональное образование (базовый уровень)

Ульяновск, 2017 г.

Рабочая программа профессионального модуля разработана в соответствии с ФГОС по специальности СПО

22.02.06                            Сварочное производство

	код                                      наименование профессии (специальности)


	РЕКОМЕНДОВАНА


	УТВЕРЖДАЮ

Директор ОГБПОУ УППК

	на заседании ЦМК 

Председатель ЦМК                                                     

                                       Шабаева Н.В.

            подпись                           

Протокол  заседания ЦМК 

 №1 от «   »          20      г.
	                                 А.М.Рахимов

            подпись  

приказ №     от

«__»________20___г.




Авторы - разработчики:
Дмитриева Т.А., преподаватель

	Ф.И.О., должность 

Шабаева Н.В., преподаватель

Ф.И.О., должность 



	Ф.И.О., должность 


Рецензент:

	Ф.И.О., должность


Оглавление

41. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


62. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


73. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля


73.1. Тематический план профессионального модуля


83.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)


204. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


204.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению


204.2. Информационное обеспечение обучения


214.3. Общие требования к организации образовательного процесса


214.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса


225. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)




1. паспорт ПРОГРАММЫПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля (далее - программа) является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности  СПО 22.02.06 Сварочное производство (базовый уровень) по направлению подготовки 22.00.00 Технологии материалов
в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами.

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций.

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса.

Программа профессионального модуля может быть использованана уровне среднего профессионального образованиябазовой подготовкипри наличии базового уровня образования начального профессионального образования. Опыт работыне требуется.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· применения различных методов, способов и приемов сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами;

· технической подготовки производства сварных конструкций;

· выбора оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами;

· хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в ходе производственного процесса;

уметь:

· организовывать рабочее место сварщика;

· выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, оптимальную технологию соединения или обработки конкретной конструкции или материала;

· использовать типовые методики выбора параметров сварочных технологических процессов;

· применять методы устанавливать режимы сварки;

· рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для изготовления сварного узла или конструкции;

· читать рабочие чертежи сварных конструкций;

знать:

· виды сварочных участков;

· виды сварочного оборудования, устройство, правила эксплуатации; источники питания;

· оборудование сварочных постов;

· технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку;

· основы технологии сварки и производства сварных конструкций;

· методику расчетов режимов ручных и механизированных способов сварки;

· основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов и цветных металлов;

· технологию изготовления сварных конструкций различного класса;

· технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической защиты окружающей среды.

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 446 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося– 302 часа, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 201 час;

самостоятельной работы обучающегося– 101 час;

производственной практики – 144 часа.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами.

	ПК 1.2
	Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций.

	ПК 1.3
	Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.

	ПК 1.4
	Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой                           для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития  

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами,руководством, потребителями.

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.


3. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля
3.1. Тематический план профессионального модуля

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК1.1, 1.2
	Раздел 1. Технология сварочных работ.
	230
	153
	52
	-
	77
	-
	-
	-

	ПК 1.2-1.4
	Раздел 2. Основное оборудование для производства сварных конструкций.
	72
	48
	17
	-
	24
	-
	-
	-

	ПК 1.1-1.4
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	144
	
	144

	
	Всего:
	446
	233
	69
	-
	101
	-
	-
	144


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ 1. Подготовка технологических процессов изготовления сварных конструкций.
	
	201
	

	МДК.01.01. Технология сварочных работ
	Обучающийся должен:

уметь:

· организовывать рабочее место сварщика;

· выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, оптимальную технологию соединения или обработки конкретной конструкции или материала;

· использовать типовые методики выбора параметров сварочных технологических процессов;

· применять методы устанавливать режимы сварки;

· рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для изготовления сварного узла или конструкции;

· читать рабочие чертежи сварных конструкций;

знать:

· технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку;

· основы технологии сварки и производства сварных конструкций;

· методику расчетов режимов ручных и механизированных способов сварки;

· основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов и цветных металлов;

· технологию изготовления сварных конструкций различного класса;

· технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической защиты окружающей среды.


	153
	

	Тема 1.1.

Технология электрической сварки плавлением


	Содержание 
	34
	

	
	1.
	Основы электрической сварки плавлением.

· Классификация и характеристика основных видов электрической сварки плавлением: по физическим признакам; по техническим признакам; по технологическим признакам; по степени механизации; по роду и полярности тока; по типу дуги; по условиям наблюдения за процессом.

· Особенности формирования Ме шва при различных видах, методах и способах сварки.

· Сварочная дуга, ионизация, эмиссия, работа выхода, степень ионизации, потенциал ионизации, рекомбинация, способы зажигания, строение сварочной дуги.

· Технологические особенности и условия устойчивого горения дуги, виды переноса Ме в сварочную ванну.
	8


	2

	
	2.
	Тепловые процессы при электрической сварке.

· Электрическая, тепловая и эффективная тепловая мощность.

· КПД дуги, тепловой баланс процесса сварки.

· Производительность процесса электрической сварки плавлением, коэффициент плавления, наплавки, потерь на угар и разбрызгивание.
	6


	2

	
	3.
	Сварочные материалы.

· Сварочная проволока и неплавящиеся электрические стержни: назначение, классификация, сортамент, условные обозначения, требования стандарта, маркировка.

· Ме плавящиеся электроды: требования, стандарты, виды покрытий, технология изготовления, условное обозначение, особенности подбора электродов.

· Флюсы для дуговой и электрической шлаковой сварки: назначение, классификация, область применения, технология производства, стандарты и требования.

· Защитные газы: свойства газов, классификация, способы получения, требования к транспортировке и хранению.
	8


	2

	
	4.
	Металлургические процессы при сварке.

· Особенности металлургических процессов при сварке: химический состав наплавления Ме, раскислениеМе шва, защита Ме шва, кристаллизационные трещины, рафинирование Ме шва.

· Металлургические процессы при сварке толстопокрытыми электродами: свойства и состав шлаков, химические реакции в сварочной ванне, влияние химического состава покрытия.

· Металлургические процессы при механизированных способах сварки: особенности процессов при сварке под флюсом, электрошпаковой сварке и сварке в защитных газах, способы легирование Ме шва.
	6


	3

	
	Лабораторные работы

1. Изучение строения сварочной дуги.
2. Исследование ионизированного действия материалов электродных покрытий электродов разных марок и флюсов.
3. Определение КПД сварочной дуги.
4. Определение коэффициентов наплавки, плавления, потерь на угар, разбрызгивания для различных способов сварки и сварочных материалов.
5. Определение погонной энергии на геометрические параметры шва.

6. Анализ характеристик наиболее распространенных марок электродов

7. Анализ характеристик наиболее распространенных марок флюсов.

8. Установление влияния окалины, ржавчины, влаги на качество сварного шва.
	16
	

	Тема 1.2. 

Технология электрической сварки плавлением углеродистых сталей
	Содержание 
	32
	

	
	1.
	Сварные соединения и швы.

· Классификация сварных соединений и швов.

· Изображение сварных швов на чертежах и условные обозначения.

· Определение площади и массы наплавленногоМе.
	6
	3

	
	2.
	Технология РДС плавящимся электродом.

· Режимы сварки: определение, параметры, расчет.

· Способы выполнения сварных швов: техника и технология.

· Особенности сборки под сварку.
	6
	3

	
	3.
	Технология сварки под флюсом.

· Режимы сварки: выбор, расчет определения влияния на геометрические параметры.

· Сборка изделий под сварку: особенности сборки, методы предупреждения протекания жидкого Ме и шлака.

· Определение расхода сварочных материалов: стандарты, нормативная и справочная литература.
	6
	3

	
	4.
	Технология электрошлаковой сварки.

· Особенности сборки под сварку: типы сварных соединений, подготовка кромок, сборка под сварку.

· Параметры режима.

· Способы выполнения сварных швов: техника и технология.
	6
	3

	
	5.
	Технология сварки в защитных газах.

· Особенности сборки под сварку: типы сварных соединений, подготовка кромок, технология сборки под сварку.

· Основные параметры режимов.

· Способы выполнения сварных швов: техника и технология.
	6
	3

	
	Лабораторные работы
9. Определение доли основного Ме в Ме шва при различных способах сварки.
10. Определение влияния параметров режима сварки на геометрические параметры  шва.

11. Расчет параметров режима сварки под слоем флюса однопроходных стыковых швов.

12. Расчет параметров режима сварки под слоем флюса угловых швов.

13. Исследование горения дуги и формирование Ме  шва при сварке в среде углекислого газа.
14. Исследование горения дуги и формирования Ме шва при ручной аргонодуговой сварке.
	12
	

	Тема 1.3.

Технология электрической сварки плавлением легированных сталей
	Содержание
	14
	

	
	1.
	Технология сварки низко- и среднелегированных сталей.

· Характеристика легированных сталей. Легированные элементы и их влияние на свойства сталей.

· Свариваемость: физическая и технологическая. Группы сталей по свариваемости. Понятие эквивалентного содержания углерода.

· Технология сварки низколегированных конструкционных сталей, теплоустойчивых сталей, среднеуглеродистых легированных сталей. Особенности применения различных способов сварки, их достоинства и недостатки.
	6
	3

	
	2.
	Технология сварки высоколегированных сталей.

· Высоколегированные стали: классификация, назначение, структура, свойства.

· Технология сварки высоколегированных сталей, ее этапы: способы сварки, выбор материалов, особенности расчета режимов сварки.
	4
	3

	
	3.
	Технология сварки разнородных и двухслойных сталей.

· Технологические варианты получения сварных соединений из разнородных сталей, их сущность и назначение.

· Технология сварки разнородных Me: технологические особенности, стандарты, размеры швов сварных соединений. 
	4
	3

	
	Лабораторная работа
15. Изучение особенностей сварки средне- и высоколегированных сталей.
	2
	

	Тема 1.4.  

Наплавка твердых сплавов и сварка чугуна
	Содержание
	8
	

	
	1.
	Наплавка твердых сплавов.

· Классификация, сущность и характеристика различных способов наплавки.

· Выбор материалов, особенности техники наплавки различных поверхностей.
	2
	3

	
	2.
	Сварка чугуна.

· Классификация, свойства, назначение и особенности сварки чугуна.

· Выбор способа сварки чугуна и сварочных материалов для различных способов сварки чугуна.
	2
	3

	
	Лабораторные работы

16. Исследование процесса сварки чугуна.
17. Исследование наплавки твердых сплавов.
	4
	

	Тема 1.5.  

Сварка цветных Me и сплавов
	Содержание
	20
	

	
	1.
	Сварка Al и его сплавов.

· Свариваемость Al и трудности при сварке.

· Основные способы сварки Al, сварочные материалы: характеристика, условные обозначения.

· Особенности подготовки кромок и выбор режимов сварки.
	6
	3

	
	2.
	Сварка титана и его сплавов.

· Взаимодействие титана с кислородом, азотом, водородом. Трудности при сварке.

· Подготовка под сварку, особенности сборки.

· Способы сварки. Выбор сварочных материалов и режимов сварки.
	6
	3

	
	3.
	Сварка меди, никеля и их сплавов.

· Свойства меди, трудности при сварке.

· Подготовка меди под сварку, особенности сборки, технологические приемы.

· Особенности выбора сварочных материалов. Режимы сварки. Особенности технологии сварки никеля.
	6
	3

	
	Лабораторные работы

18. Исследование процесса сварки Al.

19. Исследование процесса сварки титана.

20. Исследование процесса сварки меди.
	6
	

	Тема 1.6.  

Электрическая резка
	Содержание 
	10
	

	
	1.
	Дуговая и воздушно-дуговая резка Me.

· Сущность, разновидности, назначение и область применения дуговой резки.

· Особенности технологии резки и зачистки металлов, режимы, применяемые материалы.
	4
	3

	
	2.
	Подводная сварка и резка металлов.

· «Сухой» и «мокрый» способы сварки и резки. Применяемые сварочные материалы.

· Технология резки под водой. Основные параметры сварки и резки.
	4
	2

	
	Лабораторные работы

21. Изучение особенностей дуговой и воздушно-дуговой резки Me.
	2
	

	Тема 1.7.  

Технология газовой сварки
	Содержание 
	27
	

	
	1.
	Основные сведения о технологии газовой сварки пламенем.

· Типы сварных соединений. Классификация сварных швов.

· Подготовка изделий и деталей к сварке.

· Режимы и особенности технологии газовой сварки.
	6
	3

	
	2.
	Газопламенная сварка конструкционных и легированных сталей.

· Режимы и технология сварки углеродистых сталей.

· Режимы и технология сварки легированных сталей.
	4
	3

	
	3.
	Сварка чугуна.

· Режим предварительного подогрева. Подготовка кромок под сварку.

· Режимы и технология сварки серого чугуна.
	4
	3

	
	4.
	Сварка цветных металлов и сплавов.

· Подготовка деталей к сварке; режимы и технология газовой сварки меди, латуни, бронзы; присадочные материалы и флюсы; последующая обработка сварных соединений.

· Газофлюсовая и газопорошковая сварка латуни.

· Особенности подготовки к газовой сварке деталей и изделий из прокатного и литого алюминия.

· Выбор режимов и технология сварки. Присадочные материалы и флюсы.
	10
	3

	
	Лабораторные работы

22. Выбор режима сварки углеродистой стали и проведение процесса сварки.

23. Выбор режима сварки легированных сталей и проведение процесса сварки.

24. Выбор режима сварки чугуна и проведение процесса сварки.

25. Выбор режима сварки цветных металлов и проведение процесса сварки.
	8
	

	Тема 1.8.  

Кислородная резка металлов
	Содержание 
	8
	

	
	1.
	Процесс кислородной резки металлов, условия резки, подготовительное пламя и факторы, влияющие на подогрев металла.
	6
	3

	
	2.
	Технология разделительной кислородной резки: разновидности, подготовка металла к сварке, режимы резки.
	
	

	
	3.
	Специальные виды кислородной резки: разновидности, особенности технологии резки.
	
	

	
	Лабораторные работы

26. Выбор режима и проведение кислородной резки металла.
	2
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

Тема 1.1. Технология электрической сварки плавлением

1. Флюсы для дуговой и электрошлаковой сварки.

2. Сварочная дуга и процессы, протекающие в ней.

3. Действие магнитных полей на сварочную дугу.

4. Тепловые процессы при электрической сварке плавлением.

Тема 1.2. Технология электрической сварки плавлением углеродистых сталей

5.  Металлические плавящиеся электроды для ручной дуговой сварки сталей.

6. Металлургические процессы при дуговой и электрошлаковой сварке.

7. Особенности плавления и кристаллизации металла шва.

8. Влияние напряжений и деформаций на качество сварного соединения и конструкции в целом.

9. Предотвращение деформаций и исправления деформированных конструкций.

10. Определение площади и массы наплавленного металла.

11. Влияние параметров режима сварки на геометрические параметры шва.

12. Технология сварки под флюсом.

13. Назначение и область применения электрошлаковой сварки.

14. Выбор сварочных материалов при сварке CO2 и его смесях.

15. Формирование металла шва при ручной аргонодуговой сварке.

16. Формирование металла шва при сварке в среде углекислого газа.

Тема 1.3. Технология электрической сварки плавлением легированных сталей.

17. Понятие эквивалентного содержания углерода.

18. Металлургические особенности сварки высоколегированных сталей.

19. Диффузионные процессы при сварке разнородных сталей.

20. Особенности техники наплавки различных поверхностей.

Тема 1.4. Наплавка твердых сплавов и сварка чугуна

21. Структурные превращения при сварке чугуна.

Тема 1.5. Сварка цветных металлов и сплавов

22. Импульсно-дуговая сварка алюминия.

Тема 1.6. Электрическая резка

23. Разновидности дуговой резки металлов.

24. Технология резки под водой.

Тема 1.7. Технология газовой сварки

25. Основные направления развития электронно-лучевой и лазерной сварки.

26. Газопламенная сварка пластмасс.

27. Технология сварки термопластов нагретыми газами.

28.  Газопламенная пайка металлов и сплавов.

29. Наплавка цветных металлов и сплавов.

30. Поверхностная газопламенная закалка.

31. Газопламенная металлизация и напыление металлов.

Тема 1.8. Кислородная резка металлов

32. Физико-химические основы кислородной резки.

Подготовка сообщений, рефератов, презентаций и их защита.
	77
	

	Домашняя работа при изучении МДК 01.01 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к §, главам учебных пособий, составленных преподавателем). Подготовка к лабораторным работам с использованием методических рекомендаций к данным работам, оформление работ,  отчетов и подготовка к их защите.
	
	

	Раздел 2. Основное оборудование для производства сварных конструкций.
	
	48
	

	МДК.01.02. Основное оборудование для производства  сварных конструкций
	Обучающийся должен:

уметь:

· организовывать рабочее место сварщика;

· применять методы устанавливать режимы сварки;

знать:

· виды сварочных участков;

· виды сварочного оборудования, устройство, правила эксплуатации; источники питания; оборудование сварочных постов;

· технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической защиты окружающей среды.
	48
	

	Тема 2.1.  

Источники питания
	Содержание 
	22
	

	
	1.
	Общие требования к источникам питания для дуговой сварки.

· Организация рабочего места электросварщика.

· VA характеристика дуги.

· Особенности горения дуги на переменном и постоянном токе.

· Трехфазная дуга.
	2
	3

	
	2.
	Сварочные преобразователи и агрегаты.

· Устройство, способы регулирования сварочного тока и напряжения дуги.

· Маркировка, режимы работы, безопасные приемы труда и обслуживания сварочных преобразователей и агрегатов.
	2
	3

	
	3.
	Сварочные трансформаторы.

· Устройство, способы регулирования сварочного тока.

· Технические характеристики, маркировка трансформаторов.

· Техника безопасности при работе и обслуживании сварочных трансформаторов.
	2
	3

	
	4.
	Сварочные выпрямители.

· Классификация, устройство, назначение.

· Маркировка, технические характеристики, настройка и регулировка на заданные параметры режимов сварки.

· Техника безопасности при работе со сварочными выпрямителями.
	4
	3

	
	5.
	Многопостовые источники питания.

· Устройство, маркировка, область применения.

· Способы настройки на заданный режим сварки в зависимости от применяемых электродов и способа сварки.
	2
	3

	
	6.
	Специализированные источники питания.

· Классификация, устройство, маркировка, назначение.

· Принцип действия, техническая характеристика.
	2
	3

	
	Лабораторные работы

1. Получение внешних характеристик сварочного трансформатора и настройка его на заданные параметры.

2. Изучение устройства и установка соответствующих параметров многопостовых источников питания.

3. Анализ режимов работы и настройка заданных параметров оборудования для сварки неплавящимся электродом в среде защитных газов.

4. Изучение устройства источника питания для электрошлаковой сварки, настройка необходимых параметров.
	8
	

	Тема 2.2.  

Оборудование газосварочного поста
	Содержание 
	20
	

	
	1.
	Оборудование для хранения, транспортировки и использования газов.

· Организация рабочего места газосварщика.

· Устройство баллонов для газообразования кислорода.

· Устройство кислородных рамп, их конструкция и установка.

· Устройство и назначение вентилей для кислородных баллонов.

· Редуктора: назначение, классификация, схемы работы, рабочие характеристики.

· Шланги (рукава): диаметры, устройство, правила технической эксплуатации.

· Сварочные горелки: назначение, классификация, требования, конструкции, техника безопасности при работе.

· Ацетиленовые генераторы: назначение, классификация, требования, технические характеристики, правила техники безопасности при обслуживании.
	6
	3

	
	2.
	Оборудование для кислородной резки металлов.

· Ручные резаки: классификация, конструкция, технические характеристик.

· Резаки для газов-заменителей ацетилена: конструкция, классификация, технические характеристики.

· Установки для резки: классификация, конструкция, технические характеристики.
	2
	3

	
	3.
	Оборудование для машинной резки.

· Машины для кислородной резки: классификация, назначение, условное обозначение.

· Специализированные машины и установки для труб, резки на вертикальной плоскости, вырезки фланцев.

· Перспективы развития механизации процессов резки, техника безопасности при машинной резке.
	4
	3

	
	Лабораторные работы

5. Анализ конструктивных особенностей и определение технических характеристик ацетиленовых генераторов.

6. Анализ конструктивных особенностей и определение рабочих характеристик типовых редукторов.

7. Анализ конструктивных особенностей и испытание в работе резаков для ручной резки металлов.

8. Анализ конструктивных особенностей кислородно-флюсовых установок.


	8
	

	Тема 2.3.  

Автоматы, полуавтоматы и установки для электрической сварки плавлением
	Содержание 
	6
	

	
	1.
	Сварочные полуавтоматы: разновидности, устройство и механизмы, назначение, электрические схемы, технические характеристики, техника безопасности и пожарная безопасность при работе на полуавтоматах.
	5
	3

	
	2.
	Сварочные автоматы: разновидности, маркировка, технические характеристики, назначение устройство.
	
	

	
	3.
	Оборудование для электрошлаковой, плазменной, электроннолучевой и лазерной сварки: устройства, специфика, принцип действия.
	
	

	
	Лабораторные работы

9. Анализ  конструктивных особенностей и настройка рабочих параметров полуавтомата для сварки в среде защитных газов.


	1
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы

Тема 2.1. Источники питания

1. Способы регулирования сварочного тока и напряжения дуги.

2. Определение внешних характеристик и параметров сварочных выпрямителей в зависимости от способа сварки.

3. Параллельное включение источников питания.

4. Функциональные блок-схемы и принцип действия источников питания.

Тема 2.3. Оборудование газосварочного поста

5. Универсальные полуавтоматы.

6. Многодуговые автоматы для сварки под флюсом.

7. Оборудование для электронно-лучевой сварки металлов.

Подготовка сообщений, рефератов, презентаций и их защита.
	24
	

	Домашняя работа:

Систематическая проработка конспектов, учебной и специальной литературы, учебных пособий. Подготовка к лабораторным работам с использованием методических рекомендаций, составленных преподавателем, оформление работ, отчетов и подготовки к их защите.
	
	

	Производственная практика (по профилю специальности)

Виды работ:

1. Подготовка изделий из углеродистой стали под ручную дуговую сварку плавящимся электродом.

2. Подготовка изделий из углеродистой стали под сварку под флюсом.

3. Подготовка изделий из углеродистой стали под электрошлаковую сварку.

4. Подготовка изделий из углеродистой стали под сварку в защитных газах.

5. Определение свариваемости стали и выбор способа сварки.

6. Выбор сварочных материалов.

7. Расчет режимов сварки для сварных  конструкций из углеродистой стали.

8. Выбор техники и технологии сварки узла (детали) из углеродистой стали.

9. Подготовка изделий из легированной стали под сварку.

10. Расчет режимов сварки для конструкций из легированной стали.

11. Подготовка изделий под наплавку твердыми сплавами.

12. Подготовка изделий из чугуна под сварку, подбирать: способ сварки, режимы сварки и соответствующий присадочный материал.

13. Подготовка изделий из цветных  металлов и сплавов под сварку.

14. Подготовка изделий под газовую сварку.

15. Выполнение кислородной резки металла.

16. Настройка сварочного генератора и агрегата на заданные параметры.

17. Настройка сварочного трансформатора на заданные параметры.

18. Настройка сварочного выпрямителя на заданные параметры.

19. Настройка сварочного  оборудования на заданный режим сварки в зависимости от применяемых присадочных материалов и способа сварки.

20. Выбор сварочного  оборудование в зависимости от способа сварки и вида конструкции.

21. Настройка сварочных полуавтоматов.

22. Настройка оборудования для электрошлаковой, плазменной, электронно-лучевой и лазерной сварки.
	144
	

	Всего
	446
	


4. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета «Сварочное производство» и лаборатории «Сварочное производство».

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Сварочное производство»: 

· доска;

· рабочее место учителя;

· рабочее место обучающихся.

Технические средства обучения:

· видеопроектор;

· ПК;

· Малоамперный тренажер МДТС – 0,5.

Дидактические материалы:

· дидактические папки по всем темам ПМ с КИМ;

· плакаты по темам ПМ;

· методические рекомендации по выполнению лабораторных работ;

· электронный банк контрольных и практических заданий.

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику (по профилю специальности), которая проводится концентрированно.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

· рабочие места электрогазосварщиков, организованные на предприятиях с учетом специфики производства.

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Баннов М.Д. Специальные способы сварки и резки: учеб.пособие для студ. Учреждений СПО/М.Д.Баннов, В.В. Масаков, Н.П. Плюснина.-М.: Издательский центр «Академия», 2006.-448 с.
2. Полевой Г.В. Газопламенная обработка металлов: учебник для студ. Учреждений СПО/Г.В.Полевой, Г.К.Сухинин.-М.: Издательский центр «Академия», 2009.-208 с.
3. Чернышов Г.Г. Технология электрической сварки плавлением: учебник для студ. Учреждений СПО/Г.Г.Чернышов.-М.: Издательский центр «Академия», 2006.-448 с.

4. Розаренов Ю. Н. Оборудование для электрической сварки плавлением. – М.: Машиностроение, 1987. – 207с.

5. Шебеко Л. П. Оборудование и технология автоматической и полуавтоматической сварки. – М.: Высшая школа, 1985. – 296с.

6. Технология электрической сварки металлов и сплавов плавлением /Под ред. Патона Б.Е. – М.: Машиностроение, 1974. – 768с.

7. Думов С.И. Технология электрической сварки плавлением. – Л.: Машиностроение. Ленинградское отделение, 1987. – 461с.

8. Акулов А.И., Бельчук Г.А., Демянцевич В.П. Технология и оборудование сварки плавлением. – М.: Машиностроение, 1977. – 432с.

Дополнительные источники:

1. Маслов В. И. Сварочные работы. – М.: ИРПО; Изд. Центр "Академия", 2000. – 240с.

2. Оборудование для сварки плавлением. – Энергоатомиздат, 1985. – 168с.

3. Сварка и свариваемые материалы: Справочник. Т.2. – М.:  Издательство МГТУ им. Баумана, 1996. – 133с.

4. Китаев А.М., Китаев Я.А. Справочная книга сварщика. – М.: Машиностроение, 1985. – 256с.

5. Сварочные материалы для дуговой сварки: Справочник /Под ред. Потапова Н.Н. – М.: Машиностроение, 1989. – 543с.

6. Дюргеров Н.Г., Сагиров Х.Н., Ленивкин В.А. Оборудование для импульсно-дуговой сварки плавящимся электродом. – М.: Энергоатомиздат, 1985. – 80с.

7. Вагнер И.В. Сварка пульсирующей дугой. – М.: Энергоатомиздат, 1985. – 80с.

Интернет ресурсы:

www.svarkainfo.ru
www.svar-tech.com
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Занятия в рамках модуля проводятся с использованием информационных технологий, с обязательным проведением лабораторных работ.

Производственная практика проводится в цехах машиностроительных предприятий и предполагает наличие у обучающихся 3-4 разряда по профессии «Электрогазосварщик».

Изучению модуля, предшествует изучение следующих дисциплин:

· ОП.04. Охрана труда;

· ОП.08. Материаловедение;

· ОП. 09. Электротехника и электроника;

· ОП. 10. Метрология, стандартизация и сертификация.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам):наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций» и специальности «Сварочное производство», опыт работы по направлению подготовки.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав:высшее профессиональное образование, опыт работы по направлению подготовки, стажировка в профильных предприятиях (организациях) не реже одного раза в три года.

Мастера:высшее профессиональное образование, опыт работы по направлению подготовки, 4-5 квалификационный разряд, обязательная стажировка в профильных предприятиях (организациях) не реже одного раза в три года.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами.
	· точность и скорость чтения чертежей сварных конструкций;

· определение способа подготовки изделий под сварку с учетом химического состава стали, ее толщины, свариваемости и назначения конструкции;

· определение способа сварки заданной конструкции;

· расчет параметров сварки конструкции в зависимости от способа сварки, эксплуатационных свойств конструкции, химического состава и свариваемости стали;

· определение технологии сварки конструкции.
	Экспертная оценка выполнения и защиты лабораторных работ.

Экспертное наблюдение в ходе производственной практики.

Квалификацион-ный экзамен.

	ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций.
	· выполнение подготовки изделий под сварку с учетом химического состава стали, ее толщины, свариваемости и назначения конструкции;

· выполнение сборки сварных конструкций;

· организация рабочего места сварщика в зависимости от эксплуатационных свойств конструкции.
	Экспертная оценка выполнения и защиты лабораторных работ.

Экспертное наблюдение в ходе производственной практики. Квалификацион-ный экзамен.

	ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.
	· организация рабочего места сварщика в зависимости от способа сварки и вида конструкции;

· определение вида сварки в зависимости от конструкционных особенностей изготавливаемой конструкции, химического состава стали и ее свариваемости;

· выбор оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.
	Экспертная оценка выполнения и защиты лабораторных работ.

Экспертное наблюдение в ходе производственной практики. Квалификацион-ный экзамен.

	ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса.
	· соблюдение технологических требований и технико-экономических показателей источников питания, сварочного оборудования;

· использование нормативной документации на источники питания;

· соблюдение безопасных приемов труда при работе и обслуживании сварочного оборудования;

· соблюдение правил техники безопасности при работе и обслуживании сварочного оборудования.
	Экспертная оценка выполнения и защиты лабораторных работ.

Зачет по производственной практике.Квалификацион-ный экзамен.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированностьпрофессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	- определение задач деятельности с учетом поставленных целей и способов их достижений;- структурирование задач деятельности;

- обоснование выбора методов и способов выполнения профессиональных задач;- осуществление оценки эффективности деятельности;- осуществление контроля качества деятельности.
	Интерпретация результатов деятельности студента в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ,  в ходе практических занятий, УП и ПП. Портфолио студента(отзыв работодателя, дневник практики и т.д.).

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	- владение алгоритмом анализа рабочей ситуации;- выбор способов и средств осуществления деятельности с учетом определенных факторов;- выбор адекватных ситуациям методов и средств контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;- проведение контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;- выполнение функциональных обязанностей в рамках заданной рабочей ситуации.
	Интерпретация результатов деятельности обучающегося в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ, в ходе практических занятий, учебной и производственной практики.

Отзыв работодателя.

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.  
	- владение методами и способами поиска информации;

- осуществление оценки значимости информации для выполнения профессиональных задач;

- использование информации как средства эффективного выполнения  профессиональных задач, профессионального  и личностного развития.
	Экспертное наблюдение             в ходе аудиторной и внеаудиторной самостоятельной работы, решения профессиональных задач при освоении ОПОП.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- владение персональным компьютером;               

 - использование программного обеспечения в решении профессиональных задач;                      - применение мультимедиа в профессиональной деятельности;                                - владение технологией работы с различными источниками информации;                            

 - осуществление анализа и оценки информации с использованием информационно-коммуникационных технологий (электронно-методические комплексы, интернет-ресурсы, электронные носители и т.д.)
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.

Дифференцированный зачет.

Портфолио.

Презентации.

Проекты.



	ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	- осуществление взаимодействия с коллегами в процессе решения задач;                       

- проявление коллективизма;     

- владение технологией эффективного общения (моделирование, организация общения, управление общением, рефлексия общения) с коллегами, руководством, потребителями.
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП. Тестирование.

Экспертное 

наблюдение в ходе  формализованных образовательных ситуаций.

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
	- осуществление соотнесения результатов выполненных заданий со стандартизированными нормами;                               - выполнение управленческих функций;                 

- выполнение должностных обязанностей в рамках изучаемой специальности.
	 Экспертное наблюдение  в ходе освоения ОПОП. Экспертное наблюдение            в ходе  формализованных образовательных ситуаций.

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	- выявление трудностей при решении профессиональных задач и проблем личностного развития;                                             - определение направлений самообразования;                                                      - организация самообразования (повышение квалификации) в соответствии  с выбранными направлениями;                               

 - осознанное планирование повышения квалификационного уровня;                                  

- осуществление выбора форм и методов профессиональной переподготовки и повышения образования.
	Тестирование,                ролевые игры, тренинги.  Портфолио студента.  Экспертное наблюдение                  в ходе освоения ОПОП. Экспертное наблюдение                   в ходе  формализованных образовательных ситуаций.
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1. паспорт ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Разработка технологических процессов и проектирование изделий

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля (далее - программа) является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности  СПО 22.02.06 Сварочное производство (базовая подготовка) по направлению подготовки 22.00.00.Технологии материалов
 в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Разработка технологических процессов и проектирование изделий и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и конструкций.

ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса.

ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию.

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий.

Программа профессионального модуля может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования – начального профессионального образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· выполнения расчётов и конструирование сварных соединений и конструкций;

· проектирования технологических процессов производства сварных конструкций с заданными свойствами;

· осуществления технико-экономического обоснования выбранного технологического процесса;

· оформления конструкторской, технологической и технической документации;

· разработки и оформления графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий;

уметь:

· пользоваться нормативной и справочной литературой для производства сварных изделий с заданными свойствами;

· составлять схемы основных сварных соединений;

· проектировать различные виды сварных швов;

· составлять конструктивные схемы металлических конструкций различного назначения;

· производить обоснованный выбор металла для различных металлоконструкций;

· производить расчёты сварных соединений на различные виды нагрузки;

· разрабатывать маршрутные и операционные технологические процессы;

· выбирать технологическую схему обработки;

· проводить технико-экономическое сравнение вариантов технологического процесса;
знать:

· основы проектирования технологических процессов и технологической оснастки для сварки, пайки и обработки металлов;

· правила разработки и оформления технического задания на проектирование технологической оснастки;

· методику прочностных расчётов сварных конструкций общего назначения;

· закономерности взаимосвязи эксплуатационных характеристик свариваемых материалов с их составом, состоянием, технологическими режимами, условиями эксплуатации сварных конструкций;

· методы обеспечения экономичности и безопасности процессов сварки и обработки материалов;

· классификацию сварных конструкций;

· типы и виды сварных соединений и сварных швов;

· классификацию нагрузок на сварные соединения;

· состав Единой системы технологической документации; методику  расчёта и проектирования единичных и унифицированных технологических процессов;

· основы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего – 686 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 542 часа, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 361 час;

самостоятельной работы обучающегося – 141 час;

производственной практики – 144 часа.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Разработка технологических процессов и проектирование изделий, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами.

	ПК 2.2
	Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и конструкций. 

	ПК 2.3
	Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса.

	ПК 2.4
	Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию.

	ПК 2.5
	Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации,

необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.


3. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля
3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 2.2, 2.4, 2.5
	Раздел 1. Разработка технологических процессов сварных конструкций.
	306
	204
	73
	17
	102
	9
	-
	-

	ПК 2.1, 2.3-2.5
	Раздел 2. Проектирование сварных изделий.
	236
	157
	70
	15
	79
	8
	-
	-

	ПК 2.1-2.5
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	144
	
	144

	
	Всего:
	686
	361
	143
	32
	181
	17
	-
	144


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ 1. Разработка технологических процессов сварных конструкций.
	
	
	

	МДК.02.01. Основы расчета и проектирования сварных конструкций
	Обучающийся должен:

уметь:

· составлять схемы основных сварных соединений;

· проектировать различные виды сварных швов;

· составлять конструктивные схемы металлических конструкций различного назначения;

· производить обоснованный выбор металла для различных металлоконструкций;

· производить расчеты сварных соединений на различные виды нагрузки;

знать:

· методику прочностных расчетов сварных конструкций общего назначения;

· классификацию сварных конструкций;

· типы и виды сварных соединений и сварных швов;

· классификацию нагрузок на сварные соединения.
	204
	

	Тема 1.1.

Общие сведения о сварных конструкциях

	Содержание 
	40
	

	
	1.
	1.1.1.Классификация сварных конструкций:

-строительные решетчатые конструкции;

-оболочковые сварные конструкции различного назначения;

-машиностроительные сварные конструкции;

-сварные конструкции из цветных металлов и сплавов, из пластмасс.
	2
	2

	
	2.
	1.1.2. Сварные конструкции из цв. металла, из пластмасс:

-сварные конструкции из цветного металла, их сплавов;

- сварные конструкции из пластмасс. 
	2
	3

	
	3. 
	1.1.3. Материалы, применяемые в сварных конструкциях:

- классификация сталей;

- сплавы с особыми свойствами;

- сортамент сварных конструкций из цветных металлов и сплавов;

- нормативные требования к сортаменту.
	2
	

	
	4.
	1.1.4. Основы расчета сварных конструкций на прочность:

- нагрузки, их классификация;

- нормативные и расчетные сопротивления стали.
	2
	

	
	5.
	1.1.5. Методика расчета по предельным состояниям:

- основные расчетные формулы;

- последовательность расчета.
	2
	

	
	6.
	1.1.6. Методика расчета по допускаемым напряжениям:

- основные расчетные формулы;

- последовательность расчета.
	2
	

	
	Практические занятия

1.Расчет сварных конструкций по предельным состояниям.

2. Расчет сварных конструкций по допускаемым напряжениям. 
	8
	

	Тема 1.2. 

Сварные соединения
	Содержание 
	50
	

	
	1.
	1.2.1.Виды сварных соединений:

-сварные соединения, выполненные дуговой сваркой; их виды, основные требования, предъявляемые к ним, их достоинства и недостатки;

-сварные соединения, выполненные контактной сваркой; их виды, основные требования, предъявляемые к ним, их достоинства и недостатки;

-сварные соединения, получаемые при сварке пластмасс.
	2
	2

	
	2.
	1.2.2.Типы сварных швов:

-сварные швы, их условные обозначения;

-ГОСТ на швы;

-типы сварных швов.
	2
	2

	
	3.
	1.2.3.Работа сварных соединений при различных нагрузках и воздействиях:

-работа тавровых соединений, выполненных угловыми швами, комбинированных соединений;

-распределение напряжений в швах.
	2
	2

	
	4.
	1.2.4.Температурные напряжения и деформации:

-термическое влияние сварки на соединения;

-температурные напряжения и деформации при сварке;

-влияние сварочных деформаций и напряжений на несущую способность сварных соединений и конструкций.
	2
	2

	
	5.
	1.2.5.Расчет стыковых соединений:

-расчетные сопротивления сварных соединений;

-понятие о равнопрочности;

-расчет соединений на растяжение (сжатие), срез, изгиб и сложное сопротивление.
	2
	3

	
	6.
	1.2.6. Расчет угловых соединений:

- катет шва;

- условие прочности.
	2
	

	
	7.
	1.2.7. Конструирование сварных соединений:

- основы конструирования сварных соединений;

- выбор вида швов.
	2
	

	
	8.
	1.2.8.  Концентрация напряжений:

-понятие концентрации напряжений;

-причины возникновения концентрации напряжений.
	2
	3

	
	9.
	1.2.9. Меры предупреждения и снижения концентрации напряжений в сварных швах металлоконструкций:

- снижения влияния изгибающего момента.
	2
	

	
	Практические занятия
3. Выбор рационального вида сварных соединений в зависимости от назначения конструкции.

4. Расчет сварных соединений на растяжение (сжатие).
5. Расчет сварных соединений на срез.
	12
	

	Тема 1.3.

Сварные конструкции
	Содержание
	114
	

	
	1.
	1.3.1. Рациональное проектирование  сварных конструкций:

-основные принципы классификации сварных конструкций;

-основные положения и этапы проектирования сварных конструкций;

-организация проектирования и изготовления сварных конструкций.
	2
	2

	
	2.
	1.3.2.Технологичность сварных конструкций:

-технологичность, ее определение;

-основные направления по улучшению технологичности: экономии металла, снижение трудоемкости, экономия времени;

-нормативные документы на проектирование, изготовление, монтаж и приемку сварных конструкций;

-последовательность выполнения основных сборочно-сварочных работ.
	2
	2

	
	3.
	1.3.3.Каркасы промышленных зданий:

-понятие о каркасах промышленных зданий;

-основные элементы каркаса одноэтажного производственного здания: рамы, колонны, фермы, подкрановые конструкции, их назначение;

-общая устойчивость каркаса здания, вертикальные и горизонтальные связи.
	2
	3

	
	4.
	1.3.4.Сварные балки:

-назначение, классификация, область применения сварных балок;

-требования, предъявляемые к балкам;

-расчетные нагрузки, действующие на балки;

-типы сварных соединений в балках составного сечения.
	2
	3

	
	5.
	1.3.5. Расчетные нагрузки, действующие на балки:

- виды нагрузок;

- схемы нагружения.
	2
	

	
	6.
	1.3.6.Компоновка и подбор сечения сварных балок:

 -расчетные параметры сечения балки:

- схемы нагружения.
	2
	3

	
	7.
	1.3.7. Особенности проектирования балок замкнутого сечения:

- преимущества балок замкнутого сечения;

-геометрические характеристики балок;

- расчет на прочность. 
	2
	

	
	8.
	1.3.8. Расчет сварных балок составного сечения. Другие конструктивные решения балок:

- геометрические характеристики;

- особенности расчета на прочность;

- балки с гибкими стенками;

-схемы расстановки ребер жесткости;

- балки с перфорированными стенками.
	4
	

	
	9.
	1.3.9. Сварные колонны:

-назначение и классификация сварных колонн, область применения;

-требования, предъявляемые к сварным колоннам.
	2
	3

	
	10
	1.3.10. Расчетные нагрузки, действующие на колонны:

-типы сварных соединений в сварных колоннах;

-принципы расчета сварных колонн на прочность и устойчивость.
	2
	3

	
	11
	1.3.11. Особенности конструирования и расчет центрально-сжатой колонны:

- предварительный подбор сечения;

- проверка сечения на устойчивость;

- проверка на прочность.
	2
	3

	
	12
	1.3.12. Балки и оголовки колонн:
- расчет базы колонны;

- расчет оголовка колонны;

- крепление балки к колонне.
	2
	3

	
	13
	1.3.13. Узлы сопряжения колонн с балками и фермами:

- особенности сопряжения колонн с балками и фермами;

- типы сопряжения.
	2
	3

	
	14
	1.3.14. Сварные фермы:

-назначение и классификация сварных ферм;

-стропильные фермы, фермы мостов и эстакад.
	2
	3

	
	15
	1.3.15. Определение усилий в элементах ферм:

-Расчетные схемы ферм;

- распределенные нагрузки;

- дополнительные нагрузки.
	2
	3

	
	16
	1.3.16. Последовательность расчета ферм:

- составление расчетной схемы исходя из условий работы фермы;

- применение метода вырезания узлов;

- определение геометрических параметров элементов фермы.
	2
	3

	
	17
	1.3.17. Особенности проектирования элементов типовых ферм:

- проектирование фасонки;

- проектирование опорного узла;

- проектирование опорной плиты.
	2
	3

	
	18
	1.3.18. Основные принципы конструирования и расчета сварных ферм:

- определение длины швов;

- определение габаритных размеров;

- общие требования конструирования сварных ферм.
	2
	3

	
	19
	1.3.19. Опорные узлы ферм:

- требования к опорным узлам;

- основные принципы конструирования опорных узлов.
	2
	3

	
	20
	1.3.20. Листовые конструкции:

-общая характеристика, особенности и классификация;

-листовые конструкции промышленных сооружений;

-газгольдеры, бункеры, силосы;

-тонкостенные листовые конструкции;

-толстостенные металлоконструкции.
	2
	3

	
	21
	1.3.21. Элементы теории расчета тонких оболочек :

- свойства оболочки;

- безмоментная теория;

- основные уравнения расчета оболочек любой формы.
	2
	3

	
	22
	1.3.22. Сварные вертикальные резервуары. Горизонтальные цилиндрические резервуары:

- назначение резервуаров;

- основные конструктивные элементы вертикального резервуара;

- основные конструктивные элементы горизонтального резервуара.
	2
	3

	
	23
	1.3.23. Тонкостенные и толстостенные металлоконструкции.
	2
	3

	
	24
	1.3.24. Принципы конструирования резервуаров.
	2
	3

	
	25
	1.3.25. Расчет резервуаров:

- составление расчетных схем;

- определение геометрических параметров резервуара;

- расчет резервуаров на прочность по предельным состояниям;

- учет краевого эффекта;

- проверка устойчивости резервуара.
	2
	3

	
	26
	1.3.26. Сварные детали и узлы машин:

-особенности проектирования сварных деталей и сборочных единиц;

-требования по обеспечению прочности и жесткости конструкций;

-барабаны грузоподъемных машин: корпуса и крышки редукторов, сварные рамы, валы, зубчатые колеса, их конструктивные решения и основы расчета.
	2
	3

	
	27
	1.3.27. Трубы и трубопроводы:

- типы трубопроводных систем;

- требования, предъявляемые к трубопроводам.
	2
	3

	
	28
	1.3.28. Расчет трубопроводов на прочность:

- температурный перепад;

- определение суммарного напряжения;

- особенности расчета технологических трубопроводов.
	2
	3

	
	29.
	1.3.29. Конструктивные основы расчета барабанов:

- конструктивные особенности барабанов;

- основные расчетные формулы.
	2
	3

	
	30
	1.3.30. Расчет и конструирование сварных деталей и узлов машин.
	2
	3

	
	Практические занятия:
6. Расчет сварных балок симметричного сечения.

7.  Расчет сварных балок несимметричного сечения.

8. Расчет подкрановых балок.

9. Конструирование сплошной и сквозной центрально-сжатых колонн.

10. Конструирование внецентренно сжатой колонны.

11. Конструирование  и расчет узлов ферм.

12. Расчет сварных ферм на прочность и устойчивость.

13. Расчет и конструирование листовых конструкций.

14. Расчет и конструирование сварных деталей и узлов машин.
	36
	

	
	
	
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы при изучении МДК 02.01

1. Виды сварных соединений. Подготовка презентации.
2. Машиностроительные и строительные ГОСТы. Конспектирование.

3. Машиностроительные и строительные нормативные документы. Конспектирование.

4. Особенности сварных конструкций из цветных металлов. Подготовка сообщения.

5. Распределение напряжений в швах. Подготовка сообщения.

6. Усталостная прочность сварных соединений. Подготовка сообщения.

7. Принципы рационального выбора сварных соединений в конструкциях. Подготовка сообщения.

8. Предупреждение и снижение концентрации напряжений. Конспектирование.

9. Основные принципы расчета сварных ферм. Конспектирование.

10. Основные направления совершенствования производства сварных конструкций. Подготовка сообщения.

11. Конструкции монтажных стыков ферм. Конспектирование.
	102
	

	Домашняя работа при изучении МДК 02.01 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к §, главам учебных пособий, составленных преподавателем). Подготовка к лабораторным работам с использованием методических рекомендаций к данным работам, оформление работ,  отчетов и подготовка к их защите.
	
	

	Темы курсовой работы по МДК 02.01

1.Расчет и конструирование главной балки рабочей площадки.

2.Расчет и конструирование сварной центрально-сжатой сплошной  колонны.

3. Расчет и конструирование сварной центрально-сжатой сквозной колонны.

4. Расчет и конструирование сварной фермы.
	
	

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка по курсовой работе (проекту)                      
	17
	


	Раздел 2 ПМ. Проектирование сварных изделий
	
	157
	

	МДК.02.02.

Основы проектирования технологических процессов.
	Обучающийся должен:

уметь:

· пользоваться нормативной и справочной литературой для производства сварных изделий с заданными свойствами;

· составлять схемы основных сварных соединений;

· проектировать различные виды сварных соединений;

· составлять конструктивные схемы металлических конструкций различного назначения;

· производить обоснованный выбор металла для различных металлоконструкций;

· разрабатывать маршрутные и операционные технологические процессы;

· выбирать технологическую схему обработки;

· проводить технико-экономическое сравнение вариантов технологического процесса;

знать:

· основы проектирования технологических процессов и технологической оснастки для сварки, пайки и обработки металлов;

· закономерности взаимосвязи эксплуатационных характеристик свариваемых материалов с их составом, состоянием, технологическими режимами, условиями эксплуатации сварных конструкций;

· методы обеспечения экономичности и безопасности процессов сварки и обработки материалов;

· классификацию сварных соединений;

· типы и виды сварных соединений и сварных швов;

· классификацию нагрузок на сварные соединения;

· состав Единой системы технологической документации;

· методику расчета и проектирования единичных и унифицированных технологических процессов;

· основы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
	157
	

	Тема 2.1.  

Классификация сварных конструкций
	Содержание 
	21
	

	
	1.
	Типы сварных конструкций.

· Основные признаки классификации сварных конструкций.

· Нормативные документы, регламентирующие признаки классификации сварных конструкций.

· Особенности работы сварных конструкций различных типов.
	6
	2

	
	2.
	Материалы, применяемые для изготовления сварных конструкций.

· Марки, применяемых Ме, механические свойства и химический состав.

· Свариваемость сталей. Группы свариваемости.

· Приемы рационального раскроя Ме, применяемых для изготовления сварных конструкций.

· Нормативные документы на марки металлов.

· Основные нормативные документы на сортамент.

· Способы выполнения заготовительных операций

· Огневые виды работ, используемых в заготовительном производстве
	16
	3

	
	Практические занятия:

1. Оценка свариваемости сталей. Применяемых для изготовления сварных конструкций.
	4
	

	Тема 2.2.  

Технология изготовления сварных конструкций
	Содержание 
	54
	

	
	1.
	Технологичность сварных конструкций.

· Основные методы отработки изделий на технологичность.

· Качественная и количественная оценка технологичности.

· Физическая и технологическая сущность основных видов сварки.

· Принципы выбора способа сварки по степени механизации сварочных работ (и автоматизации), по серийности изготовления сварных конструкций, по трудоемкости работ, по виду источника теплоты для всех видов сварки.
	8
	3

	
	2.
	Выбор и обоснование схемы сборки и сварки.

· Принципы разбивки сварной конструкции на отдельные подузлы и узлы.

· Последовательность сборки подузлов и отдельных деталей в свариваемый узел.

· Составление схем сборки и сварки отдельных деталей, узлов и подузлов в конструкцию и их описание.
	8
	3

	
	3.
	Выбор и обоснование выбора оборудования и материалов для сборки и сварки.

· Способы сборки различных типов конструкций.

· Сборочно-сварочные приспособления: технические возможности, принцип работы, типаж.
	4
	3

	
	4.
	Выбор и расчет режимов сварки.

· Способы определения режима сварки: аналитический, табличный, экспериментальный, расчетный, по графикам.

· Параметры режима сварки в зависимости от способа сварки. 
	4
	3

	
	Практические занятия

       2.Отработка сварной конструкции на технологичность.
3. Изучение технологической документации для сборки и сварки сварных конструкций.
4. Выбор оборудования для сборки заданной сварной конструкции.
      5.Разработка схем сборки и сварки различных конструкций: балочных, рамных, решетчатых, емкостей, сосудов, труб, деталей машин.
6. Разработка технологического процесса сборки заданной сварной конструкции.
7. Определение параметров режима сварки в среде защитных газов стыковых швов сварных соединений.

      8. Определение параметров режима сварки в среде защитных газов угловых швов сварных соединений.

9. Определение параметров режима механизированной и автоматической сварки под флюсом.
	32
	

	Тема 2.3.  

Термическая обработка сварных конструкций
	Содержание 
	6
	

	
	1.
	Виды термической обработки.

· Назначение термообработки и ее разновидности.

· Параметры термообработки, их влияние и выбор.

· Способы выполнения и оборудование для термообработки.
	
	2

	Тема 2.4.  

Контроль сварных соединений
	Содержание 
	4
	

	
	1.
	Основные виды дефектов сварных швов и сварных соединений.

· Виды дефектов, причины их появления.

· Основные способы предупреждения и способы устранения дефектов.
	2
	3

	
	2.
	Оборудование для контроля сварных швов и соединений.

· Неразрушающие виды контроля: основные приемы, инструмент и оборудование.

· Разрушающие виды контроля: основные приемы, инструмент и оборудование.
	2
	2

	Тема 2.5.  

Проектирование процесса изготовления сварных конструкций
	Содержание 
	31
	

	
	1.
	Стадии проектирования и согласования конструкторской документации.

· Содержание технического задания, конструкторская документация.

· Требования ГОСТ, обеспечивающих выполнение технического задания. 
	4
	3

	
	2.
	Технические условия на изготовление сварных конструкций.

· Технические условия: содержание, разработка, согласование.
	2
	2

	
	3.
	Стадии проектирования и согласования технологической документации.

· Основные стадии проектирования технологической документации.

· Основные параметры согласования на этапе проектирования технологической документации.
	4
	3

	
	4.
	Разработка технологического процесса сборки и сварки конструкции.

· Информационная основа разработки технологических процессов.

· Виды технологических документов.

· Правила оформления технологической документации.
	6
	3

	
	Практические занятия

10. Разработка технологического процесса сборки и сварки решетчатой конструкции.
11. Разработка технологического процесса сборки и сварки машиностроительной конструкции.
      12. Разработка технологического процесса сборки и сварки балки, колонны.

      13.  Разработка технологического процесса сборки и сварки трубопровода.

      14. Разработка технологического процесса сборки и сварки емкости. 
	20
	

	Тема 2.6.  

Проектирование цехов и участков сварочного производства
	Содержание 
	25
	

	
	1.
	Компоновка сборочно-сварочного цеха.

· Задачи проектирования сварочного производства.

· Структура сборочно-сварочного цеха: разновидности. Схемы.
	4
	2

	
	2.
	Планировка участков сборочно-сварочного цеха.

· Основные показатели проектной производственной мощности.

· Планировка размещения оборудования на участках: требования, последовательность, методические и нормативные материалы, расчеты.
	6
	2

	
	3.
	Грузоподъемные и транспортные средства.

· Правила и особенности размещения сборочно-сварочного оборудования в производственных помещениях.

· Транспортные операции в сварочном производстве: разновидности, основные элементы, особенности размещения, правила обслуживания и эксплуатации, периодичность испытаний и проверки, безопасные приемы работы.
	10
	2

	
	Практические занятия

15. Расчет требуемого состава и количества оборудования и оснастки в сборочно-сварочном цехе.
16. Анализ размещения сборочно-сварочного оборудования, транспортных средств, технологической оснастки и мест для складирования заготовок и сборочных единиц на производственных площадях.
17. Определение численности работающих в сборочно-сварочном цехе.

      18. Планировка расположения сборочно-сварочного оборудования
	10
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы при изучении МДК 02.02

1. Материалы сварных конструкций. Подготовка презентации. 

2. Сварные соединения, выполненные дуговой сваркой. Подготовка сообщения.

3. Изготовление сварных ферм и балок. Подготовка сообщения.

4. Изготовление оболочковых конструкций. Подготовка сообщения.

5. Сварные детали машин. Подготовка реферата.

6. Использование промышленных роботов в сварочном производстве. Подготовка презентации.

7. Методы контроля качества сварных соединений. Подготовка реферата.

8. Типовые схемы компоновок сварочных цехов. Подготовка сообщения.

9. Планирование размещения оборудования на участках. Подготовка сообщения.

10. Автоматизация управления работой сварочного цеха. Подготовка сообщения.

11. Мелкосерийное производство сварных конструкций. Подготовка сообщения.

12. Серийное и крупносерийное производство сварных конструкций. Подготовка сообщения.
	
	

	Домашняя работа при изучении МДК 02.02

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к §, главам учебных пособий, составленных преподавателем). 

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций к данным работам, оформление работ,  отчетов и подготовка к их защите. 

Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТП.

Работа над курсовым проектом.
	
	

	Темы курсовых работ по МДК 02.02

1. Разработка технологического процесса изготовления сборочной единицы, балки, колонны или фермы.

2. Разработка технологического процесса изготовления емкости.

3. Разработка технологического процесса сборки и сварки трубопровода, корпуса, секции изделия.

4. Разработка технологического процесса изготовления машиностроительных изделий.
	16
	

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка по курсовой работе (проекту)
	
	

	Производственная практика

Виды работ:

1. Участие в составлении конструктивных схем и в выполнении расчетов сварных конструкций по предельным состояниям.

2.  Участие в выполнении расчетов сварных швов на прочность.

3. Участие в оформлении конструкторской и технической документации.

4. Участие в проектировании технологических процессов с использованием нормативной и справочной литературы.

5. Участие в ведении технологических процессов.

6. Участие в ведении основных этапов производства сварных конструкций с заданными свойствами.

7. Осуществление технико-экономического обоснования выбранного технологического процесса. 
	144
	

	Всего
	144
	


4. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета расчета и проектирования сварных соединений и учебной лаборатории техническая механика. 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета и лаборатории:

· доска; 
· рабочее место преподавателя; 
· рабочие места обучающихся; 
· стенды – «методический уголок», «аттестация на ступени СПО», «экран успеваемости»; 
· учебный лабораторный комплекс – СМ-1; 
· автоматизированный лабораторный комплекс «Детали машин – передачи редукторные»; 
· автоматизированный лабораторный комплекс «Детали машин – передачи ременные».
Средства обучения и контроля (см. КМО): 

· плакаты; 

· модели; 

· тестовые задания; 

· карточки-задания; 

· методические указания для выполнения практических работ;

· методические указания для выполнения курсовой работы;

· конспекты, справочный материал.

Технические средства обучения:

· видеопроектор;

· ПК.

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику (по профилю специальности), которая проводится концентрированно.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

· рабочие места, организованные на предприятиях с учетом специфики производства.

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Учебные издания:

9. Баннов М.Д. Специальные способы сварки и резки: учеб. пособие для студ. Учреждений СПО/М.Д.Баннов, В.В. Масаков, Н.П. Плюснина. - М.: Издательский центр «Академия», 2006.-448 с.
10. Полевой Г.В. Газопламенная обработка металлов: учебник для студ. Учреждений СПО/Г.В.Полевой, Г.К.Сухинин. - М.: Издательский центр «Академия», 2009.-208 с.
11. Чернышов Г.Г. Технология электрической сварки плавлением: учебник для студ. Учреждений СПО/Г.Г.Чернышов. - М.: Издательский центр «Академия», 2006.- 448 с.

12. Розаренов Ю. Н. Оборудование для электрической сварки плавлением. – М.: Машиностроение, 1987. – 207с.

13. Шебеко Л. П. Оборудование и технология автоматической и полуавтоматической сварки. – М.: Высшая школа, 1985. – 296с.

14. Технология электрической сварки металлов и сплавов плавлением /Под ред. Патона Б.Е. – М.: Машиностроение, 1974. – 768с.

15. Думов С.И. Технология электрической сварки плавлением. – Л.: Машиностроение. Ленинградское отделение, 1987. – 461с.

16. Акулов А.И., Бельчук Г.А., Демянцевич В.П. Технология и оборудование сварки плавлением. – М.: Машиностроение, 1977. – 432с.

Дополнительные источники:

8. Маслов В. И. Сварочные работы. – М.: ИРПО; Изд. Центр "Академия", 2000. – 240с.

9. Оборудование для сварки плавлением. – Энергоатомиздат, 1985. – 168с.

10. Сварка и свариваемые материалы: Справочник. Т.2. – М.:  Издательство МГТУ им. Баумана, 1996. – 133с.

11. Китаев А.М., Китаев Я.А. Справочная книга сварщика. – М.: Машиностроение, 1985. – 256с.

12. Сварочные материалы для дуговой сварки: Справочник /Под ред. Потапова Н.Н. – М.: Машиностроение, 1989. – 543с.

13. Дюргеров Н.Г., Сагиров Х.Н., Ленивкин В.А. Оборудование для импульсно-дуговой сварки плавящимся электродом. – М.: Энергоатомиздат, 1985. – 80с.

14. Вагнер И.В. Сварка пульсирующей дугой. – М.: Энергоатомиздат, 1985. – 80с.

Интернет ресурсы:

www.svarkainfo.ru
www.svar-tech.com
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Занятия в рамках модуля проводятся с использованием информационных технологий, с обязательным проведением лабораторных работ и практических занятий.

Производственная практика проводится в цехах машиностроительных предприятий и предполагает наличие у обучающихся 3-4 разряда по профессии «Электрогазосварщик».

Изучению модуля, предшествует изучение следующих дисциплин:

ОП.01. Информационные технологии в профессиональной деятельности;

ОП.02. Правовое обеспечение профессиональной деятельности;

ОП.03. Основы экономики организации;

ОП.05. Охрана труда;

ОП.06. Инженерная графика;

ОП.07. Техническая механика;

ОП.08. Материаловедение;

ОП.09. Электротехника и электронная техника;

ОП.10. Метрология, стандартизация и сертификация.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Разработка технологических процессов и проектирование сварных конструкций» и специальности «Сварочное производство», опыт работы по направлению подготовки.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: высшее профессиональное образование, опыт работы по направлению подготовки, стажировка в профильных предприятиях (организациях) не реже одного раза в три года.

Мастера: высшее профессиональное образование, опыт работы по направлению подготовки, 4-5 квалификационный разряд, обязательная стажировка в профильных предприятиях (организациях) не реже одного раза в три года.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК. 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами.
	· демонстрация качества анализа конструктивно-технологических свойств сварных соединений исходя из назначения конструкций;

· выбор технологического оборудования и технологической оснастки;

· обоснование выбора Ме для различных металлоконструкций;

· обоснование выбора методов обеспечения экономичности и безопасности процессов сварки и обработки материалов.
	Экспертная оценка на производственной практике.

Экспертная оценка защиты курсовой работы.

Экспертная оценка оформления отчетов по производственной практике.

Квалификационный экзамен.

	ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и конструкций. 
	· обоснование выбора материала для изготовления сварной конструкции;

· определение типа производства;

· выполнение расчетов режимов сварки, количества наплавленного Ме, расхода сварочных материалов и электроэнергии;

· обоснование выбора методов сборки и сварки конструкции;

· владение методикой составления конструктивных схем металлических конструкций.
	Экспертная оценка на производственной практике.

Экспертная оценка защиты курсовой работы.

Экспертная оценка оформления отчетов по производственной практике.

Квалификационный экзамен.

	ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса.
	· выполнение технико-экономического сравнения вариантов технологического процесса;

· демонстрация использования технической  нормативной и справочной литературы;

· осуществление анализа схем нагружения сварных конструкций.
	Экспертная оценка на производственной практике.

Экспертная оценка защиты курсовой работы.

Экспертная оценка оформления отчетов по производственной практике.

Квалификационный экзамен.

	ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию.
	· демонстрация точности и грамотности оформления технологической документации;

· демонстрация использования стандартов, технической и справочной литературой и нормативами.


	Экспертная оценка на производственной практике.

Экспертная оценка защиты курсовой работы.

Экспертная оценка оформления отчетов по производственной практике.

Квалификационный экзамен.

	ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий.
	· демонстрация разработки маршрутных и операционных технологических процессов при конструировании сварных соединений и конструкций;

· демонстрация разработки графических вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий;

· демонстрация составления и оформления конструкторской, технологической и технической документации в виде графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий.
	Экспертная оценка на производственной практике.

Экспертная оценка защиты курсовой работы.

Экспертная оценка оформления отчетов по производственной практике.

Квалификационный экзамен.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК.2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	- определение задач деятельности с учетом поставленных целей и способов их достижений;                                                                - структурирование задач деятельности;               

 - обоснование выбора методов и способов выполнения профессиональных задач;                     - осуществление оценки эффективности деятельности;                                                              - осуществление контроля качества деятельности.
	Интерпретация результатов деятельности студента в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ,  в ходе практических занятий, УП и ПП. Портфолио студента  (отзыв работодателя, дневник практики и т.д.).

	ОК.3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	- владение алгоритмом анализа рабочей ситуации;                                                                        - выбор способов и средств осуществления деятельности с учетом определенных факторов;                                                                             - выбор адекватных ситуациям методов и средств контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;                                                 - проведение контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;                                             - выполнение функциональных обязанностей в рамках заданной рабочей ситуации.
	Интерпретация результатов деятельности обучающегося в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ, в ходе практических занятий, учебной и производственной практики.

Отзыв работодателя.

	ОК.4. Осуществлять поиск и использование информации,

необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	- владение методами и способами поиска информации;

- осуществление оценки значимости информации для выполнения профессиональных задач;

- использование информации как средства эффективного выполнения  профессиональных задач, профессионального  и личностного развития.
	Экспертное наблюдение             в ходе аудиторной и внеаудиторной самостоятельной работы, решения профессиональных задач при освоении ОПОП.

	ОК.5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- владение персональным компьютером;               

 - использование программного обеспечения в решении профессиональных задач;                      - применение мультимедиа в профессиональной деятельности;                                - владение технологией работы с различными источниками информации;                            

 - осуществление анализа и оценки информации с использованием информационно-коммуникационных технологий (электронно-методические комплексы, интернет-ресурсы, электронные носители и т.д.)
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.

Дифференцированный зачет.

Портфолио.

Презентации.

Проекты.



	ОК.6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	- осуществление взаимодействия с коллегами в процессе решения задач;                       

- проявление коллективизма;     

- владение технологией эффективного общения (моделирование, организация общения, управление общением, рефлексия общения) с коллегами, руководством, потребителями.
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП. Тестирование.

Экспертное 

наблюдение в ходе  формализованных образовательных ситуаций.

	ОК.8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	- выявление трудностей при решении профессиональных задач и проблем личностного развития;                                             - определение направлений самообразования;                                                      - организация самообразования (повышение квалификации) в соответствии  с выбранными направлениями;                               

 - осознанное планирование повышения квалификационного уровня;                                  

- осуществление выбора форм и методов профессиональной переподготовки и повышения образования.
	Тестирование,                ролевые игры, тренинги.  Портфолио студента.  Экспертное наблюдение                  в ходе освоения ОПОП. Экспертное наблюдение                   в ходе  формализованных образовательных ситуаций.


Областное государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Ульяновский профессионально-педагогический колледж»

ПРОГРАММа ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 03

Контроль качества  сварочных работ

22.02.06 Сварочное производство

среднее профессиональное образование (базовая подготовка)

Ульяновск, 2018 г.

Рабочая программа профессионального модуля разработана в соответствии с ФГОС по специальности СПО

22.02.06                            Сварочное производство

	код                                      наименование профессии (специальности)


	РЕКОМЕНДОВАНА


	УТВЕРЖДАЮ

Директор ОГБПОУ УППК

	на заседании ЦМК 

Председатель ЦМК                                                     

                                       Шабаева Н.В.

            подпись                           

Протокол  заседания ЦМК 

 №1 от «   »          20      г.
	                                 А.М.Рахимов

            подпись  

приказ №     от

«__»________20___г.




Авторы - разработчики:
Дмитриева Т.А., преподаватель

	Ф.И.О., должность 

Шабаева Н.В, преподаватель

Ф.И.О., должность 



	Ф.И.О., должность 


Рецензент:

	Ф.И.О., должность


Оглавление

41. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


41.1. Область применения программы


41.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля


51.3. Рекомендуемое количество часов на освоение примерной программы профессионального модуля


62. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


73. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля


73.1. Тематический план профессионального модуля


83.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)


144. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


144.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению


144.2. Информационное обеспечение обучения


144.3. Общие требования к организации образовательного процесса


154.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса


155. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)




1. паспорт ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Контроль качества сварочных работ

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля (далее - программа) является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности  СПО 22.02.06  Сварочное производство (базовая подготовка) по направлению подготовки 22.00.00 Технологии материалов 
 в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Контроль качества сварочных работ и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соединениях.

ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений.

ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий для получения качественной продукции.

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки.

Программа профессионального модуля может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования – начального профессионального образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных соединениях;

· обоснованного выбора и использования методов, оборудования, аппаратуры и приборов для контроля металлов и сварных соединений;

· предупреждения, выявления и устранения дефектов сварных соединений и изделий для получения качественной продукции;

· оформления документации по контролю качества сварки;

уметь:

· выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, руководствуясь условиями работы сварной конструкции, её габаритами и типами сварных соединений;

· производить внешний осмотр, определять наличие основных дефектов; 

· производить измерение основных размеров сварных швов с помощью универсальных и специальных инструментов, шаблонов и контрольных приспособлений;

· определять качество сборки и прихватки наружным осмотром и обмером;

· проводить испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов из сварных швов;

· выявлять дефекты при металлографическом контроле;

· использовать методы предупреждения и устранения дефектов сварных изделий и конструкций; 

· заполнять документацию по контролю качества сварных соединений;

знать:

· способы получения сварных соединений;

· основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения;

· способы устранения дефектов сварных соединений;

· способы контроля качества сварочных процессов и сварных соединений;

· методы неразрушающего контроля сварных соединений;

· методы контроля с разрушением сварных соединений и конструкций;

· оборудование для контроля качества сварных соединений;

· требования, предъявляемые к контролю качества металлов и сварных соединений различных конструкций.

1.3. Количество часов на освоение примерной программы профессионального модуля:

всего – 162 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 126 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 84 часа;

самостоятельной работы обучающегося – 42 часа;

производственной практики – 36 часов.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Контроль качества сварочных работ, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соединениях.

	ПК 3.2
	Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений.

	ПК 3.3
	Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий для получения качественной продукции.

	ПК 3.4
	Оформлять документацию по контролю качества сварки.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации,

необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.


3. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля
3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 3.1 – 3.4
	Раздел 1. Контроль качества сварочных работ
	126
	84
	28
	-
	42
	-
	-
	-

	ПК 3.1 – 3.4
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	36
	
	36

	
	Всего:
	162
	84
	28
	-
	42
	-
	-
	36


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ 03)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ 1.  Контроль качества сварочных работ.
	
	84
	

	МДК.03.01. Формы и методы контроля качества металлов и сварных конструкций
	Обучающийся должен:

уметь:

· выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, руководствуясь условиями работы сварной конструкции, её габаритами и типами сварных соединений;

· производить внешний осмотр, определять наличие основных дефектов; 

· производить измерение основных размеров сварных швов с помощью универсальных и специальных инструментов, шаблонов и контрольных приспособлений;

· определять качество сборки и прихватки наружным осмотром и обмером;

· проводить испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов из сварных швов;

· выявлять дефекты при металлографическом контроле;

· использовать методы предупреждения и устранения дефектов сварных изделий и конструкций; 

· заполнять документацию по контролю качества сварных соединений;

знать:

· способы получения сварных соединений;

· основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения;

· способы устранения дефектов сварных соединений;

· способы контроля качества сварочных процессов и сварных соединений;

· методы неразрушающего контроля сварных соединений;

· методы контроля с разрушением сварных соединений и конструкций;

· оборудование для контроля качества сварных соединений;

· требования, предъявляемые к контролю качества металлов и сварных соединений различных конструкций.
	84
	

	Тема 1.1.

Качество сварки и дефекты сварных соединений
	Содержание 
	32
	

	
	1.
	Качество сварки.

Качество продукции. Показатели качества. Факторы влияющие на качество сварных соединений.

Этапы контроля качества. Система качества в сварочном производстве. Управление качеством.

Контроль качества основного Ме и сварочных материалов. сопроводительная документация.

Контроль качества подготовки кромок и сборки: требования, влияния качества, инструменты и приборы.

Контроль сварочного оборудования: требования.

Контроль квалификации сварщиков.

Контроль технологических параметров режима и последовательности сварки.
	8
	2

	
	2.
	Дефекты сварных соединений.

Дефекты: классификация видов и типов, причины появления и способы устранения (предупреждения).

Дефекты макро- и микроструктуры: характеристики, разновидности, причины появления и способы предупреждения.

Влияния дефектов на работоспособность сварных соединений, нормирование дефектов.

Деформации сварных соединений, меры их предупреждения и способы устранения.
	8


	2

	
	3.
	Виды и средства технического контроля.

Классификация видов и средств технического контроля. Технические характеристики методов.

Визуальный контроль качества сварных швов и соединений: подготовка соединений к контролю, выявляемые дефекты, оборудование и методика проведения.

Измерительный контроль качества сварных швов и соединений: подготовка соединений к контролю, выявляемые дефекты, оборудование и методика проведения.

Статический анализ и регулирование качества. Статический приемочный контроль.
	4
	3

	
	Практические занятия

1. Изучение структуры и компонентов «Методических рекомендаций по изучению вопросов организации контроля качества сварных соединений и конструкций».

2. Анализ квалификационных требований к персоналу при выполнении сварочных работ.

3. Анализ контроля качества сварочных материалов.

4. Выявление дефектов сварных соединений и анализ причин их возникновения.

5. выполнение визуального контроля качества сварных соединений.

6. Выполнение измерительного контроля качества сварных соединений.
	12
	

	Тема 1.2. 

Неразрушающие методы контроля
	Содержание 
	38
	

	
	1.
	Радиационные методы контроля.

Сущность и классификация радиационной дефектоскопии: рентгенография и гаммаграфия – природа, свойства, оборудование.

Радиографический способ контроля: сущность, аппаратура, область применения.

Радиоскопический метод контроля: сущность, область применения, методика, оборудование, достоинства и недостатки.

Оформление результатов контроля, правила безопасности, хранения, транспортировки и эксплуатации радиоактивных изотопов.
	
6
	2

	
	2.
	Ультразвуковые методы контроля

Физические основы ультразвуковой дефектоскопии. Методы ультразвукового контроля: эхо-метод, теневой, зеркально-теневой, эхо зеркальный, эхо теневой – характеристики, область применения.

Ультразвуковой контроль: параметры, технология проведения, дефектоскопы, пьезопреобразователи, вспомогательные приспособления.

Выявление дефектов и оценка качества при контроле стыковых, углов и нахлесточных соединений, оформление результатов и техника безопасности при проведении ультразвукового контроля.
	6
	2

	
	3.
	Магнитные и вихревые методы контроля.

Магнитопорошковая дефектоскопия: сущность, оборудование, материалы, методика контроля, область применения.

Индукционный метод контроля: сущность, аппаратура, область применения.
	2
	2

	
	4.
	Капиллярные методы контроля.

Люминесцентный метод: область применения, выявленные дефекты, аппаратура и материалы для контроля, методика контроля.

Метод цветной дефектоскопии: область применения, выявленные дефекты, аппаратура, материалы, методика контроля.
	4
	2

	
	5.
	Контроль непроницаемости сварных соединений.

Керосиновая проба: область применения, оборудование, методика контроля.

Пузырьковые методы: область применения, оборудование, методика контроля.

Химический метод контроля: область применения, оборудование, методика контроля.

Галогенный метод контроля: область применения, оборудование, методика контроля.

Манометрический контроль: область применения, оборудование, методика контроля.

Масс-спектрометрический метод контроля: область применения, оборудование, методика контроля.
	6
	2

	
	Практические занятия
7. Контроль качества сварных соединений с использованием радиационных методов контроля.

8. Контроль качества сварных соединений с использованием ультразвукового контроля.

9. Выбор параметров и методов радиационного контроля.

10. Контроль сварных соединений методами магнитной и вихревой дефектоскопии.

11. Контроль сварных соединений методами капиллярной дефектоскопии.

12. Выбор параметров и методов контроля герметичности сварных соединений.

13. Оценка качества сварных соединений по снимкам.
	14
	

	Тема 1.3.

Разрушающие методы контроля
	Содержание
	10
	

	
	1.
	Разрушающие методы контроля.

Испытания на статическое растяжение сварного шва и сварного соединения: оборудование, методика испытаний, оформление результатов.

Испытание сварных соединений на длительную прочность, усталость и твердость.

Металлические исследования сварных соединений: область применения, виды контроля, оборудование, методика контроля. 

Испытания сварных соединений на коррозионную стойкость: классификация, требования к образцам, оборудование, методика испытаний.

Спектральный анализ: виды анализа, оборудование, сущность качественного и количественного спектрального анализа.
	6
	3

	
	
	Практические занятия
14. Определение качества сварных соединений методом механических испытаний.

15. Определение качества сварных соединений методом металлографических исследований.

16. Определение качества сварных соединений методом химического анализа.
	4
	

	
	Содержание
	4
	

	Тема 1.4. Выбор метода и организация контроля металлов и сварных соединений
	1.
	Выбор метода и организация контроля металлов и сварных соединений.

Организация службы контроля качества металлов и сварных соединений на предприятиях промышленности и строительства.

Контроль качества металлов и сварных соединений: требования, рекомендации по выбору метода.

Задачи и структура ОТК, организация труда ОТК и техническая документация по контролю качества. 
	4
	3

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы при изучении МДК 03.01

1. Основные факторы, влияющие на образование дефектов. Подготовка сообщения.

2. Способы исправления дефектов. Подготовка сообщения.

3. Процесс получения рентгеновского и гамма-излучения. Подготовка реферата.

4. Схемы радиоскопического контроля. Подготовка презентации.

5. Причины рассеяния ионизирующего излучения. Подготовка презентации. 

6. Особенности распространения ультразвуковых волн в твердых телах. Подготовка сообщения.

7. Устройство установки автоматизированного контроля. Подготовка реферата.

8. Факторы, влияющие на чувствительность магнитных и электромагнитных методов контроля. Подготовка реферата.

9. Требования к рабочим местам при проведении капиллярной дефектоскопии. Подготовка презентации.

10. Организация труда персонала ОТК. Подготовка сообщения.

11. Устройство галогенных и масс-спектрических течеискателей. Подготовка сообщения.
	42
	

	Домашняя работа при изучении МДК 03.01 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к §, главам учебных пособий, составленных преподавателем). Подготовка к лабораторным работам с использованием методических рекомендаций к данным работам, оформление работ,  отчетов и подготовка к их защите.
	
	

	Производственная практика (по профилю специальности)

Виды работ:

1. Определение причин образования дефектов в сварных соединениях.

2. Выбор методов контроля Ме и сварных соединений, в зависимости от условий работы сварной конструкции.

3. Проведение внешнего осмотра, определение наличия дефектов.

4. Проведение измерений сварных швов с помощью универсальных и специальных инструментов.

5. Проведение испытаний разрушающими методами контроля.

6. Использование методов предупреждения и устранения дефектов сварных изделий и конструкций.

7. Ведение документации по контролю качества сварных соединений.
	36
	

	Всего
	162
	


4. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета метрологии, стандартизации и сертификации. 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета: 

· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· учебные фильмы (КМО);
· комплекты слайдов (КМО);

· комплекты технологической документации (КМО).

Технические средства обучения:

· видеопроектор;

· ПК.

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику (по профилю специальности), которая проводится концентрированно.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

· рабочие места, организованные на предприятиях с учетом специфики производства.

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Овчинников В.В. Контроль качества сварных конструкций: учеб. Для студ. учреждений сред.проф.образования – М.: Издательский центр «Академия», 2009. – 208с.
2. Волченко В.Н. Контроль качества сварных конструкций. – М.: Машиностроение, 1986. – 152с.

3. Щербинский В.Г. Методы дефектоскопии сварных соединений. – М.: Машиностроение, 1987. – 336с.

4. Алешин Н.П. Контроль качества сварочных работ. – М.: Высшая школа, 1986. – 547с.
Дополнительные источники:

1. Моцохин С.Б. Контроль качества сварных соединений. – М.: Строй издательство, 1982. – 233с.

2. Румянцев С.В.и другие. Неразрушающие методы контроля сварных соединений. –М.: Машиностроение, 1976. – 335с.

3. Неразрушающий контроль металлов и изделий/ Под ред. Самойлович Г.С. -  М.: Машиностроение, 1976. – 456с.

Интернет ресурсы:

www.svarkainfo.ru
www.svar-tech.com
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Занятия в рамках модуля проводятся с использованием информационных технологий, с обязательным проведением лабораторных работ.

Производственная практика проводится в цехах машиностроительных предприятий и предполагает наличие у обучающихся 3-4 разряда по профессии «Электрогазосварщик».

Изучению модуля, предшествует изучение следующих дисциплин и профессиональных модулей:

ОП.08. Материаловедение;

ОП.10. Метрология, стандартизация и сертификация;

ПМ. 01 Подготовка и осуществление изготовления сварных конструкций.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Контроль качества сварочных работ» и специальности «Сварочное производство», опыт работы по направлению подготовки.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: высшее профессиональное образование, опыт работы по направлению подготовки, стажировка в профильных предприятиях (организациях) не реже одного раза в три года.

Мастера: высшее профессиональное образование, опыт работы по направлению подготовки, 4-5 квалификационный разряд, обязательная стажировка в профильных предприятиях (организациях) не реже одного раза в три года.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)
	Результаты

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соединениях.
	· определение свариваемости сталей;

· выявление дефектов сварных соединений;

· определение степени влияния дефекта на работоспособность конструкции.
	Экспертная оценка выполнения практических работ.

Экспертная оценка на производственной практике.

Экспертная оценка оформления отчетов по производственной практике.

Квалификационный экзамен.

	ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений.
	· выполнение контроля качества исходных материалов;

· выполнение контроля качества оборудования;

· выполнение контроля качества технологии сборки;

· выполнение контроля квалификации сварщиков;

· определение способа контроля в зависимости от назначения и работоспособности конструкции;

· обоснование выбора способа (метода) контроля металла, сварного соединения и соответствующего оборудования.
	Экспертная оценка выполнения практических работ.

Экспертная оценка на производственной практике.

Экспертная оценка оформления отчетов по производственной практике.

Квалификационный экзамен.

	ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий для получения качественной продукции.
	· обоснование выбора методики сборки с целью предупреждения дефектов сварных соединений;

· определение методов устранения дефектов сварных соединений с учетом работоспособности сварной конструкции;

· планирование оптимальных способов контроля качества сварной конструкции и сварных соединений до, во время и после выполнения сварочных работ.
	Экспертная оценка выполнения практических работ.

Экспертная оценка на производственной практике.

Экспертная оценка оформления отчетов по производственной практике.

Квалификационный экзамен.

	ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки.
	· точность и грамотность оформления технологической документации по контролю качества сварки;

· пользование стандартами, технической литературой и нормативами;

· разработка графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий.


	Экспертная оценка выполнения практических работ.

Экспертная оценка на производственной практике.

Экспертная оценка оформления отчетов по производственной практике.

Квалификационный экзамен.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК.2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	- определение задач деятельности с учетом поставленных целей и способов их достижений;                                                                - структурирование задач деятельности;               

 - обоснование выбора методов и способов выполнения профессиональных задач;                     - осуществление оценки эффективности деятельности;                                                              - осуществление контроля качества деятельности.
	Интерпретация результатов деятельности студента в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ,  в ходе практических занятий, УП и ПП. Портфолио студента  (отзыв работодателя, дневник практики и т.д.).

	ОК.3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	- владение алгоритмом анализа рабочей ситуации;                                                                        - выбор способов и средств осуществления деятельности с учетом определенных факторов;                                                                             - выбор адекватных ситуациям методов и средств контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;                                                 - проведение контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;                                             - выполнение функциональных обязанностей в рамках заданной рабочей ситуации.
	Интерпретация результатов деятельности обучающегося в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ, в ходе практических занятий, учебной и производственной практики.

Отзыв работодателя.

	ОК.4. Осуществлять поиск и использование информации,

необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	- владение методами и способами поиска информации;

- осуществление оценки значимости информации для выполнения профессиональных задач;

- использование информации как средства эффективного выполнения  профессиональных задач, профессионального  и личностного развития.
	Экспертное наблюдение             в ходе аудиторной и внеаудиторной самостоятельной работы, решения профессиональных задач при освоении ОПОП.

	ОК.5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- владение персональным компьютером;               

 - использование программного обеспечения в решении профессиональных задач;                      - применение мультимедиа в профессиональной деятельности;                                - владение технологией работы с различными источниками информации;                            

 - осуществление анализа и оценки информации с использованием информационно-коммуникационных технологий (электронно-методические комплексы, интернет-ресурсы, электронные носители и т.д.)
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.

Дифференцированный зачет.

Портфолио.

Презентации.

Проекты.



	ОК.6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	- осуществление взаимодействия с коллегами в процессе решения задач;                       

- проявление коллективизма;     

- владение технологией эффективного общения (моделирование, организация общения, управление общением, рефлексия общения) с коллегами, руководством, потребителями.
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП. Тестирование.

Экспертное 

наблюдение в ходе  формализованных образовательных ситуаций.
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1. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ. 04. Организация и планирование сварочного производства

1.1. Область применения программы

             Программа профессионального модуля (далее - программа) является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности: 22.02.06 Сварочное производство (базовая подготовка) по направлению подготовки (базовая подготовка) по направлению подготовки 22.00.00 ТЕХНОЛОГИИ МАТЕРИАЛОВ в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): ОРГАНИЗАЦИЯ И ПЛАНИРОВАНИЕ СВАРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ.

 ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат.

ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.

ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.

ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ.

Программа профессионального модуля может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования - основного общего образования, среднего (полного) общего образования или начального профессионального образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

·  текущего и перспективного планирование производственных работ;

· выполнения технологических расчетов на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат;

· применения методов и приемов организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства;

· организации ремонта и технического обслуживания сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта;

· обеспечения профилактики и безопасности по условии труда на участке сварочных работ;

уметь:

· разрабатывать текущую и перспективную планирующую документацию производственных работ на сварочном участке;

· определять трудоёмкость сварочных работ;

· рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно-сборочных, сварочных и газопламенных работ;

· производить технологические расчеты, расчеты трудовых и материальных затрат;

· проводить планово-предупредительный ремонт сварочного оборудования;

знать:

· принципы координации производственной деятельности;

· формы организации монтажно-сварочных работ;

· основные нормативные документы на проведении сварочно-монтажных работ;

· тарифную систему нормирования труда;

· методику расчета времени заготовительных, слесарно-сборочных, сварочных и газопламенных работ, нормативы затрат труда на сварочном участке;

· методы планирования и организации производственных работ;

· нормативы технологических расчетов, трудовых и материальных затрат;

· методы и средства защиты от опасностей, технологических систем и технологических процессов;

· нормативно-справочную литературу для выбора материалов, технологических режимов, оборудования, оснастки, контрольно-измерительных средств.

1.3. Количество часов на освоение примерной программы профессионального модуля:

всего – 240 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 168часов,  включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 112 час;

самостоятельной работы обучающегося – 56 часов;

производственной практики – 72 часа.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности ОРГАНИЗАЦИЯ И ПЛАНИРОВАНИЕ СВАРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1
	Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ.

	ПК 4.2
	Производить технологические расчеты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат.

	ПК 4.3
	Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.

	ПК 4.4
	Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.

	ПК 4.5
	Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ.

	ОК. 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК. 3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК. 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой                           для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.  

	ОК. 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК. 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

	ОК. 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.


3. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля 

ПМ. 04. Организация и планирование сварочного производства

3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 4.1-4.5
	Раздел 1. Организация и планирование сварочного производства.
	168
	112
	54
	15
	56
	15
	-
	-

	ПК 4.1-4.5
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	72
	
	72

	
	Всего:
	240
	112
	54
	15
	56
	15
	-
	72


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ 04. Организация и планирование сварочного производства
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия (работы), самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ 04.
Организация и планирование сварочного производства.
	
	
	

	МДК.04.01. 

Основы организации и планирования производственных работ на сварочном участке
	В результате изучения МДК обучающийся должен:

иметь практический опыт:

-   текущего и перспективного планирования производственных работ;

- выполнения технологических расчетов на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат;

- применения методов и приемов организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки. Средств механизации для повышения эффективности производства;

-  организация ремонта и технического обслуживания сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта;

-  обеспечения профилактики и безопасности условий труда на участке сварочных работ;
	168
	

	Тема 1.1.

Основы организации производственных работ на сварочном участке.


	Обучающийся должен:

уметь:

· производить технологические расчеты, расчеты трудовых и материальных затрат;

· проводить планово-предупредительный ремонт сварочного оборудования.

знать:

· принципы координации производственной деятельности;

· формы организации монтажно-сварочных работ;

· основные нормативные документы на проведение сварочно-монтажных работ;

· нормативы технологических расчетов, трудовых и материальных затрат;

· методы и средства защиты от опасностей технических систем и технологических процессов.

Формируемые ПК и ОК: ПК 4.2; ПК 4.4;ПК 4.5; ОК 02; ОК 03; ОК 04; ОК 06.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	12
	

	
	1.
	Координация производственной деятельности:

· производственная структура машиностроительного предприятия;

· выбор и обоснование производственной структуры предприятия;

· специализация входящих в предприятие подразделений;

· производственные связи;

· производственная структура сборочно-сварочного цеха;

· планировка участков сборочно-сварочного цеха.
	4


	2

	
	2.
	Формы организации монтажно-сварочных работ:

· основные формы организации труда (специализация, кооперирование, концентрация и комбинирование производства);

· виды специализации производства;

· виды производственного кооперирования.
	2


	2

	
	3.
	Организация технической подготовки сварочного производства:

· содержание, задачи и принципы технической подготовки производства;

· этапы технической подготовки производства;

· конструкторская подготовка производства;

· технологическая подготовка производства;

· технологическая унификация;

 -  организация ремонта и технического обслуживания сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта. 
	2


	2

	
	4. 
	Нормативы технологических расчетов, трудовых и материальных затрат:

- определение затрат на сварочные материалы;

- определение затрат на электроэнергию;

- определение затрат на текущий ремонт оборудования;

- прочие затраты;

- методика расчета технологической себестоимости сварочных работ; 
	4
	3

	
	Практические  занятия

27. Анализ производственной структуры ООО «УАЗ» на примере производственной структуры ПСЦ.

28. Анализ нормативной документации на проведение сварочно-монтажных работ.

29.  Выполнение технологических расчетов при изготовлении сварной конструкции.

30. Определение технологической себестоимости   изготовления сварной    конструкции.

31.  Разработка мероприятий планово-предупредительного ремонта сварочного трансформатора (генератора). 
	12

2

2

2

4

2
	

	Тема 1.2.

 Организация нормирования и оплаты труда на сварочном участке


	Обучающийся должен:

уметь:

- рассчитывать и оформлять показатели выработки и трудоемкости продукции (работ) на участке;

-рассчитывать заработную плату работников по принятой методике;

- оформлять Табель учета рабочего времени в подразделении.

знать:

- состав и структуру персонала предприятия;

- показатели производительности труда и методы ее измерения;

- нормы затраты труда и методы нормирования труда;

- принципы организации оплаты труда на предприятии; 

- тарифную систему нормирования труда;

- формы и системы оплата труда в современных условиях;

- методику расчета заработной платы.

Формируемые ПК и ОК: ПК 4.2; ПК 4.3; ОК 02; ОК 03; ОК 04; ОК 06; ОК 07.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	16
	

	
	1.
	Персонал предприятия, его состав и показатели.

- состав, структура и показатели численности персонала;

- рабочее время, его использование, режим работы предприятия;

- баланс рабочего времени, методика его расчета.
	4
	2

	
	2.
	Производительность труда, показатели и методы измерения.

- производительность труда и ее показатели и методы измерения;

- виды трудоемкости продукции;

- факторы и резервы роста производительности труда на предприятии.
	4
	2

	
	3.
	Организация нормирования труда на предприятии.

-сущность, задачи и объекты нормирования труда.

- виды норм затрат труда; 

-методы нормирования труда;

- нормы и нормативы затрат труда на сварочном производстве.
	4
	2

	
	4.
	Организация оплаты труда на предприятии.

- принципы организации оплаты труда на предприятии.

- тарифная система нормирования труда, нормативы затраты труда на сварочном участке.

- формы и системы оплаты труда на предприятии, методика расчета заработной платы.
	4
	3

	
	Практические занятия

   6. Расчет баланса рабочего времени и оформление Табеля учета рабочего  времени на участке.
   7. Расчет и оформление показателей выработки  и трудоемкости продукции (работ) на участке, (в цехе).

   8. Расчет полезного фонда времени работы оборудования и его количества на участке.
  9. Отработка методики построения графика загрузки оборудования.
10. Определение состава и  численности работающих на сварочном участке.

11. Определение величины оплаты труда на сварочном участке, (цехе, бригаде).
	16

4

4

2

2

2

2
	

	Тема 1.3. 

Основы текущего и перспективного планирования.


	Обучающийся должен:

уметь:
· разрабатывать текущую и перспективную планирующую документацию производственных работ на сварочном участке;

знать:

· виды планов, разрабатываемых на предприятии, их взаимосвязь;

· методы планирования и организации производственных работ;

Формируемые ПК и ОК: ПК 4.1; ОК 02; ОК 03; ОК 04; ОК 06; ОК 07;ОК 08.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	          10
	

	
	1.
	Планирование производственного процесса на внутризаводском уровне:

· содержание и виды планирования;

· показатели в планировании;

· виды планов, разрабатываемых на предприятии, их взаимосвязь.
	2
	3

	
	2.
	             Основы оперативно-календарного планирования (ОКП):

· особенности ОКП;

· цели, задачи и глубина планирования: квартальные, месячные планы цехов, участков, бригад, суточные и сменные графики работы;

·   роль и задачи АСУП в организации ОКП.
	2
	  2

	
	3.
	Организация сменно-суточного планирования и управления производственным процессом на участке:

· данные для разработки сменно-суточного задания  цеха, (участка, бригады);

· показатели сменно-суточного планирования и способы их расчёта;

· координация работ на участке.
	2
	2

	
	4.
	Организация работ по планированию:

· система планирования как процесс, примерная форма плана;

· методы организации работ по планированию;

· особенности планирования основного производства: единичного, серийного и массового.
	4
	3

	
	Практические занятия

      12. Разработка системы оценки показателей работы сварочного цеха, (участка, бригады).

      13.Отработка методики, построения циклового графика изготовления сварного изделия.

      14. Отработка методики, построения подетально-пооперационного стандарта-плана сварочного участка для двух рабочих мест.

      15.Отработка методики построения графика сетевого планирования.

      16. Оформление и анализ отчета о выполнении работ на  участке (в бригаде).
	12 

2

2

4

2

2
	

	Тема 1.4.

Трудоемкость сварочных работ.
	Обучающийся должен:

уметь:
· определять трудоемкость сварочных работ;

· рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно-сборочных, сварочных и газоплазменных работ;

знать:

· методику расчета времени заготовительных, слесарно-сборочных, сварочных и газоплазменных работ, нормативы затрат труда на сварочном участке;

· нормативно-справочную литературу для выбора материалов, технологических режимов, оборудования, оснастки, контрольно-измерительных средств.

Формируемые ПК и ОК: ПК 4.2; ПК 4.3; ОК 02; ОК 03; ОК 04;ОК 08.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	12
	

	
	1. 
	Основы технического нормирования:

 -  классификация затрат рабочего времени;

 -  техническая норма времени и ее структура; 
	2
	3

	
	2.
	Нормирование заготовительных работ:

· нормирование правки и разметки;

· нормирование механизированной, кислородной и плазменной резки;

· нормирование гибки, кромкострогательных и сверлильных работ;
	2
	3

	
	3.
	Нормирование сборки и сварки: 

· нормирование сборки под сварку (норма штучного времени и норма времени на партию деталей);

· нормирование дуговой  и газовой сварки;

· нормирование автоматической сварки;
	4
	3

	
	4.
	Нормирование контрольных операций.
	2
	3

	
	5.
	Методика расчета трудоемкости сварочных работ.
	2
	3

	
	Практические занятия

17. Определение нормы времени на кислородную и газовую резку.
18. Определение нормы времени на сборку под сварку.
19..Определение трудоемкости изготовления сварной конструкции в соответствии с разработанным технологическим процессом изготовления данной конструкции. 
	12

4

4

4
	

	Тема 1.5.  

Пути повышения эффективности сварочного производства.
	Обучающийся должен:

уметь:
- рассчитывать показатели уровня механизации сварочного производства;
знать:

- эффективные формы организации сварочного производства.

Формируемые ПК и ОК:  ПК 4.3; ОК 02; ОК 03; ОК 04;ОК 08.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1.
	Организация поточного производства:

· основные признаки и формы поточного производства;

· организация поточного производства, его технико-экономические параметры.
	4
	3

	
	2.
	Организация  автоматизированного производства:

· автоматические линии;

· роботы сварочного производства.
	2
	3

	
	Практическое  занятие

20. Расчет показателей уровня механизации сварочного производства для предприятия.
	4
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы

Тема 1.1

1. Типы производства и их технико-экономическая характеристика - поиск информации, обобщение и систематизация, составление таблицы.

2. Организация процесса производства сварных конструкций -  поиск информации, обобщение и систематизация, подготовка доклада.

3. Нормативная документация на сборочно-сварочные технологические процессы (ГОСТ 3.1705-81 , ВСН 39-87 «Положение о планово-предупредительном ремонте и эксплуатации оборудования» и др.) - поиск информации, конспектирование.

4. Изучение ИБ 048-2008 000 «УАЗ» «Требования безопасности при ручной, автоматической и полуавтоматической сварке» - конспектирование.

Тема 1.2

5. Требования организации труда к техническим характеристикам машин и оборудования - поиск информации, конспектирование.

6.  Система норм и нормативов, применяемых на предприятии – поиск информации, обобщение и систематизация, составление таблицы.

7. Профессионально-квалификационная характеристика труда: техник - сварочного производства - ознакомление с нормативно-планирующей документацией (Единый тарифно-квалификационный справочник руководителей, специалистов и служащих, должностная инструкция по О0О «УАЗ» и др.), конспектирование.

8. Современные формы и системы оплаты труда на предприятии – поиск информации,  обобщение и систематизация, написание реферата.
Тема 1.3

9. Методологические основы системы планирования на предприятии – поиск информации, обобщение и систематизация, написание реферата.
Тема 1.4

10. Виды документов по техническому нормированию - поиск информации, обобщение и систематизация, составление таблицы.

11. Применение компьютерных технологий в техническом нормировании - поиск информации, конспектирование.

Тема 1.5

12. Показатели, характеризующие техническо-организационный уровень производства  – поиск информации, обобщение и систематизация, составление таблицы.

13. Основные показатели  эффективности производственно-хозяйственной деятельности предприятия (структурного подразделения)- поиск информации, обобщение и систематизация, подготовка доклада.

14. Организационно-технические мероприятия, обеспечивающие безопасность работы  на сварочном производстве -  поиск информации, обобщение и систематизация, подготовка доклада.
	56
	

	Тематика курсовых работ (проектов):

1. Определение основных технико-экономических показателей работы участка сварочного, (сборочно-сварочного)  цеха.

2. Определение общего годового фонда заработной платы участка сварочного, (сборочно-сварочного) цеха.

3. Проектирование участка сварочного, (сборочно-сварочного)  цеха.
	
	

	Домашняя работа при изучении МДК 04.01 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к §, главам учебных пособий, составленных преподавателем). Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций к данным работам, оформление работ, отчетов, подготовка к их защите.
	
	

	Производственная практика (по профилю специальности)

Виды работ: 
1. Определение состава и оптимальной численности работников на сварочном участке.

2. Расчет показателей выработки и трудоемкости продукции (работ) на сварочном участке.

3. Определение нормативов затрат труда на сварочные работы в зависимости от способа сварки и условий труда.

4. Пользование Единым тарифно-квалификационным справочником (ЕТКС) и другой нормативно-технической документации, действующей на предприятии.

5. Определение величины оплаты труда на сварочном участке.

6. Выбор оптимальной производственной структуры сборочно-сварочного цеха.

7. Выполнение технологических расчетов трудовых и материальных затрат.

 8. Изучение нормативных документов на проведение сварочно-монтажных работ.

9. Разработка операционных и маршрутных технологий на изготовление сварных конструкций.

10. Расчет норм времени заготовительных, слесарно-сборочных, сварочных и газоплазменных работ. 

11. Участие в разработке  мероприятий планово-предупредительного ремонта сварочного оборудования.

12. Участие в разработке текущих и перспективных планов производственных работ на сварочном участке.

13. Определение себестоимости изготовления сварной конструкции.

14. Определение трудоемкости изготовления сварной конструкции.

15. Участие в разработке рациональных приемов и методов организации труда, эксплуатации оборудования, средств механизации для повышения эффективности производства. 
	72
	

	Всего
	240
	


4. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебных кабинетов «Расчет и проектирование сварных соединений», «Технология электрической сварки плавлением» и кабинета «Экономика отрасли, менеджмент и правовое обеспечение профессиональной деятельности».

Оборудование учебных кабинетов и рабочих мест кабинетов «Расчет и проектирование сварных конструкций»  и «Технология электрической сварки плавлением»: 

· доска;

· рабочее место учителя;

· рабочее место обучающихся.

Технические средства обучения:

· видеопроектор;

· ПК;

· Мало-амперный тренажер МДТС – 0,5.

Дидактические материалы:

· дидактические папки по всем темам ПМ с КИМ;

· плакаты по темам ПМ;

· методические рекомендации по выполнению практических работ;

· электронный банк контрольных и практических заданий.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Экономика отрасли, менеджмента и правовое обеспечение профессиональной деятельности»:

· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя.

Дидактические материалы:

· дидактические папки по  темам  с КИМ;

· плакаты, презентации по темам;

· методические рекомендации по выполнению практических работ;

· методические рекомендации по выполнению самостоятельных работ;

·   комплект форм первичной документации. 

Технические средства обучения:

· ПК;


Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику (по профилю специальности), которая проводится концентрированно.

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Гуреева, М.А. Экономика машиностроения: учебник для СПО [Текст]/ М.А. Гуреева. - М.: Издательский центр «Академия», 2010. – 240с.

2. Новицкий, Н.И. Организация производства на предприятиях: учеб. - метод. пособие[Текст]/ Н.И Новицкий.. - М.: Финансы и статистика, 2001. - 392 с.
3. Овчинников, В.В. Оборудование, механизация и автоматизация сварных процессов: учебник для СПО [Текст]/В.В. Овчинников. - М.: Издательский центр «Академия», 2010. – 256с.
4. Силантьева, Н.А., Малиновский, В.Р. Техническое нормирование в машиностроении: учебник [Текст]/ Н.А Силантьева, В.Р. Малиновский.  – М.: Машиностроение, 1990.
5. Скворцов, Ю.В., Некрасов, Л.А. Организация и планирование машиностроительного производства: учебник [Текст]/ Ю.В. Скворцов, Л.А. Некрасов. - М.: Высшая школа, 2008. – 470 с.
6. Шебеко, Л.П., Гитлевич, А.Д. Экономика, организация и планирование сварочного производства: учебник [Текст]/ Л.П. Шебеко, А..Д. Гитлевич.  - М.: Машиностроение,1986.-264с.
7. Фатхутдинов, Р.А. Организация производства: учебник [Текст]/ Р.А. Фатхутдинов. – М.: ИНФРА-М, 2009. – 304 с.
Дополнительные источники:

15. Красовский, А.И. Основы проектирования сварочных цехов: учебник [Текст]/ А.И .Красовский. -  М.: «Машиностроение», 1984. -226с.

16. Общемашиностроительные укрупненные нормативы времени на ручную дуговую сварку: [Текст] – М.: Машиностроение, 1983.

17. Общемашиностроительные нормативы времени на заготовительные работы по металлоконструкциям :[Текст] – М.: НИИ труда, 1984.

18. Отраслевые инструкции по техническому нормированию.

Справочники:

6. Сборник ГОСТов, ОСТов (КМО)
7. Серебреницкий, П.П. Общетехнический справочник [Текст]/ П.П. Серебреницкий. — СПб.: Политехника, 2004. — 445 с: ил.
8. Касилова, А.Г., Мещеряков,  В.К. Справочник технолога-машиностроителя -   в 2 томах: [Текст]/А.Г. Касилова, В.К. Мещеряков.- М.;  Машиностроение, 1985.
9. Смирнитский, Е.К. Экономические показатели промышленности: Справочник. – 3-е изд. перераб. и доп. [Текст]/ Е.К. Смирнитский  – М.: Экономика, 2002. – 335 с.

10. Электросварочное оборудование: Справочник. Т.1.
11. Ахумов, А.В.Справочник по нормированию:[Текст]/ А.В. Ахумов.– Л.: Маниностроение, 1986.
12. Единый тарифно-квалификационный справочник (ЕТКС);

13. Единый квалификационный справочник должностей руководителей, специалистов и служащих (ЕКСД РСС).

Интернет ресурсы:

1. Библиотека экономической и деловой литературы: [Электронный ресурс]. Режим доступа – http://eklit.agava.ru 

2. Библиотека типовых документов: [Электронный ресурс]. Режим доступа –  http://docs.pp.ru.pci=19 

3. Сварка инфо: [Электронный ресурс]. Режим доступа – www.svarkainfo.ru
4. Сварочные технологии: [Электронный ресурс]. Режим доступа –www.svar-tech.com.

5. Справочно поисковая система Консультант плюс: [Электронный ресурс]. Режим доступа – http://www.consultant.ru
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Учебные занятия по модулю проводятся в форме лекций и практических занятий с использованием информационных технологий обучения, активных и интерактивных форм проведения занятий (разбора конкретных ситуаций) в сочетании с внеаудиторной самостоятельной работой для формирования общих и профессиональных компетенций обучающихся. Для организации помощи обучающимся при выполнении самостоятельных и курсовой работ предусмотрены консультации.
Производственная практика по модулю проводится концентрированно. Она проводится в подразделениях учреждений или организаций соответствующих направлению базовой подготовки по специальности 22.02.06 Сварочное производство (базовая подготовка) по направлению подготовки 22.00.00 ТЕХНОЛОГИИ МАТЕРИАЛОВ в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): ОРГАНИЗАЦИЯ И ПЛАНИРОВАНИЕ СВАРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА. 

Между образовательным учреждением и предприятиями заключаются договора, которые  предполагают  возможное наличие у обучающихся 3-4 разряда по профессии «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)».
Изучению профессионального модуля предшествует изучение следующих дисциплин: 

· ОП 03 Основы экономики организации

· ОП.04. Охрана труда

· ОП.08. Материаловедение

· ОП. 09. Электротехника и электроника

· ОП. 10. Метрология, стандартизация и сертификация

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Организация и планирование сварочного производства» и специальности «Сварочное производство», опыт работы по направлению подготовки.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: высшее профессиональное образование, опыт работы по направлению подготовки 22.00.00 ТЕХНОЛОГИИ МАТЕРИАЛОВ.

Мастера: высшее профессиональное образование, опыт работы по направлению подготовки 22.00.00 ТЕХНОЛОГИИ МАТЕРИАЛОВ, 4-5 квалификационный разряд, обязательная стажировка в профильных предприятиях (организациях) не реже одного раза в три года.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ.


	- разработка текущей и перспективной планирующей документации производственных работ на сварочном участке
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ. 

Экспертная оценка  процесса выполнения комплексного практического задания, курсовой работы на производственной практике. Квалификационный экзамен.

	ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат
	-определение трудоемкости сварочных работ;

- расчет нормы времени заготовительных, слесарно-сборочных, сварочных и газоплазменных работ;

-выполнение технологичес-ких расчетов, расчетов трудовых и материальных затрат.
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ. 

Экспертная оценка процесса выполнения комплексного практического задания, курсовой работы, на производственной практике. Квалификационный экзамен.

	ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.


	· организация рабочего места сварщика в зависимости от способа сварки и вида конструкции;

· выбор оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами;

· выбор оптимальной производственной структуры сварочного цеха (участка);

- разработка рациональной компоновки сварочного участка.
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ. 

Экспертная оценка процесса выполнения комплексного практического задания на производственной практике. Квалификационный экзамен.



	ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.


	· проведение планово-предупредительного ремонта сварочного оборудования
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ. 

Экспертная оценка процесса выполнения комплексного практического задания на производственной практике. Квалификационный экзамен.

	ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ.


	· соблюдение безопасных приемов труда при работе и обслуживании сварочного оборудования;

· соблюдение правил техники безопасности при работе и обслуживании сварочного оборудования.
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ. 

Экспертная оценка процесса выполнения комплексного практического задания на производственной практике. Квалификационный экзамен.


        Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК.2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	- определение задач деятельности с учетом поставленных целей и способов их достижений;                                                                - структурирование задач деятельности;

- обоснование выбора методов и способов выполнения профессиональных задач;                     - осуществление оценки эффективности деятельности;                                                              - осуществление контроля качества деятельности.
	Интерпретация результатов деятельности студента в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ,  в ходе практических занятий, УП и ПП. Портфолио студента  (отзыв работодателя, дневник практики и т.д.).

	ОК.3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	- владение алгоритмом анализа рабочей ситуации;                                                                        - выбор способов и средств осуществления деятельности с учетом определенных факторов;                                                                             - выбор адекватных ситуациям методов и средств контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;                                                 - проведение контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;                                             - выполнение функциональных обязанностей в рамках заданной рабочей ситуации.
	Интерпретация результатов деятельности обучающегося в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ, в ходе практических занятий, учебной и производственной практики.

Отзыв работодателя.

	ОК.4. Осуществлять поиск и использование информации,

необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	- владение методами и способами поиска информации;

- осуществление оценки значимости информации для выполнения профессиональных задач;

- использование информации как средства эффективного выполнения  профессиональных задач, профессионального  и личностного развития.
	Экспертное наблюдение             в ходе аудиторной и внеаудиторной самостоятельной работы, решения профессиональных задач при освоении ОПОП.

	ОК.5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- владение персональным компьютером;

- использование программного обеспечения в решении профессиональных задач;                      - применение мультимедиа в профессиональной деятельности;                                - владение технологией работы с различными источниками информации;

- осуществление анализа и оценки информации с использованием информационно-коммуникационных технологий (электронно-методические комплексы, интернет-ресурсы, электронные носители и т.д.)
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.

Дифференцированный зачет.

Портфолио.

Презентации.

Проекты.



	ОК.6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	- осуществление взаимодействия с коллегами в процессе решения задач;

- проявление коллективизма;

- владение технологией эффективного общения (моделирование, организация общения, управление общением, рефлексия общения) с коллегами, руководством, потребителями.
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП. Тестирование.

Экспертное

наблюдение в ходе  формализованных образовательных ситуаций.

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
	- осуществление соотнесения результатов выполненных заданий со стандартизированными нормами;                               - выполнение управленческих функций;

- выполнение должностных обязанностей в рамках изучаемой специальности.
	Экспертное наблюдение  в ходе освоения ОПОП. Экспертное наблюдение            в ходе  формализованных образовательных ситуаций.

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	- выявление трудностей при решении профессиональных задач и проблем личностного развития;                                             - определение направлений самообразования;                                                      - организация самообразования (повышение квалификации) в соответствии  с выбранными направлениями;

- осознанное планирование повышения квалификационного уровня;

- осуществление выбора форм и методов профессиональной переподготовки и повышения образования.
	Тестирование,                ролевые игры, тренинги.  Портфолио студента.  Экспертное наблюдение                  в ходе освоения ОПОП. Экспертное наблюдение                   в ходе  формализованных образовательных ситуаций.
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1. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля (далее - программа) является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности  СПО 22.02.06 Сварочное производство (базовая подготовка) по направлению подготовки 22.02.06 Технологии материалов
 в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (приложение к ФГОС) и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 5.1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

ПК 5.2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.

ПК 5.3. Выполнять сборку изделий под сварку.

ПК 5.4. Проверять точность сборки. 

ПК 5.5. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

ПК 5.6. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

ПК 5.7. Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.

ПК 5.8. Выполнять кислородную и воздушноплазменную резку прямолинейную и сложной конфигурации.

ПК 5.9. Читать чертежи средней сложности и сложных металлоконструкций.

ПК 5.10. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-технологическими требованиями и требованиями охраны труда.

ПК 5.11. Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций твердыми сплавами.

ПК 5.12. Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов.

ПК 5.13. Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей.

ПК 5.14. Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций.

ПК 5.15. Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление.

ПК 5.16. Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности.

ПК 5.17. Выполнять зачистку швов после сварки.

ПК 5.18. Определять причины дефектов сварных швов и соединений.

ПК 5.19. Предупреждать и устранять различные виды дефектов.

ПК 5.20. Выполнять горячую правку сложных конструкций.

Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании, профессиональной подготовке, при наличии основного общего образования, среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке;

· подготовки газовых баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры к сварке и резке;

· выполнения сборки изделий под сварку;

· проверки точности сварки;

· выполнения газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов;

· выполнения ручной дуговой и плазменной сварки средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых, конструкционных сталей, чугунов, цветных металлов и сплавов;

· выполнения автоматической и механизированной сварки с использованием плазматрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей;

· выполнения кислородной и воздушноплазменной резки прямолинейной и сложной конфигурации;

· чтения чертежей средней сложности и сложных сварных конструкций;

· организации безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда; наплавления деталей и узлов простых и средней сложности конструкций твердыми сплавами;

· наплавления сложных деталей и узлов сложных инструментов;

· наплавления изношенных простых инструментов, деталей из углеродистых и конструкционных сталей;

· наплавления нагретых баллонов и труб, дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;

· выполнения наплавки для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление;

· выполнения наплавки для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности;

· выполнения зачистки швов после сварки;

· определения причин дефектов сварных швов и соединений;

· предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

· выполнения горячей правки сложных конструкций; 

уметь:

· выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла;

· подготавливать газовые баллоны к работе;

· выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками;

· проверять точность сборки; выполнять технологические приемы ручной дуговой, плазменной и газовой сварки, автоматической и полуавтоматической сварки с использованием плазмотрона деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях;

· выполнять автоматическую сварку ответственных сложных строительных и технологических конструкций, работающих в сложных условиях;

· выполнять автоматическую сварку в среде защитных газов неплавящимся электродом горячекатаных полос из цветных металлов и сплавов под руководством сварщика более высокой квалификации;

· выполнять автоматическую микроплазменную сварку;

· выполнять ручную кислородную, плазменную и газовую прямолинейную и фигурную резку и резку бензорезом (керосинорезом) на переносных стационарных и плазморезательных машинах деталей резкой сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке;

· производить кислородно-флюсовую резку деталей из высокохромистых и хромистых сталей и чугуна;

· выполнять кислородную резку судовых объектов на плаву;

· выбирать технологическую схему обработки;

· выполнять электродуговое, воздушное строгание разной сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях;
· производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;
· устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;
· экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;
· соблюдать требовании безопасности труда и пожарной безопасности;
· читать рабочие чертежи сварных конструкций различной сложности;
· выполнять наплавку твердыми сплавами простых деталей;

· выполнять наплавление твердыми сплавами с применением керамических флюсов в защитном газе деталей и узлов средней сложности;

· устранять дефекты в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление наплавкой;

· удалять наплавкой дефекты в узлах, механизмах и отливках различной сложности;

· выполнять наплавление нагретых баллонов и труб;

· наплавлять раковины и трещины в деталях, узлах и отливках различной сложности;

· зачищать швы после сварки;

· проверять качество сварных соединений по внешнему виду и излому;

· выявлять дефекты сварных швов и устранять их;

· применять способы уменьшения и предупреждения деформации при сварке;

· применять горячую правку сварных конструкций;

знать:

· правила подготовки металла под сварку;

· назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла под сварку;

· средства и приемы измерения линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности;

· виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений;

· виды сварных швов и соединений, их обозначение на чертежах;

· типы разделки кромок в зависимости от толщины металла;

· правила наложения прихваток;

· типы газовых баллонов и правила подготовки их к работе.

· устройство эксплуатируемых электросварочных и плазморезательных машин, газосварочной аппаратуры, автоматов, полуавтоматов, плазмотронов и источников питания;

· свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора;

· марки и типы электродов;

· правила установки режима сварки по заданным параметрам;

· особенности сварки и электродугового строгания на переменном и постоянном токе;

· технологию сварки изделий в камерах с контролируемой атмосферой;

· основы электротехники в пределах выполняемой работы;

· методы получения и хранения наиболее распространенных газов, используемых при газосварке;

· процесс газовой резки легированной стали;

· режим резки и расхода газов  при кислородной и газоэлектрической резке;

· правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов;

· технологии изготовления сварных типовых машиностроительных деталей и конструкций;

· материалы и нормативные документы на изготовление и монтаж сварных конструкций;

· сущность технологичности сварных деталей и конструкций;

· требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ. способы наплавки;

· материалы, применяемые для наплавки;

· технологию наплавки твердыми сплавами;

· технику удаления наплавкой дефектов в деталях, узлах, механизмах и отливках различной сложности;

· режимы наплавки и принципы их выбора;

· технику газовой наплавки;

· технологические приемы автоматического и механизированного наплавления дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;

· технику устранения дефектов в обработанных деталях и узлах наплавкой газовой горелкой;

· требования к качеству и внешнему виду сварного шва;

· виды дефектов сварных швов и методов их предупреждения и устранения;

· строение сварочного соединения, способы и испытания сварных швов, виды контроля;

· причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых конструкциях и меры их предупреждения.

1.3. Количество часов на освоение примерной программы профессионального модуля:

всего –   1123 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося –619 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 414 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 206 часов;

учебной практики 288 часов;


производственной практики – 216 часов.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Подготовительно-сварочные работы, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 5.1. 
	Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке

	ПК 5.2. 
	Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.

	ПК 5.3. 
	Выполнять сборку изделий под сварку.

	ПК 5.4. 
	Проверять точность сборки.

	ПК 5.5. 
	Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

	ПК 5.6. 
	Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

	ПК 5.7. 
	Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.

	ПК 5.8. 
	Выполнять кислородную и воздушноплазменную резку прямолинейную и сложной конфигурации.

	ПК 5.9. 
	Читать чертежи средней сложности и сложных металлоконструкций.

	ПК 5.10. 
	Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-технологическими требованиями и требованиями охраны труда.

	ПК 5.11. 
	Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций твердыми сплавами.

	ПК 5.12. 
	Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов.

	ПК 5.13. 
	Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей.

	ПК 5.14. 
	Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций.

	ПК 5.15. 
	Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление.

	ПК 5.16. 
	Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности.

	ПК 5.17. 
	Выполнять зачистку швов после сварки.

	ПК 5.18. 
	Определять причины дефектов сварных швов и соединений.

	ПК 5.19. 
	Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах.

	ПК 5.20. 
	Выполнять горячую правку сложных конструкций.

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов, определенных руководителем.

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результат своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководителями, клиентами.

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе и с применением полученных профессиональных знаний.


3. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля 01
3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося,

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 5.1-154
	Раздел 1. Выполнение подготовительно-сварочных работ.


	108
	72
	
	36
	288
	-

	ПК 5.1-5.4

ПК 5.5,5.7 -5.10
	Раздел 2. Технологические приёмы электросварки
	54
	36
	
	18
	
	

	ПК 5.1-5.4

ПК 5.5
	Раздел 3. Выполнение приёмов газовой сварки и резки
	86
	57
	
	29
	
	

	ПК 5.1-5.4

ПК5.7
	Раздел 4. Выполнение работ на автоматических и полуавтоматических машинах
	72
	48
	
	24
	
	

	ПК 5.1-5.4

ПК 5.5-5.10
	Раздел 5. Выполнение электродуговой сварки и резки металлов
	81
	54
	
	27
	
	

	ПК 5.1-5.4

ПК 5.5-5.10
	Раздел 6. Изготовление сварных конструкций различного назначения
	76
	51
	
	25
	
	

	ПК 5.1-5.4

ПК 5.17-5.20
	Раздел 7. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений
	70
	47
	
	23
	
	

	ПК 5.1-5.4

ПК 5.11-5.16
	Раздел 8. Наплавка дефектов деталей и узлов машин
	72
	48
	
	24
	
	

	ПК 5.1-5.20
	Производственная практика
	
	
	216

	
	Всего:
	619
	414
	
	206
	288
	216

	
	
	1123
	
	
	
	
	


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ 05)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ 1. Выполнение подготовительно-сварочных работ.
	
	
	

	МДК.05.01. Подготовка металла к сварке.
	Обучающийся должен:

уметь:

- выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку, опиливание металла;

- подготавливать газовые баллоны к работе;

знать:

- правила подготовки изделий под сварку;

- назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций,     выполняемых при подготовке металла к сварке;

- средства и приемы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности;

- типы газовых баллонов и правила подготовки их к работе. 
	36
	

	Тема 1.1.

Типовые слесарные операции
	Содержание 
	
	

	
	1. Требования к организации рабочего места и безопасность выполнения слесарных операций.

2. Типовые слесарные операции, выполняемые при подготовке металла к сварке: правка, гибка, разметка, рубка, резка, опиливание. Назначение, применяемый инструмент, техника выполнения операций.

3. Приемы выполнения типовых слесарных операций.

4. Подготовка свариваемых кромок. Типы разделки кромок.

5. Очистка поверхности металла под сварку.

6. Выполнение предварительного подогрева. Способы подогрева кромок под сварку. 
	12
	2

	
	Практические занятия

16. Изучение классификации напильников. Выбор напильника в зависимости от вида выполняемых работ.
	2
	

	Тема 1.2. 

Измерительный инструмент и техника измерений.
	Содержание 
	
	

	
	1. Классификация средств измерений. Средства для измерений и контроля линейных размеров, углов.

2. Средства измерений для контроля отклонений формы и расположения поверхностей. Шаблоны. 
	4
	2

	
	
	
	2

	
	Практические занятия
17. Измерение наружных цилиндрических  поверхностей штангенциркулем.

Анализ точности проведенных измерений.

3. Измерение отклонений формы и расположения поверхности. Анализ обозначение отклонения формы и расположения поверхностей на чертеже.

4.  Изучение устройства УШС.

5. Измерение геометрических параметров свариваемых кромок.
	8
	

	Тема 1.3.

Подготовка газовой аппаратуры.
	Содержание
	
	

	
	1. Баллоны для сжатых, сжиженных и растворенных газов. Подготовка баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки.

2. Редукторы: назначение, классификация, устройство и принцип действия. Рукава (шланги): классификация, применение.

3. Правила безопасности при подготовке, обслуживании и эксплуатации баллонов.
	4
	3

	
	Практические занятия
6.  Анализ особенностей  устройства и последовательности подготовки баллонов к сварке и резке.

7. Изучение правил подготовки газового оборудования к сварке и резке металлов.

8.  Анализ особенностей  устройства и последовательности подготовки газового редуктора к работе.
	6
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы при изучении МДК 05.01

12. Способы очистки поверхности под сварку .

13. Механизированная резка заготовок под сварку. 

14. Техника безопасности при выполнении слесарных операций

15. Классификация напильников.

16. Классификация средств измерений.

17. Обозначение отклонений формы и расположения поверхности на чертеже. 

18. Конструкция шаблонов для измерения параметров сварного шва.

19. Устройство ацетиленового генератора. 

20. Устройство обратных клапанов. – конспектирование.
	18
	

	Домашняя работа при изучении МДК 05.01 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к §, главам учебных пособий, составленных преподавателем). Подготовка к лабораторным работам с использованием методических рекомендаций к данным работам, оформление работ,  отчетов и подготовка к их защите.
	
	

	Учебная практика 

Виды работ:

8. Подготовка рабочего места, инструмента, оборудования к работе.

9. Правка и гибка металла.

10.  Плоскостная и пространственная разметка металла.

11. Рубка и резка металла.

12. Подготовка поверхности к сварке.

13. Опиливание металлических поверхностей.

14. Разделка кромок под углом 15, 30, 45.

15. Подготовка газовых баллонов к сварке.

16. Подготовка к эксплуатации и работе газовых редукторов.

      10. Подготовка к эксплуатации и работе газовых рукавов (шлангов).
	36
	

	МДК.05.02. Технологические приемы сборки изделий под сварку.
	Обучающийся должен:

уметь:

·  выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками;

· проверять точность сборки;

знать:

· виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений;

· виды сварных швов и соединений, их обозначение на чертежах;

· типы разделки кромок в зависимости от толщины металла;

· правила наложения прихваток;
	
	

	Тема 2.1. Сварные соединения и швы.
	Содержание
	8
	

	
	1. Сварные соединения: определение, основные виды, достоинства и недостатки, область применения.

2. Классификация сварных швов, область применения сварных швов. Обозначение сварных швов на чертежах. 

3. Геометрические параметры сварных швов. Способы наложения сварных швов.

4. Понятие о расчете сварных швов на прочность.
	
	

	
	Практические занятия

1. Изучение алгоритма  расчета сварных швов на прочность.

2. Определение геометрических характеристик сварного шва по чертежу сварной конструкции.

3. Изучение структуры и компонентов содержания ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14771-76.
	6
	

	Тема 2.2. Сборка изделий под сварку.
	Содержание
	8
	

	
	1. Способы сборки под сварку и применяемое оборудование, инструмент, оснастка

2. Классификация и назначение сборочно-сварочной оснастки.

3. Сборочно-сварочные приспособления: типы, назначение, особенности конструкции.

4. Сборка изделий под сварку на прихватках..

5. Сборка изделий под сварку в приспособлениях. Конструкция УСП.

6. Установка необходимого зазора при сборке. Приспособления для защиты обратной стороны сварного шва.

7. Контроль качества сборки под сварку.
	
	

	
	Практические занятия

4. Отработка навыков сборки по разметке простых конструкций с применением УСП.

5. Анализ особенностей устройства  основных элементов универсально-сборных приспособлений.

6. Анализ конструкции, принципа работы основных элементов сборочно-сварочных приспособлений.

7. Анализ проверки качества сборки сварного узла.
	10
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы при изучении МДК.05.02

· Подготовка кромок под сварку.

· Способы проверки точности сборки под сварку.

· Основные схемы базирования деталей.

· Основные элементы сборочных приспособлений.

· Сборочные кондукторы.

· Особенности сборки элементов конструкции под сварку под флюсом.
	16
	

	Домашняя работа при изучении МДК 05.02 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к §, главам учебных пособий, составленных преподавателем). Подготовка к лабораторным работам с использованием методических рекомендаций к данным работам, оформление работ,  отчетов и подготовка к их защите.
	
	

	Производственная практика

1. Сборка под сварку стыковых соединений с отбортовкой;

2. Сборка под сварку стыковых соединений без скоса кромок;

3. Сборка под сварку стыковых соединений с односторонним скосом кромок;

4. Сборка под сварку стыковых соединений с двухсторонним скосом кромок;

5. Постановка прихваток;

6. Сборка изделия под сварку в приспособлениях.
	24
	

	Всего
	
	


	Раздел 2 ПМ. Выполнение технологических приемов электросварки.
	
	
	

	МДК.05.03. Оборудование, техника и технология электросварки
	
	36
	

	Тема 3.1.

Общие сведения о дуговой сварке


	Обучающийся должен:

уметь:

· определять вид дуговой сварки по ее признакам;

· классифицировать виды сварки по источникам энергии;
знать:

· сущность процесса сварки;

· классификацию видов сварки;

· краткое описание видов сварки;

· о свариваемости металлов.
	6
	

	
	Содержание 
	
	

	
	1.
	Сущность процесса сварки.
	2
	3

	
	2.
	Классификация сварки и наплавки.
	2
	3

	
	3.
	Свариваемость металлов и сплавов.
	2
	

	Тема 3.2. 

Основы технологии ручной дуговой сварки и оборудование для нее


	Обучающийся должен:

уметь:

· выполнять технологические приемы ручной дуговой сварки деталей и конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва;

· выполнять ручное электродуговое воздушное строгание разной сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях шва;
· производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;
· устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;
· экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментом, аппаратурой и оборудованием;
· соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;
· читать рабочие чертежи сварных конструкций различной сложности;
знать:

· устройство эксплуатируемых аппаратов (трансформаторов, преобразователей, выпрямителей);

· свойства и назначение сварочных материалов, правила выбора, марки электродов, сварочной проволоки;

· правила установки режима сварки по заданным параметрам;

· особенности сварки и электродугового строгания на постоянном и переменном токе;

· технологию сварки в камерах с контролируемой атмосферой;

· правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций свариваемых единиц и механизмов;

· технологию изготовления типовых сварных машиностроительных деталей и конструкций;

· материалы и нормативные документы по изготовлению и монтажу сварных конструкций;

· сущность технологичности сварных конструкций;

· требования к организации рабочего места, правила техники безопасности и охраны труда.
	14
	

	
	Содержание 
	
	

	
	1.
	Оборудование сварочного поста, принадлежности, инструменты.
	1
	2

	
	2.
	Присадочные материалы
	1
	2

	
	3.
	Сварочная дуга: виды способа зажигания, условия стабильного горения.
	2
	2

	
	4.
	Источники питания для сварочной дуги.
	2
	2

	
	5.
	Технология ручной дуговой сварки (РДС).
	2
	2

	
	Практические занятия
1. Строение сварочной дуги.

2. Изучение устройства, технических характеристик сварочного трансформатора.

3. Изучение устройства, технических характеристик сварочного выпрямителя.
	6
	

	Тема 3.3.

Механическое сварочное оборудование


	Обучающийся должен:

уметь:

· пользоваться различными сварочными приспособлениями и оборудованием для сборки изделий под сварку;

· задавать режимы маршевой скорости оборудования в соответствии со скоростью сварки;
· правильно подбирать зажимные устройства в зависимости от вида конструкции, ее назначения, способа производства;
знать:

· устройство и принципы действия механического сварочного оборудования;

· правила установки и образования с механическим оборудованием сварки;

· требования правил безопасности труда и охраны труда.
	6
	

	
	Содержание
	
	

	
	1.
	Общие сведения о механическом сварном оборудовании.
	1
	2

	
	2.
	Устройство, технические характеристики и принцип действия манипуляторов, вращателей и кантователей. 
	1
	2

	
	3.
	Устройство, технические характеристики и принцип действия роликовых стендов и кондукторов.
	1
	2

	
	4.
	Устройство, технические характеристики и принцип действия сборочно-сварочных установок и поточных линий.
	1
	2

	
	Практическое занятие
4. Сборка изделий с помощью кондукторов.
	2
	

	Тема 3.4.  

Основы технологии сварки в защитных газах и под флюсом и оборудование для нее
	Обучающийся должен:

уметь:

· выполнять технологические приемы ручной дуговой сварки с использованием плазмотрона деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва;

· экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;
· соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;
· читать рабочие чертежи сварных конструкций различной сложности;
знать:

· устройство и принципы действия используемых электросварочных аппаратов;

· назначение и свойства сварочных материалов, правила их выбора, марки и типы электродов;

· правила установки режимов сварки по заданным параметрам;

· технологию сварки изделий в камерах с контролируемой атмосферой;

· основы электротехники в пределах выполняемой работы;

· способы получения и хранения наиболее применяемых при сварке газов;

· правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций свариваемых сборочных единиц и механизмов;

· технологию изготовления сварных типовых машиностроительных конструкций и деталей;

· материалы и нормативные документы на изготовление и монтаж сварных конструкций;

· требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ.
	12
	

	
	Содержание
	
	

	
	1.
	Сущность и разновидности дуговой сварки в защитных газах.
	1
	2

	
	2.
	Сварочные материалы для дуговой сварки в защитных газах.
	1
	2

	
	3
	Оборудование и аппаратура для дуговой сварки в защитных газах.
	1
	2

	
	5
	Оборудование для автоматической и полуавтоматической сварки в среде защитных газов.
	1
	2

	
	6
	Технология ручной, полуавтоматической и автоматической сварки в среде защитных газов.
	1
	2

	
	8
	Технология сварки под флюсом и ее особенности для сварки сталей различных систем легирования.
	1
	2

	
	Практические занятия

5. Изучение устройства и принципа действия сварочного полуавтомата для дуговой сварки в среде CO2.
	4
	

	Тематика самостоятельной работы при изучении раздела 2 ПМ . 

Подготовка рефератов:

1. Производство электродов для ручной дуговой сварки.

2. Универсальные переносные сборочно-сварочные приспособления. 

3. Линия сварки топливных баков «ЗиЛа». 

4. Линия сварки спиралешовных труб. 

5. Технология сварки алюминия и его сплавов.

6. Сварка титановых сплавов.

Конспектирование:

7. Способы повышения производительности ручной дуговой сварки.

8. Сущность и разновидности дуговой сварки плавящимся электродом в защитных газах.

9. Особенности дуговой сварки неплавящимся электродом в инертном газе.
	
	

	Домашние задания при изучении раздела 2 ПМ . 

Систематическая проработка конспектов лекций, учебной и специальной литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
	
	

	Учебная практика

 Виды работ

1. Включение и выключение источников питания дуги. 
2. Подсоединение сварочных проводов.
3. Регулирование силы сварочного тока.
4. Зажигание дуги и поддержание ее горения.

5. Проведение дуговой наплавки валиков на пластину в нижнем, наклонном, горизонтальном и вертикальном положениях шва. 

6. Сборка и сварка пластин стыковым, угловым, тавровым и нахлесточным соединениями во всех пространственных положениях шва кроме потолочного.

7. Выбор диаметра и марки электрода, установки необходимой силы сварочного тока.

8. Сборка изделия на прихватках.

9. Сварка пластин, косынок, простых и неответственных деталей.
	
	

	Раздел 3 ПМ. Выполнение приемов газовой сварки и резки
	
	
	

	МДК 05.04. Технология газовой сварки и резки.
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	Тема 4.1.

Основы технологии газовой сварки
	Обучающийся должен:

уметь:

· выполнять технологические приемы газовой сварки деталей. Узлов, конструкций и трубопроводов в различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва;

· производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;
· устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;
· экономно расходовать сварочные материалы, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;
· соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;
· читать рабочие чертежи сварных конструкций различной сложности;
знать:

· устройство эксплуатируемой газосварочной аппаратуры;

· свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора;

· правила установки режимов сварки по заданным параметрам;

· методы получения и хранения наиболее распространенных газов, применяемых при газовой сварке;

· правила чтения чертежей пространственных сварных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов;

· технологию изготовления типовых конструкций, машиностроительных деталей;

· материалы и нормативные документы на изготовления и монтаж сварных конструкций;

· сущность технологичности сварных деталей и конструкций;

·  требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ.
	22
	

	
	Содержание
	16
	

	
	1.
	Сущность, особенности, преимущества и недостатки газовой сварки.
	2
	2

	
	2.
	Материалы для газовой сварки: газы, присадочная проволока и флюсы.
	2
	2

	
	3.
	Ацетиленовые генераторы, жидкостные и безжидкостные затворы.
	2
	2

	
	4
	Баллоны для сжатых, растворенных и сжиженных газов.
	2
	2

	
	5
	Редукторы для газов, рукава.
	2
	2

	
	6
	Сварочные горелки.
	2
	2

	
	7
	Сварочное пламя.
	2
	2

	
	8
	Основы технологии газовой сварки изделий из низкоуглеродистой стали.

	2
	2

	
	Практические занятия

32. Изучение основных характеристик, устройства и принципа действия ацетиленового генератора АСП-10.

33. Изучение технических характеристик, устройства и принципа действия газовых редукторов.

34. Изучение устройства, технических характеристик и принципа действия сварочных горелок различной мощности.
	6
	

	Тема 4.2.

Аппаратура и технология кислородной резки  


	Обучающийся должен:

уметь:

· выполнять ручную кислородную, прямолинейную и фигурную резку и резку бензорезательными и керасинорезательными аппаратами на переносных, стационарных машинах деталей разной сложности из различных деталей;

· выполнять кислородную резку;
· экономно расходовать материалы, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;
· соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;
· читать рабочие чертежи сварных конструкций различной сложности;
знать:

· устройство эксплуатируемого оборудования для кислородной резки;

· правила установки режимов резки по заданным параметрам;

· процесс газовой резки легированной стали;

· режим резки и расхода газов при кислородной и газоэлектрической резке;

· требования к организации рабочего места и безопасности выполнения работ при кислородной резке металлов.
	12
	

	
	Содержание 
	8
	

	
	1.
	Сущность и классификация процесса термической резки.
	2
	2

	
	2.
	Основные условия резки металла окислением. Разрезаемость сталей.
	2
	2

	
	3
	Резаки и машины для резки. Режимы и техника резки.
	2
	3

	
	4
	Деформации и качество при кислородной резке.
	1
	2

	
	5
	Основные требования безопасности труда при кислородной резке.
	1
	3

	
	Практические занятия

35. Изучение устройства и принципа действия резака для кислородной резки.

36. Изучение устройства и правил работы керосинореза.
	4
	

	Тема 4.3.

Аппаратура и технология кислородно-флюсовой, плазменнодуговой и других видов термической резки  


	Обучающийся должен:

уметь:

· выполнять ручную кислородную плазменную и газовую прямолинейную и фигурную резку и резку бензорезательными и керасинорезательными аппаратами на переносных, стационарных и плазморезательных машинах деталей разной сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке;

· выполнять дуговое воздушное строгание разной сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях;
· экономно расходовать материалы, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;
· соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;
· читать рабочие чертежи сварных конструкций различной сложности;
знать:

· устройство и принцип действия аппаратуры и оборудования для кислородной резки и плазморезательных машин;

· свойства и назначение материалов для всех видов резки, правила их выбора;

· методы получения и правила хранения наиболее распространенных газов, используемых при термической резке;

· процесс газовой резки легированной стали;

· режим резки и расхода газов при кислородной и газоэлектрической резке;

· технологи, изготовления типовых сварных машиностроительных деталей и конструкций;

· требования к организации рабочего места и безопасности выполнения всех видов термической резки.
	8
	

	
	Содержание 
	4
	

	
	1.
	Сущность процесса и аппаратура для кислородной и плазменно-дуговой резке.
	1
	2

	
	2.
	Основы технологии кислородно-флюсовой и плазменно-дуговой резки.
	2
	2

	
	3.
	Основные требования безопасности труда при кислородно-флюсовой и плазменно-дуговой резке.
	1
	2

	
	Практические занятия

37. Изучение устройства и принципа действия бензореза.

38. Изучение устройства и принципа действия плазмотронов.
	4
	

	Тема 4.4.  

Газовая наплавка, оборудование и технология
	Обучающийся должен:

уметь:

· выполнять газовую наплавку твердыми сплавами;

· удалять газовой наплавкой дефекты в узлах, механизмах и отливках различной сложности;
· выполнять наплавку дефектных баллонов и труб;
· заплавлять раковины и трещины в деталях, узлах и отливках различной сложности;
знать:

· способы газовой наплавки;

· материалы применяемые для газовой наплавки;

· технологию газовой наплавки твердыми сплавами;

· технику газовой наплавки и устранение дефектов в узлах, деталях, обработанных газовой горелкой.
	15
	

	
	Содержание
	11
	

	
	1
	Подготовка к газовой наплавке.
	1
	2

	
	2
	Техника и технология газовой наплавки.
	2
	2

	
	3
	Аппаратура и оборудование, применяемое при газовой наплавке.
	1
	2

	
	4
	Выбор оборудования и режимов при газовой наплавке.
	2
	3

	
	5
	Последующая обработка изделия после газовой наплавки.
	1
	3

	
	6
	Контроль качества газовой наплавки.
	1
	3

	
	7
	Дефекты газовой наплавки, способы их предупреждения и устранения.
	1
	3

	
	8
	Организация безопасного выполнения газовой наплавки. Пожарная безопасность.
	1
	3

	
	9
	зачёт
	1
	

	
	Практические занятия

39. Подготовка металла и оборудования к газовой наплавке

40. Газовая наплавка твердыми сплавами.
	4
	

	Тематика самостоятельной работы при изучении раздела 3 ПМ 

Подготовка рефератов:

1. Газовая сварка чугуна.

2. Газовая сварка алюминия и его сплавов.

3. Газовая сварка меди и ее сплавов.

4. Машинные резаки и машины для кислородной резки.

5. Устройство и принцип действия керасинореза и бензореза.

6. Устройство и принцип действия плазмотрона с дугой прямого действия.

7. Устройство и принцип действия плазмотрона с дугой косвенного действия.

Конспектирование:

1. Деформации при кислородной резке.

2. Качество кислородной резки.
	
	

	Домашние задания при изучении раздела 3 ПМ 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к §, главам учебных пособий, составленных преподавателем). Подготовка к лабораторным работам с использованием методических рекомендаций к данным работам, оформление работ,  отчетов и подготовка к их защите.
	
	

	Учебная практика

Виды работ:

1. Подготовка ацетиленового генератора, баллонов, сварочной горелки к работе.
2. Проведение наплавки валиков и сварки в нижнем, горизонтальном и вертикальном положениях шва.
3. Выполнение сварки  стыковым, нахлесточным, угловым и тавровым соединениями.
4. Выполнение сборки деталей на прихватках.
5. Выполнение сварки простых деталей, выявления дефектов сварочных швов.

6. Выполнение кислородной резки пластин, металла различного профиля, труб и вырезки отверстий.
7. Выполнение вырезки корня шва.
8. Выбор режимов и порядка сварки.

9. Газовая многослойная сварка в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва.
10. Определение глубины провара качества сварки по внешнему виду.
11. Выполнение сварки поворотных и неповоротных стыков труб.
12. Выполнение приварки заглушек, фланцев и пластин к коническим и цилиндрическим поверхностям.
13. Контроль качества сварных соединений.
14. Наплавка поверхностей газовой сваркой.
15. Многослойная наплавка на пластинах, цилиндрических поверхностях.
	
	

	Раздел 4 ПМ. Выполнение электросварочных работ на автоматических и полуавтоматических машинах
	
	
	

	МДК.05.05.

Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах
	
	48
	

	Тема 5.1.  

Оборудование и технология полуавтоматической сварки


	Обучающийся должен:

уметь:

· выполнять технологические приемы полуавтоматической сварки с использованием плазмотрона деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва;

· выполнять полуавтоматическую сварку ответственных сложных конструкций, технологических и строительных конструкций, работающих в сложных условиях;
· выполнять полуавтоматическую сварку в среде защитных газов неплавящимся электродом горячекатаных полос из цветных металлов и сплавов под руководством электросварщика более высокой квалификации;
· выполнять технологические приемы автоматического и механизированного наплавления дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;
· производить предварительных и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением защитного режима;
· устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;
· экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;
· соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;
· читать рабочие чертежи сварных конструкций различной сложности;
знать:

· устройство эксплуатируемых электросварочных машин, полуавтоматов, плазмотронов и источников питания;

· свойства и назначение сварочных и наплавочных  материалов, правила их выбора, марки сварочной и наплавочной проволоки;

· правила установки режима сварки по заданным параметрам;

· технологические приемы автоматического и механизированного наплавления дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;
· основы электротехники в пределах выполняемой работы;

· методы получения и правила хранения газов, используемых при сварке;

· материалы и нормативные документы на изготовление и монтаж сварных конструкций;

· сущность технологичности сварных деталей и конструкций;

· требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ.
	14
	

	
	Содержание 
	10
	

	
	1.
	Общие сведения и классификация сварочных полуавтоматов.
	2
	2

	
	2.
	Устройство, основные узлы и принцип действия полуавтоматов.
	2
	3

	
	3
	Техническое обслуживание полуавтоматов для дуговой сварки.
	2
	2

	
	4
	Общие сведения о технологии полуавтоматической дуговой сварки плавящимся электродом.
	2
	3

	
	5
	Полуавтоматическая сварка порошковой проволокой. Сварка открытой дугой самозащитной проволокой.
	2
	3

	
	Практические занятия

      1.Изучение схем плазмотронов для сварки в среде защитных газах.

2. Изучение основных элементов газовой аппаратуры для полуавтоматической сварки в среде защитных газов.
	4
	

	Тема 5.2.  

Оборудование и технология автоматической сварки


	Обучающийся должен:

уметь:

· выполнять технологические приемы автоматической сварки узлов конструкции и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва;
· выполнять автоматическую сварку ответственных, сложных строительных и технологических конструкций, работающих в сложных условиях;
· выполнять автоматическую сварку неплавящимися электродами в среде защитных газов горячекатаных полос из цветных металлов под руководством сварщика более высокой квалификации;
· выполнять автоматическую микроплазменную сварку;
· экономно расходовать материалы и электроэнергию бережно обращаться, с инструментами, аппаратурой и оборудованием;
знать: 

· устройство и принцип действия сварочных автоматов;
· свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора;
· марки сварочной проволоки;
· правила установки режима сварки на автомате по заданным параметрам;
· технологию сварки изделий в камерах с контролируемой атмосферой;
· сущность технологичности сварных деталей и конструкций.
	22
	

	
	Содержание обучения
	16
	

	
	1. 
	Общие сведения и классификация автоматов для дуговой сварки. 

Комплектование и основные узлы сварочных автоматов.
	2
	2

	
	2. 
	Автоматы для сварки под флюсом. Автоматы для сварки в защитных газах. 

Газовая аппаратура в автоматах для сварки.
	2
	2

	
	3. 
	Техническое обслуживание автоматов для дуговой сварки в защитных газах
	2
	2

	
	4. 
	Особенности процесса сварки, под флюсом. Подготовка деталей под сварку. Режимы сварки.
	2
	2

	
	5. 
	Автоматическая сварка под флюсом стыковых и дуговых швов. Автоматическая сварка кольцевых швов.
	2
	2

	
	6. 
	Особенности автоматической сварки в защитных газах
	2
	2

	
	7. 
	Сварка неплавящимися электродами. Разновидности аргонодуговой сварки всеми электродами.
	2
	2

	
	8. 
	Технология дуговой автоматической сварки в защитных газах плавящимися электродами.
	2
	2

	
	Практические занятия
	6
	

	
	3. Изучение устройства и принципа действия сварочного автомата.

4. Отработка правил задания режима сварки по заданным параметрам.

5. Выбор способа заготовки кромок деталей под автоматическую сварку под флюсом.
	
	

	Тема 5.3.

Оборудование и технология электрошлаковой сварки
	Обучающийся должен:

уметь:

· подготавливать детали для электрошлаковой сварки;
· собирать изделия под электрошлаковую сварку;
· устанавливать режимы электрошлаковой сварки по заданным параметрам;
· управлять процессом электрошлаковой сварки;

знать:

· технологию электрошлаковой сварки;

· устройства и принцип действия сварочной установки для электрошлаковой сварки;

· требования безопасности труда и пожарной безопасности.
	12
	

	
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Особенности процесса электрошлаковой сварки.
	2
	2

	
	2.
	Технология выполнения электрошлаковой сварки.
	2
	2

	
	3.
	Оборудование для электрошлаковой сварки
	2
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	6. Изучение оборудования для электрошлаковой сварки.
7. Установка режимов электрошлаковой сварки.
	
	

	
	ЗАЧЁТ
	2
	

	Тематика самостоятельной работы при изучении раздела 4  ПМ 
Конспектирование: 

1. Оборудование для электрошлаковой сварки.

Подготовка реферата: 

1. Лазерная резка материалов и область ее применения.
2. Область применения электрошлаковой сварки.
3. Прогрессивные способы резки металлов. Перспектива развития способов резки материалов.
	23
	

	Домашние задания при изучении раздела 4 ПМ 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к §, главам учебных пособий, составленных преподавателем). Подготовка к лабораторным работам с использованием методических рекомендаций к данным работам, оформление работ,  отчетов и подготовка к их защите.
	
	

	Учебная практика

Виды работ:

1. Выполнение механизированной сварки пластин, металла различного профиля, труб.
2. Выполнение вырезки корня шва.

3. Установка режимов сварки по заданным параметрам.
4. Обслуживание сварочных полуавтоматов.
	
	

	Раздел 5 ПМ. Выполнение технологических приемов электродуговой сварки и резки металлов
	
	
	

	МДК.05.06.

Технология электродуговой  сварки и резки металла
	
	54
	

	Тема 6.1.

Технология ручной дуговой сварки
	Обучающийся должен:

уметь:

· выполнять технологические приемы ручной дуговой сварки деталей узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва;

· производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;

· устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;

· выполнять ручную дуговую наплавку твердыми сплавами простых деталей;

· выполнять наплавление твердыми сплавами с применением керамических флюсов в защитном газе деталей узлов средней сложности;

· устранять дефекты в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление;

· удалять наплавкой дефекты в узлах, механизмах и отливках различной сложности;

· заплавлять раковины и трещины в деталях узлов и отливках различной сложности; 

· экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;

· читать рабочие чертежи сварных конструкций различной сложности;

· соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;

знать:

· устройство эксплуатируемых сварочных аппаратов (трансформаторов, выпрямителей, генераторов);
· марки и типы электродов;
· правила установки режима сварки по заданным параметрам;
· особенности сварки на переменном и постоянном токе;
· основы электротехники в пределах выполняемой работы;
· способы наплавки;
· материалы, применяемые при наплавке;
· технологию ручной дуговой наплавки твердыми сплавами;
· технику удаления наплавкой дефектов в узлах, механизмах и отливках различной сложности;
· режимы ручной дуговой наплавки и принципы их выбора;
· требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ.
	16
	

	
	Содержание 
	6
	

	
	1.
	Сущность способа и оборудование.
	1
	2

	
	2.
	Правила подготовки деталей под сварку.
	1
	2

	
	3.
	Режимы ручной дуговой сварки покрытыми электродами.
	2
	2

	
	4.
	Технология выполнения ручной дуговой сварки покрытыми электродами.
	2
	2

	
	Практические занятия
	
	

	
	1. Определить режимы режимы сварки для углеродистой стали 
2. Определить режимы режимы сварки для легированной стали 
3. Составить карту техпроцесса сварки углеродистой стали 
4. Составить карту техпроцесса сварки легированной стали 
5. Определить Тпод. для сварки легированной стали
	10
	

	Тема 6.2.

Технология сварки сталей и чугуна
	Обучающийся должен:

уметь:

· выполнять технологические приемы ручной дуговой сварки деталей узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей и чугуна во всех пространственных положениях шва;

· производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;

· устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;

· экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;

· читать рабочие чертежи сварных конструкций различной сложности;

· соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;

знать:

· устройство эксплуатируемых источников питания сварочной дуги;
· марки и типы электродов;
· правила установки режима сварки по заданным параметрам;
· особенности сварки на переменном и постоянном токе;
· основы электротехники в пределах выполняемой работы;
· типы разделок кромок под сварку;

· требования по безопасности сварочных работ и пожарной безопасности.
	18
	

	
	Содержание 
	10
	

	
	1.
	Общие свойства и классификация сталей. 
	2
	2

	
	2.
	Технология сварки низкоуглеродистых и низколегированных сталей.
	2
	2

	
	3.
	Сварка легированных и углеродистых закаливающихся сталей.
	2
	2

	
	4.
	Сварка высоколегированных сталей и сплавов.
	2
	2

	
	5.
	Сварка чугуна: горячая и холодная.
	2
	2

	
	Практические занятия
	
	

	
	6. Сварка низколегированных и низкоуглеродистых сталей.
7. Сварка легированных и углеродистых сталей. Определение ТПОД.
8. Сварка высоколегированных сталей и сплавов. Выбор режима охлаждения.

9. Горячая и холодная сварка чугуна.
	8
	

	Тема 6.3.

Сварка и цветных металлов и сплавов
	Обучающийся должен:

уметь:

· выполнять технологические приемы ручной дуговой сварки деталей узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва;

· производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;

· устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;

· экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;

· читать рабочие чертежи сварных конструкций различной сложности;

· соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;

знать:

· устройство эксплуатируемых источников питания сварочной дуги;
· марки и типы электродов;
· правила установки режима сварки по заданным параметрам;
· особенности сварки на переменном и постоянном токе;
· основы электротехники в пределах выполняемой работы;
· типы разделок кромок под сварку;

· требования по безопасности сварочных работ и пожарной безопасности.
	12
	

	
	Содержание 
	8
	

	
	1.
	Общие сведения о цветных металлах их свойствах и сплавах.
	2
	3

	
	2.
	Сварка алюминия и его сплавов.
	2
	2

	
	3.
	Сварка меди и ее сплавов.
	2
	2

	
	4.
	Сварка титана, магния и их сплавов.
	2
	2

	
	Практическое занятие
	
	

	
	10. Изучение способов сварки цветных металлов и их сплавов.
	4
	

	Тема 6.4.

Дуговая и плазменная резка металлов


	Обучающийся должен:

уметь:

· выполнять ручную дуговую, плазменную и плазменно-дуговую прямолинейную и фигурную резку деталей разной сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке и шаблону;

· выполнять ручное электродуговое строгание деталей различной сложности из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях;

· экономично расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментом, аппаратурой и оборудованием;

· соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;

· читать рабочие чертежи конструкций различной сложности;

знать:

· устройство эксплуатируемых электросварочных и плазморезательных машин и источников питания;

· особенности электродугового строгания постоянным и переменным током;

· правила чтения чертежей пространственных сварных конструкций;

· требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ.
	10
	

	
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Дуговая резка металлов.
	2
	3

	
	2.
	Плазменная резка металлов.
	2
	2

	
	3.
	Лазерная резка металлов.
	1
	2

	
	4.
	Теромогазоструйная резка металлов.
	1
	2

	
	Практические занятия
	
	

	
	11. Выбор режима дуговой резки металлов.
12. Выбор режима плазменной резки материалов.
	4
	

	Тема 6.5.

Теоретические основы наплавки. Наплавочные материалы. Сущность основных видов наплавки
	Обучающийся должен:

уметь:

· обосновывать выбор способа наплавки, оборудования и режимов наплавки;

· выполнять наплавку твердыми сплавами;

· устанавливать режимы наплавки по заданным параметрам;

знать:

· основные способы наплавки и их сущность;

· наплавочные материалы, их свойства и назначение.
	4
	

	
	Содержание
	2
	

	
	1
	Способы поверхностной обработки металлов.
	1
	2

	
	2
	Материалы для наплавки коррозийно-стойких слоев. Материалы для износостойкой наплавки.
	1
	

	
	Практическое занятие
	
	

	
	13. Выбор способа наплавки  в зависимости от свойств и параметров конструкции.
	2
	

	Тема 6.6.

Технология наплавки покрытыми электродами
	Обучающийся должен:

уметь:

· устранять наплавкой покрытыми электродами дефекты в крупных чугунных и алюминиевых отливках;

· устранять наплавкой покрытыми электродами дефекты в узлах, механизмах и отливках различной сложности;

· заплавлять наплавкой покрытыми электродами раковины и трещины в деталях узлов и отливках различной сложности;

знать:

· способы дуговой наплавки покрытыми электродами;

· материалы, применяемые для наплавки покрытыми электродами;

· технику и технологию технологических приемов удаления дуговой наплавкой покрытыми электродами дефектов в узлах, механизмах и отливках различной сложности.
	12
	

	
	Содержание
	4
	

	
	1
	Подготовка к наплавке покрытыми электродами. Аппаратура и оборудование, применяемое при дуговой наплавке покрытыми электродами.
	1
	3

	
	2
	Технология дуговой наплавки покрытыми электродами.
	1
	2

	
	3
	Режимы дуговой наплавки покрытыми электродами и их установка по параметрам.
	1
	2

	
	4
	Обработка после наплавки. Дефекты наплавки, меры их предупреждения и способы устранения.
	1
	2

	
	Практические занятия
	
	

	
	14. Обоснование выбора способа, оборудования и режимов наплавки покрытыми электродами.

15. Наплавка покрытыми электродами во всех пространственных положениях.

16. Наплавка твердыми сплавами с помощью покрытых электродов.

17. Устранение наплавкой покрытыми электродами дефектов в алюминиевых отливках
	8
	

	Тема 6.7.

Технология дуговой наплавки в среде СО2
	Обучающийся должен:

уметь:

· выполнять полуавтоматическую наплавку в среде СО2 твердыми сплавами простых деталей;

· удалять полуавтоматической наплавкой в СО2 дефекты в узлах, механизмах и отливках различной сложности;

· выполнять полуавтоматическую наплавку в СО2 раковин и трещин в деталях, узлах и отливках различной сложности;

знать:

· способы дуговой механизированной наплавки в СО2;
· материалы для механизированной наплавки в СО2;
· технику удаления механизированной наплавкой в СО2 дефектов в узлах механизмов и отливках различной сложности;
· режимы механизированной наплавки в СО2 и принципы их выбора;
· технологические приемы механизированной наплавки в среде СО2 дефектов в деталях машин, механизмах и конструкциях.
	10
	

	
	Содержание
	4
	

	
	1
	Техника механизированной наплавки в среде СО2 .
	2
	2

	
	2
	Аппаратура и оборудование, применяемые при механизированной наплавке в СО2 . Выбор оборудования и режимов  для механизированной наплавки в СО2 и их установка по заданным направлениям.
	1
	2

	
	3
	Последующая обработка изделий и контроль после механизированной наплавки в среде СО2. Дефекты механизированной наплавки в СО2,  методы их предупреждения и способы устранения.
	1
	3

	
	Практические занятия
	
	

	
	18. Механизированная наплавка в СО2 в различных пространственных положениях.
19. Механизированная наплавка в СО2 твердыми сплавами.
20. Механизированная наплавка в СО2 дефектов в изделиях и отливках.
	6
	

	Тема 6.8.

Технология дуговой наплавки в инертных газах
	Обучающийся должен:

уметь:

· подготавливать металл и оборудование к дуговой наплавке в среде инертных газов;

· устранять наплавкой в инертном газе дефекты в узлах, механизмах и отливках различной сложности;

· устранять наплавкой в инертных газах дефекты в изделиях из цветных металлов и сплавов;

знать:

· способы дуговой наплавки в инертных газах и их технологические приемы;
· материалы, применяемые для дуговой наплавки в инертных газах;
· технику и технологию удаления наплавкой в инертных газах дефектов в узлах, деталях, механизмах и отливках различной сложности.
	14
	

	
	Содержание
	6
	

	
	2
	Техника и технология дуговой наплавки в инертных газах.
	2
	2

	
	3
	Аппаратура и оборудование для дуговой наплавки в инертных газах.
	2
	2

	
	5
	Обработка после дуговой наплавки в инертных газах.
	1
	3

	
	6
	Контроль качества дуговой наплавки в инертных газах.
	1
	3

	
	Практические занятия
	
	

	
	21. Подготовка металла и оборудования к дуговой наплавке в инертных газах.

22. Наплавка в инертном газе изделий из алюминия во всех пространственных положениях.

23. Наплавка изделий из меди во всех пространственных положениях.

24. Наплавка твердых сплавов в инертных газах.
	8
	

	Тема 6.9.

Технология дуговой наплавки под флюсом
	Обучающийся должен:

уметь:

· выполнять автоматическую наплавку твердыми сплавами с применением керамических флюсов деталей узлов средней сложности и сложных;
· устранять дефекты автоматической наплавкой под флюсом в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление;
· удалять автоматической наплавкой под флюсом дефекты в узлах, механизмах и отливках различной сложности;
знать:

· способы и технологию автоматической наплавки под флюсом;

· материалы для автоматической наплавки под флюсом и обоснование их выбора;

· технологические приемы автоматической наплавки под флюсом дефектов деталей машин, механизмов и конструкций.
	8
	

	
	Содержание
	4
	

	
	1
	Аппаратура и оборудование, применяемое при автоматической наплавке под флюсом.
	2
	2

	
	2
	Техника и технология автоматической сварки под флюсом.
	2
	2

	
	Практические занятия
	4
	

	
	25. Автоматическая наплавка под флюсом твердыми сплавами.

26. Заплавление дефектов автоматической наплавкой под флюсом.
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 5 ПМ   

Подготовка реферата:

1. Устройство, принципиальная электрическая схема и принцип действия современного сварочного инвертора.

2. Отличие в технических характеристиках и технических возможностях прежних и современных источников питания и современных источников питания сварочной дуги.
3. Особые свойства цветных металлов.

4. Области применения сварки цветных металлов.

5. Лазерная  резка материалов и область ее применения.
6. Прогрессивные способы резки металлов. Перспектива развития способов резки материалов.
Подготовка сообщения:

1. Последующая обработка после всех видов наплавки.

2. Контроль качества всех видов наплавки.

3. Дефекты наплавки и методы их предупреждения.
	66


	

	Домашняя работа при изучении раздела 5 ПМ

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к §, главам учебных пособий, составленных преподавателем). Подготовка к лабораторным работам с использованием методических рекомендаций к данным работам, оформление работ,  отчетов и подготовка к их защите.
	
	

	Учебная практика

Виды работ:

1. Выполнение ремонтной сварки изделий из чугуна.

2. Выполнение сварки изделий из цветных металлов.

3. Выполнение плазменно-дуговой резки пластин, металла различного профиля, труб и вырезки отверстий.
4. Выполнение технологических приемов ручной дуговой наплавки.
5. Выполнение технологических приемов наплавки на полуавтоматах в среде СО2.
6. Выполнение технологических приемов автоматической наплавки под флюсом.
	
	

	Раздел 6 ПМ.Изготовление сварных конструкций различного назначения
	
	
	

	МДК.05.07.

Технология производства сварных конструкций
	
	51
	

	Тема 7.1.

Общие вопросы технологии изготовления сварных конструкций


	Обучающийся должен:

уметь:

· выполнять ручную дуговую, автоматическую и полуавтоматическую сварку сложных строительных и технологических конструкций, работающих в сложных условиях;

· выполнять кислородную резку судовых объектов на плавку;

· читать рабочие чертежи сварных конструкций различной сложности;

знать:

· правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций свариваемых сборных единиц и механизмов;

· технологию изготовления сварных типовых машиностроительных деталей и конструкций;

· материалы и нормативные документы на изготовление, и монтаж сварных конструкций;

· сущность технологичности сварных деталей и конструкций;

· требования к организации рабочего и безопасности выполнения сварочных работ.
	24
	

	
	Содержание
	16
	

	
	1.
	Принципы классификации сварных конструкций.
	2
	2

	
	2.
	Материалы и детали для изготовления сварных конструкций.
	2
	2

	
	3.
	Сварочные материалы. Свариваемость металлов.
	2
	2

	
	4.
	Основные способы изготовления сварных конструкций.
	2
	2

	
	5.
	Термическая обработка сварных конструкций.
	2
	2

	
	6.
	Методы контроля качества сварных конструкций.
	2
	2

	
	7.
	Основные элементы сборочно-сварочных приспособлений. Типовое сборочно-сварочное оборудование.
	2
	2

	
	8.
	Технологические особенности изготовления сварных конструкций из разных материалов.
	2
	2

	
	Практические занятия
	
	

	
	1. Определение силы сварочного тока и рабочего напряжения дуги.

2. Определение СЭКВ легированной стали для нахождения ТПОД.

3. Установка режима сварки по заданным параметрам.
	8
	

	Тема 7.2.

Основы проектирования технологических процессов производства сварных конструкций, участков и цехов сварочного производства
	Обучающийся должен:

уметь:

· организовывать рабочее место, безопасное выполнение сварных работ в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда;

знать:

· технологию изготовления сварных типовых, машиностроительных деталей и конструкций;

· требования к организации рабочего места и безопасного выполнения сварочных работ.
	12
	

	
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Технологические условия на изготовление сварных конструкций и их технологичность.
	2
	2

	
	2.
	Нормативная документация на сварочные технологические процессы.
	2
	2

	
	3.
	Структура сборочно-сварочного цеха и его планировка. 
	2
	3

	
	Практические занятия
	
	

	
	4. Алгоритм действий при проектировании технологических процессов сварки
5. Порядок разработки технологических процессов изготовления сварных конструкций.
	6
	

	Тема 7.3.

Технология изготовления основных типов сварных конструкций


	Обучающийся должен:

уметь:

· читать рабочие чертежи сварных конструкций;

· соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;

знать:

· правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов;

· технологию изготовления сварных типовых, машиностроительных деталей и конструкций;

· материалы и нормативные документы на изготовление, и монтаж сварных конструкций;

· сущность технологичности сварки деталей конструкций;
· требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ.
	15
	

	
	Содержание
	8
	

	
	1.
	Технология производства больших, рамных и решетчатых конструкций.
	4
	2

	
	2.
	Технология изготовления сварных сосудов, работающих под давлением.
	2
	2

	
	3.
	Производство сварных труб и монтаж трубопроводов.
	2
	2

	
	Практические занятия

6. Технология изготовления негабаритных емкостей

7.Производство корпусных конструкций.
	7
	

	
	ЗАЧЁТ
	1
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 6 ПМ 

Конспектирование:

1. Виды заготовительных операций и оборудования заготовительного производства.
2. Классификация термической обработки.
3. Классификация методов контроля качества.
4. Транспортные операции в сварочном производстве.
5. Технические условия на изготовление сварных конструкций.
6. Порядок разработки технического процесса изготовления сварных конструкций.
Рефераты:

1. Термическая обработка сварных конструкций.

2. Методы контроля качества сварных соединений.

3. Изготовление негабаритных емкостей методом рулонирования.

4. Технология изготовления сферических емкостей.

5. Линия по изготовлению сварных труб.

6. Сварка трубопроводов из полимерных материалов.

7. Технология сборки кузовов автомобилей на поточных линиях.
	
	

	Учебная практика

Виды работ:

1. Заготовка труб с применением режущей аппаратуры.

2. Подготовка заготовок к сварке

3. Сварка заготовок между собой встык.
	
	

	Производственная практика

Виды работ:

1. Ручная дуговая, плазменная и газовая сварка деталей узлов, конструкций различной сложности из конструкционной и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва.

2. Автоматическая и полуавтоматическая сварка деталей узлов, конструкций различной сложности из конструкционной и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва.

3. Автоматическая сварка ответственных сложных строительных и технологических конструкций работающих в сложных условиях: автоматическая сварка в среде защитных газов неплавящимся электродом горячекатаных полос из цветных металлов и сплавов под руководством электросварщика более высокой квалификации.

4. Автоматическая микроплазменная сварка.

5. Ручная кислородная, плазменная и газовая, прямолинейная и фигурная резка, резка на переносных и стационарных плазморезательных машинах деталей разной сложности из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов по разметке.

6. Кислородно-флюсовая резка деталей из высокохромистых и хромоникелевых сталей и чугуна.

7. Ручное дуговое воздушное строгание разной сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях.

8. Предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного расчета.

9. Установка режимов сварки по заданным параметрам.

6. Ручная дуговая наплавка покрытыми электродами.
7. Наплавка на полуавтоматах в среде СО2.
10. Автоматическая наплавка под флюсом.
11. Установка режимов наплавки по заданным параметрам.

	
	


	МДК.05.08. Дефекты и способы испытания сварных швов
	
	70
	

	Тема 1.1.

Дефекты сварных  швов, их классификация, причины и способы устранения


	Обучающийся должен:

уметь:

· зачищать швы после сварки;

· проверять качество сварных соединений по внешнему виду и излому;

· выявлять дефекты сварных швов и устранять их;

· применять способы уменьшения и предупреждения деформаций  при сварке;

· выполнять горячую правку сварных конструкций;

знать:

· требования к сварному шву;

· виды дефектов в сварных швах, способы их предупреждения и устранения;

· строение сварного шва, способы испытания и контроля;

· причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях и меры их предупреждения.
	12
	

	
	Содержание 
	
	

	
	1.
	Основные виды дефектов и причины их возникновения. Классификация дефектов сварных соединений.
	2
	2

	
	2.
	Влияние дефектов на снижение прочности сварного соединения. Причины образования дефектов.
	2
	2

	
	3.
	Способы исправления дефектов сварных соединений.
	1
	2

	
	4.
	Внутренние напряжения и деформации в свариваемых изделиях и меры их предупреждения.
	1
	

	
	5.
	Основные приемы устранения напряжений и деформаций сварных конструкций.
	2
	

	
	Практические занятия:

41. Изучение дефектов сварных соединений и анализ причин их возникновения.
42. Выявление дефектов сварных швов и их устранение.
	2

2
	

	Тема 1.2. 

Неразрушающие и разрушающие способы контроля сварных швов
	Обучающийся должен:

уметь:

· проверять качество сварных швов по внешнему виду и излому;

· выявлять дефекты сварных швов различными способами дефектоскопии и устранять их;

· выполнять горячую правку сварных конструкций;

знать:

· неразрушающие способы контроля;

· разрушающие способы контроля.
	26
	

	
	Содержание 
	
	

	
	1.
	Классификация методов контроля качества сварных соединений. Неразрушающие методы контроля качества сварных соединений.
	2
	3

	
	2.
	Внешний осмотр и измерение готовых сварных соединений. Схемы измерений и инструмент, применяемый для внешнего осмотра и измерений готовых сварных соединений.
	2 
	3

	
	3.
	Физические методы неразрушающего контроля: ультразвуковая дефектоскопия, методы радиационного контроля.
	2
	3

	
	4.
	Магнитные и вихретоковые методы контроля.
	2
	

	
	5.
	Контроль сварных швов на герметичность. Контроль проникающими веществами, гидравлические и пневматические испытания.
	2
	3

	
	5.
	Методы контроля сварных швов с разрушением. Определение механических свойств и структуры металла сварных соединений.
	2
	2

	
	6.
	Система аттестации сварочного производства.
	2
	2

	
	Практические занятия:

43. Выполнение визуального контроля качества сварных соединений.

44. Изучение особенности УЗК качества сварных соединений.
45. Испытание сварных швов на плотность капиллярным способом.

46. Испытание сварных швов на плотность давлением.

47. Испытание сварных швов на герметичность «керосиновой пробой».

48. Отработка навыков использования измерительного инструмента сварщика для оценки величины поверхностных дефектов в сварных швах.
	2

2

2

2

2

2
	

	Тема 1.3.

Организация и техническая документация контроля качества сварных работ
	Обучающийся должен:

уметь:

· анализировать техническую документацию контроля качества сварочных работ;

знать:

· функции, структуру отдела технического контроля предприятия;

· основные виды организации контроля качества, учет и анализ.
	9
	

	
	Содержание
	
	

	
	1.
	Значение контроля качества, система управления качеством продукции на предприятии.
	1
	2

	
	2.
	Организация системы управления качеством продукции предприятия.
	1
	3

	
	3.
	Функции, структура и штат отдела технического контроля предприятия.
	2
	3

	
	4.
	Основные виды организации контроля качества, учет и анализ. 
	1
	3

	
	5.
	Требования и правила Госгортехнадзора.
	2
	2

	
	Практические занятия:

49. Анализ технической документации контроля качества сварных швов.
	2
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 1.

Подготовка рефератов:

1. Влияние дефектов сварочного шва на прочность сварного соединения.

2. Способы исправления дефектов сварного шва.

3. Радиационные виды контроля сварных швов и их технология.

4. Магнитная дефектоскопия.

5. Капиллярные методы обнаружения дефектов.

6. Разрушающие виды контроля качества сварных соединений: металлографические исследования, испытания на разрыв, угол загиба, ударную вязкость.  

Конспектирование:

1. Виды контроля в сварочном производстве.

2. Аттестация технологических процессов.

3. Аттестация сварщиков и специалистов сварочного производства.

4. Аттестация оборудования сварочного производства.
	23


	

	Домашняя работа при изучении раздела ПМ 5.

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к §, главам учебных пособий, составленных преподавателем). Подготовка к лабораторным работам с использованием методических рекомендаций к данным работам, оформление работ,  отчетов и подготовка к их защите.
	
	

	Производственная практика 

Виды работ

1. Зачистка швов после сварки.
2. Определение причин дефектов сварных швов.
3. Устранение различных дефектов сварных швов.

4. Горячая правка сварных конструкций.

5. Проверка качества шва по внешнему виду и излому.

6. Применение способов уменьшения и предупреждения деформаций при сварке.

7. Дефектация сварных швов.
	72
	

	Всего
	
	


	Раздел 8 ПМ. Наплавка дефектов деталей и узлов машин


	
	
	

	МДК 05.09 Технология дуговой и газовой наплавки.
	уметь:


выполнять наплавку твёрдыми сплавами простых деталей;


выполнять наплавление твёрдыми сплавами с применением керамических флюсов в защитном газе деталей и узлов средней сложности;


устранять дефекты в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление наплавкой;


устранять наплавкой дефекты в узлах механизмах и отливках различной сложности; 


выполнять наплавление нагретых баллонов и труб;

наплавлять раковины и трещины в деталях, узлах и отливках различной сложности.

знать:


способы наплавки;


материалы, применяемые для наплавки;


технологию наплавки твёрдыми сплавами;


технику удаления наплавкой дефектов в деталях, узлах, механизмах и отливках различной сложности;


режимы наплавки и принципы их выбора;


технику газовой наплавки;


технологические приёмы автоматического и механизированного наплавления дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;


технику устранения дефектов в обработанных деталях и узлах наплавкой газовой горелкой.
	48
	

	Тема 9.1 Виды и назначение наплавки
	Содержание
	3
	

	
	1.
	Восстановительная наплавка
	
	2

	
	2.
	Изготовительная наплавка. 
	
	2

	
	3.
	Параметры наплавки
	
	2

	Тема 9.2 Материалы, применяемые для наплавки
	Содержание
	5
	

	
	1.
	Наплавочные электроды 
	
	2

	
	2.
	Наплавочные проволоки, прутки
	
	2

	
	3.
	Порошки для наплавки. 
	
	2

	
	Практическая работа

1. Работа с ГОСТ на наплавочные материалы
	2
	3

	Тема 9.3 Технология ручной дуговой наплавки
	Содержание
	4


	

	
	1.
	Технология наплавка плоских поверхностей
	
	2

	
	2.
	Наплавка тел вращения.
	
	2

	Тема 9.4 Дуговая наплавка под флюсом 
	Содержание
	4
	

	
	1.
	Технология дуговой  наплавки под флюсом проволоками 
	
	2

	
	2.
	Технология дуговой  наплавки под флюсом  лентами
	
	2

	Тема 9.5 Механизированная  дуговая наплавка 
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Технология дуговой  наплавки в защитном газе неплавящимся электродом
	
	2

	
	2.
	Технология дуговой  наплавки в защитном газе плавящимся электродом
	
	2

	
	3.
	Технология вибродуговой наплавки
	
	2

	
	4.
	Технология наплавки порошковой и самозащитной проволокой
	
	2

	Тема 9.6 Специальные способы наплавки 
	Содержание
	4
	

	
	1.
	Плазменная наплавка
	
	2



	
	2.
	Лазерная наплавка
	
	

	Тема 9.7 Техника газовой наплавки
	Содержание
	8
	

	
	1.
	Сущность газовой наплавки, преимущества и недостатки газовой наплавки.
	
	2

	
	2.
	Наплавочные материалы 
	
	

	
	3.
	Режимы наплавки и принципы их выбора.
	
	

	
	Практическая работа

2. Выбор наплавочных материалов и режимов наплавки
	2
	

	Тема 9.8 Технология  наплавки твёрдых сплавов, цветных металлов и сплавов
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Техника газовой наплавки твёрдыми сплавами.
	
	2

	
	2.
	Технология наплавки цветных металлов и сплавов
	
	2

	
	3.
	Технология наплавки с порошкообразными флюсами
	
	2

	Тема 9.9  Техника устранения дефектов в обработанных деталях и узлах наплавкой газовой горелкой
	Содержание
	10
	

	
	1.
	Наплавка тел вращения, шестерён и ручьёв прокатных валков.
	
	2

	
	2.
	Особенности технологических приёмов устранения дефектов в обработанных деталях и узлах наплавкой газовой горелкой.
	
	2

	
	3.
	Сварочная технология ремонта чугунных деталей.
	
	2

	
	Практическая работа

3. Выявление дефектов выполненных наплавкой на образцах изделий
	6
	3

	
	ЗАЧЁТ
	1
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела
	18


	

	1. Составление конспектов по темам, пройденным на аудиторных занятиях.

2. Подготовка к аудиторным занятиям, контрольным работам и выполнению тестовых заданий.

3. Подготовка к квалификационному экзамену.
	
	3

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы
Темы:

1. Технологии наплавления твёрдыми сплавами с применением керамических флюсов.
2. Электронно-лучевая наплавка.
3. Сварочная технология исправления дефектов в алюминиевых отливках.

4. Технологии наплавления твёрдыми сплавами с применением керамических флюсов.
5. Сварочная технология ремонта трубопроводов наплавкой.
	
	

	
	
	1



	Учебная практика
Виды работ:

- выполнять наплавку твёрдыми сплавами простых деталей;
- выполнять наплавление твёрдыми сплавами с применением керамических флюсов в защитном газе деталей и узлов средней сложности;

- устранять дефекты в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление наплавкой;

- устранять наплавкой дефекты в узлах механизмах и отливках различной сложности; 

- выполнять наплавление нагретых баллонов и труб;

- наплавлять раковины и трещины в деталях, узлах и отливках различной сложности
	--


	2

3

	Производственная практика 

Виды работ:

- наплавления деталей и узлов простых и средней сложности конструкций твёрдыми сплавами;
- наплавления сложных деталей и узлов сложных инструментов;

- наплавления изношенных простых инструментов, деталей из углеродистых и конструкционных сталей;

- наплавления нагретых баллонов и труб, дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;

- выполнение наплавки для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление;

- выполнения наплавки для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности;
	--
	

	Всего
	
	


4. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета «Теоретические основы сварки и резки металлов»; мастерской слесарной и сварочной.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:

· рабочее место преподавателя;

· рабочие места обучающихся 

· тренажеры сварщика;

· стенды, плакаты, макеты, таблицы (см. КМО).

Технические средства обучения:

· телевизор;

· видеоплеер;

· макеты сварочной аппаратуры, сборочно-сварочного оборудования, стенды, плакаты (см. КМО).

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику, которая проводится концентрированно. 

Оборудование слесарной мастерской и рабочих мест мастерской:

· рабочее место для выполнения слесарных операций при подготовке металла к сварке;

· рабочее место мастера п/о для демонстрации выполнения слесарных операций;

· инструменты (зубила, ножовки, молотки, чертилки, линейки, циркули, керны).

Оборудование сварочной мастерской и рабочих мест в мастерской:

· сварочные полуавтоматы;

· сварочные трансформаторы;

· сварочный выпрямитель многопостовой;

· установка для плазменной сварки и резки; 

· сварочное оборудование для газовой сварки;

· стенды, плакаты (см. КМО).

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Блинов А.Н. Сварные конструкции. - М.: Стройиздат, 1990. - 350 с.

2. Верховенко Л.В., Тунин А.Н. Справочник-сварщика. – М.: Высшая школа, 1990. - 497 с.

3. Думов С.И. Технология электрической сварки плавлением. - М.: Машиностроение, 1978. - 315 с.

4. Козвяков А.Ф., Морозова Л.Л. Охрана труда в машиностроении. - М.: Машиностроение, 1990. - 255 с.

5. Куркин С.А., Николаев Г.А.  Сварные конструкции. - М.: Высшая школа. 1991. - 397 с.

6. Михайлов А.И.  Сварные  конструкции.  -  М.:  Стройиздзт. 1993. - 366 с.

7. Николаев Г.А. Сварные конструкции. - М.: Высшая школа. 1983.-343с.

8. Степанов Б.В. Справочник сварщика. - М.: Высшая школа, 1990.-479с.

9.  Белоконь В.М. Производство сварных конструкций. - Могилёв. 1998.-139с.

Дополнительные источники:

1. Куликов В.П. Технология сварки плавлением. - Мн.: Дизайн ПРО, 2000. –   256с.

2.  Герасименко А. И. Сварка в защитных газах плавящимся электродом. — М.: Машиностроение, 1974. - 233 с.

3. Юрьев В.П. Справочное пособие по нормированию материалов и электроэнергии для сварочной техники. - М.: Машиностроение. 1972. -150 с.

4. Козьянов А.Ф., Морозова Л.Л. Охрана труда в машиностроении. – М.: Машиностроение, 1998. - 256 с.

5. Браудс М.Э. Охрана труда при сварке в машиностроении – М.: Машиностроение, 1978. - 186 с.

6. Белов С.В., Бринза В.Н. и др. Безопасность производственных процессов: Справочник – М.: Машиностроение, 1985. – 448 с.

7. Основные положения по составу затрат, включаемых в себестоимость продукции (работ, услуг). Утверждены Постановлением Минэкономики, Минфином, Министерством статистики и анализа, Министерством труда. Весник Министерства по налогам и сборам РБ – 2002 №29

8. Карпей Т.В. «Экономика, организация и планирование промышленного производства»: Учеб. пособие. - Мн.:  Дизайн ПРО, 2004. – 328 с.

9. Думов С.И. Технология электрической сварки плавлением. Лабораторные работы – М.: Машиностроение, 1982. – 151 с.

10. Думов С.И. Технология электрической сварки плавлением. – М.: Машиностроение, 1987. – 458 с.

11. Степанов В.В. Справочник сварщика. – М.: Машиностроение, 1983. – 559с.

12. Верховенко Л.В., Тукин А.К. Справочник сварщика. – Мн.: Выш. шк, 1990. – 479 с.

13. Блинов А.Н., Ляпин К.В. Сварные конструкции. – М., 1990.
14. Гуляев А.И. Технология и оборудование контактной сварки. – М., 1985.

15. Куркин С.А., Николаев Г.А. Сварные конструкции. – М., 1991.

16. Михайлов А.М. Сварные конструкции. – М., 1983

17. Прох Л.Ц., Шпаков Б.М., Яворская Н.М. Справочник по сварочному оборудованию. – Киев, 1983.

Интернет-ресурсы:
www.svarkainfo.ru
www.svar-tech.com
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Занятия в рамках модуля проводятся с использованием информационных технологий, с обязательным проведением практических занятий, которые проводятся в сварочной мастерской.

Учебная практика по профессиональному модулю ПМ 02 проводится в сварочной мастерской и на предприятиях.

Изучению модуля, предшествует изучение следующих дисциплин:

· ОП.04. Охрана труда;

· ОП.08. Материаловедение;

· ОП. 09. Электротехника и электроника;

· ОП. 10. Метрология, стандартизация и сертификация и освоение ПМ 01.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно – педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам:

· МДК 02.01 Оборудование, техника и технология электросварки

· МДК 02.02 Технология газовой сварки и резки

· МДК 02.03 Электросварочные работы на полуавтоматических и автоматических машинах

· МДК 02.04 Технология электродуговой сварки и резки

· МДК 02.05 Технология производства сварных конструкций

Наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля ПМ.05 «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих» и профессии «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)», опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы, обязательная стажировка в профильных предприятиях (организациях) не реже одного раза в три года.
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практики.

Инженерно-педагогический состав: высшее профессиональное образование, опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы, обязательная стажировка в профильных предприятиях (организациях) не реже одного раза в три года.

Мастера:  среднее или высшее профессиональное образование, должны иметь на 1-2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников (4- 5 квалификационный разряд), обязательная стажировка в профильных предприятиях (организациях) не реже одного раза в три года.
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 5.1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.
	· соблюдение правил организации рабочего места при выполнении типовых слесарных операций;

· выполнение правил пользования слесарным инструментом;

· выполнение типовых слесарных операций при подготовке металла к сварке;

· соблюдение требований техники безопасности и охраны труда при выполнении слесарных операций.
	Экспертная оценка выполнения практических работ № 1, 2, 3, 4, 5.

Экспертное наблюдение в ходе учебной и производственной практики. Комплексный экзамен.

	ПК 5.2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.
	· соблюдение правил организации рабочего места;

· соблюдение правил пользования газовой аппаратурой при сварке и резке;

· соблюдение правил безопасности при подготовке, обслуживании и эксплуатации баллонов;

· подготовка пускорегулирующей и коммуникационной аппаратуры;

· выполнение требований техники безопасности и охраны труда при подготовке газосварочной аппаратуры к работе.
	Экспертная оценка выполнения практических работ № 6, 7.

Экспертное наблюдение в ходе учебной и производственной практики. Комплексный экзамен.

	ПК 5.3. Выполнять сборку изделий под сварку.
	· соблюдение правил организации рабочего места;

· выполнение правил подготовки кромок деталей под сварку;

· соблюдение правил эксплуатации и обслуживания сборочно-сварочных приспособлений;

· обоснование выбора вида разделки кромок в зависимости от толщины деталей, условий эксплуатации и способа производства;

· чтение сборочно-сварочных чертежей;

· выполнение требований техники безопасности и охраны труда;

· соблюдение требований технологического процесса при разделке кромок, наложении прихваточных швов.
	Экспертная оценка выполнения практических работ № 8, 9, 10, 11.

Экспертное наблюдение в ходе учебной и производственной практики. Комплексный экзамен.

	ПК 5.4. Проверять точность сборки.
	· выполнение правил использования измерительных инструментов и приборов;

· выполнение сборки изделий под сварку из деталей с различными типами кромок;

· демонстрация точности сборки изделий под сварку.


	Экспертная оценка выполнения практических работ № 8, 9, 10, 11.

Экспертное наблюдение в ходе учебной и производственной практики. Комплексный экзамен.

	ПК. 5.5. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных деталей, узлов и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей, а простых деталей из цветных металлов и сплавов.
	· чтение чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций;

· выполнение анализа конструктивно-технологических свойств сварной конструкции исходя из условий эксплуатации;

· выбор сварочного оборудования и режимов сварки;

· соблюдение правил техники безопасности, охраны труда и пожарной безопасности.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ.  Экспертное наблюдение во время  учебной и производственной практики. 

	ПК 5.6. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.
	· чтение чертежей;

· выбор сварочного оборудования и режимов сварки;

· изготовление заготовки и точность сборки под сварку;

· установка режима сварки по заданным параметрам;

· соблюдение правил техники безопасности, охраны труда и пожарной безопасности.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ.  Экспертное наблюдение во время  учебной и производственной практики. 

	ПК 5.7. Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазматрона средней сложности и сложных узлов аппаратов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.
	· чтение чертежей деталей, узлов и конструкций;

· обоснование выбора сварочного оборудования, вида сварки, режима сварки;

· установка режима сварки;

·  оценка качества работы;

· соблюдение правил техники безопасности, охраны труда и пожарной безопасности.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ.  Экспертное наблюдение во время  учебной и производственной практики. 

	ПК 5.8. Выполнять кислородную, воздушно – плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.
	· чтение чертежей деталей, узлов и конструкций;

· установка режима резки по заданным параметрам;

· оценка качества работы;

· соблюдение правил техники безопасности, охраны труда и пожарной безопасности.


	Экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ.  Экспертное наблюдение во время  учебной и производственной практики. 

	ПК 5.9. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
	· чтение чертежей деталей, узлов и конструкций;

· определение геометрических характеристик шва, особенностей сварки по чертежу.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ.  Экспертное наблюдение во время  учебной и производственной практики. 

	ПК 5.10 Обеспечивать безопасное выполнение работ на рабочем месте в соответствии с сани-тарно-техническими нормами и требованиями охраны труда
	· соблюдение правил техники безопасности, охраны труда и пожарной безопасности.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ.  Экспертное наблюдение во время  учебной и производственной практики. 

	ПК 5.11. Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций твердыми сплавами.


	- Знание способов наплавки.

- Знание материалов, применяемых для наплавки.

- Знание технологии наплавки твёрдыми сплавами.

- Знание технологических приёмов автоматического и механизированного наплавления дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;

- Знание техники газовой наплавки.

- Знание режимов наплавки и принцип их выбора.

- Выполнение наплавки твёрдыми сплавами простых деталей.


	- тестирование.

- тестирование. 

- тестирование.

- тестирование.

- тестирование.

- тестирование.

- зачёт практической работы.

	ПК 5.12. Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов.


	- Выполнение наплавления твёрдыми сплавами с применением керамических флюсов в защитном газе деталей и узлов средней сложности;
	- зачёт практической работы

	ПК 5.13. Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей.


	- Знание техники устранения дефектов в обработанных деталях и узлах наплавкой газовой горелкой.


	- тестирование.

- зачёт практической работы

	ПК 5.14. Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций.


	- Выполнение наплавления нагретых баллонов и труб.


	- зачёт практической работы.



	ПК 5.15. Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление.


	- Удаление наплавкой дефектов в узлах механизмов и отливках различной сложности.

- Устранение дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление наплавкой;
	-  зачёт практической работы.

-  зачёт практической работы.



	ПК 5.16. Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности.


	- Знание техники удаления наплавкой дефектов в деталях, узлах, механизмах и отливках различной сложности.

- Наплавление раковин и трещин в деталях, узлах и отливках различной сложности.
	- тестирование.

-  зачёт практической работы.

Экзамен квалифика-ционный по ПМ.

	ПК 5.17. Выполнять зачистку швов после сварки.
	· чистота обработки шва;

· соблюдение правил техники безопасности;

· организация рабочего места;

· пользование инструментом.
	Экспертная оценка ход или результат выполнения лабораторных работ. 

Экспертное наблюдение в ходе учебной производственной практики.

Экзамен (квалификационный). 

	ПК 5.18. Определять причины дефектов сварных швов. 
	· владение  требованиями к сварным швам;

· определение причин возникновения дефектов сварного шва;

· демонстрация способов устранения дефектов.
	Экспертная оценка выполнения лабораторных работ. 

Экспертное наблюдение в ходе учебной производственной практики.

Экзамен (квалификационный).

	ПК 5.19. Предупреждать и устранять различные виды дефектов сварных швов.
	· соблюдение  требований к сварным швам;

· определение причин возникновения дефектов;

· предупреждение возникновения дефектов сварного шва;

· владение методами устранения  различных дефектов швов.
	Экспертная оценка выполнения лабораторных работ. 

Экспертное наблюдение в ходе учебной производственной практики.

Комплексный экзамен. 

	ПК 5.20. Выполнять горячую правку сварных конструкций различной сложности.
	· чтение чертежей сварных конструкций различной сложности;

· обоснование выбора способа исправления деформации;

· выполнение термического нагрева конструкций для горячей правки.
	Экспертная оценка выполнения лабораторных работ. 

Экспертное наблюдение в ходе учебной производственной практики.

Комплексный экзамен. 


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	· обоснование выбора профессии;

· участие в мероприятиях профессиональной направленности;

· проектирование индивидуальной траектории профессионального развития.
	Эссе.

Портфолио.

Презентации.

Сертификат, свидетельство, диплом.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов, определенных руководителем.
	· определение задач деятельности с учетом поставленных целей и способов их достижений;  

·  структурирование задач деятельности.
	Интерпретация результатов деятельности обучающегося в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ, в ходе практических занятий, учебной и производственной практики.  Портфолио обучающегося (отзыв работодателя, дневник практики и т.д.).

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результат своей работы.
	- владение алгоритмом анализа рабочей ситуации;

- выбор адекватных ситуациям методов и средств контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;

- проведение контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;

- выполнение функциональных обязанностей в рамках заданной рабочей ситуации.
	Интерпретация результатов деятельности обучающегося в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ, в ходе практических занятий, учебной и производственной практики.

Отзыв работодателя.



	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	- владение методами и способами поиска информации;

- осуществление оценки значимости информации для выполнения профессиональных задач;

- использование информации как средства эффективного выполнения профессиональных задач.
	Экспертное наблюдение            в ходе аудиторной                            и внеаудиторной самостоятельной работы, решения профессиональных задач при освоении ОПОП.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- владение персональным компьютером;

- использование программного обеспечения в решении профессиональных задач;

-применение мультимедиа в профессиональной деятельности;

- осуществление анализа и оценки информации с использованием информационно-коммуникационных технологий (электронно-методические комплекты, интернет-ресурсы, электронные носители и т.д.).
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.

Дифференцированный зачет.

Портфолио.

Презентации.

Проекты.



	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководителями, клиентами.
	- осуществление взаимодействия с коллегами в процессе решения задач;

- проявление коллективизма;

- владение технологией эффективного общения (моделирование, организация общения, управление общением, рефлексия общения) с коллегами, руководством, клиентами.
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.

Экспертное наблюдение в ходе  формализованных образовательных ситуаций.

Тестирование.

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе и с применением полученных профессиональных знаний.
	- участие в мероприятиях военно-патриотической направленности;

- владение методами, средствами и способами создания безопасных условий безопасности жизнедеятельности;

- владение методами и способами оказания  помощи, защиты в условия чрезвычайных ситуаций;

- владение способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной жизнедеятельности и в условиях чрезвычайных ситуаций.
	Портфолио.

Экспертное наблюдение в ходе  формализованных образовательных ситуаций.

Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.
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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной практики является частью основной профессиональной образовательной программы, разработанной  в соответствии с ФГОС СПО по специальности 20.05.02  Сварочное производство.

Рабочая программа учебной практики может быть использована для профессиональной подготовки, переподготовки, дополнительном профессиональном образовании и при повышении квалификации.
1.2. Цели и задачи учебной практики

С целью овладения  видами профессиональной деятельности  по профессии сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) обучающийся  в ходе освоения учебной практики должен  

уметь:

по ВПД Подготовительно-сварочные работы
· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документацией по сварке;

· применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· зачищать швы после сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI;

по ВПД Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся электродом
· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· владеть техникой дуговой резки металла;

· выполнять РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва;

по ВПД Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД)
· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва;

по ВПД Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением
· проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;

· выполнять частично механизированную сварку плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением в различных пространственных положениях сварного шва.

1.3. Количество часов на освоение  учебной практики: 288 часов. 
II. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ 
УЧЕБНОЙ  ПРАКТИКИ

	Наименование профессионального модуля, тем
	Содержание учебного материала
	Объём

часов

	ПМ 05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 
	
	

	Тема 01.1 Ознакомление с оборудованием для ручной дуговой сварки


	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI.

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по охране труда и технике безопасности при работе с электрооборудованием.

2. Подготовка, настройка и порядок работы со сварочным трансформатором.

3. Подготовка, настройка и порядок работы с выпрямителем, управляемым трансформатором, тиристорным и транзисторным выпрямителями.

4. Подготовка, настройка и порядок работы с инверторным выпрямителем.

5. Подготовка, настройка и порядок работы со сварочным генератором.

6. Подготовка, настройка и порядок работы со специализированными источниками питания для сварки неплавящимся электродом

7. Подготовка, настройка и порядок работы со специализированными источниками питания для импульсно-дуговой сварки плавящимся электродом

8. Изучение правил эксплуатации и обслуживания источников питания.
	6

	Тема 01.2.Наплавка валиков во всех пространственных положениях шва кроме потолочного


	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· зачищать швы после сварки;

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по охране труда и технике безопасности при работе с электрооборудованием.

2. Формирование сварочной ванны в различных пространственных положениях.

3. Возбуждение сварочной дуги.

4. Магнитное дутьё при сварке.

5. Демонстрация видов переноса электродного металла.

6. Наплавка валиков на пластину во всех пространственных положениях шва кроме потолочного
	24

	Тема 01.3 Разметка


	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Разметка при помощи линейки, угольника, циркуля, по шаблону.
3. Разметка при помощи лазерных ручных инструментов (нивелир, уровень).
	6

	Тема 01.4 Резка и рубка заготовок


	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Ручная и механическая резка металла труб.
3. Рубка листового металла


	6

	Тема 01.5 Опиливание


	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Разделка кромок под сварку.
3. Разметка при помощи линейки, угольника, циркуля, по шаблону.

4. Разметка при помощи лазерных ручных инструментов (нивелир, уровень).

5. Очистка поверхности пластин и труб металлической щеткой, опиливание ребер и плоскостей пластин, опиливание труб.

6. Подготовка под сварку кромок пластин из алюминиевых сплавов. Шабрение, обезжиривание.

7. Измерение параметров подготовки кромок под сварку с применением измерительного инструмента сварщика (шаблоны).
	6

	Тема 01.6 Ознакомление с устройством газосварочной аппаратуры


	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Подготовка баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки. Допускаемое остаточное давление в баллонах.

3. Установка редуктора на баллон, регулирование давления. Присоединение шлангов.
	6

	Тема 01.7 Правка и гибка пластин с применением сварочных горелок.


	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документацией по сварке;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Подготовка баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки. Допускаемое остаточное давление в баллонах.

3. Установка редуктора на баллон, регулирование давления. Присоединение шлангов.
4. Правка пластин с применением сварочных горелок.
5. Гибка прутка с применением сварочных горелок.
	6

	Тема 01.8 Сборка пластин на прихватках в нижнем, наклонном, горизонтальном и вертикальном положениях шва


	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

· выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документацией по сварке;

· применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· зачищать швы после сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по охране труда и технике безопасности при работе с электрооборудованием.

2. Сборка пластин на прихватках в нижнем положении шва

3. Сборка пластин на прихватках в наклонном положении шва

4. Сборка пластин на прихватках в горизонтальном положении шва

5. Сборка пластин на прихватках в вертикальном положении шва
	12

	Тема 01.9 Измерительный контроль качества сборки плоских элементов и труб с применением измерительного инструмента. (Стыковые, угловые, тавровые и нахлесточные соединения).
	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· зачищать швы после сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Контроль качества сборки плоских элементов и труб с применением измерительного инструмента
	6

	Тема 01.10 Визуальный контроль качества сварных соединений невооруженным глазом и с применением оптических инструментов (луп, эндоскопов)
	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· зачищать швы после сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Визуальный контроль качества сварного шва на наличие дефектов.
3. Устранение дефектов
	6

	Тема 01.11 Измерительный контроль качества параметров сварных швов и размеров поверхностных дефектов на металле и в сварном шве на плоских элементах и трубах, с применением измерительного инструмента. (Стыковые, угловые, тавровые и нахлесточные соединения).
	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· зачищать швы после сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Измерительный контроль качества сварного шва на наличие дефектов.
3. Устранение дефектов
	6

	Тема 01.12 Контроль сварных швов на герметичность (гидравлические, пневматические испытания, цветная дефектоскопия)
	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· зачищать швы после сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Контроль качества сварного шва на герметичность гидравлическим испытанием.
3. Контроль качества сварного шва на герметичность пневматическим испытанием.

4. Контроль качества сварного шва на герметичность цветной дефектоскопией.
	6

	Тема 01.13 Выполнение РД пластин встык из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва


	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Сварка пластин встык в нижнем положении сварного шва.
5. Сварка пластин встык в вертикальном положении сварного шва.

6. Сварка пластин встык в горизонтальном положении сварного шва.

7. Сварка пластин встык в потолочном положении сварного шва.
	18

	Тема 01.14 Выполнение РД стыковых и угловых швов пластин толщиной 2-20 мм из углеродистой стали в горизонтальном, вертикальном и потолочном положениях


	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Сварка пластин встык в вертикальном положении сварного шва.
5. Сварка пластин встык в горизонтальном положении сварного шва.

6. Сварка пластин встык в потолочном положении сварного шва.

7. Сварка пластин угловым соединением в вертикальном положении сварного шва.

8. Сварка пластин угловым соединением в горизонтальном положении сварного шва.

9. Сварка пластин угловым соединением в потолочном положении сварного шва.
	18

	Тема 01.15 Сборка и сварка деталей из углеродистых и конструкционных сталей
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Сборка и сварка деталей из углеродистых и конструкционных сталей.
5. Сборка и сварка деталей из 

цветных металлов и их сплавов.
	12

	Тема 01.16 Выполнение РД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва


	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Сборка и сварка труб в горизонтальном положении.
5. Сборка и сварка труб в вертикальном положении.

6. Сборка и сварка труб в наклонном положении.
	18

	Тема 01.17 Выполнение ручной дуговой наплавки покрытыми электродами различных деталей.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Наплавка на плоскую поверхность.
5. Наплавка на цилиндрическую поверхность.
	12

	Тема 01.18 Выполнение дуговой резки листового металла.


	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· владеть техникой дуговой резки металла.

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Резка листового металла по разметке.
	6

	Тема 01.19 Выполнение дуговой резки металла различного профиля.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· владеть техникой дуговой резки металла.

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Резка металла различного профиля по разметке.
	6

	Тема 01.20 Подбор режимов РАД углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов: регулирование величины сварочного тока, определение расхода защитного газа.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра электрода.
3. Выбор марки и диаметра присадочной проволоки.

4.Подбор и установка параметров режима сварки.
	6

	Тема 01.21 Выполнение РАД наплавки валиков на плоскую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра электрода.
3. Выбор марки и диаметра присадочной проволоки.

4. Подбор и установка параметров режима сварки.

5. Наплавка валиков на пластину в нижнем положении.

6. Наплавка валиков на пластину в вертикальном положении.

7. Наплавка валиков на пластину в горизонтальном положении.

8. Наплавка валиков на пластину в потолочном положении.
	12

	Тема 01.22 Выполнение РАД стыковых и угловых швов пластин толщиной 1,5-10 мм из легированной нержавеющей стали, алюминия и его сплавов в горизонтальном, вертикальном и потолочном положениях.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра электрода.
3. Выбор марки и диаметра присадочной проволоки.

4.Подбор и установка параметров режима сварки.

5. Сборка и сварка пластин встык и угловым соединением в нижнем положении.

6. Сборка и сварка пластин встык и угловым соединением в вертикальном положении.

7. Сборка и сварка пластин встык и угловым соединением в горизонтальном положении.

8. Сборка и сварка пластин встык и угловым соединением в потолочном положении.
	12

	Тема 01.23 Сборка деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов с применением приспособлений и на прихватках.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра электрода.
3. Выбор марки и диаметра присадочной проволоки.

4. Подбор и установка параметров режима сварки.

5. Сборка и сварка деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

6. Сборка и сварка деталей из цветных металлов и их сплавов.
	12

	Тема 01.24 Сборка деталей из легированной стали с применением приспособлений и на прихватках.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра электрода.
3. Выбор марки и диаметра присадочной проволоки.

4.Подбор и установка параметров режима сварки.

5. Сборка и сварка деталей из легированной стали.
	12

	Тема 01.25 Выполнение РАД кольцевых швов труб из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра электрода.
3. Выбор марки и диаметра присадочной проволоки.

4.Подбор и установка параметров режима сварки.

5. Сборка и сварка труб из углеродистой и конструкционной стали в горизонтальном положении.

6. Сборка и сварка труб из углеродистой и конструкционной стали в вертикальном положении.
	12

	Тема 01.26 Выполнение РАД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм с поддувом корня шва из легированной нержавеющей стали в горизонтальном и вертикальном положении.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра электрода.
3. Выбор марки и диаметра присадочной проволоки.

4.Подбор и установка параметров режима сварки.

5. Сборка и сварка труб из легированной нержавеющей стали в горизонтальном положении.

6. Сборка и сварка труб из легированной нержавеющей стали в вертикальном положении.
	12

	Тема 01.27 Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Установка катушки с электродной проволокой.
3. Подсоединение баллона и редуктора.
	6

	Тема 01.28 Выполнение частично механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газах и смесях стыковых и угловых швов пластин толщиной 2-20 мм из углеродистой стали в различных пространственных положениях.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. *

· выполнять частично механизированную сварку плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением в различных пространственных положениях сварного шва.

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра сварочной проволоки.
3. Подбор и установка параметров режима сварки.

4. Сборка и сварка плавящимся электродом в среде активных газах и смесях стыковых и угловых швов пластин в нижнем положении.

5. Сборка и сварка плавящимся электродом в среде активных газах и смесях стыковых и угловых швов пластин в горизонтальном положении.

6. Сборка и сварка плавящимся электродом в среде активных газах и смесях стыковых и угловых швов пластин в вертикальном положении.

7. Сборка и сварка плавящимся электродом в среде активных газах и смесях стыковых и угловых швов пластин в потолочном положении.


	6

	Тема 01.29 Выполнение частично механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газах и смесях кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из углеродистой стали в различных пространственных положениях.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. *

· выполнять частично механизированную сварку плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением в различных пространственных положениях сварного шва.

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра сварочной проволоки.
3. Подбор и установка параметров режима сварки.

4. Сборка и сварка плавящимся электродом в среде активных газах и смесях труб в горизонтальном положении.

5. Сборка и сварка плавящимся электродом в среде активных газах и смесях труб в вертикальном положении.
	6

	Тема 01.30 Частично механизированная наплавка углеродистых и конструкционных сталей.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. *

· выполнять частично механизированную сварку плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением в различных пространственных положениях сварного шва.

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра сварочной проволоки.
3. Подбор и установка параметров режима сварки.

4. Наплавка на плоскую поверхность.

5. Наплавка на цилиндрическую поверхность.
	6

	
	Итого:
	288


III. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

3.1. Требования к  материально-техническому обеспечению

Программа  учебной практики реализуется в слесарной и сварочной мастерских, на сварочном полигоне Ульяновского профессионально-педагогического колледжа.

Оборудование учебной мастерской и рабочих мест мастерской:

· стол сварщика СС 1200;

· сварочный аппарат МС - 315Т;

· сварочный аппарат NEON ВД 315;

· реостат балластный РБ – 302 У2;

· полуавтомат сварочный МС – 350  М1;

· полуавтомат сварочный Sinergic PRO-2-300-4;

· аппарат для плазменной резки BARAKUDA RTS 60;

· сварочный аппарат для сварки в среде аргона TIG 200P AC/DC;

· сварочный пост газосварщика;

· горелка типа Г3 с набором наконечников;

· резак РС 3П;

· универсальный шаблон сварщика;

· щетка по металлу;

· шлакоотделитель;

· молоток слесарный;

· зубило;

· защитные средства;

· электроды;

· присадочная проволока марки Св – 08;

· присадочная проволока марки AlSi5;

· угольник;

· напильник с крупной и мелкой насечкой;

· чертилка;

· линейка металлическая;

· щетка – сметка.
3.2. Информационное обеспечение обучения (перечень рекомендуемых изданий,  интернет-ресурсов,  дополнительной литературы) 

Основные источники:

1. Герасименко А.И. Основы электрогазосварки. - Ростов на Дону: «Феникс», 2004 – 384 с.

2. Казаков Ю.В. Сварка и резка металлов. - М.: «Академия», 2003 г. – 400 с.

3. Колчанов Л.А. Сварочное производство. - Ростов на Дону: «Феникс» , 2002 – 512 с.

4. Малышев Б.Д. Ручная дуговая сварка. - М.: «Стройиздат», 1990 – 319 с.

5. Маслов В. И. Сварочные работы. – М.: ИРПО; Изд. Центр "Академия", 2000.

6. Рыбаков В.М. Дуговая и газовая сварка. - М.: «Высшая школа», 1986 – 208 с.

7. Стеклов О.И. Основы сварочного производства. - М.: «Высшая школа», 1986 – 224 с.

8. Чернышов Г.Г. Технология электрической сварки плавлением: учебник для студ. Учреждений СПО/Г.Г.Чернышов. - М.: Издательский центр «Академия», 2006. - 448 с.

Дополнительные источники:

1. Укрупненные общемашиностроительные нормативы на ручную дуговую сварк» - М.: «Экономика», 1983 – 134 с.

2. Кайнова С.А. Пакет учебных элементов по профессии «электросварщик» и «газосварщик». - М.: «Новый учебник» 2004

3. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ. - М.: «Академия», 2004 – 176 с.

Интернет ресурсы:

1. www.svarkainfo.ru
2. www.svar-tech.com
3.3. Общие требования к организации учебной практики 
Задачей учебной практики является формирование практического опыта выполнения слесарных и сварочных работ для освоения специальности 20.05.02  Сварочное производство, обучение трудовым процессам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерным для специальности и необходимых для освоения студентами общих и профессиональных компетенций по избранной специальности.

IV. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

Контроль и оценка результатов освоения программы учебной практики осуществляется мастером производственного обучения  в процессе проведения занятий, а также выполнения студентами учебно-производственных заданий.

	Результаты обучения 

(освоенный практический опыт)
	Формы и методы контроля 

и оценки результатов обучения

	· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных и комплексных работ.

	· проверки точность сборки;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных и комплексных работ.

	· выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документацией по сварке;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных и комплексных работ.

	· применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных и комплексных работ.

	· зачищать швы после сварки;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных и комплексных работ.

	· чтения чертежей средней сложности и сложных сварных конструкций;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных и комплексных работ.

	· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· настраивать сварочное оборудование для РД;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· владеть техникой дуговой резки металла;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· выполнять РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· настраивать сварочное оборудование для РАД;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· выполнять частично механизированную сварку плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением в различных пространственных положениях сварного шва.
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.


Приложение 

	
	УТВЕРЖДАЮ

Зам.директора по УПР

ОГБПОУ УППК

____________Р.З. Садертдинов

«___»_________20__ г.




ПЕРЕЧЕНЬ 

УЧЕБНО-ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ РАБОТ

	Номер и наименование темы  программы
	Время на изучение темы
	Учебно-производственные работы

	
	Всего
	В том числе
	Наименование
	сложность работ (разряд)
	рабочая норма времени
	ученическая норма времени
	количество работ  на одного учащегося
	отметка о выполнении

	
	
	на инструктаж
	на тренировочные упражнения
	на производственную деятельность
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	Тема 05.1 Плоскостная разметка
	6
	0,33
	5,34
	
	· подкладки под резцы;

· совки для мусора;

· заготовки для цветочниц.


	1
	1,34
	5,34
	10

1

2
	

	Тема 05.2 Резка, рубка металла


	6
	0,33
	5,34
	
	· подкладки под резцы;

· совки для мусора;

· заготовки для цветочниц.


	2
	1,34
	5,34
	10

1

2
	

	Тема 05.3 Опиливание


	6
	0,33
	2,77
	
	· подкладки под резцы;

· совки для мусора;

· заготовки для цветочниц.


	2
	0,67
	2,77
	10

1

2
	

	Тема 05.4 Правка и гибка пластин


	6
	0,33
	5,34
	
	· подкладки под резцы;

· совки для мусора;

· заготовки для цветочниц.


	2
	1,34
	5,34
	10

1

2
	

	Тема 05.5 Ознакомление с устройством газосварочной аппаратуры


	6
	0,33
	5,34
	
	· сборка газосварочного оборудования;

· регулировка рабочего давления.


	
	1,34
	5,34
	
	

	Тема 05.6 Ознакомление с оборудованием для ручной дуговой сварки
	6
	0,33
	5,34
	
	· подсоединение кабелей;

· включение и выключение аппаратов;

· регулировка основных параметров режима сварки.
	2
	
	
	
	

	Тема 05.7 Дуговая наплавка валиков, сборка и сварка пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном и вертикальном положениях шва
	48
	2,6
	42,7
	
	· отработка приемов наплавки валиков и сварки пластин во всех пространственных положениях шва.
	2
	10,7
	42,7
	
	

	Тема 05.8 Сборка и дуговая сварка простых деталей
	6
	0,33
	5,34
	
	· сборка заготовок на прихватках;

· сварка граблей, поддонов и планшетов.
	2
	1,34
	5,34
	1
	

	Комплексные работы №1
	6
	0,33
	5,34
	
	· подготовка заготовок под сварку;

· сборка и сварка цветочниц.
	2
	1,34
	5,34
	1
	

	Тема 05.9 Дуговая сварка в среде защитного и инертного газов
	12
	0,66
	10,7
	
	· подготовка аппарата к сварке;

· наплавка валиков в среде аргона;

· наплавка валиков полуавтоматом.
	2
	2,68
	10,7
	
	

	Тема 05.10 Ознакомление с правилами наплавки и газовой сварки
	6
	0,33
	5,34
	
	· отработка движения горелки и присадочной проволоки.
	2
	1,34
	5,34
	
	

	Тема 05.11 Газовая наплавка и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, горизонтальном и вертикальном положениях шва
	12
	0,66
	10,7
	
	· наплавка валиков на пластину во всех пространственных положениях;

· сварка пластин во всех пространственных положениях.
	2
	2,68
	10,7
	
	

	Тема 05.12 Газовая сварка несложных узлов
	6
	0,33
	5,34
	
	· сварка производственных деталей.
	2
	1,34
	5,34
	1
	

	Тема 05.13 Кислородная резка металлов
	6
	0,33
	5,34
	
	· регулирование пламени и отработка приемов резки;

· резка заготовок из листового металла, труб для последующих тем.
	2
	1,34
	5,34
	
	

	Тема 05.14 Дуговая и плазменно-дуговая резка металлов
	6
	0,33
	5,34
	
	· регулирование пламени и отработка приемов резки;

· резка заготовок из листового металла, труб для последующих тем.
	2
	1,34
	5,34
	
	

	Тема 05.15 Газовая многослойная сварка
	6
	0,33
	5,34
	
	· отработка приемов восстановительной наплавки на заготовки.
	2
	1,34
	5,34
	
	

	Тема 05.16 Дуговая многослойная сварка
	6
	0,33
	5,34
	
	· отработка приемов восстановительной наплавки на заготовки.
	2
	1,34
	5,34
	
	

	Тема 05.17 Газовая сварка кольцевых швов
	6
	0,33
	5,34
	
	· отработка приемов сварки кольцевых швов;

· сварка между собой отрезков труб.
	2
	1,34
	5,34
	
	

	Тема 05.18 Дуговая сварка кольцевых швов
	6
	0,33
	5,34
	
	· отработка приемов сварки кольцевых швов;

· сварка между собой отрезков труб.
	2
	1,34
	5,34
	
	

	Комплексные работы № 2


	6
	0,33
	5,34
	
	· заготовка труб с применением режущей аппаратуры;

· подготовка заготовок к сварке;

· сварка заготовок между собой встык.
	2
	1,34
	5,34
	1
	

	Тема 02.14 Газовая многослойная наплавка


	18
	1,00
	16,0
	
	· отработка приемов многослойной наплавки;

· выполнение ремонтных наплавочных работ.
	2
	10,0
	16,0
	
	

	Тема 02.15 Дуговая многослойная наплавка


	30
	1,65
	26,7
	
	· отработка приемов многослойной наплавки;

· выполнение ремонтных наплавочных работ.
	2
	6,7
	26,7
	
	

	Тема 02.16 Наплавка твердыми сплавами


	12
	0,66
	10,7
	
	· выполнение ремонтных наплавочных работ для повышения износостойкости.
	2
	2,68
	10,7
	
	

	Тема 05.22 выявление дефектов сварных соединений и их исправление
	36
	2,0
	32,0
	
	· выполнение сварки концов труб без поворота
	2
	8,0
	32,0
	
	


Старший мастер:                                                                                                  А.В. Афанасьев
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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

1.4. Область применения программы

Рабочая программа производственной практики является частью основной профессиональной образовательной программы, разработанной в соответствии с ФГОС СПО по специальности 20.05.02 Сварочное производство.

1.5. Цели и задачи производственной практики

Целью производственной практики является:

· формирование общих и профессиональных компетенций;

· комплексное освоение обучающимися видов профессиональной деятельности:

· подготовительно-сварочные работы;

· ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся электродом;

· ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД);

· частично механизированная сварка (наплавка) плавлением

по профессии 15.01.05. Сварщик (Ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).
Задачами производственной практики являются:

· закрепление и совершенствование приобретенного в процессе обучения опыта практической деятельности студентов в сфере изучаемой специальности;

· развитие общих и профессиональных компетенций;

· адаптация студентов к конкретным условиям деятельности предприятий различных организационно-правовых форм.

1.6. Количество часов на освоение  производственной практики: 216 часов 
II. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

	Наименование профессионального модуля, тем
	Содержание учебного материала (дидактические элементы)
	Объём

часов

	Тема 01.1.Выполнение типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке: резка, рубка, гибка и правка металла.

	1. Чтение чертежей сварных конструкций, оформленных по системе ЕСКД.

2. Чтение чертежей сварных конструкций, оформленных в соответствии с ISO 2553

3. Чтение чертежей сварных конструкций, оформленных в соответствии с ANSI/AWS A2.4 и AWS A3.0*.

4. Выполнение разметки заготовок по чертежу (ЕСКД, ISO 2553, ANSI/AWS A2.4).

5. Выполнение предварительной зачистки свариваемых кромок из углеродистых и высоколегированных сталей перед сваркой. Подготовка кромок алюминия и его сплавов под сварку.

6. Выполнение по чертежу сборки конструкций из углеродистых и высоколегированных сталей, а также алюминия и его сплавов  под сварку с применением сборочных приспособлений:

· переносных универсальных сборочных приспособлений;

· универсальных сборочно-сварочных приспособлений;

· специализированных сборочно-сварочных приспособлений.
	12

	Тема 01.2.Сварка производственных изделий во всех пространственных положениях шва с последующим визуальным и измерительным контролем качества шва
	1. Чтение карт технологического процесса сварки, оформленных по требованиям ЕСТД.

2. Чтение технологических карт сварки оформленных по требованиям ISO 15609-1

3. Сварка производственных изделий.

4. Выполнение визуально-измерительного контроля точности сборки конструкций под сварку.

5. Выполнение визуально-измерительного контроля геометрии готовых сварных узлов на соответствие требованиям чертежа.

6. Выполнение визуально-измерительного контроля размеров и формы сварных швов в узлах. Выявление и измерение типичных поверхностных дефектов в сварных швах.


	18

	Тема 01.3 Контроль сварных швов на герметичность (гидравлические, пневматические испытания, цветная дефектоскопия)
	1. Выполнение пневматических испытаний герметичности сварной конструкции.

2. Выполнение гидравлических испытаний герметичности сварной конструкции.


	6

	Тема 01.4 Сварка РД угловых и стыковых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей. 

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение РД угловых и стыковых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва. 
	18

	Тема 01.5 Сварка РД кольцевых швов труб из углеродистой стали в горизонтальном и вертикальном положении
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистой стали в горизонтальном и вертикальном положении. 


	18

	Тема 01.6 Сварка РД кольцевых швов труб из углеродистой стали в наклонном положении под углом 45
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистой стали в наклонном положении под углом 45°. 
	18

	Тема 01.7 Дуговая резка листового металла и различного профиля
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

4. Выполнение дуговой резки листового металла и различного профиля. 
	6

	Тема 01.8 Ручная дуговая наплавка валиков на плоскую и цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

4. Выполнение ручной дуговой наплавки валиков на плоскую и цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва.
	6

	Тема 01.9 РАД угловых швов пластин из углеродистой стали в различных положениях сварного шва
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке неплавящимся электродом в защитном газе.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений. 

5. Выполнение РАД угловых швов пластин из углеродистой стали в различных положениях сварного шва. 
	6

	Тема 01.10 РАД стыковых и угловых швов пластин из легированной нержавеющей стали, алюминия и его сплавов в горизонтальном. вертикальном и потолочном положениях.
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке неплавящимся электродом в защитном газе.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов под сварку.

4. Выполнение подготовки деталей из и легированной стали под сварку. 

5. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений. 

6. Выполнение сборки деталей из легированной стали под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений. 

7. Выполнение РАД стыковых и угловых швов пластин из легированной нержавеющей стали, алюминия и его сплавов в горизонтальном. вертикальном и потолочном положениях. 
	6

	Тема 01.11 РАД кольцевых швов труб с поддувом корня шва из легированной нержавеющей стали в горизонтальном и вертикальном положении
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке неплавящимся электродом в защитном газе.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

4. Выполнение подготовки деталей из и легированной стали под сварку. 

5. Выполнение сборки деталей из легированной стали под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений. 

6. Выполнение РАД кольцевых швов труб с поддувом корня шва из легированной нержавеющей стали в горизонтальном и вертикальном положении. 
	6

	Тема 01.12 РАД кольцевых швов труб с поддувом корня шва из легированной нержавеющей стали в наклонном положении под углом 45°
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке неплавящимся электродом в защитном газе.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

4. Выполнение подготовки деталей из и легированной стали под сварку. 

5. Выполнение сборки деталей из легированной стали под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений. 

6. Выполнение РАД кольцевых швов труб с поддувом корня шва из легированной нержавеющей стали в наклонном положении под углом 45°. 
	6

	Тема 01.13 РАД кольцевых швов труб из алюминия и его сплавов в горизонтальном и вертикальном положении
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке неплавящимся электродом в защитном газе.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из цветных металлов и их сплавов под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из цветных металлов и их сплавов под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений. 

5. Выполнение РАД кольцевых швов труб из алюминия и его сплавов в горизонтальном и вертикальном положении. 
	6

	Тема 01.14 РАД кольцевых швов труб из алюминия и его сплавов в наклонном положении под углом 45°
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке неплавящимся электродом в защитном газе.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из цветных металлов и их сплавов под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из цветных металлов и их сплавов под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений. 

5. Выполнение РАД кольцевых швов труб из алюминия и его сплавов в наклонном положении под углом 45°.
	6

	Тема 01.15 Частично механизированная сварка угловых и стыковых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением в защитных газах.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение частично механизированной сварки угловых и стыковых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.
	6

	Тема 01.16 Частично механизированная сварка кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением в защитных газах.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва.
	6

	Тема 01.17 Частично механизированная сварка кольцевых швов труб из углеродистой стали в наклонном положении под углом 45°
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением в защитных газах.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистой стали в наклонном положении под углом 45°. 
	6

	Тема 01.18 Частично механизированная сварка проволокой сплошного сечения в среде активных газов и смесях полностью замкнутой трубной конструкции из низкоуглеродистой стали с толщиной стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 25-250 мм
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением в защитных газах.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение частично механизированной сварки плавлением проволокой сплошного сечения в среде активных газов и смесях полностью замкнутой трубной конструкции из низкоуглеродистой стали с толщиной стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 25-250 мм. 
	6

	Тема 01.19 Частично механизированная сварка порошковой проволокой в среде активных газов полностью замкнутой трубной конструкции из низкоуглеродистой стали с толщиной стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 25-250 мм.
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением в защитных газах.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение частично механизированной сварки плавлением порошковой проволокой в среде активных газов полностью замкнутой трубной конструкции из низкоуглеродистой стали с толщиной стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 25-250 мм. 
	6

	Тема 01.20 Частично механизированная наплавка валиков на плоскую и цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением в защитных газах.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку.

4. Выполнение частично механизированной наплавки валиков на плоскую и цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва
	6

	Тема 01.21 Сварка производственных деталей 3-4 разрядов
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением в защитных газах.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение сварки производственных деталей
	42

	
	Всего часов:
	216


III. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
3.1. Общие требования к  организации производственной практики 

Производственная практика является последним этапом изучения профессионального модуля и завершается выполнением студентами практической квалификационной работы по видам деятельности, которая предусматривает сложность работы не ниже 3 разряда по профессии 150709.02 Сварщик (Ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).

Производственная практика организуется в организациях на основе прямых договоров. Рабочие места должны быть оснащены оборудованием и инструментом, позволяющим освоить все виды деятельности, предусмотренные ФГОС СПО по профессии  150709.02 Сварщик (Ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). Студенты закрепляются за квалифицированными наставниками, имеющими рабочий разряд не ниже 4.

3.2. Характеристика рабочих мест 
	Наименование цехов, участков
	Оборудование
	Применяемые инструменты (приспособления)

	ООО «УАЗ»

Сварочное производство
	· стол сварщика,

· полуавтомат А-547У, пост газосварщика.
	· кондукторы с пневмоприводном для сборки изделий; 

· молоток слесарный;

· зубило слесарное;

· шлакоотделитель;

· электроды;

· присадочная проволока;

· защитные средства;

· щетка металлическая;

· щетка сметка.

	ООО УАЗ 

Комплекс производства
	· стол сварщика,
· полуавтомат А-547У.
	· кондукторы с пневмоприводном для сборки изделий;
· молоток слесарный;

· зубило слесарное;

· шлакоотделитель;

· электроды;

· присадочная проволока;

· защитные средства;

· щетка металлическая;
· щетка сметка.

	ООО УАЗ 

КПМ и РУ МСЦ
	· стол сварщика,
· полуавтомат МС-600 М1
· сварочный трансформатор ТДМ-500,
·  пост газосварщика.
	· кондукторы с пневмоприводном для сборки изделий; 
· молоток слесарный;

· зубило слесарное;

· шлакоотделитель;

· электроды;

· присадочная проволока;

· защитные средства;

· щетка металлическая;
· щетка сметка.

	Ремонтно-механический цех УГМех.
	· стол сварщика,
· полуавтомат А-547У,
· сварочный трансформатор ТДМ-500,
· пост газосварщика.
	· молоток слесарный;

· зубило слесарное;

· шлакоотделитель;

· электроды;

· присадочная проволока;

· защитные средства;

· щетка металлическая;
· щетка сметка.


3.3. Информационное обеспечение обучения 

Основные источники:

9. Герасименко А.И. Основы электрогазосварки. - Ростов на Дону: «Феникс», 2004 – 384 с.

10. Казаков Ю.В. Сварка и резка металлов. - М.: «Академия», 2003 г. – 400 с.

11. Колчанов Л.А. Сварочное производство. - Ростов на Дону: «Феникс» , 2002 – 512 с.

12. Малышев Б.Д. Ручная дуговая сварка. - М.: «Стройиздат», 1990 – 319 с.

13. Маслов В. И. Сварочные работы. – М.: ИРПО; Изд. Центр "Академия", 2000.

14. Рыбаков В.М.  Дуговая и газовая сварка. - М.: «Высшая школа», 1986 – 208 с.

15. Стеклов О.И. Основы сварочного производства. - М.: «Высшая школа», 1986 – 224 с.

16. Чернышов Г.Г. Технология электрической сварки плавлением: учебник для студ. Учреждений СПО/Г.Г.Чернышов.- М.: Издательский центр «Академия», 2006.- 448 с.

Дополнительные источники:

4. Укрупненные общемашиностроительные нормативы на ручную дуговую сварку. - М.: «Экономика», 1983 – 134 с.

5. Кайнова С.А. Пакет учебных элементов по профессии «электросварщик» и «газосварщик». - М.: «Новый учебник» 2004

6. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ. - М.: «Академия», 2004 – 176 с.

Интернет ресурсы:

1. www.svarkainfo.ru
2. www.svar-tech.com
IV. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
Контроль и оценка результатов освоения программы производственной практики осуществляется мастером производственного обучения и экспертной комиссией в процессе проведения занятий, а также выполнения студентами производственных заданий одновременно с оценкой сформированности профессиональных, общих компетенций по итогам изучения профессионального модуля и в целом по профессии.

Приложение

Квалификационная характеристика профессии 
15.01.05.  Сварщик (Ручной и частично механизированной сварки (наплавки))

Сварщик

	14

	Регистрационный номер


I. Общие сведения

	Ручная и частично механизированная сварка (наплавка)
	
	40.002

	(наименование вида профессиональной деятельности)
	Код

	Основная цель вида профессиональной деятельности:

	Изготовление, реконструкция, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного назначения с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

	Группа занятий:

	7212
	Сварщики и газорезчики
	
	

	(код ОКЗ)
	(наименование)
	(код ОКЗ)
	(наименование)

	Отнесение к видам экономической деятельности:

	25
	Производство резиновых и пластмассовых изделий

	27
	Металлургическое производство

	28
	Производство готовых металлических изделий

	29
	Производство машин и оборудования

	31
	Производство электрических машин и оборудования

	32
	Производство аппаратуры для радио, телевидения и связи

	33
	Производство изделий медицинской техники, средств измерений, оптических приборов и аппаратуры, часов

	34
	Производство автомобилей, прицепов и полуприцепов

	35
	Производство судов, летательных и космических аппаратов и прочих транспортных средств

	37
	Обработка вторичного сырья

	40
	Производство, передача и распределение электроэнергии, газа, пара и горячей воды

	45
	Строительство

	50.2
	Техническое обслуживание и ремонт автотранспортных средств

	60
	Деятельность сухопутного транспорта

	74
	Технические испытания, исследования и сертификация

	(код ОКВЭД)
	(наименование вида экономической деятельности)


	II. Описание трудовых функций, которые содержит профессиональный стандарт  (функциональная карта вида трудовой деятельности)

	

	Обобщенные трудовые функции
	Трудовые функции

	код
	наименование
	уровень квалификации
	наименование
	код
	уровень (подуровень) квалификации

	A
	Подготовка, сборка, сварка и зачистка после сварки сварных швов элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)
	2
	Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки
	А/01.2
	2



	
	
	
	Газовая сварка (наплавка) (Г) простых деталей неответственных конструкций
	А/02.2
	2

	
	
	
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций
	А/03.2
	2

	
	
	
	Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД) простых деталей неответственных конструкций
	А/04.2
	2

	
	
	
	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением простых деталей неответственных конструкций
	А/05.2
	2

	
	
	
	Термитная сварка (Т) простых деталей неответственных конструкций
	А/06.2
	2

	
	
	
	Сварка ручным способом с внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым инструментом (НИ), экструзионная сварка (Э)) простых деталей неответственных конструкций из полимерных материалов (пластмасс, полиэтилена, полипропилена и т.д.)
	А/07.2
	2

	B
	Сварка (наплавка, резка) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов, полимерных материалов)
	3
	Газовая сварка (наплавка) (Г) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками 
	B/01.3
	3

	
	
	
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
	B/02.3
	3

	
	
	
	Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД) и плазменная дуговая сварка (наплавка, резка) (П) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
	B/03.3
	3

	
	
	
	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
	B/04.3
	3

	
	
	
	Термитная сварка (Т) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей)
	B/05.3
	3

	
	
	
	Сварка ручным способом с внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым инструментом (НИ), экструзионная сварка (Э)) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из полимерных материалов (пластмасс, полиэтилена, полипропилена и т.д.) 
	B/06.3
	3

	C
	Сварка (наплавка, резка) конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности
	4
	Газовая сварка (наплавка) (Г) конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности
	C/01.4
	4

	
	
	
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности
	C/02.4
	4

	
	
	
	Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД) и плазменная дуговая сварка (наплавка, резка) (П) конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности
	C/03.4
	4

	
	
	
	Частично механизированная сварка плавлением (наплавка) конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности
	C/04.4
	4

	D
	Руководство бригадой сварщиков
	4
	Руководство бригадой сварщиков
	D/01.4
	4


	III. Характеристика обобщенных трудовых функций

	3.1. Обобщенная трудовая функция:

	Наименование
	Подготовка, сборка, сварка и зачистка после сварки сварных швов элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)
	Код
	А
	Уровень квалификации
	2

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	

	Возможные наименования должностей
	Сварщик (2-3-й разряд)

	
	Газосварщик (2-3-й разряд)

	
	Сварщик термитной сварки (2-3-й разряд)

	
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом  (2-3-й разряд)

	
	Сварщик частично механизированной сварки плавлением (2-3-й разряд)

	
	Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе (2-3-й разряд)

	
	Сварщик ручной сварки полимерных материалов (2-3-й разряд)

	

	Требования к образованию и обучению
	Профессиональное обучение по программам профессиональной подготовки, переподготовки по профессиям рабочих и должностям служащих, как правило, в области, соответствующей направленности (профилю) по сварочному производству 

	Требования к опыту практической  работы
	-

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в установленном законодательством порядке

	
	Прохождение обучения и проверки знаний норм и правил работы в электроустановках в качестве электротехнологического персонала в объеме группы II по электробезопасности или выше

	
	Прохождение обучения и проверки знаний правил безопасной эксплуатации баллонов

	
	Обучение мерам пожарной безопасности, включая прохождение противопожарного инструктажа и пожарно-технического минимума по соответствующей программе

	
	Прохождение обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда в установленном порядке

	Дополнительные характеристики

	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7212
	Сварщики и газорезчики

	ЕТКС
	§6
	Газосварщик (2-й разряд)

	
	§7
	Газосварщик (3-й разряд)

	
	§ 38
	Сварщик термитной сварки (2-й разряд)

	
	§ 39
	Сварщик термитной сварки (3-й разряд)

	
	§45
	Электрогазосварщик (2-й разряд)

	
	§46
	Электрогазосварщик (3-й разряд)

	
	§50
	Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах (2-й разряд)

	
	§51
	Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах (3-й разряд)

	
	§55
	Электросварщик ручной сварки (2-й разряд);

	
	§56
	Электросварщик ручной сварки (3-й разряд);

	
	§ 226
	Сварщик пластмасс (1-й разряд)

	
	§ 227
	Сварщик пластмасс (2-й разряд)

	
	§ 228
	Сварщик пластмасс (3-й разряд)

	ОКСО
	150203
	Сварочное производство

	ОКНПО
	0110003
	Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	
	0110013
	Газосварщик

	
	0110023
	Электрогазосварщик

	
	0110033
	Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах

	
	0110043
	Электросварщик ручной сварки

	
	1503042
	Электросварщик ручной сварки

	
	2004022
	Сварщик арматурных сеток и каркасов


	3.1.1.  Трудовая функция

	Наименование
	Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки
	Код
	A/01.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный

 номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Ознакомление с конструкторской и  производственно-технологической документацией по сварке

	
	Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования

	
	Зачистка ручным или  механизированным  инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 

	
	Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)

	
	Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений 

	
	Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках

	
	Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Зачистка ручным или  механизированным инструментом сварных швов после сварки 

	
	Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.) 

	Необходимые умения
	Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)

	
	Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

	
	Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки

	
	Использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции

	Необходимые знания
	Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах

	
	Правила подготовки кромок изделий под сварку

	
	Основные группы и марки свариваемых материалов

	
	Сварочные (наплавочные) материалы

	
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	Правила сборки элементов конструкции под сварку

	
	Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки

	
	Способы устранения дефектов сварных швов

	
	Правила технической эксплуатации электроустановок

	
	Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ

	
	Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством работника более высокого квалификационного уровня

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик 

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик, 2-й квалификационный уровень

	
	Данную трудовую функцию может выполнять слесарь-монтажник с аналогичными трудовыми функциями, установленными соответствующим  профессиональным стандартом


	3.1.2.  Трудовая функция



	Наименование
	Газовая сварка (наплавка) (Г) простых деталей неответственных конструкций
	Код
	A/02.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный

 номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверка оснащенности поста газовой сварки

	
	Проверка работоспособности и исправности оборудования поста газовой сварки

	
	Настройка оборудования для газовой сварки (наплавки) 

	
	Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла

	
	Выполнение газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренных  газовой сваркой (наплавленные) деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями, предусмотренными трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки)

	
	Настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки)

	
	Выбирать пространственное положение сварного шва для газовой сварки (наплавки)

	
	Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке

	
	Владеть техникой газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные газовой сваркой (наплавленные) детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой)  и обозначение их на чертежах

	
	Основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой)

	
	Сварочные (наплавочные) материалы  для газовой сварки (наплавки)

	
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для газовой сварки (наплавки), назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	Техника и технология газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном  пространственном положении сварного шва

	
	Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву  металла 

	
	Правила эксплуатации газовых баллонов

	
	Правила обслуживания переносных газогенераторов

	
	Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях

	
	Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления

	Другие характеристики
	Область распространения газовой сварки (наплавки) в соответствии с данной трудовой функцией:

сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком  вручную: сварка ацетилено-кислородная (311), сварка пропано-кислородная (312), сварка водородно-кислородная (313);

сварочные процессы, выполняемые сварщиком при  ручном перемещении и  удержании сварочной горелки с применением заменителей горючих газов;

сварочные процессы, выполняемые сварщиком  при ручном перемещении и  удержании сварочной горелки с применением водорода (на основе электролиза воды)

	
	Характеристики выполняемых работ:

прихватка элементов конструкции газовой сваркой (наплавкой) во всех пространственных положениях сварного шва, кроме потолочного;

газовая сварка в нижнем, горизонтальном и  вертикальном пространственном положении сварного шва простых деталей из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под статическими нагрузками;

газовая наплавка простых деталей: устранение раковин и трещин наплавкой в простых отливках, деталях и узлах средней сложности;

газовая наплавка твердыми сплавами простых деталей;

устранение наружных дефектов зачисткой и сваркой (пор, шлаковых включений, подрезов, наплывов и т.д., кроме трещин);

подогрев элементов конструкции при правке

	
	Рекомендуемое наименование профессии: газосварщик

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: газосварщик, 2-й квалификационный уровень


	3.1.3.   Трудовая функция



	Наименование
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций
	Код
	A/03.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный 

номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверка оснащенности сварочного поста РД

	
	Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД

	
	Проверка наличия заземления сварочного поста РД

	
	Подготовка и проверка сварочных материалы для РД

	
	Настройка оборудования РД для выполнения сварки

	
	Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла

	
	Выполнение РД простых деталей неответственных конструкций

	
	Выполнение дуговой резки простых деталей

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями, предусмотренными трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД 

	
	Настраивать сварочное оборудование для РД

	
	Выбирать пространственное положение сварного шва для РД 

	
	Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке

	
	Владеть  техникой РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. Владеть  техникой дуговой резки металла

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых РД, и обозначение их на чертежах

	
	Основные группы и марки материалов, свариваемых РД

	
	Сварочные (наплавочные)  материалы для РД

	
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	Техника и технология РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. Дуговая резка простых деталей

	
	Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву  металла

	
	Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях

	
	Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления

	Другие характеристики
	Область распространения РД в соответствии с данной трудовой функцией: 

сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком вручную: сварка ручная дуговая плавящимся электродом  (111); резка воздушно-дуговая (821); резка кислородно-дуговая (822);

сварочный процесс: сварка ручная дуговая ванная покрытым электродом

	
	Характеристики выполняемых работ:
прихватка элементов конструкций РД во всех пространственных положениях сварного шва, кроме потолочного;
РД в нижнем, вертикальном и горизонтальном  пространственном положении сварного шва простых деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под статическими нагрузками;

наплавка простых деталей, изношенных простых инструментов из углеродистых и конструкционных сталей;

устранение наружных дефектов зачисткой и сваркой (пор, шлаковых включений, подрезов, наплывов и т.д., кроме трещин);

дуговая резка простых деталей

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, 2-й квалификационный уровень


	3.1.4.  Трудовая функция

	Наименование
	Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД) простых деталей неответственных конструкций
	Код
	A/04.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный 

номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверка оснащенности сварочного поста РАД

	
	Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РАД

	
	Проверка наличия заземления сварочного поста РАД

	
	Подготовка и проверка сварочных материалов для РАД

	
	Настройка оборудования РАД для выполнения сварки

	
	Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла

	
	Выполнение РАД простых деталей неответственных конструкций

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РАД деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями,  предусмотренными трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД 

	
	Настраивать сварочное оборудование для РАД

	
	Выбирать пространственное положение сварного шва для РАД 

	
	Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке 

	
	Владеть техникой РАД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РАД детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых РАД, и обозначение их на чертежах

	
	Основные группы и марки материалов, свариваемых РАД

	
	Сварочные (наплавочные) материалы для РАД

	
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РАД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения. Основные типы и устройства для возбуждения и стабилизации сварочной дуги (сварочные осцилляторы)

	
	Правила эксплуатации газовых баллонов

	
	Техника и технология РАД для сварки простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	
	Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву  металла

	
	Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях

	
	Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления

	Другие характеристики
	Область распространения РАД в соответствии с данной трудовой функцией:

сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком  вручную и с ручной подачей присадочного материала: сварка дуговая вольфрамовым электродом в инертном газе с присадочным сплошным материалом (проволокой или стержнем) (141, TIG-Сварка); сварка дуговая вольфрамовым электродом в инертном газе  без присадочного материала (142, TIG-Сварка); сварка дуговая вольфрамовым электродом с присадочным порошковым материалом (проволокой или стержнем) в инертном газе (143, TIG-Сварка); сварка дуговая вольфрамовым электродом c присадочным сплошным материалом (проволокой или стержнем)  в инертном газе с добавлением восстановительного газа (145, TIG-Сварка); сварка дуговая вольфрамовым электродом с  присадочным порошковым материалом (проволокой или стержнем) в инертном газе с добавлением восстановительного газа (146, TIG-Сварка); сварка дуговая неплавящимся вольфрамовым электродом в активном газе (147, TAG-Сварка)

	
	Характеристики выполняемых работ:
прихватка элементов конструкции РАД во всех пространственных положениях сварного шва, кроме потолочного;
РАД в нижнем, вертикальном и горизонтальном  пространственном положении сварного шва простых деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под статическими нагрузками;

наплавка простых деталей, изношенных простых инструментов из углеродистых и конструкционных сталей;

устранение наружных дефектов зачисткой и сваркой (пор, шлаковых включений, подрезов, наплывов и т.д., кроме трещин)

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе, 2-й квалификационный уровень


	3.1.5.   Трудовая функция



	Наименование
	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением простых деталей неответственных конструкций
	Код
	A/05.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный 

номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверка оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	Проверка работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	Проверка наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	Подготовка и проверка сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки)

	
	Настройка оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки

	
	Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла

	
	Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями,  предусмотренными трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	Выбирать пространственное положение сварного шва для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке

	
	Владеть техникой частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные частично механизированной сваркой плавлением простые детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений выполняемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением и обозначение их на чертежах 

	
	Основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением

	
	Сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	Правила эксплуатации газовых баллонов

	
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	
	Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву  металла

	
	Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях 

	
	Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления

	Другие характеристики
	Область распространения частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в соответствии с данной трудовой функцией: сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком  вручную и с механизированной подачей проволоки: сварка  дуговая порошковой самозащитной проволокой (114); сварка дуговая под флюсом сплошной проволокой (121); сварка дуговая под флюсом порошковой проволокой (125); сварка дуговая сплошной проволокой  в инертном газе (131, MIG-сварка); сварка дуговая порошковой проволокой с флюсовым наполнителем в инертном газе (132, MIG-сварка); сварка дуговая  порошковой проволокой  с металлическим наполнителем в инертном газе (133, MIG-сварка); сварка дуговая сплошной проволокой в активном газе (135, MАG-сварка); сварка дуговая порошковой проволокой с флюсовым наполнителем в активном газе (136, MАG-сварка); сварка дуговая  порошковой проволокой  с металлическим наполнителем в активном газе (138, MАG-сварка)

	
	Характеристики выполняемых работ:
прихватка элементов конструкций частично механизированной сваркой плавлением во всех пространственных положениях сварного шва, кроме потолочного;

частично механизированная сварка (наплавка) плавлением в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва простых деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под статическими нагрузками; 

наплавка простых деталей, изношенных простых инструментов из углеродистых и конструкционных сталей;
устранение наружных дефектов зачисткой и сваркой (пор, шлаковых включений, подрезов, наплывов и т.д., кроме трещин)

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик частично механизированной сварки плавлением

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик частично механизированной сварки плавлением, 2-й квалификационный уровень

	3.1.6.  Трудовая функция



	Наименование
	Термитная сварка (Т) простых деталей неответственных конструкций
	Код
	А/06.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный 

номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверка комплектности технологического оборудования и материалов для термитной сварки (термитных смесей, паяльно-сварочных стержней)

	
	Подготовка  отдельных компонентов и составление термитной смеси в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке

	
	Испытание пробной порции термита

	
	Проверка работоспособности оборудования и качества расходных материалов для термитной сварки  

	
	Подготовка деталей к термитной сварке 

	
	Выполнение термитной сварки простых деталей неответственных конструкций

	
	Демонтаж технологического оборудования после затвердевания металла шва

	
	Контроль с применением измерительного инструмента деталей, сваренных термитной сваркой, на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями,  предусмотренными трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Изготавливать паяльно-сварочные стержни и термитную смесь, соответствующие типу свариваемых деталей 

	
	Использовать универсальные, специальные приспособления и оснастку для сборки деталей для термитной сварки 

	
	Использовать огнеупорные и формовочные материалы для термитной сварки 

	
	Выбирать пространственное положение сварного шва для термитной сварки 

	
	Владеть техникой термитной сварки простых деталей неответственных конструкций 

	
	Демонтировать универсальные, специальные приспособления и оснастку после термитной сварки

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные термитной сваркой детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией 

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых термитной сваркой и обозначение их на чертежах

	
	Основные группы и марки материалов, свариваемых термитной сваркой

	
	Сварочные материалы для термитной сварки (паяльно-сварочные стержни, термитная смесь), огнеупорные и формовочные материалы, литейные компоненты термитной смеси

	
	Правила и способы: подготовки сварочных материалов, входящих в термитные смеси (измельчение и просев); приготовления отдельных компонентов и составление термитной смеси; упаковки и укладки компонентов термита; подготовки и установки паяльно-сварочных стержней

	
	Правила испытаний пробных порций термита

	
	Устройство приспособлений и оснастки для термитной сварки

	
	Техника и технология термитной сварки для сварки простых деталей неответственных конструкций

	
	Причины возникновения дефектов при термитной сварке и способы их предупреждения 

	Другие характеристики
	Область распространения термитной сварки в соответствии с данной трудовой функцией: сварочный процесс в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемый сварщиком вручную: сварка термитная (71)

	
	Характеристики выполняемых работ: термитная сварка простых деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов в нижнем положении сварного шва

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик термитной сварки

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик термитной сварки, 2-й квалификационный уровень

	3.1.7.  Трудовая функция



	Наименование
	Сварка ручным способом с внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым инструментом (НИ), экструзионная сварка (Э)) простых деталей неответственных конструкций из полимерных материалов (пластмасс, полиэтилена, полипропилена и т.д.)
	Код
	А/07.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный 

номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверка оснащенности сварочного поста для НГ, НИ, Э

	
	Проверка работоспособности и исправности оборудования для сварки НГ, НИ, Э

	
	Проверка наличия заземления оборудования для НГ, НИ, Э 

	
	Подготовка и проверка применяемых для НГ, НИ, Э материалов (газ-теплоноситель, присадочные прутки, пленки, листы, полимерные трубы и стыковочные элементы (муфты, тройники и т. д.)) 

	
	Настройка  оборудования для выполнения НГ, НИ, Э 

	
	Выполнение механической подготовки деталей, свариваемых НГ, НИ, Э 

	
	Установка  свариваемых деталей в технологические приспособления с последующим контролем

	
	Выполнение НГ, НИ, Э простых деталей неответственных конструкций

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренных НГ, НИ, Э деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями, предусмотренными трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Подготавливать и проверять применяемые для НГ, НИ, Э материалы (газ-теплоноситель, присадочные прутки, пленки, листы, полимерные трубы и стыковочные элементы (муфты, тройники и т. д.))

	
	Проверять работоспособность и исправность оборудования для НГ, НИ и Э

	
	Настраивать сварочное оборудование для НГ, НИ и Э

	
	Устанавливать свариваемые детали в технологические приспособления с последующим контролем 

	
	Владеть техникой НГ, НИ и Э стыковых, нахлесточных, угловых и тавровых сварных соединений простых деталей неответственных конструкций

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные НГ, НИ и Э детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией 

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых НГ, НИ и Э, и обозначение их на чертежах

	
	Основные группы и марки материалов, свариваемых НГ, НИ и Э

	
	Сварочные материалы для НГ, НИ и Э

	
	Основные свойства применяемых газов-теплоносителей, способ их нагрева и правила техники безопасности при их применении

	
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для сварки НГ, НИ и Э, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	Способы и основные правила механической подготовки деталей для сварки НГ, НИ и Э

	
	Техника и технология сварки НГ, НИ и Э стыковых, нахлесточных, угловых и тавровых сварных соединений простых деталей неответственных конструкций

	
	Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях 

	
	Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления

	Другие характеристики
	Область распространения НГ, НИ и Э в соответствии с данной трудовой функцией: способы сварки с внешним источником нагрева полимерных материалов, выполняемые сварщиком  вручную: сварка нагретым газом (НГ); сварка нагретым инструментом (НИ); эскструзионная сварка (Э)

	
	Характеристики выполняемых работ: сварка с внешним источником нагрева изделий несложной конфигурации из различных полимерных материалов стыковых, нахлесточных, угловых, тавровых и муфтовых  сварных соединений

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик ручной сварки полимерных материалов

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по  данной трудовой функции: сварщик ручной сварки полимерных материалов, 2-й квалификационный уровень

	3.2. Обобщенная трудовая функция



	Наименование
	Сварка (наплавка, резка) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов, полимерных материалов)
	Код
	B
	Уровень квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный 

номер 

профессионального 

стандарта

	

	Возможные наименования должностей
	Сварщик (4-5-й разряд)

	
	Газосварщик (4-5-й разряд)

	
	Сварщик термитной сварки (4-5-й разряд)

	
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом (4-5-й разряд)

	
	Сварщик частично механизированной сварки плавлением (4-5-й разряд)

	
	Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе (4-5-й разряд)

	
	Сварщик ручной плазменной сварки (4-5-й разряд)

	
	Сварщик ручной сварки полимерных материалов (4-5-й разряд)

	

	Требования к образованию и обучению
	Профессиональное обучение по программам профессиональной подготовки, переподготовки, повышения квалификации по профессиям рабочих и должностям служащих, как правило, в области, соответствующей направленности (профилю) по сварочному производству

	Требования к опыту практической  работы
	Не менее 6 месяцев работ по второму квалификационному уровню по профессиям: газосварщик, сварщик термитной сварки, сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, сварщик частично механизированной сварки плавлением, сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе, сварщик полимерных материалов

	
	Не менее 6 месяцев работ по профессиям рабочих согласно ЕТКС: газосварщик (2-3-й разряд), электрогазосварщик (2-3-й разряд), сварщик термитной сварки (2-3-й разряд), электросварщик ручной сварки (2-3-й разряд); электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах (2-3-й разряд), сварщик пластмасс (2-3-й разряд)

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в установленном законодательством  порядке 

	
	Прохождение обучения и проверки знаний норм и правил работы в электроустановках в качестве электротехнологического персонала в объеме группы II по электробезопасности или выше

	
	Прохождение обучения и проверки знаний правил безопасной эксплуатации баллонов

	
	Обучение мерам пожарной безопасности, включая прохождение противопожарного инструктажа и пожарно-технического минимума по соответствующей программе

	
	Прохождение обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда в установленном порядке

	
	Наличие документов (дипломов, свидетельств, удостоверений,  сертификатов и т. д.), подтверждающих квалификацию: 

- документ о профессиональном образовании или обучении;

- документы о допуске к выполнению сварочных работ (сертификаты, удостоверения, свидетельства и др.) в сферах деятельности, в которых устанавливаются дополнительные требования в области сварочного производства

	Дополнительные характеристики

	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7212
	Сварщики и газорезчики

	ЕТКС 
	§8
	Газосварщик (4-й разряд)

	
	§9
	Газосварщик (5-й разряд)

	
	§ 40
	Сварщик термитной сварки (4-й разряд)

	
	§ 41
	Сварщик термитной сварки (5-й разряд)

	
	§47
	Электрогазосварщик (4-й разряд)

	
	§48
	Электрогазосварщик (5-й разряд)

	
	§52
	Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах (4-й разряд)

	
	§53
	Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах (5-й разряд)

	
	§57
	Электросварщик ручной сварки (4-й разряд);

	
	§58
	Электросварщик ручной сварки (5-й разряд);

	
	§ 229
	Сварщик пластмасс (4-й разряд)

	ОКСО
	150203
	Сварочное производство

	ОКНПО
	0110003
	Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	
	0110013
	Газосварщик

	
	0110023
	Электрогазосварщик

	
	0110033
	Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах

	
	0110043
	Электросварщик ручной сварки

	
	1503042
	Электросварщик ручной сварки

	
	2004022
	Сварщик арматурных сеток и каркасов


	3.2.1. Трудовая функция

	Наименование
	Газовая сварка (наплавка) (Г) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками 
	Код
	B/01.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный 

номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/02.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Газовая сварка (наплавка) сложных и ответственных конструкций

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренных газовой сваркой (наплавкой) сложных и ответственных конструкций на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Исправление дефектов газовой сваркой

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями, предусмотренными трудовой функцией по коду А/02.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Владеть техникой газовой сварки (наплавки) сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва 

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные газовой сваркой (наплавкой)  сложные и ответственные конструкции на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Исправлять дефекты газовой сваркой

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/02.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой), сложных и ответственных конструкций 

	
	Основные группы и марки материалов сложных и ответственных конструкций свариваемых газовой сваркой (наплавкой)  

	
	Сварочные (наплавочные) материалы  для газовой сварки (наплавки)  сложных и ответственных конструкций

	
	Техника и технология газовой сварки (наплавки) сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва 

	
	Методы контроля и испытаний сложных и ответственных конструкций

	
	Исправление дефектов газовой сваркой

	Другие характеристики
	Область распространения газовой сварки (наплавки)  в соответствии с данной трудовой функцией:

сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком  вручную: сварка ацетилено-кислородная (311), сварка пропано-кислородная (312), сварка водородно-кислородная (313);

сварочные процессы, выполняемые сварщиком при  ручном перемещении и  удержании сварочной горелки с применением заменителей горючих газов;

сварочные процессы, выполняемые сварщиком  при ручном перемещении и  удержании сварочной горелки с применением водорода (на основе электролиза воды)

	
	Характеристики выполняемых работ:

прихватка элементов конструкции газовой сваркой во всех пространственных положениях сварного шва;

газовая сварка сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками, во всех пространственных положениях сварного шва;

газовая сварка при устранении трещин и раковин в изделиях с толщиной более 0,2 мм и в изделиях с труднодоступными для сварки местами;

газовая наплавка твердыми сплавами деталей сложных и ответственных конструкций в соответствии с технологическими (нормативными, конструкторскими) документами по наплавке;

устранение дефектов (раковин и трещин) газовой сваркой (наплавкой) сложных и ответственных деталей аппаратов, ремонт дефектов конструкций, деталей, узлов и трубопроводов из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под динамическими и вибрационными нагрузками, устранение дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под последующую механическую обработку;

подогрев деталей конструкции при правке, горячая правка сложных конструкций;

предварительный и сопутствующий подогрев деталей при сварке;

исправление дефектов сваркой 

	
	Рекомендуемое наименование профессии: газосварщик

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: газосварщик, 3-й квалификационный уровень


	3.2.2. Трудовая функция

	Наименование
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
	Код
	B/02.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный 

номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/03.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверка работоспособности и исправности  сварочного оборудования для РД, настройка сварочного оборудования для РД с учетом особенностей его специализированных функций (возможностей) 

	
	Выполнение РД сложных и ответственных конструкции с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования 

	
	Выполнение дуговой резки

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД сложных и ответственных конструкций на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

	
	Исправление дефектов РД сваркой

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями, предусмотренными трудовой функцией по коду А/02.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД, настраивать сварочное оборудование для РД с учетом его специализированных функций (возможностей)

	
	Владеть техникой РД сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва. Владеть техникой дуговой резки металла

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД сложные и ответственные конструкции на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Исправлять дефекты РД  сваркой

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/03.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Специализированные функции (возможности) сварочного оборудования для РД

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений сложных и ответственных конструкций, выполняемых РД 

	
	Основные группы и марки материалов сложных и ответственных конструкций, свариваемых РД 

	
	Сварочные (наплавочные) материалы  для РД сложных и ответственных конструкций

	
	Техника и технология РД сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва 

	
	Методы контроля и испытаний сложных и ответственных конструкций

	
	Порядок исправления дефектов сварных швов

	Другие характеристики
	 Область распространения РД в соответствии с данной трудовой функцией: 

сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком вручную: сварка дуговая плавящимся электродом  (111);  сварка (дуговая) гравитационная покрытым электродом (112); резка воздушно-дуговая (821); резка кислородно-дуговая (822);

сварочный процесс: сварка ручная дуговая ванная покрытым электродом;

ручная дуговая резка и строжка металлов

	
	Характеристики выполняемых работ:
прихватка элементов конструкции РД во всех пространственных положениях сварного шва;
РД сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками во всех пространственных положениях сварного шва; 

ручная дуговая резка сложных деталей из различных материалов;
наплавка поверхностей баллонов и труб, дефектов деталей машин, механизмов, конструкций и инструментов;

устранение РД трещин и раковин в изделиях с толщиной более 0,2 мм и в изделиях с труднодоступными для сварки местами;

исправление дефектов сваркой

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, 3-й квалификационный уровень

	3.2.3. Трудовая функция



	Наименование
	Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД) и плазменная дуговая сварка (наплавка, резка) (П) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
	Код
	B/03.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный 

номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/04.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования для РАД и П, настройка сварочного оборудования для РАД и П с учетом его специализированных функций (возможностей)

	
	Выполнение РАД и П сложных и ответственных конструкции с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования

	
	Выполнение сварочных операций по технологии РАД и П ответственных конструкций в камерах с контролируемой атмосферой 

	
	Выполнение плазменной резки металла

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РАД и П сложных и ответственных конструкций на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Исправление дефектов РАД и П сваркой

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями,  предусмотренными трудовой функцией по коду А/04.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РАД и П, настраивать сварочное оборудование для РАД и П с учетом особенностей его специализированных функций (возможностей)

	
	Владеть техникой плазменной резки металла

	
	Владеть техникой РАД  и П сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва

	
	Владеть техникой П малых толщин (более 0,2 мм) из различных материалов

	
	Владеть техникой РАД и П ответственных конструкций в камерах с контролируемой атмосферой

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РАД и П сложные и ответственные конструкции на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Исправлять дефекты РАД и П сваркой 

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/04.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для П,  правила их эксплуатации и область применения

	
	Специализированные функции (возможности) сварочного оборудования для РАД и П

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений сложных и ответственных конструкций, выполняемых РАД и П 

	
	Основные группы и марки материалов сложных и ответственных конструкций, свариваемых РАД и П

	
	Сварочные (наплавочные) материалы  для РАД и П сложных и ответственных конструкций

	
	Техника и технология РАД и П для сварки (наплавки) сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва. Техника и технология плазменной резки металла

	
	Техника и технология П для сварки малых толщин (более 0.2 мм) из различных материалов

	
	Техника и технология РАД и П для сварки ответственных конструкций в камерах с контролируемой атмосферой

	
	Методы контроля и испытаний ответственных сварных конструкций

	
	Порядок исправления дефектов сварных швов

	Другие характеристики
	Область распространения РАД и П в соответствии с данной трудовой функцией:

РАД распространяется на сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком вручную и с ручной подачей присадочного материала: сварка дуговая вольфрамовым электродом в инертном газе с присадочным сплошным материалом (проволокой или стержнем) (141, TIG-Сварка); сварка дуговая вольфрамовым электродом в инертном газе без присадочного материала (142, TIG-Сварка); сварка дуговая вольфрамовым электродом с присадочным порошковым материалом (проволокой или стержнем)в инертном газе (143, TIG-Сварка); сварка дуговая вольфрамовым электродом c присадочным сплошным материалом (проволокой или стержнем) в инертном газе с добавлением восстановительного газа (145, TIG-Сварка); сварка дуговая вольфрамовым электродом с  присадочным порошковым материалом (проволокой или стержнем) в инертном газе с добавлением восстановительного газа (146, TIG-Сварка); сварка дуговая неплавящимся вольфрамовым электродом в активном газе (147, TAG-Сварка);

П распространяется на сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком  вручную и с ручной подачей присадочного материала: сварка дуговая плазменная с присадочным порошковым материалом (152); сварка плазменная дугой прямого действия (153); сварка плазменная дугой косвенного действия (154); сварка плазменная с переключаемой дугой (155); резка плазменная с использованием окислительного газа (831); резка плазменная без использования окислительного газа (832); резка воздушно-плазменная (833)

	
	Характеристики выполняемых работ:
прихватка элементов конструкции РАД и П во всех пространственных положениях сварного шва;
РАД и П сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов) предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками во всех пространственных положениях сварного шва;
РАД и П ответственных конструкций в камерах с контролируемой атмосферой;

РАД и П наплавка простых и сложных инструментов;

РАД и П наплавка поверхностей баллонов и труб, дефектов деталей машин и механизмов;

П деталей малых толщин (более 0,2 мм) из различных материалов;
плазменная резка металла;

исправление дефектов сваркой

	
	Рекомендуемые наименования профессий: сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе, сварщик ручной плазменной сварки

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по  данной трудовой функции: 

сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе, 3-й квалификационный уровень;

сварщик ручной плазменной сварки, 3-й квалификационный уровень

	3.2.4. Трудовая функция

	Наименование
	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
	Код
	B/04.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/05.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, настройка сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением с учетом его специализированных функций (возможностей)

	
	Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования 

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренных частично механизированной сваркой (наплавкой) сложных и ответственных конструкций на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Исправление дефектов частично механизированной сваркой (наплавкой) 

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями,  предусмотренными трудовой функцией по коду А/05.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением с учетом его специализированных функций (возможностей)

	
	Владеть техникой частично механизированной сварки (наплавки) плавлением во всех пространственных положениях сварного шва сложных и ответственных конструкций 

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции

	
	Исправлять дефекты частично механизированной сваркой (наплавкой)

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/05.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Специализированные функции (возможности) сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений сложных и ответственных конструкций, выполняемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением 

	
	Основные группы и марки материалов сложных и ответственных конструкций,  свариваемых частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

	
	Сварочные (наплавочные) материалы  для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций

	
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва 

	
	Методы контроля и испытаний ответственных сварных конструкций

	
	Порядок исправления дефектов сварных швов

	Другие характеристики
	Область распространения частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в соответствии с данной трудовой функцией:

сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком  вручную и с механизированной подачей проволоки: сварка  дуговая порошковой самозащитной проволокой (114); сварка дуговая под флюсом сплошной проволокой (121); сварка дуговая под флюсом порошковой проволокой (125); сварка дуговая сплошной проволокой  в инертном газе (131, MIG-сварка); сварка дуговая порошковой проволокой с флюсовым наполнителем в инертном газе (132, MIG-сварка); сварка дуговая  порошковой проволокой  с металлическим наполнителем в инертном газе (133, MIG-сварка); сварка дуговая сплошной проволокой в активном газе (135, MАG-сварка); сварка дуговая порошковой проволокой с флюсовым наполнителем в активном газе (136, MАG-сварка); сварка дуговая  порошковой проволокой  с металлическим наполнителем в активном газе (138, MАG-сварка); сварка плазменная плавящимся электродом в инертном газе (151, Plasma MIG сварка)

	
	Характеристики выполняемых работ:
прихватка элементов конструкции частично механизированной сваркой плавлением во всех пространственных положениях сварного шва;
частично механизированная сварка (наплавка) плавлением сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками;

наплавка простых и сложных инструментов,  баллонов и труб, дефектов деталей машин и механизмов;

исправление дефектов сваркой

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик частично механизированной сварки плавлением

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик частично механизированной сварки плавлением, 3-й квалификационный уровень

	3.2.5. Трудовая функция

	Наименование
	Термитная сварка (Т)  сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей)
	Код
	B/05.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/06.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Термитная сварка сложных и ответственных конструкций

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренные термитной сваркой сложные и ответственные конструкции на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями,  предусмотренными трудовой функцией по коду А/06.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные термитной сваркой сложные и ответственные конструкции на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/06.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений сложных и ответственных конструкций (выводов электрохимической защиты трубопроводов различного назначения из углеродистых и конструкционных сталей, электрических проводов линий электропередач на высоте и в зоне высокого напряжения и т. д.), выполняемых термитной сваркой

	
	Техника и технология термитной сварки для сварки деталей конструкции (включая сварку сложных и ответственных деталей, выводов электрохимической защиты трубопроводов различного назначения из углеродистых и конструкционных сталей, электрических проводов линий электропередач на высоте и в зоне высокого напряжения и т. д.)

	Другие характеристики
	Термитная сварка в соответствии с данной трудовой функцией распространяется на сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком вручную: сварка термитная (71)

	
	Характеристики выполняемых работ:
термитная сварка сложных и ответственных конструкций;
термитная сварка сложных и ответственных конструкций на действующих прямолинейных и криволинейных участках железнодорожных и трамвайных путей, частей действующих стрелочных переводов, выводов электрохимической защиты трубопроводов различного назначения из углеродистых и конструкционных сталей, кабелей электрических проводов электропередач из цветных металлов и сплавов в нижнем пространственном положении сварного шва; 
термитная сварка на высоте и в зоне высокого напряжения

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик термитной сварки

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик термитной сварки, 3-й квалификационный уровень

	3.2.6. Трудовая функция

	Наименование
	Сварка ручным способом с внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым инструментом (НИ), экструзионная сварка (Э)) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из полимерных материалов (пластмасс, полиэтилена, полипропилена и т.д.)
	Код
	B/06.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/07.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Выполнение НГ, НИ и Э сложных и ответственных конструкций

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренные НГ, НИ и Э сложные и ответственные конструкции на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Исправление дефектов сваркой

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями,  предусмотренными трудовой функцией по коду А/07.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Владеть техникой НГ, НИ и Э во всех пространственных положениях сварного шва сложных и ответственных конструкций

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные НГ, НИ и Э сложные и ответственные конструкции на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Исправлять дефекты сваркой НГ, НИ и Э 

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/07.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений сложных и ответственных конструкций, выполняемых НГ, НИ и Э 

	
	Основные группы и марки материалов сложных и ответственных конструкций, свариваемых НГ, НИ и Э 

	
	Сварочные (наплавочные) материалы  для НГ, НИ и Э сложных и ответственных конструкций

	
	Техника и технология НГ, НИ и Э сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва

	
	Методы контроля и испытаний сложных и ответственных конструкций

	
	Исправление дефектов сваркой НГ, НИ и Э 

	Другие характеристики
	Область распространения в соответствии с данной трудовой функцией: способы сварки с внешним источником нагрева полимерных материалов, выполняемые сварщиком  вручную: сварка нагретым газом (НГ); сварка нагретым инструментом (НИ); экструзионная сварка (Э)

	
	Характеристики выполняемых работ: сварка ручными способами с внешним источником нагрева стыковых, нахлесточных, угловых, тавровых и муфтовых сварных соединений сложных и ответственных конструкций из полимерных материалов

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик ручной сварки полимерных материалов

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по  данной трудовой функции: сварщик ручной сварки полимерных материалов, 3-й квалификационный уровень


